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EDITORIAL

Zeit wird‘s!

,Uber kurz oder lang kann das nimmer ldnger so weitergehen, auRer es dauert
noch langer, dann kann man nur sagen, es braucht halt alles seine Zeit, und
Zeit war's, dass es bald anders wird “

Recht hat er, der Karl Valentin. Zeit wird‘s, dass dieser Dauer-Lockdown ein
Ende hat! Die nunmehr dritte Infektionswelle und die damit verbundenen
EinddammungsmaRnahmen fiihren zu einer Abwartsrevision der Konjunktur-
prognose flir das Jahr 2021 um einen Prozentpunkt im Vergleich zum Herbst-
gutachten 2020 der Wirtschaftsforschungsinstitute in Deutschland. Locke-
rungsschritte und eine kraftige Ausweitung der Wirtschaftsaktivitdten werden
im Friihjahrsgutachten 2021 erst ab Mitte des zweiten und eine Aufhebung der
Pandemie-Beschrankungen dann bis zum Ende des dritten Quartals erwar-
tet. Zu Beginn des Jahres 2022 kdnnte die Wirtschaft zur Normalauslastung
zurlickkehren.

Nicht nur die Coronakrise, auch der Brexit wirkt sich auf die Wirtschaft aus.
Marc Szombathy Nichttarifare Handelshemmnisse wie Ausfuhrerklarungen, Herkunftsnachwei-
Chefredakteur se und Sicherheitsdeklarationen belasten dabei vor allem die britische Volks-
wirtschaft. Die Europdische Kommission schatzt hier den Schaden in diesem
Jahr auf mehr als 40 Milliarden Pfund - rund 2,3 Prozent des Bruttoinlandspro-
dukts. Das BIP-Minus der Volkswirtschaften der EU-Mitgliedstaaten werde aller
Voraussicht nach durchschnittlich 0,5 Prozent betragen.

Die Fachvereinigung Edelmetalle berichtete auf ihrer Online-Pressekonferenz
heuer von Logistikproblemen in der Branche mit hoheren Preisen und Lie-
ferverzogerungen sowie Exportschwierigkeiten infolge des Brexit und Covid-
19-bedingt. Das Edelmetallrecycling hingegen erfuhr im letzten Jahr weiter
Auftrieb. So konnte die Gesamtaufarbeitungsmenge an Feingold gesteigert
werden. Dem Recycling kommt mittlerweile ein bedeutender Anteil an der
gesamten Goldversorgung weltweit zu.

Ebenfalls online fand im Marz die 14. Recycling- und Sekundarrohstoffkonfe-
renz der TK Verlag GmbH statt. Der zweite Konferenztag war dem Recycling
von insbesondere Lithium-lonen-Batterien gewidmet. Und es wurden interes-
sante Losungen aufgezeigt. Eine wichtige Erkenntnis lautete dabei: Ein Batte-
rierecycling ist dann erfolgreich, wenn es auf dem neuesten Stand der Technik
arbeitet, leistungs- und anpassungsfahig ist, nachhaltig wirkt und - dem Sinn
der Kreislaufwirtschaft verpflichtet - Effizienz mit Okonomie und Okologie
verbindet.

Ob sich dieser Ansatz auch in der Novellierung der EU-Batterie-Gesetzgebung
niederschlagt? Verbande sehen das kritisch und fordern Nachbesserungen im
Regelwerk. In Sachen Sammel- und Mindesteinsatzquote sowie Batteriepfand
sei ,der groRe Wurf* ausgeblieben.

Wir wiinschen Ihnen wieder eine niitzliche Lektiire und bleiben Sie gesund!

Marc Szombathy (szombathy@msvgmbh.eu)

Titelbild: aleximx / stock.adobe.com
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FAGUS-GRECON ERNEUT ALS TOP-ARBEITGEBER

AUSGEZEICHNET

um dritten Mal in Folge wird
ZFagus-GreCon mit dem begehrten
TOPAS-Siegel ausgezeichnet. TOPAS
steht fiir TOP-Arbeitgeber Siidnieder-
sachsen und hilft den damit ausge-
zeichneten Unternehmen, sich im
Wettbewerb um die besten Fachkrafte
zu positionieren.

Das Siegel wird alle zwei Jahre durch
die Siidniedersachsen-Stiftung

in Zusammenarbeit mit der IHK-
Geschaftsstelle Gottingen verliehen.
Wer das Siegel erhalt, dokumentiert
dadurch seine Qualitat als Arbeitgeber.
Tragen darf das TOPAS-Label nur, wer
in intensiven Auditgesprachen - in
diesem Jahr nicht wie sonst liblich am
Standort, sondern Corona-bedingt als
online-Konferenz - nachweisen kann,
dass die zuvor individuell vereinbarten
Ziele zu den Themen Mitarbeiterbin-
dung und -integration sowie -suche
durch konkrete Zielerreichungsmal3-
nahmen unterlegt und nachhaltigim
Unternehmen etabliert wurden.

Bestatigung und Motivation zugleich

Auf die Frage nach der wichtigsten
Starke als TOP-Arbeitgeber antwortet
Hendrik Howind, Personalreferent bei
Fagus-GreCon, mit einem Zitat des Fir-

Fagus

mengriinders Carl Benscheidt: ,Unser
Reichtum sind weder unsere Maschi-
nen, noch unser Bankkonto, sondern

das Wissen, das Konnen und die Ein-
satzbereitschaft unserer Mitarbeiter.
Dieser Leitsatz unseres Firmengrin-
ders pragt seit mehr als 100 Jahren

unseren Umgang im Unternehmen.”

Das Unternehmen versucht, der
individuellen Lebenssituation und der
jeweiligen Motivations- und Bedirf-
nisstruktur des Mitarbeitenden durch
differenzierte Angebote gerecht zu
werden. Die Vielzahl der im Unter-
nehmen praktizierten individuellen

WRECYCLINGTECHNIK

S EUR'HOCHSTE ANSPRUCHE

ANy

A B i S X
ZENO-Zerkleinerungsmaschinenbau Norken GmbH - ZENO-Platz 1 - D-57629 Norken
Tel.: +49(0)26 61 /9596 0 - Fax: +49(0) 26 61 /9596 47 : info@zeno.de

TOP Arbeitgeber
Sidniedersachsen

Arbeitszeitmodelle ist hier nur ein
Beispiel. Im Wettbewerb um qualifi-
zierte Mitarbeitende ist genau diese
Unternehmenskultur, in der Vielfalt als
Chance gesehen wird, zu einem wich-
tigen Wettbewerbsvorteil geworden.
Somit ist die Rezertifizierung laut Uwe
Kahmann, Geschaftsflihrer Fagus-Gre-
Con, ,fiir uns Bestatigung und Moti-
vation zugleich, den eingeschlagenen
Weg konsequent weiterzugehen, um
auch zukiinftig als attraktiver Arbeit-
geber im Wettbewerb um qualifizierte
Fachkrafte bestehen zu kénnen.”

@ www.fagus-grecon.com

* Ein- & Zweiwellenzerkleinerer
* Schneidmuhlen

& — bw
-

« Hammermiuhlen

* Scheiben-, Trommel- & Schwingsiebe
* Forder-, Dosier- & Lagertechnik

™

* Recycling-Komplettanlagen

WWw.zeno.de
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DR. THORSTEN VOSS NEUER PTS-VORSTAND

horsten Vol folgt Clemens Zotl6-

terer nach und wird die Leitung
der Papiertechnischen Stiftung (PTS)
ab Oktober 2021 iibernehmen. In den
kommenden Monaten soll es eine
stetige und abgestimmte Ubergabe
geben, um eine gute Einarbeitung zu
gewahrleisten.

Fiir eine erfolgreiche Vorstandarbeit
bei der PTS bringt Dr. Thorsten Vof}
Know-how und Erfahrung aus seinem
bisherigen Werdegang als Wissen-
schaftsmanager mit. Seit Juli 2017

ist er Geschéftsfiihrer der VDEh-Be-
triebsforschungsinstitut GmbH (BFl);
in dieser Funktion verantwortet er die
administrativen sowie kaufmanni-
schen Belange des Instituts.

VoR studierte Agrarwissenschaften an
der Rheinisch-Westfalischen Univer-

sitat Bonn und
promovierte im
Rahmen einer
Industriekoope-
ration am For-
schungszentrum
Jiilich Gber das
Abbauverhalten
von Pflanzen-
schutzmitteln in

Dr. Thorsten
\VoR3

Grundwasserlei-

tern. Nach einer

Post-Doc-Tatigkeit am Forschungs-
zentrum Jilich wechselte er 2007 ins
Management des Zentrums, zuerst als
personlicher Referent des Vorstands-
vorsitzenden, spater als Leiter des
Vorstandsbiiros. In dieser Funktion
war er fiir die Bereiche Gremien, Inter-
nationales sowie Wissens- & Informa-
tionsmanagement verantwortlich,

bis er zum Prokuristen ernannt wurde

und die Leitung des Geschaftsbereichs
,Drittmittel und Technologietransfer®
Uibernahm.

»Mit Herrn Dr. Vo haben wir genau
jenen Kandidaten flir uns gewinnen
kdnnen, den wir uns gewiinscht
haben. Mit seinem Hintergrund

aus dem Forschungsbereich und

der langjahrigen Erfahrungin einer
gemeinnltzigen Einrichtung wird der
Vorstandswechsel ohne Probleme
verlaufen®, kommentiert Dr. Stefan
Karrer, Vorsitzender des Stiftungsra-
tes, die Personalentscheidung. Nach
der Vorstellung von Dr. Thorsten Vof}
bei den PTS Mitarbeitern soll in den
kommenden Monaten eine stetige und
abstimmte Ubergabe und Einarbei-
tung erfolgen.

@ www.ptspaper.de

UNZUVERLASSIG AGIERENDE ALTTEXTILAKTEURE -

BVSE FORDERT SAMMLUNGSVERBOT

Am 4. Januar 2021 entschied der Hessische Verwaltungsgerichtshof, dass einem gewerblichen Abfallsammler, gemafR
Paragraf 18 Absatz 5 des Kreislaufwirtschaftsgesetzes, die gewerbliche Sammlung von nicht gefahrlichen Abfallen
wegen personlicher Unzuverldssigkeit untersagt werden kann, wenn dieser einschlagig dafiir bekannt ist, dass er

Rechtsvorschriften nicht einhalt.

Auf dieser Grundlage sollen Vollzugsbehdrden nun mit solider rechtlicher Basis unzuverldssig agierenden Alttextilsam-
melunternehmen die Sammlung untersagen, fordert der bvse-Fachverband Textilrecycling. Seit Jahren kampften die
rechtskonform tatigen Alttextilsammler in Deutschland mit den ruf- und geschaftsschadigenden Auswirkungen einiger
weniger Sammler, die sich nicht an geltende Rechtsvorschriften halten wiirden. Bisher fehlte eine rechtliche Grund-
lage, um dem unseridsen Treiben dieser Unternehmen ein Ende zu setzen. Der bvse wertet die Entscheidung als kon-
sequente Umsetzung des bereits bestehenden Urteils des Bundesverwaltungsgerichts vom 8. Juli 2020: Klargestellt
wurde, dass ein gewerblicher Abfallsammler auch dann unzuverlassig ist, wenn er nicht nur abfallrechtliche, sondern
auch sonstige Rechtsvorschriften missachtet.

Dazu gehdren auch stralRen- oder privatrechtliche Rechtsvorschriften tiber die Nutzung von Flachen zum Aufstellen
von Sammelcontainern. Demnach kann die untere Abfallwirtschaftsbehorde eine angezeigte gewerbliche Sammlung
wegen Unzuverlassigkeit des gewerblichen Sammlers auch dann untersagen, wenn dieser bei der Kommune eine stra-
Renrechtliche Sondernutzungserlaubnis fiir das Aufstellen von zum Beispiel Alttextilien-Containern auf 6ffentlichen
Flachen nicht beantragt oder aber auf privaten Grundstiicken Alttextilien-Container durch den gewerblichen Sammler
aufgestellt werden, ohne dass das Einverstandnis des privaten Grundstiickseigentiimers eingeholt wurde.
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Osterreich:

EUROPA AKTUELL

DIE DEPONIERUNG DER MEISTEN MINERALISCHEN
BAUSTOFFE WIRD VERBOTEN

aut novellierter Deponieverord-
Lnung soll zur Schaffung einer
Kreislaufwirtschaft im Einklang mit der
Abfallhierarchie angestrebt werden,
dass Abfalle, die sich fiir Recycling und
andere Formen der Verwertung eig-
nen, zukiinftig nicht auf Deponien zur
Ablagerung angenommen werden.

Folgende Abfélle konnen ab 1. Ja-
nuar 2024 auf keiner Deponie mehr
abgelagert werden: Ziegel aus der
Produktion, StraRenaufbruch, techni-
sches Schiittmaterial, Betonabbruch,
Gleisschotter, Asphalt, Einkehrsplitt
und Recyclingbaustoffe der Qualitats-
klasse U-A.

»Baustoffrecycling ist osterreichweit
als Stand der Technik anzusehen.
Seit Uber 30 Jahren wurde nach den
Richtlinien fir Recyclingbaustoffe des
Osterreichischen Baustoff-Recycling
Verbandes (BRV) ein Markt aufgebaut,
an dem heute hunderte Produzen-
ten teilhaben. Seit 2016 gibt es ein
vorzeitiges Abfallende fiir Recycling-
baustoffe mit der besten Umweltqua-
litat. Der Anteil an zu deponierendem
Material betrug schon bisher nur mehr
sieben Prozent der mineralischen

Baurestmassen. Es war der logische
Schritt, dass fiir verwertbare Mine-
ralstoffe ein Verbot der Deponierung
auf politischer Ebene ausgesprochen
wird“, begriiRt Martin Car, langjahriger
Geschaéftsfiihrer des BRY, die Verord-
nungsnovelle.

Ubergangsfrist fiir
Gipsplatten und KMF

Das Deponierungsverbot betrifft aber
nicht nur die angeflihrten Stoffgrup-
pen, sondern auch Gipsplatten. In
modernen Gebduden kann Gips bis zu
sieben Prozent der verbauten Materi-

Individuelle Forderanlagen

Senkrechtforderer  Gurtbandforderer

Plattenbander & Kettengurtforderer

Aufgabe- und Dosierbunker

alien ausmachen. Ab 1. Januar 2026
diirfen Gipsplatten, Gipswandbauplat-
ten und faserverstarkte Gipsplatten
(Gipsplatten mit Flies-Armierung,
Gipsfaserplatten) nicht mehr depo-
niert werden. Ausgenommen davon
werden jene Platten sein, bei denen
im Zuge der Eingangskontrolle in einer
Recyclinganlage fiir Gipsabfalle nach-
weislich festgestellt wird, dass sie von
keiner ausreichenden Qualitat sind,
um daraus Recyclinggips herzustellen.
Die langere Ubergangsfrist ist schon
deswegen nétig, da es in Osterreich
kein flichendeckendes Gipsrecycling
gibt und die entsprechende Logistik
erst aufgebaut werden muss.

Mit Ende des Jahres 2026 wird auch
das Ablagern von Kiinstlichen Mineral-
fasern (KMF) - ob als geféhrlicher Ab-
fall oder in ungefahrlicher Form - nicht
mehr erlaubt sein. Hier erwartet sich
die Umweltabteilung des zustandigen
Bundesministeriums, dass dement-
sprechende Aufbereitungswege in den
nachsten fiinf Jahren von der Wirt-
schaft geschaffen werden. Dennoch
soll dieser Schritt noch in den nachs-
ten Jahren evaluiert werden, um keine
Entsorgungsengpasse zu schaffen.

KUHNE’

FORDERANLAGEN

Lommatzsch - Dresden
Tel.: +49 35241 8209-0

LKW-Annahmeférderer
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- Meinung -

WIE NUTZLICH IST SCIP FUR DIE ABFALLWIRTSCHAFT

IN EUROPA?

ie Hersteller miissen bedenkliche

Stoffe in ihren Produkten kenn-
zeichnen und in die von der europa-
ischen Chemikalienagentur (ECHA)
entwickelte Datenbank eintragen.
Aufgrund der grofien Menge an Daten
und der Komplexitat von SCIP erweist
sich dies sowohl fiir die Produzenten
als auch fiir die Recyclingindustrie als
problematisch.

Wieso, erklart ein Fachbeitrag von
Beate Kummer (Kummer:Umweltkom-
munikation GmbH), Henning Friege
(N® Thinking Ahead Dr. Friege &
Partners), Barbara Zeschmar-Lahl
(Leuphana Universitat Liineburg/BZL
Kommunikation und Projektsteuerung
GmbH) und Jorg Wagner (Intecus
GmbH).

Die Europaische Kommission hatte
sich mit dem siebten Umweltakti-
onsprogramm bis 2020 zwei wichtige
Ziele gesetzt. Zum einen wird eine
Minimierung der Exposition gegentber
Chemikalien in Produkten und die
Forderung nicht-toxischer Material-
kreislaufe angestrebt, um den gesund-
heitlichen Schutz der EU-Biirger vor
umweltbedingten Belastungen und
Risiken zu gewabhrleisten. Das zweite
Ziel sieht die Umwandlung der Union
in eine ressourceneffiziente, griine und
wettbewerbsfahige Wirtschaft mit ge-
ringem Kohlenstoffausstof} vor. Dieses
wird durch héhere Recyclingquoten
sowie mit sogenannten schadstoff-
freien Materialkreislaufen (,non-toxic
material cycles“) angestrebt.

Die Kommission arbeitet daran,
gefahrliche Stoffe in Produkten zu
minimieren. Wenn bedenkliche Stoffe
jedoch entfernt werden sollen, muss
kenntlich gemacht sein, welche
Uberhaupt enthalten sind. Um diese

6  eu-recycling.com

Kenntnis zu gewahrleisten, wurde
eine Informationspflicht fiir Hersteller
von Produkten lber darin enthaltene
gefahrliche Stoffe (SVHC - substance
of very high concern) bei der Novellie-
rung der Abfallrahmenrichtlinie (WFD
- Waste Framework Directive) im Jahr
2018 eingefiihrt, die nunmehr (Start-
punkt 5. Januar 2021) umzusetzen ist.
Fur alle EU-Mitgliedstaaten gelten die
chemikalienrechtlichen Vorgaben der
REACH- und CLP-Verordnung unmittel-
bar. Die Verwertung von Abféllen soll
laut Abfallrahmenrichtlinie moglichst
umweltvertraglich erfolgen. Zudem
sollen dem Stoffkreislauf Schadstoffe
entzogen werden. Die Richtlinie gilt
nicht unmittelbar, sondern ist von
den Mitgliedstaaten auszufiillen, was
in Deutschland mit der Novelle des
Kreislaufwirtschaftsgesetzes (KrWG)
erfolgt ist.

In der Praxis erweist sich die Umset-
zung dieser Informationspflicht jedoch

Es wird deutlich,
dass wesentlich
mehr Informatio-
nen zur Verfugung
stehen mussen,
um den hohen
Anforderungen
an stoffliche Ver-
wertung nachzu-
kommen.

als schwierig, weil vor allem bei Ab-
fallen die darin enthaltenen Produkte
nicht oder nicht vollstandig bekannt
sind und diese meist auch keinen
Hinweis auf enthaltene ,,Schadstoffe
enthalten. Selbst wenn die Zusam-
mensetzung bekannt ist, gehen mit
der Ausschleusung der Schadstoffe
erhebliche technische Schwierigkeiten
einher. Hinter der Verpflichtung aus
Art. 9 Abs. 1 WFD steht der Gedanke,
dass die Recyclingbranche Daten der
Produzenten uber kritische Inhalts-
stoffe fiir den Aufbereitungsprozess
nutzen kann. Die Hersteller miissen
bedenkliche Stoffe in ihren Produkten
kennzeichnen und in die von der euro-
paischen Chemikalienagentur (ECHA)
entwickelte Datenbank SCIP [Substan-
ces of Concern in articles as such orin
complex objects (Products)] eintragen.
Aufgrund der grofen Menge an Daten
und der Komplexitat der Datenbank
erweist sich dies sowohl fiir die Produ-
zenten als auch fiir die Recyclingindus-
trie als problematisch. Doch welche
Daten werden liberhaupt benétigt, um
eine Entscheidung liber die Verwert-
barkeit von kontaminiertem Abfall zu
treffen, und welche Daten sind von
SCIP zu erwarten?

Essenzielle Aspekte

Um die Verwertbarkeit einschatzen zu
konnen und vor allem, um bestimmte
Materialien erneut und vor allem si-
cher in den Stoffkreislauf einzufiihren,
bendtigt die Recyclingindustrie Infor-
mationen zum Hersteller und zum Pro-
duktionsjahr. Ein weiterer essenzieller
Aspekt ist natiirlich die Information
Uber in den Produkten enthaltene be-
denkliche Stoffe (SVHC). Anhand von
zwei ausgewahlten Beispielen lasst
sich ein Eindruck davon gewinnen, ob
und inwieweit diese Informationen
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vorhanden sind und welche Schwierig-
keiten in der Praxis bestehen:

Uber die EU-Bauproduktenverordnung
ist geregelt, dass Informationen zu da-
rin enthaltenen bedenklichen Stoffen
vorhanden sein und vorgelegt werden
mussen. Die betreffenden Bauproduk-
te/Bauteile lassen sich dann bei der
Demontage analysieren und kontrol-
lieren. Nun findet die Entsorgung zum
Beispiel von Bodenbeldgen aus PVC
(ggf. Hoher Gehalt an mittlerweile
verbotenen Weichmachern) allerdings
zum einen Uber den Sperrmiill, zum
anderen Uber Container auf Baustellen
statt. Dabei werden diese mit anderen
Abfallen vermischt, wodurch eine
Identifizierung des Erzeugers und
damit ein Riickgriff auf die Datenbank
nicht mehr méglich sind.

In Elektro- und Elektronikgeraten, die
der WEEE-Richtlinie unterliegen, sind
schadstoffhaltige Bauteile bezie-
hungsweise Batterien mit einer hohen
Energiedichte enthalten, diese werden
in Demontagebetrieben abgetrennt.
Dabei kdnnen beispielsweise Kiihl-
mittel (FCKW, HFKW, Pentan) aus
Gefriergeraten durch einen Code auf
dem Kompressor identifiziert werden,
Flammenschutzmittel in den Kunst-
stoffgehdusen von TV-, TK-, IT-Gerdten
etc. jedoch nicht. Daher ist unklar, ob
und welche Kunststoffe eine Belastung
mit Schadstoffen aufweisen, die nach
CLP eingestuft sind. Fiir die stoffliche
Verwertung von Kunststoffteilen aus
solchen Geraten sind dartiber hinaus
Informationen zu weiteren Additiven
erforderlich, um ein hochwertiges
Granulat herzustellen. Denn sonst hat
man ein Plastikgemisch, das nur fir
Anwendungen wie Bakenfiifbe brauch-
bar ist.

Wird ein Gerat fiir die Wiederverwen-
dung vorzeitig aussortiert, so wird es
nach der WEEE- Richtlinie repariert;
die Angaben zu Hersteller und Produk-
tionsjahr bleiben erhalten. Im Falle
des Recyclings hingegen kann nach
Umschlag und Transport in Contai-
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nern zumeist nur die Gerateart (z. B.
Kiichenmixer, elektrisches Spielzeug)
festgestellt werden, jedoch nicht der
Hersteller und das Produktionsjahr.
Diese Informationen sind jedoch fiir
die Suche in der SCIP-Datenbank
erforderlich. Es wird deutlich, dass we-
sentlich mehr Informationen - sowohl
liber SVHC-haltige Produkte als auch
liber SVHC-freie Produkte in Abfallen -
zur Verfligung stehen miissen, um den
hohen Anforderungen an stoffliche
Verwertung nachzukommen. Zudem
zeigt sich, dass eine Verbindung
zwischen den friiher hergestellten
Produkten und der Datenbank fehlt.

Auch wenn bei einer Konsultation zu
der Schnittstelle zwischen Chemika-
lien- und Abfallrecht grundsatzliche
Einigkeit flir mehr Rickverfolgbarkeit,
eine Verbesserung des Schutzes der
menschlichen Gesundheit sowie

flir mehr Umweltschutz und eine
Verwendung von schadstofffreien
Sekundarrohstoffen bestand, gab

es von Seiten der Produzenten wie
auch der Recycler Unsicherheiten
beim Erlass zur Einflihrung der neuen
Datenbank, weil die Nutzung eines
solchen Systems bei einer gemisch-
ten Erfassung der Abfalle und den
gangigen Aufbereitungsprozessen im
Tonnenmalistab oft sehr schwierig

ist. Zudem werden unbeabsichtigte
Kontaminationen im Abfallstrom nicht
berticksichtigt. Insbesondere in den

Abfallstromen des Haushalts und dem
Gewerbeabfall wird nicht zwischen
bedenklichen und unbedenklichen
Stoffen unterschieden. Das Erkennen
von Produkten sowie eine Verbindung
zwischen SCIP und den Etiketten auf
den Produkten ist daher essenziell,
um Recyclingprozesse durchzufiihren,
die zu Sekundarmaterialien fiihren,
welche mit Primarmaterialien konkur-
renzfahig sind.

Produkte mit einer
Kennung versehen

Getrennt gesammelte Abflle, wie
Verpackungen aus Haushalten oder
Kunststoffabfalle der Baubranche,
missen zunachst von stoérenden
Materialien (z. B. Holzpartikel in einer
Kunststoff-Fraktion) befreit werden.
Erst dann konnen Materialien mit
potenziell enthaltenen Schadstoffen
abgetrennt werden. Allerdings sind
diese dann meist nicht mehr identi-
fizierbar, sodass SVHC-Bestandteile
nicht ordnungsgemal entfernt wer-
den konnen. Es ist daher erforderlich,
dass alle Produkte mit einer Kennung
(QR-Code?) versehen werden, die von
Maschinen lesbar ist und Riickschliisse
fiir die Erstbehandlung ermoglicht.
Auch wird man lber die Einflihrung
von Sanktionen zur Durchsetzung der
geforderten Malinahmen nachdenken
mussen.

Die Wiederverwendung von Abféllen
als Ressourcen ist ein zwingend not-
wendiger Teil der Kreislaufwirtschaft,
wenn diese ohne Nachteil genutzt
werden konnen. Daher wird die
Bedeutung des Umgangs mit kontami-
nierten Materialien (SVHC oder bereits
regulierte beschréankte Stoffe) weiter
zunehmen. Somit wird es immer wich-
tiger, sowohl Anwendungen zu entwi-
ckeln, in denen Sekundarmaterialien
mit einem bestimmten Gehalt an kriti-
schen Verbindungen sicher verwendet
werden kdnnen, als auch Anderungen
des Produktdesigns hinsichtlich der
verwendeten Materialkombination in
Betracht zu ziehen (Produktpass).
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PRODUKTEN AUS RECYCLINGKUNSTSTOFFEN
DEN VORZUG GEBEN

eit Oktober 2020 formuliert das
SKreisla ufwirtschaftsgesetz (KrwWG)
eine Pflicht fiir die 6ffentliche Beschaf-
fung, Produkte zu bevorzugen, die
unter Einsatz von Rezyklaten herge-
stellt wurden. Wie kdnnen Vergabe-
stellen das pragmatisch in die Praxis
umsetzen?

Bei der Abschlusskonferenz des UBA-
Forschungsvorhabens ,Priifung kon-
kreter Mallnahmen zur Steigerung der
Nachfrage nach Kunststoffrezyklaten
und rezyklathaltigen Kunststoffpro-
dukten“ stellten die Wissenschaftle-
rinnen Ria Miiller und Eva Wiesemann
vom Institut fiir 6kologische Wirt-
schaftsforschung (I0W) Ausschrei-
bungsempfehlungen fir verschiedene
Produkte vor und zeigten auf, welche
Moglichkeiten es gibt, rezyklathalti-
ge Kunststoffprodukte verstarkt zu
beriicksichtigen.

Mehr Klarheit fiir die
offentliche Beschaffung

Beschaffungsverantwortliche stehen
mit der Bevorzugungspflicht vor vie-
len Fragen. Unklar ist etwa, wie diese
in Vergabeunterlagen aufgenommen
werden kann. I0W und Oko-Institut
stellten am 24. Marz auf der Online-
Fachkonferenz ,,Rezyklathaltige
Kunststoffprodukte im 6ffentlichen
Einkauf: Ausschreibung, Wertung und
Vertragsgestaltung® den 60 Teilneh-
menden zentrale Projektergebnisse
aus dem Vorhaben ,Priifung konkre-
ter MaRnahmen zur Steigerung der
Nachfrage nach Kunststoffrezyklaten
und rezyklathaltigen Kunststoffpro-
dukten“vor.

Miiller und Wiesemann erlauterten die
Vergabeempfehlungen zur vereinfach-
ten Beschaffung von rezyklathaltigen
Produkten: Ausschreibungstexte sind
vorformuliert, die Priifung wird durch
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Vorschlage flr geeignete Nachweise
und handhabbare Wertungsmatrizen
erleichtert. Auf dieser Basis kdnnen
vorhandene Vergabeunterlagen fiir
Bliroartikel, Stiihle, Miilltonnen,
Verkehrs-Leitelemente, Rigolen
beziehungsweise -tanks und weitere
Produkte im Sinne der Bevorzugungs-
pflicht angepasst werden, speziell

mit Blick auf den Rezyklatgehalt.
AuRerdem behandelte die Konferenz
Fragen, ob Rezyklat-Kunststoffe von
gleichwertiger Stabilitat und Farbge-
bung sind und welche flankierenden
MaRnahmen zur Nachfragesteigerung
bestehen. Das Umweltbundesamt
plant, die Handreichung im zweiten
Quartal 2021 zu veroffentlichen.

Hersteller und Handel informieren

Auch Hersteller und Handel benétigen
Informationen dariiber, wie sich diese
Bevorzugungspflicht auf sie auswirkt.
Welche Anforderungen werden ab
sofort in 6ffentlichen Ausschreibungen
an sie gestellt? Wie ist der Rezyklatan-
teilin den Produkten nachzuweisen?
Die Referentinnen gaben Hinweise

darauf, was besonders zu achten ist.
Sowohl in der regen Diskussion als
auch im begleitenden Chat-Forum
wurde betont, dass Bieterdialoge ein
adaquates Format sein konnen, um
insbesondere bei ambitionierten Pro-
duktgruppen wie Stiihlen, Rigolen
(-tanks) oder auch Bussen, Trams und
S-Bahnen gemeinsam mit der Branche
eine passende Leistungsbeschreibung
zu definieren, die die Marktverfuig-
barkeit und das Hersteller-Know-how
beim Einsatz rezyklathaltiger Kunst-
stoffe beriicksichtigt.

Hintergrund des Projekts

Im Refoplan-Forschungsvorhaben
»Prifung konkreter Malnahmen
zur Steigerung der Nachfrage nach
Kunststoffrezyklaten und rezyk-
lathaltigen Kunststoffprodukten®
sollen verschiedene Mafinahmen
geprift werden, die geeignet er-
scheinen, um die Nachfrage nach
Kunststoffrezyklaten und rezyk-
lathaltigen Kunststoffprodukten
zu erhohen. Im Vorhaben wurden
dafiir praxistaugliche und verga-
berechtskonforme Vorschlage
erarbeitet.

Ein Ziel des Vorhabens war es zu
ermitteln, in welchen beschaf-
fungsrelevanten Produkten Kunst-
stoffrezyklate aus Endverbrau-
cherabfallen sinnvoll in groRerem
Mal3e eingesetzt werden kdnnen.
Dabei hat die Funktionsfahigkeit
oberste Prioritat: Zwingend muss
eine gegenliber Referenzproduk-
ten gleichwertige Gebrauchstaug-
lichkeit und Stabilitat gegeben
sein.
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Carbon-Leakage:

BESCHLOSSEN

ie vom Bundesumweltministeri-
Dum vorgelegte und vom Bundes-
kabinett beschlossene Verordnung
will sicherstellen, dass Unternehmen,
die dem deutschen Brennstoffemis-
sionshandel unterliegen, kiinftig eine
finanzielle Kompensation erhalten,
wenn die CO,-Bepreisung zu einer
Benachteiligung im grenziiberschrei-
tenden Wettbewerb fiihrt. Der Grof3teil
dieser Mittel muss wiederum in den
Klimaschutz investiert werden.

Kernbestandteile der Verordnung sind
die Bestimmung der beihilfefahigen
Sektoren, die Berechnung der Beihil-
fehohe, eine unternehmensbezogene
Priifung sowie die Festlegung von
Gegenleistungen. Alle Sektoren und
Teilsektoren, die von der Sektorenliste
des EU-ETS erfasst sind, seien auch im
nationalen Emissionshandel beihil-
feberechtigt. Fiir weitere Sektoren
bestehe die Moglichkeit, innerhalb
eines Antragsverfahrens aufgenom-
men zu werden, sofern bestimmte
quantitative oder qualitative Kriterien

EUROPA AKTUELL

VERORDNUNG UBER MASSNAHMEN ZUR VERMEIDUNG

erfiillt werden. Dieser ,,breite Ansatz“
gewahrleiste, dass alle Unternehmen
mit einem moglichen Carbon-Leaka-
ge-Risiko antragsberechtigt sind.

Auszahlungsbetrag richtet
sich nach Kompensationsgrad

Gleichzeitig werde sichergestellt, dass
die Ausgleichszahlungen zielgerichtet
erfolgen und sich am realen Wettbe-
werbsrisiko orientieren: ,Der Auszah-
lungsbetrag richtet sich nach einem
Kompensationsgrad, der abhangig
von der Hohe der Emissionsintensitat
eines Sektors zwischen 65 und 95
Prozent abgestuft ist. Weitere Faktoren
sind die beihilfefahigen Brennstoff- be-
ziehungsweise Warmemengen sowie
der sogenannte Benchmark-Ansatz:
Dieser sorgt, analog zum EU-ETS,
dafiir, dass das Beihilfeniveau durch
die zehn Prozent besten Anlagen einer
Branche bestimmt wird. Das schafft
Anreize flir Unternehmen, in emissi-
onsarme Technologien zu investieren.
Unternehmen miissen ab dem Jahr

2023 zudem nachweisen, dass ihre
Emissionsintensitat eine Mindest-
schwelle liberschreitet; ansonsten fal-
len sie auf einen Kompensationsgrad
von 60 Prozent zuriick.”

Als Gegenleistung fiir die Kompensati-
onszahlungen sind die Unternehmen
verpflichtet, ein Energiemanagement-
system zu betreiben und mindestens
80 Prozent (in den Jahren 2023 und
2024: mindestens 50 Prozent) des
Beihilfebetrages in Klimaschutzmal3-
nahmen zu investieren, die wirtschaft-
lich umsetzbar sind. Ubergangsre-
gelungen geben dabei insbesondere
auch den kleineren Unternehmen
ausreichend Zeit, um sich darauf
einzustellen.

Die Verordnung wird dem Deutschen
Bundestag zur Zustimmung vorgelegt.
Da die Kompensationen eine Beihilfe
darstellen, wird die Bundesregierung
zudem die Genehmigung der Verord-
nung durch die Europaische Kommis-
sion beantragen.

ARJES

Recycling Innovation

“

TITAN 950

Die mobile Leistungsklasse

Besondere Herausforderungen beim Recycling finden
sich haufig im Bereich der Haushalts- und Gewerbe-
abfalle. Schwierigste Materialzusammensetzungen
missen verarbeitet, zurlickgewonnen und recycelt werden.
Mit dem TITAN 950 werden selbst Matratzen, Reifen und
Zopfmaterial zuverlassig zerkleinert.

Zahlreiche Einsatzmoglichkeiten finden sich auBerdem im
Bau- und Abbruchgewerbe, bei der Zerkleinerung von Misch-
schrott und Autokarossen sowie in Kompostier- und Holzver-

arbeitungsbetrieben.

Wir nehmen Ihre Herausforderung an! www.arjes.de


https://www.arjes.de/de/

EUROPA AKTUELL

NOVELLIERUNG DES VERPACKUNGSGESETZES:
BDE FUR ZUGIGE UMSETZUNG EUROPAISCHER VORGABEN

m Rahmen einer 6ffentlichen

Anhdérung im Umweltausschuss des
Bundestages zum Gesetzentwurf der
Bundesregierung zur Umsetzung der
Einwegkunststoffrichtlinie und der Ab-
fallrahmenrichtlinie im Verpackungs-
gesetz setzte sich BDE-Geschaftsfiihrer
Dr. Andreas Bruckschen fiir weitere
Ergdnzungen ein, die aber erst in der
nachsten Legislaturperiode vorgenom-
men werden sollten.

Dabei gehe es insbesondere um
Modelle, die Anreize zur Recyclingfa-
higkeit von Verpackungen im Rahmen
der Beteiligungsentgelte (§ 21) setzen,
und um ein Konzept flr ein System er-
weiterter Produktverantwortung nach

Artikel 8 der Einwegkunststoffrichtli-
nie. Nach Ansicht Bruckschens gefahr-
de eine aktuelle Befassung die ziigige
Verabschiedung des Gesetzespakets.
Der BDE-Geschéftsfiihrer verwies in
der Anhorung auf bestehende Heraus-
forderungen im weiteren Verfahren:
»Die Erweiterung der Pfandpflicht hat
Auswirkungen auf den verbleibenden
Verpackungsmix und entzieht den
Systembetreibern einen wertvollen
Materialstrom zur Erfiillung der Quo-
ten. Dies gilt es noch zu l6sen.”

Positiv bewertete Bruckschen die
Rezyklateinsatzquote fiir Einweg-PET-
Flaschen, mahnte aber MaRnahmen
zur Qualitatssicherung des Material-

stroms an. So miisse die Recyclingfa-
higkeit der Kunststoffgetrankeflaschen
nachweislich sichergestellt werden.
Echte Kreislaufwirtschaft gelinge nur,
wenn sich ein qualitatsorientierter
Rezyklatmarkt entwickelt. Neben bes-
serer Getrennterfassung, genauerer
Sortierung und Mindesteinsatzquoten
bedeute dies vor allem eine deutli-
che Weiterentwicklung des ,,Designs
for Recycling®. Es sollten nur recyc-
lingfahige Verpackungen in Verkehr
gebracht werden und keine Verbund-
verpackungen, die niemand mehr
trennen kdnne. Mogelverpackungen
wie Papiertiiten, die sich als Plastiktu-
ten entpuppen, sollten der Vergangen-
heit angehdren.

MUSS DIE SCHROTTWIRTSCHAFT DIE STAHLINDUSTRIE
SUBVENTIONIEREN?

ie Stahlindustrie stehtin der
D Klimadiskussion unter Druck. In
ihrem Bemiihen, sich wieder Luft zu
verschaffen, fordert der Branchen-
verband Eurofer Exportrestriktionen
fiir Schrott. Uber die Motive und die
Folgen dieser ,,Politik der verbrannten
Erde® informiert bvse-Referentin Birgit
Guschall-Jaik in diesem Beitrag.

Eurofer, der europaische Verband der
Stahlhersteller, fordert laut einer Pres-
semitteilung vom 10. Marz 2021 und
Berichten von SBB und Argus mehr
kostenlose Emissionszertifikate aus
dem ETS-Handelssystem fiir die Stahl-
industrie. Dariiber hinaus wiinscht der
Verband eine Kombination mit dem
ab 2023 in Kraft tretenden Kohlenstoff-
grenzausgleichsmechanismus (CBAM).
Mit dem CBAM wird auf Importe in Ab-
hangigkeit ihres CO_-Gehalts ein CO,-
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Ausgleich fallig, wahrend die Exporte
entsprechend entlastet werden. Damit
schafft man gleiche Bedingungen fiir
Im- wie Exporteure.

Ein funktionierendes Grenzausgleichs-
system ist beispielsweise die Umsatz-
steuer, die bei Importen erhoben wird,
wahrend die Exporte freigestellt sind.
Die EU hat beschlossen, die kostenlose
Ausgabe von Emissionszertifikaten im
Rahmen des ETS-Systems, von denen
die Stahlindustrie bisher mit Recht

ein grofler NutznieRer gewesen ist,
zuriickzufahren, da sie davon ausgeht,
dass mit dem CBAM der Anreiz zur Ver-
lagerung von Industrieproduktionen
(Carbon Leakage Effekt) nicht mehr
besteht. Sie will iber den Wettbewerb
des ETS-Systems den CO_-Ausstofy
zunehmend verringern. Eurofer
fordert, das System der kostenlosen
Zuteilung fiir acht weitere Jahre neben
dem CBAM bestehen zu lassen und die
generierten Einnahmen aus dem ETS
Handelssystem der Industrie und da-
mit insbesondere ihr in einem starke-
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ren MaRe als bisher zur Verfligung zu
stellen. Hintergrund sind die steigen-
den CO,-Zertifikatpreise im ETS-Han-
delssystem, die auch weiter steigen
werden, um so den Einspareffekt bei
Emissionen Uber den Markt zu verstar-
ken. Die europaische Stahlindustrie
will mit dem Vorschlag vorrangig ihre
Stahlexporte schiitzen, die immerhin
bei rund 20 Millionen Tonnen im Jahr
liegen. Diese Forderung ist angesichts
der grofRen Herausforderungen, vor
denen die Stahlindustrie auf dem Weg
in die Klimaneutralitat steht, legitim.
Was die Schrottindustrie dagegen

als nicht zuladssig empfindet, sind die
Bemiihungen der Stahlindustrie, von
der EU massive Einschrankungen der
Schrottexporte zu fordern.

Massiver Markteingriff

Vordergriindig wird dieses Vorgehen
mit der Sorge um den enormen CO,-
Verbrauch durch die Schrottexporte
und mit dem zukiinftigen Umbau der
Stahlprozesse sowie dem dadurch
entstehenden, jedoch noch nicht
konkretisierten Mehrbedarf an Schrott
begriindet. Erlaubt sei der Hinweis,
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dass sich der Carbon Footprint der
Stahlexporte mit dem der Schrottex-
porte in etwa deckt. Die Forderung
der Stahlindustrie lasst daher nur den
Schluss zu, dass man die Strukturen
der Schrottwirtschaft unter dem Deck-
mantel des Umweltschutzes zerstéren
mochte.

Unverstindlich

Mit dem aus einem faktischen Ex-
portverbot zu erwartenden Schrott-
lberfluss in der EU entfallt schnell die
Lenkungsfunktion des Preises; und

es beginnt eine Subventionierung

der Stahlindustrie auf Kosten der
Schrottwirtschaft. Wie auch immer be-
zeichnete oder begriindete Exportbe-
schrankungen zerstoren nicht nur die
Sammelstrukturen innerhalb der EU,
sondern sie schadigen dartiber hinaus
die Kreislaufwirtschaft nachhaltig.
Der Weiteren haben sie gravierende
Verwerfungen im internationalen
Rohstoffmarkt zur Folge.

Der Anteil des Schrottverbrauchs an
der EU-Rohstahlproduktion ist seit
rund 20 Jahren mit etwa 55/56 Pro-

Next Generation Metal Recycling
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zent stabil. Das Steigerungspotenzial
ist unverkennbar und angesichts des
hohen Einsparpotenzials an CO,-
Emissionen durch den Einsatz des
Sekundarrohstoffs Schrott schnell und
nachhaltig nutzbar. Die Schrottindus-
trie stellt die gewiinschten Qualita-
ten in der erforderlichen Menge zur
Verfiigung. Dass beides im Sinne

der Umwelt und der angestrebten
Klimaneutralitat gesteigert werden
muss, daran lasst auch die Schrott-
wirtschaft keinen Zweifel.

Ob der von der Stahlindustrie vorge-
schlagene Weg, den Schrottexport
Uber die Abfallverbringungsverord-
nung faktisch einzuschranken, der
richtige ist, ist mehr als zweifelhaft.
Gesprache auf Augenhdéhe tiber faire
Bedingungen fiir einen qualitativ
erhohten Schrotteinsatz, wie sie unter
langjahrigen Geschaftspartnern die
Regel sein sollten, scheinen jedoch
bei den Bemiihungen der Stahlindus-
trie, finanziell an ihrer Transmission
moglichst viele Dritte zu beteiligen,
untergegangen zu sein.

M Autorin: Birgit Guschall-Jaik, bvse
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AUCH DISCOUNTER MUSSEN KUNFTIG ALTE HANDYS
ODER TASCHENLAMPEN ZURUCKNEHMEN

er Deutsche Bundestag hat
Deine Anderung des Elektro- und
Elektronikgerategesetzes beschlossen.
Spatestens ab dem 1. Juli 2022 sollen
Verbraucher Elektroaltgerate auch
bei Discountern, Supermarkten und
weiteren Lebensmitteleinzelhandlern
kostenlos abgeben konnen.

Voraussetzung ist, dass deren Laden-
flache grofier als 800 Quadratmeter
ist und sie selbst mehrmals im Jahr
Elektrogerate anbieten. Hierfiir reicht
auch bereits der regelmaRige Ver-
kauf von Lampen aus (u. a. LED- oder
Energiesparleuchten). Kiinftig sollen
Elektroaltgerate mit einer Kantenldnge
von bis zu 25 Zentimetern auch dort
abgeben werden konnen. Diese Regel
gilt fir kleine Elektroaltgerate wie Han-
dys oder Taschenlampen unabhan-
gig vom Neukauf eines Artikels und
auch fiir Produkte, die vorher nicht in
diesem Laden oder derselben Kette
gekauft wurden. Alles, was grofer als
25 Zentimeter ist, kann nur dannim
Lebensmitteleinzelhandel abgegeben
werden, wenn dort ein vergleichbares
Produkt gekauft wird, zum Beispiel im
Rahmen einer Aktion. Kiinftig mus-
sen bundesweit alle Sammelstellen
einheitlich mit einer Kennzeichnung
der Stiftung ear versehen werden. Auf

diese Weise sollen Verbraucher Sam-
melstellen schnell erkennen.

Bisherige Liicken schlieBen

Die Gesetzesanderung will bisherige
Liicken schlieRen, damit Onlinehdnd-
ler ihren Kunden auch wirklich bei
jedem Kauf von neuen Elektrogerdten
eine kostenlose Abholung und Entsor-
gung der alten Gerate aktiv anbieten.
AuRerdem sollen Betreiber elektro-
nischer Marktplatze und Fulfillment-
Dienstleister kiinftig priifen, ob die
Hersteller der Produkte, die auf ihrer
Plattform verkauft werden, bei der
Stiftung ear registriert sind. Kein

Behandlungsverordnung beschlossen

Uber die verbesserte Sammlung hinaus will die Bundesregierung sicher-
stellen, dass die getrennt gesammelten Altgerate hochwertig recycelt und
Schadstoffe vermehrt aus dem Stoffkreislauf ausgeschleust werden.

Hierzu hat das Bundeskabinett im Marz 2021 eine Behandlungsverordnung
beschlossen. Mit den neuen Regeln aus dieser Verordnung sollen mehr
Schadstoffe deutlich friiher im Behandlungsprozess ausgeschleust und so
das Recyclingergebnis verbessert werden. Erstmals werden auch Photovol-
taik-Module erfasst und Regeln fiir deren Recycling aufgestellt. Ziel ist es, das
Verfahren fiir die Behandlungsverordnung noch vor der Sommerpause 2021
abzuschliefRen. Hierzu muss zudem der Bundesrat beteiligt werden.
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Hersteller soll mehr Zugang zum Markt
erhalten, der sich seiner Pflichten
entzieht. Das wird als wichtig erachtet,
um die Herstellerpflichten nach dem
Elektro- und Elektronikgerategesetz
durchzusetzen. Und es soll Wettbe-
werbsnachteile fiir Hersteller vermei-
den, die sich rechtskonform verhalten.

Dariiber hinaus wiirde der Bund die
Moglichkeiten der Lander zur Durch-
setzung des Elektro- und Elektro-
nikgerategesetzes verbessern: Die
offentliche Datengrundlage tiber die
Hersteller werde erweitert und die An-
forderungen flir Bevollméachtigte, die
fiir sehr viele auslandische Hersteller
die Erflllung der Herstellerpflichten
Ubernehmen, festgeschrieben. Aufer-
dem werde die Beispielliste liber die
unter das Gesetz fallenden Elektroge-
rate erweitert. Hierdurch soll deutlich
gemacht werden, dass auch neue
Produktarten wie Kleidungsstiicke mit
Leuchtelementen als Elektrogerate
gelten und demnach zuriickgenom-
men werden miissen. Die Anderung
des Elektro- und Elektronikgerate-
gesetzes muss noch den Bundesrat
passieren und soll am 1. Januar 2022
in Kraft treten. Fiir den Handel gilt
dann eine Ubergangsfrist von sechs
Monaten.
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World Recycling

Conventions

THE DATE

31 May - 2 June 2021

Online- TV format

(24) 25-26 October 2021

Format/venue to be confirmed

Your unique convention experience:

- Access to BIR’s global network of over 750 recycling
companies and national associations

« Real-time market updates and trade insights

- Topical expert speakers from all industry-related sectors

« International recycling exhibition

Get more information on WWWw.bir.org and follow us on social media:
Twitter @BIRworld and Linkedin
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DIE EU-BATTERIE-
GESETZGEBUNG WIRD
SICH ANDERN - ABERWIE?

Am 10. Dezember 2020 schlug die EU-Kommission eine
Modernisierung der bestehenden Batterie-Gesetzgebung vor.
Dadurch sollen die in der EU auf den Markt gebrachten Batterien
nachhaltig, leistungsstark und wahrend ihrer gesamten Lebens-
dauer sicher werden. Um eine wettbewerbsfahige Nachhaltigkeit
zu fordern, wurden als MalRnahmen verpflichtende Anforderungen
fir alle marktgangigen Batterien ins Auge gefasst.
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arunter sollen ein Mindestgehalt an Recyc-

lingmaterial, eine verminderte Benutzung

von belasteten Substanzen, die Reduzierung

von Umwelteinfliissen sowie juristische

Sicherheiten fallen, die bei umfangreichen
Investitionen und bei der Ankurbelung von Produktionska-
pazitaten fiir innovative und nachhaltige Batterien helfen,
auf den schnellwachsenden Markt zu reagieren. Zielvor-
gaben fiir Sammlung, Recycling, Behandlung und letztlich
Entsorgung werden sicherstellen, dass Industrie-, Auto- und
Elektrofahrzeug-Batterien am Ende ihres Lebenszyklus
nicht verlorengehen. Die jetzige Sammelquote fiir tragbare
Batterien von 45 Prozent soll sich 2025 auf 65 Prozent und
2030 auf 75 Prozent erhohen. Es ist vorgesehen, alle ausge-
musterten Industrie-, Auto- und Elektrofahrzeug-Batterien
komplett zu erfassen. Letztere werden einem neuen Zweck
und einem zweiten Leben zugefiihrt.

GrofBer Wurf leider ausgeblieben

Der Bundesverband der Deutschen Entsorgungs-, Was-
ser- und Rohstoffwirtschaft halt laut Mitteilung vom 11.
Dezember die Aktualisierung der Batterierichtlinie und die
damit verbundene Sicherung der Rohstoffe fiir Batterien in
Europa fiir ,,einen wichtigen Schritt“. Jedoch sei in Sachen
Sammel- und Mindesteinsatzquote sowie Batteriepfand
»der grofse Wurf leider ausgeblieben®, erklarte BDE-
Prasident Peter Kurth.

Unterstiitzt wird die Einflihrung von Mindesteinsatzquo-
ten von Recyclingrohstoffen wie Kobalt, Blei, Lithium

und Nickel in Industrie-, Auto- wie Elektrofahrzeugen und
bestimmten Autobatterien. Auch die vorgesehene stufen-
weise Anhebung der Quote von getrennt gesammelten
Geratebatterien auf 70 Prozent bis 2030 sei begriifienswert,
reiche aber nicht aus. Insbesondere bestehe eine hohe
Brandgefahr bei falsch entsorgten Lithium-lonen-Batterien,
die durch eine schnelle und vor allem nachhaltige Verbes-
serung des Batterierlicklaufs in die Systeme einzudam-
men ware. Der BDE werde - kiindigte Peter Kurth an - ,,im
weiteren Gesetzgebungsverfahren noch starker fiir einen
geringeren Einsatz von Primarrohstoffen, einen innovati-
ven und effizienten Wertstoffkreislauf fiir Batterien, hohe
Sammel- und Recyclingziele sowie fiir die Einfiihrung einer
europaischen Pfandpflicht eintreten®.

FEAD fordert hohere Recycingquoten

Zeitgleich begriiRte die FEAD die Einfiihrung von ver-
pflichtenden Rezyklateinsatz-Quoten und von erhohten
Recyclingquoten fiir Batterien, tritt aber grundsatzlich fiir
eine 80-prozentige Recyclingquote fiir Geratebatterien und
eine 100-prozentige filir Fahrzeugbatterien ein. Ein Pfand-
Riicknahmesystem wird ebenfalls als notwendig erachtet.

BATTERIERECYCLING

Mit Blick auf die Erweiterte Produzenten-Verantwortung
pladiert der europaische Dachverband der Entsorgungs-
wirtschaft fiir ein B2B-System zu Sammlung, Sortierung,
Behandlung und Recycling von Batterien und in diesem
Zusammenhang flir eine verstarkte Kontrolle illegaler
Transporte von Altbatterien.

Potenzial fiir einen Paradigmenwechsel

Eurobat, dem Verband der europdischen Fahrzeug- und
Industrie-Batteriehersteller, geht es um drei wesentliche
Punkte:

1. Grline Batterien aus Europa miissen die Filhrung bei der
Entwicklung der nachhaltigsten Energiespeicher-L6-
sungen ibernehmen: Wenn sie auf den Markt kommen,
sollen sie die strengsten Umwelt-Parameter einschlief3-
lich hoher Rezyklabilitat, niedrigem CO,-FuRabdruck und
ethischer Gewinnung von Rohstoffen beriicksichtigen.
Allerdings diirften die Vorgaben nicht zu praskriptiv sein.

2. Batterien und deren Substanzen unterliegen momen-
tan der Batterie-Richtlinie, der Altauto-Verordnung und
REACH, was zu juristischen Uberschneidungen, wirt-
schaftlichen Unsicherheiten und zusammenhanglosen
politischen Leitlinien fiihrt. Neu-Regelungen sollten ganz-
heitlich ausfallen und in Richtung eines Risiko-basierten
Ansatzes gehen.

3. Alle Batterietechnologien - Blei, Lithium, Nickel und
Natrium - sind fiir den Klimawandel wichtig und stellen
spezifische Besonderheiten hinsichtlich Recyclingeffizi-
enz, Sammlung und Informationsanforderungen dar, die
alle mit der neuen Gesetzgebung reguliert werden: von
den Batterien in Fahrzeugen und Flurférderfahrzeugen
bis hin zu solchen zur Energiespeicherung und Telekom-
munikation. Rene Schroder, Eurobat-Geschaftsfiihrer,
ist iberzeugt: ,,Der Vorschlag der Kommission hat mit
seinem Paradigmenwechsel eines 360-Grad-Rundum-
Strategieansatzes das Potenzial zu einem wirklichen
Paradigmenwechsel .

Ohne Umsetzung in nationales Recht

Im Februar 2021 meldeten sich mit der Accurec GmbH und
Scholz zwei Recyclingunternehmen zu Wort. Sie hielten die
Recyclingquote von 90 Prozent bei Geratebatterien fiir nicht
Ubertragbar auf Aggregate bei Altfahrzeugen, da mehrere
Millionen an Fahrzeugen jedes Jahr vom europaischen
Markt verschwinden. lhrer Ansicht nach sind dringend Sam-
melquoten fiir alle Batteriearten vonnoten, ein harteres
Riicknahmesystem und eine bessere Bewirtschaftung von
Sekundarrohstoffen. Fiir die Riickgewinnung von Alumi-
nium sollte bis spatestens zum Jahresbeginn 2026 eine
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Quote von 80 Prozent und bis spatestens 2030 eine solche
von 90 Prozent festgelegt werden. Begriifst werde die neue
EU-Batterie-Richtlinie 2020/33, weil sie eine EU-weit giltige
Vorgabe ohne Umsetzung in nationales Recht darstellt,
wirde sich aber mit der Altfahrzeug-Direktive 2000/53/

EC und der WEEE-Richtlinie Giberschneiden, was geandert
werden misste.

Vorgabe der Quoteneinhaltung bald unrealistisch

Auf Einladung der FEAD tagte eine Expertenrunde mit den
geeigneten Rahmenbedingungen einer funktionierenden
Kreislaufwirtschaft im Batteriesektor. Dabei pladierte FEAD-
Prasident Peter Kurth fiir ,starke ordnungspolitische MaR-
nahmen flir den Mindestrezyklateinsatz, fiir eine bessere
Sammlung, flir ein Batteriepfand und fiir eine praxisgerech-
te Ausgestaltung der Recyclingeffizienzquoten®.

Im Einzelnen miisse dazu der Anwendungsbereich der
Mindesteinsatzquoten flir Rezyklate neben Industrie-,
Fahrzeug- und Starterbatterien auch auf Geratebatterien
ausgeweitet werden. Es sei eine ambitioniertere Sam-
melquote von mindestens 80 Prozent auf Geratebatterien
erforderlich. Die Einfiihrung einer Pfandpflicht fiir Lithium-
Batterien und -Akkumulatoren auf europdischer Ebene
dirfte die Sammelbereitschaft der Verbraucher erh6hen

und insbesondere kritische Batteriestrome wirksam lenken.

Allerdings konnten die vorgeschlagenen Zielvorgaben
nach dem derzeitigen Stand der Technik nicht eingehalten
werden: ,Da die Quotenberechnung jedoch erst bis Ende
2023 festgelegt werden soll, ist die Vorgabe der Quotenein-
haltung bereits zu Beginn des Jahres 2025 unrealistisch, da
bestehende Technologien erst darauf eingestellt oder gar
neue Verfahren entwickelt werden miissten.”

Zusitzliche Anreize fiir Sammelsysteme notwendig

Der bvse-Bundesverband Sekundéarrohstoffe und Entsor-
gung begriiflt die Aktualisierung der europadischen Richtli-
nie. Die anvisierte Sammelquote von 60 beziehungsweise
70 Prozent sei ein entscheidender Meilenstein fiir die
Riickgewinnung wertvoller Rohstoffe, doch die in das neue
deutsche Batteriegesetz eingeflossene Sammelquote von
50 Prozent nicht ambitioniert genug.

»Es bedarf eines zusétzlichen Anreizes flir Sammelsyste-
me, Sammelmengen Uber die Pflichterfiillung hinaus zu
steigern“, meldet Bernhard Jehle Verbesserungen an. Als
positiv sieht der Vorsitzende im bvse-Fachverband Schrott,
E-Schrott und Kfz-Recycling die in den Entwurf aufgenom-
menen, mengenbezogenen Quoten zur Riickgewinnung
kritischer Rohstoffe. Die bis zur Einfiihrung geplante Uber-
gangsfrist hélt er jedoch fiir zu lang: Statt 1. Januar 2030
schlagt Jehle den Jahresbeginn 2025 vor.
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Als besonders erfreulich wertet der Fachverbands-Vorsit-
zende die geplanten Vorgaben, die es dem Verbraucher
erleichtern sollen, Batterien aus Altgeraten zu entfernen:
»,Um existenzbedrohende Brande auf Anlagen und den Aus-
schluss aus den bereits jetzt kaum erschwinglichen Brand-
schutzversicherungen zu verhindern, miissen Batterien und
Akkus bereits bei der Erfassung aus den Altgeraten entfernt
und in die dafiir vorgesehenen Batteriesammelsysteme
sortiert werden.“ Zusatzlich missten Endnutzer zukiinftig
umfassender liber Brandrisiken und die sichere Handha-
bung von Batterien und Akkus informiert werden.

Zeitlich wie inhaltlich ,,extrem ambitioniert*

Der Verband Deutscher Maschinen- und Anlagenbau halt
den Anderungsvorschlag sowohl zeitlich wie inhaltlich fir
»extrem ambitioniert”, zumal er als Blaupause fiir zukiinf-
tige Produktregulierung auf europdischer Ebene gilt. Auf
einem VDMA-Workshop wurden neben den mit dem Gesetz-
vorschlag verbundenen Anforderungen eines End-of-Life-
Managements und dem Mehraufwand durch Due Diligence-
Priifungen auch (nicht naher erlauterte) Kritikpunkte
deutlich, die im anstehenden Lobbyprozess beriicksichtigt
werden sollen.

Als positiv interpretierten die Teilnehmer neue Qualitats-
und Effizienzvorteile und eine potenziell verbesserte Plan-
barkeit, Bewertbarkeit und Sicherheit. Allerdings wurden
ihnen auch die Auflagen des neuen Legislativvorschlags
deutlich, die in Herausforderungen durch umfassende Re-
gulierungen und Vorgaben, hohen Dokumentationspflich-
ten, der Beschaffung zusatzlicher Informationen entlang
der Lieferkette, einer moglichen Kostensteigerung durch

~Der Anwendungsbereich
der Mindesteinsatzquoten
fur Rezyklate muss auch auf
Geratebatterien ausgeweitet
werden.*
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Dritt-Zertifizierungen, mangelndem Schutz von Geschafts-
geheimnissen sowie moglichen resultierenden Wettbe-

werbsnachteilen bestehen konnten.

Ein erster grofBer Impuls

Virginijus Sinkevicius, EU-Kommissar flir Umwelt, Meere
und Fischerei, ist hingegen vom Erfolg der Neuregelung
Uberzeugt. Anlasslich der offiziellen Vorstellung des An-
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derungsvorschlags kommentierte er, dass durch ihn die
europadische Kreislaufwirtschaft einen ersten grofsen Impuls

erhalt. ,,Diese zukunftsorientierte legislative Werkzeugkiste
wird die Nachhaltigkeit von Batterien in jeder Phase ihres
Lebenzyklus‘ verbessern. Batterien stecken voller wert-
voller Materialien, und wir wollen sicherstellen, dass keine

Batterie als Abfall verloren geht. Die Nachhaltigkeit von Bat-
terien muss Hand in Hand mit ihrer zunehmenden Anzahl
auf dem europaischen Markt wachsen.”

VOLKSWAGEN EROFFNET RECYCLINGANLAGE
FUR E-FAHRZEUG-BATTERIEN

iel des jetzt gestarteten Pilotbe-
Ztriebs ist die Riickgewinnung von
Lithium, Nickel, Mangan, Kobalt im
geschlossenen Kreislauf (Closed Loop)
sowie von Aluminium, Kupfer und
Kunststoff mit einer Wiederverwer-
tungs-Quote von perspektivisch mehr
als 90 Prozent.

Den Angaben von Volkswagen nach
werden nur Batterien recycelt, die
nicht mehr anderweitig verwendet
werden konnen. GroRere Mengen
Batterie-Riicklaufer werden friihes-
tens Ende der 2020er Jahre erwartet.
Im Pilotbetrieb werden bis zu 3.600
Batteriesysteme im Jahr recycelt - das
entspricht rund 1.500 Tonnen. Das Sys-

tem kann auf gréfRere Mengen skaliert
werden. Der CO_-sparende Prozess
kommt ohne das energetisch aufwan-
dige Einschmelzen im Hochofen aus.
Die angelieferten gebrauchten Batte-
riesysteme werden tiefenentladen und
demontiert. Dann werden die Einzel-
teile im Zerkleinerer zu Granulat zer-
rieben und anschlieflend getrocknet.
Dabei wird neben Aluminium, Kupfer
und Kunststoffen vor allem das wert-
volle ,Schwarze Pulver” gewonnen,
das die wichtigen Batterie-Rohstoffe
Lithium, Nickel, Mangan und Kobalt
sowie Graphit enthdlt. Die Trennung
und Aufbereitung der einzelnen Stoffe
durch hydrometallurgische Verfahren
- unter Verwendung von Wasser und

chemischen Mitteln - erfolgt im Nach-
gang bei spezialisierten Partnern.

sWesentliche Bestandteile alter Bat-
teriezellen kdnnen so bei der Herstel-
lung von neuem Kathodenmaterial
genutzt werden®, erklart Mark Moller,
Leiter Geschaftsbereich Technische
Entwicklung & E-Mobilitat: ,Mit dem
riickgewonnenen Material kdnnen

wir perspektivisch die Versorgung
unserer Zellfertigung unterstiitzen.
Die CO,-Einsparung wird mit rund 1,3
Tonnen pro 62-KWh-Batterie bewertet,
gefertigt mit Kathoden aus recyceltem
Material.

@ www.volkswagen.de

T H-ANE::::::

recycling solutions

TQZ QUERSTROMZERSPANER
TQZ TURBO-CRUSHER
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30 JAHRE ERFAHRUNG IN DER
ENTWICKLUNG UND PRODUKTION
VON ZERKLEINERUNGSMASCHINEN

Das THM recycling solutions Serviceangebot:
Neu- und Gebrauchtmaschinen

Kompetente Beratung, telefonisch oder bei Ihnen vor Ort
Schnelle zuverlassige Lieferung direkt ab Lager
Reparatur, Uberholung, Montage, Inbetriebnahme,
mechanisch sowie elektrisch

THM recycling solutions GmbH
75031 Eppingen (Hauptsitz, Produktion, Lager und Service)
34613 Schwalmstadt (Servicestiitzpunkt West)

Fon: +49(0) 7262/9243-200 - Fax: +49(0)7262/9243-29
info@thm-rs.de - www.thm-rs.de


https://www.thm-recyclingmaschinen.de/de/startseite.html
https://www.volkswagen.de/de.html
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14. Recycling- und Sekundarrohstoftkonferenz
DAS RECYCLING VON LITHIUM-IONEN-
BATTERIEN BEKOMMT KONTUREN

Die 14. Recycling- und Sekundarrohstoffkonferenz der TK Verlag GmbH
musste in diesem Jahr online stattfinden. Batterierecycling lautete am
16. Marz das Thema der Vortrage, die sich hauptsachlich mit Lithium-
lonen-Batterien befassen.,

ie Materialzusammensetzung von lung sind flr einen vollstandigen Recyclingpfad nicht
Batteriezellen hdngt vom jeweiligen verpflichtend, sondern es gilt, ihre Kombination und
Batterietyp ab. Ob Lithium-Cobaltdioxid,  ihre Verbindungsmoglichkeiten zu verbessern. Ein Bat-
Lithium-Nickel-Cobalt-Mangan, Lithium-  terierecycling ist demnach dann erfolgreich, wenn es auf
Manganoxid, Lithium-Eisenphosphat oder ~ dem neuesten Stand der Technik arbeitet, leistungs- und

Lithium-Nickel-Cobalt-Aluminium-Oxid: anpassungsfahig ist, nachhaltig wirkt und - dem Sinn der
Fiir die Riickgewinnung der diversen in ihnen enthaltenen  Kreislaufwirtschaft verpflichtet - Effizienz mit Okonomie
Stoffe stehen verschiedene Pfade mit unterschiedlichen und Okologie verbindet. Das gab einleitend Bernd Fried-
Resultaten zur Verfligung. Mechanische und chemische rich (RWTH Aachen University) als Moderator den Kon-
Verfahren, Pyrometallurgie und thermale (Vor-)Behand- gressteilnehmern mit auf den Weg.

18 eu-recycling.com

W02 8qOPE™201S / AOURAISWSA WASYEIA 10104


https://eu-recycling.com/

Rohstoff-Bedarf wird sich vervielfachen

Wirtschaftspolitische Hintergriinde des Batterierecyc-

lings zeigten Mattia Pellegrini und Jose Rizo (Europaische
Kommission). Sie verdeutlichten, dass sich der Batteriever-
brauch von 2018 bis 2030 um den Faktor 14 und moglicher-
weise 19 vervielfachen wird und Europa bis dahin hinter
China zum zweitgrofiten Batterieproduzenten weltweit
aufsteigen duirfte. Bis 1935 werde sich die Abfallmenge

an Lithium-lonen-Produkten auf rund 700.000 Tonnen
jahrlich erhohen. Die bis 2040 erwartbaren jahrlichen
Lithiumbatterie-Mengen, die fiir ein Recycling zur Verfi-
gung stehen, liegen zwischen 284 Tonnen (minimum), 726
Tonnen (realistisch) und rund 1.100 Tonnen (optimal). Den
Rohstoff-Bedarf zur Produktion zukiinftiger Akkumulatoren
fiir Elektrofahrzeuge schatzen die Experten bis 2030 auf das
18-fache an Lithium und das 5-fache an Cobalt; er soll sich
bis 2050 auf das 60-fache an Lithium und das 15-fache an
Cobalt steigern. Bis 2050 wird zudem die Nachfrage nach
Seltenen Erden in Magneten beispielsweise fiir Elektrofahr-
zeuge, Digitalisierung und Windkraftanlagen eine Verzehn-
fachung erfahren. Die EU reagiert darauf unter anderem mit
hoheren Quotenvorgaben. So sollen beispielsweise bis zum
Jahresende 2025 tragbare Batterien zu 65 Prozent und zum
Jahresende 2030 zu 70 Prozent riickgewonnen werden.
Zudem ist vorgesehen, zwischen Jahresbeginn 2025 und
Jahresbeginn 2030 die Recyclingeffizienz fiir Bleisaure von
75 auf 80 Prozent und fiir Lithium von 65 auf 70 Prozent

zu erhohen. Bis zum 1. Januar 2030 soll die Riickgewin-
nungsrate fiir Cobalt, Kupfer, Blei und Nickel von 90 auf 95
Prozent und die von Lithium von 35 auf 70 Prozent gehoben
werden.

Gefahrgut und gleichzeitig gefahrlicher Abfall

Die internationale Riicknahme von industriellen Lithium-
batterien bedeutet fiir alle Beteiligten eine Herausforde-
rung. Denn diese Batterietypen sind zum einen Gefahrgut,
weil ihr Transport ein Risiko darstellt, und gleichzeitig ge-
fahrlicher Abfall, weil das Material an sich eine potenzielle
Bedrohung sein kann. Die Schwierigkeit liegt in der Kom-
bination von verschiedenen logistischen Anforderungen
und rechtlichen Rahmenbedingungen, die technisch dem
Gefahrgutrecht und administrativ dem Abfallrecht zuzu-
rechnen sind. Besondere Probleme bereiten Batterien mit
dem Status ,kritisch/defekt“. Die Schnittmenge zwischen
technischen Anforderungen und gesetzlichen Vorschriften,
die alle Auflagen erfiillt, ist jedenfalls relativ klein, meint
Lisa Hoffmann, Abteilungsleiterin von SimpliReturn, einem
Full-Service-Riicknahmesystem. Hinzu kommt, dass der
Abfallerzeuger die grenziiberschreitende Verbringung

von Lithiumbatterie-Abféllen klassifizieren muss und die
EPA-Genehmigungen aller beteiligten Lander in Form einer
Notifizierung vorliegen missen.
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Zukiinftige Entwicklung unwagbar

Wie dynamisch - und damit unsicher - sich der momen-
tane Markt fiir das Recycling von Lithium-lonen-Batterien
in Europa prasentiert, beleuchtete Thomas Nigl (Montan-
universitat Leoben). Er verdeutlichte, dass Europa nicht
nur zu geringe Ambitionen zur Umsetzung des Pariser
Klimaabkommens an den Tag legt, sondern zusatzlich der
Umsetzung hinterherhinkt. Hinzu kommen gesellschaft-
liche Unwagbarkeiten wie zukiinftiger Besitz, Miete oder
Leasing von Automobilen, eine hohe Exportrate, der rapide
Preisverfall bei Lithium-lonen-Akkus, eine offene Entschei-
dung zwischen den zukiinftig gefragten Zellchemie-Typen
und eine noch nicht absehbare, weil phasenverschobene
Entwicklung der Recyclingkapazitaten von Future Waste.

2014 waren rund 9.300 Tonnen an Kapazitat pro Jahr
installiert; fiir 2021 werden europaweit 54.200 bis 81.500
Tonnen erwartet. Das Projekt ,,Librat“ soll nun Klarheit Giber
die Entwicklung einer zukiinftigen Wertschopfungskette
fur Lithium-lonen-Batterien in Osterreich bringen. Die von
Thomas Nigl anvisierte Modellierung der Restmengen
ergibt bereits fiir das Jahr 2040 ein End-of-Life-Aufkommen
in Osterreich von rund 200.000 Tonnen. Daraus ergibt sich
fiirihn die Dringlichkeit, spezielle Recyclinglosungen unter
anderem fiir Lithium-Eisenphosphat-Akkus zu finden, neue
Recyclingquoten als Handlungsauftrag fiir Forschung und
Entwicklung festzulegen sowie - unabdingbar - die Recyc-
lingkapazitaten weiter zu erhohen.

Interessante Produktionsabfille

Einblicke in die Abfallwirtschaft eines europaischen
Lithium-lonen-Batterieherstellers gab Julia Frank (North-
volt Zwei, Salzgitter). Einer ersten Pilot-Recyclinganlage
im Jahr 2020 soll 2023 eine malfistabliche Anlage mit einer

Ein Batterierecycling ist dann
erfolgreich, wenn es auf dem
neuesten Stand der Technik
arbeitet, leistungs- und an-
passungsfahig ist, nachhaltig
wirkt und Effizienz mit Okono-
mie und Okologie verbindet.
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Kapazitat von 25.000 Tonnen fiir Lithium-lonen-Batterien
folgen. Beim gegenwartigen Produktionsprozess fallen
bei der Schlammmischung in geringer Menge Cobalt und
Nickelin hoher Konzentration an. Die Kathodenreste aus
der Beschichtung eignen sich fiir Recycler von Lithium-
lonen-Batterien und/oder Cobalt-/Nickel-Schmelzen und/
oder hydrometallurgische Cobalt-/Nickel-Prozesse. Die
Anoden-Abfalle sind verwendbar in der Kupferschmelze.
Auch bei der anschlieRenden Pressung entstehen Uberres-
te. Ungenaues Stapeln der fertigen Elektroden und Sepa-
ratoren liefert einen recycelbaren, weil Elektrolyt-freien
Uberschuss. Insgesamt stellen die Elektroden-Abfille das
interessanteste Material fiir Recycling- oder Raffinierungs-
Unternehmen dar.

Forschungscluster aus 15 Projekten

Christoph Hermann (Technische Universitat Braunschweig)
wies besonders auf die Bedeutung des End-of-Life im Batte-
rie-Lebenszyklus hin. SchlieBlich wiirde ein Batteriesystem
von 346 Kilogramm (kg) aus rund 83 kg an Black Mass (iib-
licherweise eine Mixtur aus Lithium, Mangan, Cobalt und
Nickel), knapp 40 kg Kunststoff, 124 kg Aluminium, etwa

41 kg Kupfer, 32 kg Stahl sowie rund 30 kg veranderlichen
Bestandteilen bestehen und 58,3 kWh Energie enthalten.

Hierfir grundlegende Losungsansatze gelte es im Rahmen
von Prozesstechnik, Lebenszyklus-Design und -Technik
sowie Digitalisierung zu finden. Zu diesem Zweck gebe es
- unter dem Dachkonzept des BMBF zur Batterieforschung
- ,green Batt“ als ,,Kompetenzcluster Recycling & Griine
Batterie“, das innovative Recycling- und Resynthese-Pro-
zesse entwickeln und anwenden, Daten-Verfligbarkeit und
-Qualitat erhdhen sowie Empfehlungen hinsichtlich Design
fiir Recycling und fiir End-of-Use formulieren will. Insge-
samt stehen den 15 Forschungsprojekten samt Begleitpro-
jektin 34 Instituten und Forschungsstellen Fordermittel in
Hohe von rund 30 Millionen Euro zur Verfiigung.

Circular Economy fiir Traktionsbatterien

Einen moglichen ,ressourcenschonenden Batteriekreis-
lauf“ am Beispiel von Traktionsbatterien stellte Susanne
Kadner vor, Leiterin Circular Economy Initiative Deutsch-
land (CEID, Miinchen). Um eine Circular Economy fiir diesen
Batterietyp zu realisieren, bedarf es einer Reihe verschiede-
ner Mallnahmen: von einer EU-weit harmonisierten Regula-
torik Uiber eine zunehmende Automatisierung von Wartung
und Demontage bis hin zur Schaffung neuer Geschaftsmo-
delle zugunsten eines zirkularen Produktmanagements.

Zur Kreislauffiihrung empfohlene Rlickgewinnungsraten,
die industriell als erreichbar und thermodynamisch als

sinnvoll angesehen werden, beziehen sich - bis 2025 als
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verbindlich und bis 2030 als anzustrebende definiert - auf
Lithium (50/85 Prozent), Cobalt, Nickel und Kupfer (85/90
Prozent) sowie Stahl und Aluminium (90/95 Prozent). Eine
von der CEID erarbeitete Roadmap sieht fiir drei Schnittstel-
len im Lebenszyklus von Traktionsbatterien eigene Pilot-
projekte vor.

Weniger als zwei Dollar netto librig

Die Zulassungszahlen flr batterie-getriebene Fahrzeuge
haben sich im Jahr 2020 gegeniiber dem Vorjahr etwa ver-
dreifacht, die von Plugin-Hybrid-getriebenem Modell rund
vervierfacht. Zeitversetzt wird die Anzahl an derartigen Bat-
terierlicklaufern - vermutet Alexander Sauer (Fraunhofer
IPA, Stuttgart) - ab 2030 entsprechend zulegen: von unter
100.000 bis zu geschatzten knapp 170.000 Fahrzeugen.

Der Wert der in Betracht kommenden Ricklaufer liegt bei
Lithium-, Eisen- und Phosphat-Batterien bei 15 US-Dollar/
kWh, bei Lithium-Nickel-Cobalt-Aluminium-Oxid-Zellen bei
24 US-Dollar/kWh und bei Lithium-Nickel-Cobalt-Mangan-
Akkus zwischen 25 und 42 US-Dollar/kWh.

Allerdings schlagen Beschaffung und Transport, Demonta-
ge und Klassierung, Einordnung und Lagerung, Abschrei-
bungen und Amortisation zu Buche, sodass von acht Dollar
Bruttogewinn pro kWh eines fiir den Weiterbetrieb umfunk-
tionierten Akkus weniger als zwei Dollar netto Ubrigbleiben.
Eine (teil-)automatisierte Demontage sei der Schliissel zur
Kostensenkung fiir solche Produkte, meint der Stuttgarter
Wissenschaftler. Und stellte DeMoBat - Demontage von Bat-
terien zu Modulen vor, ein Verbundforschungsprojekts zur
Demonstration der Machbarkeit industrieller und automa-
tisierter Demontage von Batteriemodulen und E-Antriebs-
aggregaten, wobei fiir viele Batterievarianten die jeweils
mafgeschneiderte Losung gesucht wird. Das Ziel: ,Zukiinf-
tig missen alle Demontageschritte zu einer Gesamtlinie,
vom Offnen der Batterie bis zur Aufbereitung des gewonne-
nen Rezyklats, zusammengefiihrt werden.”

Closed Loop Recycling in Japan

Eine Einflihrung in das Recycling von Lithium-lonen-Batte-
rien bei JX Metals gaben Kazuyuki Marukawa und Kazunori
Tajiri (JX Nippon Mining & Metals Cooperation, Deutschland
& Japan). Im Jahr 2015 startete das Unternehmen einen
halb-technischen Betrieb, um Lithium-lonen-Batterien von
Verbrauchern zu behandeln. Nach Verbrennung, Zerkleine-
rung und Siebung gelangen die Stoffe auf dem Sieb in einen
Schmelzofen und ergeben Kathodenkupfer. Das Material,
das durch das Sieb fallt, besteht aus schwarzem Pulver, das
hydrometallurgisch weiterverarbeitet wird.

Hierbei werden den Batterieabfallen durch jeweils separate
Behandlung Nickel- und Cobalt-Kathoden-Material sowie
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Lithium- und Mangan-Carbonate entzogen. Das Closed
Loop Recycling-Konzept von JX Nippon sieht - unter Zu-
gabe von aus Minen oder Salinen gewonnenen, hochqua-
litativen Metallsalzen - die Herstellung von (auto)mobilen
Lithium-lonen-Akkus vor, die am Ende ihres Lebenszyklus’
vom Unternehmen zerlegt und - falls nicht wiederverwen-
det - funktionsunfahig gemacht, zerkleinert und gesiebt
werden. Die resultierenden Metallsalze - Nickel-, Cobalt-
und Lithium-Sulfate oder deren Lésungen - sollen qualita-
tiv Primarprodukten entsprechen und ein weiteres Mal der
Herstellung neuer Batterien dienen.

Erster europdischer Recycler fiir Black Mass?

Uber die Entwicklung einer nachhaltigen Recycling-Schleife
furr Lithiumbatterie-Metalle berichteten Gabriel Crumiere
und Axel Vansteene (Eramet Ideas, Paris). Sie bemangelten,
dass bislang in Europa und Nordamerika nach mineralur-
gischer und thermischer Behandlung von Lithiumbatterie-
Abfallen die Black Mass lediglich in bestehenden Raffine-
rien zu neuem Basismaterial verarbeitet wird; auRerdem
wirden nur rund 50.000 Tonnen pro Jahr in weniger als 30
kleinen und mittleren Unternehmen behandelt.

In China dagegen werde die Black Mass hydrometallurgisch
weiterbearbeitet und dann als Batterie-Werkstoff und Ka-
thodenaktivmaterial zur Verfligung stehen; dartiber hinaus
wirden sich dort 30 vollintegrierte Unternehmen jahrlich
mit 300.000 Tonnen befassen. Mit einer neuen Recyclingan-
lage wolle Eramet der erste europdische Recycler fiir hoch-
wertige Black Mass sein und damit einen wettbewerbs-
fahigen Durchbruch erzielen. Das Verfahren sieht - nach

der Auslaugung von Black Mass und der Reinigung von
Aluminium, Eisen und Kupfer - die Gewinnung von Mangan,

BATTERIERECYCLING

Cobalt und Nickel sowie die Abscheidung von Lithium vor.
Im ReLieVe-Projekt (kurz fiir: Recycling Li-lon Batteries for
electric Vehicles) seien dafiir neben Eramet (fiir Metallurgie)
BASF (Produktion von Elektrodenmaterial) und SUEZ (fiir
Sammlung und Zerlegung) beteiligt.

Flexible Recyclinglosungen gefragt

Nach Ansicht von Nikolaus Borowski und Rolf Degel (SMS
group, Diisseldorf) existieren derzeit rund 150.000 Tonnen
an ausgedienten Lithium-Batterien mit einer jahrlichen Zu-
wachsrate von zehn Prozent und entsprechend steigendem
Bedarf an Recyclinganlagen. Momentan sind sechs Batterie-
typen auf dem Markt, die auf positivem Elektrodenmaterial
aufbauen. Die Marktpreise fiir ihre Inhaltsstoffe unterliegen
ebenso wie deren chemische Zusammensetzung Trends.
Die Komplexitat der verschiedenen Batterietypen verlangt
folglich flexible Recyclinglosungen - auch im Hinblick auf
die spatere Vermarktung der Sekundarstoffe.

Der von Borowski und Degel vorgestellte BlueBattery-Pro-
zess sieht daher vor, in Stufe 1 alle ausgedienten Batterien
oder Produktionsabfalle mit multipler Zellchemie, Forma-
tierung oder Typenbezeichnung ohne vorherige Entladung
zu schreddern und in Kunststoffe, Stahl-Ummantelung,
Kupfer- und Aluminium-Folien und Elektrolyte zu separie-
ren. Die anfallende Black Mass mit ihrem Kathodenmaterial
und Kohlenstoff wird in einen Schmelzofen gegeben. Aus
der anschlieRenden Raffinade in Stufe 2 resultiert zum ei-
nen Lithium in Losung oder Lithiumkarbonat, zum anderen
Nickel und Cobalt als Kathodenmaterial von hoher chemi-
scher Reinheit. Der Start fiir Stufe 1 ist fiir den Herbst 2021
vorgesehen. Stufe 2 mit der Trennung von Lithium, Katho-
denmaterial und Kohlenstoff folgt im dritten Quartal 2022.

Keine Zauberei. ..
... einfach gute Recyclingtechnik!

CT Eggersmann

Recycling Technology
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Edelmetallindustrie:

CORONA-PANDEMIE WIRFT LICHT
UND SCHATTEN AUF DIE BRANCHE

Die Entwicklung der Edelmetallwirtschaft verlief 2020 unter dem Ein-
fluss der Corona-Pandemie sehr uneinheitlich. ,Die schwere Rezession,
welche die deutsche Wirtschaft im letzten Jahr durchlebte, spiegelte
sich in der Edelmetallindustrie deutlich wider®, erklarte York Alexan-
der Tetzlaff, Geschaftsfihrer der Fachvereinigung Edelmetalle, auf der
online-Pressekonferenz des Verbandes am 10. Marz.

ach einem guten Start im ersten Quartal 2020

bedeutete die darauffolgende Pandemie mit

dem ersten Lockdown in Deutschland und

auf zahlreichen weiteren wichtigen Markten
eine ,,Storung von Lieferketten sowie Kurzarbeit®. Insge-
samt habe sich die internationale Entwicklung massiv
auf die Exporte der Edelmetallwirtschaft ausgewirkt. Auf
europaischer Ebene seien der Brexit in Form von Logistik-
problemen mit hoheren Preisen und Lieferverzogerungen
splrbar geworden, erklarte Franz-Josef Kron, Vorstandsvor-

Recycling-Hochgold
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sitzender/ CEO der Agosi und einer der beiden Vorsitzenden
des FVEM-Arbeitsausschusses Edelmetallwirtschaft.

Fiir die Schmuckindustrie erwies sich 2020 durch die
Lockdowns im ersten Halbjahr und kurz vor Weihnachten
als ein sehr schwieriges Jahr. In der Folge ging die Menge
der verkauften Goldlegierungen insgesamt um 23,8 Prozent
zurtick. Die Gesamtverkaufsmenge an Edelmetalllegierun-
gen verringerte sich dramatisch von 36,4 auf 27,8 Tonnen.
Lediglich das preislich attraktive Platin und seine Legierun-
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gen hielten sich im Jahr 2020 mit vier Tonnen an verkauf-
tem Feinplatin recht stabil.

Recycling etwa auf Vorjahresniveau

Das Recyclinggeschaft folgte im Jahr 2020 dem
wellenformigen Verlauf der gesamten Edelmetallwirt-
schaft. ,Stark negativ beeinflusst durch die reduzierten
Produktionsmengen im industriellen Bereich und durch
die Schlieffung von Ankaufsgeschaften wahrend des ersten
Lockdowns, verschafften demgegeniiber die hohen Edel-
metallkurse dem Recycling von edelmetallhaltigen Materi-
alien einen Auftrieb®, erklarte Kron. Uber das Jahr hinweg
konnte somit das Vorjahresniveau in den meisten Betrieben
aufrechterhalten und die Gesamtaufarbeitungsmenge an
Feingold um circa drei Tonnen im Vergleich zum Vorjahr ge-
steigert werden. Dies entsprach einem leichten Anstieg der
recycelten Feingoldmenge von vier Prozent. Der weltweite
Bedarf an Silber insbesondere fiir industrielle Anwendun-
gen verzeichnete laut Franz-Josef Kron insgesamt einen
moderaten, Corona-bedingten Riickgang.

Rhodiumpreis um 300 Prozent gestiegen

Da Edelmetalle wie Silber und Gold in Steuerungsgeraten
wichtige Funktionen tibernehmen, werden voraussichtlich

LINDNER -551:::'_1
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auch die Platingruppenmetalle (Platin, Palladium, Rhodi-
um, Ruthenium, Osmium und Iridium) als Technologieme-
talle noch weiter an Bedeutung gewinnen. Insbesondere in
der Automobilindustrie - in den Bereichen Autoabgaskata-
lysatoren, Brennstoffzellen und in der Elektronik - besteht
steigender Bedarf. Vor allem strengere Abgasnormen lassen
weiterhin den Preis von Rhodium anziehen, der 2020 um
300 Prozent stieg, nachdem er schon im Jahr 2019 um

250 Prozent zugelegt hatte. ,,So konnte eine Teetasse voll
Rhodium einen Preis von uber einer Million US-Dollar errei-
chen“, merkte Kron an. Die Preise von Platin und Palladium
blieben 2020 vergleichsweise stabil.

Nachfrage nach Investmentprodukten gestiegen

Einen erheblichen Einfluss auf die Abnehmerindustrien
hatten im Laufe des Jahres auch die Preissteigerungen von
Edelmetallen: Bis zur Mitte des zweiten Quartals stieg der
Goldkurs deutlich an und erreichte im August mit 2.075
US-Dollar pro Unze einen neuen Rekordwert. Parallel dazu
stieg die Nachfrage nach Investmentprodukten, betonte
Georg Steiner, Geschaftsfiihrer der Pforzheimer Heimerle +
Meule GmbH und ebenfalls Vorsitzender des FVEM-Arbeits-
ausschusses Edelmetallwirtschaft. Die physisch gedeckten
Gold-Investitionen (borsengehandelte Fonds, Barren und
Miinzen) nahmen 2020 weltweit um 40 Prozent zu, wahrend

DAS KONNEN NUR L{

IN DIRST
MAXIMALE
ENERGIE.

Bei der Aufbereitung von 90.000Tonnen Ersatzbrennstoffen pro Jahr mit einer einzigen Anlage hat man in Punkto
Produktivitéat keine Zeit flir Spielereien. Deshalb setzt man bei Meinhardt Stadtereinigung, einem der gréRten
deutschen Entsorger, ohne Umwege auf die rein elektromechanische Antriebskraft des Lindner Atlas 5500 AS und
holt so ganz einfach das Meiste aus dem Miill heraus. Mehr Informationen: www.lindner.com/atlas
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York Alexander Tetzlaff, GeschaftsfUhrer
der Fachvereinigung Edelmetalle, mit Franz-
Josef Kron und Georg Steiner (von links)

der Goldbedarf in der Schmuckindustrie um 34 Prozent
einbrach. ,,Deutschland gehorte bei physisch gedeckten
Gold-Investitionen zu den 2020 am starksten wachsenden
Markten“, machte Steiner deutlich. Der Aufkauf von Zentral-
banken sank um 60 Prozent, der bei industriellen Anwen-
dungen um sieben Prozent und generell die Nachfrage nach
Gold um 14 Prozent gegenlber 2019. Gleichzeitig lag Silber
als Investition in Form von Miinzen und Barren deutlich im
Aufwind. Die Preisentwicklung von Silber wurde mit einem
Plus von circa 40 Prozent als auRerordentlich stark angese-
hen.

Physische Knappheit bei Feinmetallen

GrenzschlieBungen mit unterbrochenen Lieferketten ver-
knappten das Angebot weiter. Einige Wochen bestand auf
den Markten eine physische Knappheit bei Feinmetallen,
die sich nur teilweise ausgleichen lieR, sich erst Mitte 2020
durch Nachfrage nach Feinmetallen in Form von Barren

oder Miinzen auf einem hohen Niveau stabilisierte und bis
zum letzten Quartal des Jahres erhalten blieb. Das Jahres-
ende erlebte einen deutlichen Anstieg des Silberkurses,
verbunden mit einer physischen Knappheit an Feinsilber.

Konfliktfreies Recycling-Gold

Weltweit ging auch das Goldangebot um vier Prozent
zurtick. ,,Dem Recycling kommt mit 30 Prozent ein bedeu-
tender Anteil an der gesamten Goldversorgung weltweit zu.
Fur 2020 ist besonders zu vermerken, dass die Recycling-
menge trotz des deutlichen Preisanstieges von Gold nur
um ein Prozent zunahm®, erklarte Steiner und erganzte:
»Recyceltes Gold erfiillt dabei hervorragend die Vorausset-
zungen internationaler Initiativen und Compliance-Regeln,
konfliktfreies Gold aus ethisch einwandfreien Quellen und
verantwortungsvoller Herstellung anzubieten®. Zudem tragt
Recycling zur globalen Silberproduktion mit 17 Prozent bei.

Prognosen wenig positiv

+Als Ausblick auf das Jahr 2021 ist den Prognosen wenig Po-
sitives zu entnehmen®, konstatierte Steiner. Der anhaltende
Lockdown wirke sich massiv auf das Recyclinggeschaft, das
wichtigste Glied in den nachhaltigen Edelmetall-Lieferket-
ten, aus. Die hohe Nachfrage nach Investmentprodukten
wiederum drohe zeitweise durch die physische Knappheit
von Feinmetallen nicht vollsténdig bedient werden zu
konnen. Fiir die Schmuckindustrie fehle derzeit die interna-
tionale Planbarkeit bei zusatzlichen Belastungen durch die
anhaltend hohen Edelmetallkurse. ,Die Vielseitigkeit unse-
rer Branche ist auch 2021 gefordert. Insgesamt hoffen wir
auf ein Licht am Ende des Tunnels der Corona-Pandemie®,
lautete Steiners Blick in die Zukunft.

PAPIERINDUSTRIE IN OSTERREICH KOMMT STABIL

DURCH DIE KRISE

Im vergangenen Jahr 2020 wurden in Osterreich rund 4,7 Millionen Papier (minus 5,3 Prozent gegeniiber 2019) und
zwei Millionen Tonnen Zellstoff (minus 3,3 Prozent) produziert. Der Branchenumsatz ging auf 3,6 Milliarden Euro
zurlick. Das ist ein drastischer Einbruch um 14,2 Prozent nach dem Rekordjahr von 2019, wo der Umsatz erstmals die
Vier-Milliarden-Grenze Uberstieg, berichtet Austropapier. Das Ergebnis folgt dabei in etwa der Entwicklung der oster-
reichischen Wirtschaft (fiinf Prozent Riickgang) sowie jener der europdischen Papierindustrie. Zudem hat die Krise
die Verschiebung zwischen den einzelnen Sorten weiter verscharft. Wahrend grafische Papiere (minus 13,5 Prozent)
weiter weniger nachgefragt werden, verzeichnen Verpackungspapiere eine weitere Zunahme um 2,0 Prozent auf 2,4
Millionen Tonnen. Hier macht sich vor allem der boomende Onlinehandel durch die Lockdowns bemerkbar. Deutliche
Auswirkungen hat die Krise auf die Versorgung mit Altpapier. Hier wird insbesondere der Wegfall der gewerblichen
Sammlung durch den geschlossenen Handel wahrend der Lockdowns deutlich. Die Altpapier-Recyclingquote liegt
2020 deshalb bei nur 69 Prozent. Im Jahr 2021 rechnet die Branche wieder mit einer Normalisierung auf das Niveau

von 2019, als die Recyclingquote bei 73 Prozent lag.
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Abfallwirtschaft digital:

ALTPAPIERHANDEL MIT ANSCHLUSS ANS ERP

it seiner Plattform fiir den effizi-
M enten Handel mit Stoffstromen
in der Recyclingindustrie bietet das
Berliner Start-up recyfy ein digitales
Geschaftsmodell fiir die Abfallwirt-
schaft. Als Schnittstelle zu Warenwirt-
schaftssystemen (Enterprise Resource
Planning, ERP) integriert nun recyfy
connect einen Marktplatz in beste-
hende IT-Systeme bei Papierfabriken,
Handlern und Recylern. Prozesse des
Stoffstroms kdnnen so automatisiert
und digital abgebildet werden.

+ERP-Anbindung klingt erst einmal ba-
nal. Doch dank recyfy connect werden
kiinftig nicht nur die Kernprozesse des
Altpapierhandels extrem vereinfacht,
sondern alle Vorgange entlang der
ganzen Wertschopfungskette®, erklart
recyfy-CEO René Drescher. Mit dem
aktuellen Ausbaustand bietet das neue
Modul zunéachst die einfache Anbin-
dung ans ERP, das Matching der Daten
aus beiden Systemen - Handelsplatt-
form und ERP -, das Erstellen von Be-
statigungen und weitere Funktionen.

Besondere Effizienz verleiht es, indem
dabei manuelle Prozesse automatisiert
werden. ,,Das war bisher ein notwendi-
ges Ubel, das unsere Kunden jeden Mo-
nat viele Stunden an Zeit kostet", sagt
Drescher. Diese handischen Prozesse
und der Datenaustausch tiber Systeme
hinweg werden durch recyfy connect
jetzt einfach libernommen: Aus den
»Zeitfressern“ wird ein digitaler Pro-
zess, der automatisch erfolgt und mit
wenigen Klicks bestatigt wird.

Das Ergebnis istin der Praxis am deut-
lichsten in Form von gesparter Zeit
und Kosten spiirbar. Doch durch die
Automatisierung alltaglicher Prozesse
steigt gleichzeitig auch die Effizienz
und Verlasslichkeit im Altpapierhan-
del - unternehmensintern wie auch
im Verhaltnis mit Kunden und Liefe-

ranten. Die Umstellung von Zettel-
wirtschaft auf digitale Dokumentation
erhéht obendrein die Nachvollzieh-
barkeit.

Digitalisierung des
gesamten Stoffstroms

recyfy connect kann fiir Altpapier-
handler in einer zukiinftigen finalen
Version sowohl unternehmensspe-
zifisch als auch libergreifend einge-
setzt werden, also als Schnittstelle,
die Anfallstellen, Handler, Entsorger
und Papierfabriken tiber den recyfy-
Marktplatz verbindet und die Prozesse
noch umfassender automatisiert.
»von der Bedarfsmeldung liber die
Abholung, die Abwicklung bis hin zur
Qualitatskontrolle werden alle Pro-
zessschritte automatisiert, optimiert
und dokumentiert®, fasst recyfy-CTO
Angel Dimitrov die Vorteile zusammen.
Dabei spielt nicht nur Austausch von
Daten, sondern auch der von digita-
len Dokumenten, wie beispielsweise
Wiegeschein, Wiegeliste und Rekla-
mationsprotokoll, eine entscheidende
Rolle. Fiir 2021 hat das auf Digitali-
sierung spezialisierte Unternehmen

bereits weitere Schritte angekiindigt:
Neue Applikationen sollen die Ende-
zu-Ende-Digitalisierung des gesamten
Stoffstroms ermdglichen. Von der
Bedarfsplanung und -meldung, dem
Mengen-Matching und der Disposition
Uber Logistik, Nachverfolgung und Ein-
gangskontrolle bis hin zum Manage-
ment von Reklamationen, Beschaf-
fung und Verkauf kdnnen alle Prozesse
zentral und automatisch organisiert
werden.

Nutzer von recyfy connect erhalten so
systemiibergreifend Vorteile. Dimitrov:
»,Das Tool optimiert die Bedingungen
fiir beide Seiten: Entsorger wie auch
Papierfabriken oder Verpackungs-
hersteller.” Auch die Abrechnung, die
Statusverfolgung des Auftrags und so-
gar eine automatische Erstellung von
Inseraten aus dem Bedarf beziehungs-
weise Mengen wird Realitat, sobald
recyfy an das Warenwirtschaftssystem
des Nutzers angebunden wird. Schnitt-
stellen zu recyfy connect bestehen
bereits jetzt fiir mehrere etablierte
ERP-Systeme.

@ www.recyfy.com
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Advertorial:

DIGITALER BELEGVERSAND MIT BEILAGEN

er Versand von Rechnungen
Dinklusive Begleitpapieren, wie
zum Beispiel Liefer- und Wiegeschei-
nen, istim Rahmen der Fakturierung
ein arbeitsintensiver Prozess. Diesen
Vorgang hat EMOS digitalisiert - stun-
denlanges Erstellen, Ablegen, Suchen,
Sortieren und Zuordnen von Beilagen
gehort damit der Vergangenheit an.

Die Fakturierung ist einer der letzten
Schritte der operativen Auftragsdurch-
fihrung. Zur ganzheitlichen Digitali-
sierung und damit der Moglichkeit von
Automatisierungen miissen fiir die
Zielsetzung des ,Rechnungsversands
mit Beilagen® auch die vorgelagerten
Teilprozesse digitalisiert werden. Dazu
gehoren die folgenden Schritte.

Digitale Lieferscheine

Der Fahrer fiihrt die Auftrdge auf einem
handelsiiblichen Smartphone oder
einem Tablet mit sich und dokumen-
tiert wichtige Informationen digital.

Der unterschriebene digitale Liefer-
schein kann dem Kunden unmittelbar
nach Leistungserbringung in einer
Vorabversion ibermittelt werden,
gegebenenfalls mit einem Ubernah-
meschein. Ein manuelles Ubertragen
der Informationen des Fahrers ist nicht
mehr notwendig.

Digitale Wiegescheine

Der Wiegeschein ist aufgrund einer
elektronischen Unterschrift des
Anlieferers bereits in digitaler Form
im System des Entsorgungsbetriebes.
Dieser kann nach Beendigung des
Wiegevorgangs gegebenenfalls mit
Fotos an den Spediteur oder Erzeuger
verschickt werden.

Rechnungen mit Beilagen

Nachdem die vorherigen Schritte digi-
tal abgewickelt wurden, kdnnen jetzt
die Rechnungen erstellt und automa-
tisch mit den zugehorigen Beilagen/

Fremdbeila-
gen verknipft
werden. Die
Beilagen wer-
den dynamisch der jeweiligen Rech-
nung hinzugefiigt und zusammen mit
der Rechnung per E-Mail verschickt.
Damit gehoren libliche Tatigkeiten
wie das Erstellen, Ablegen, Suchen,
Sortieren und Zuordnen von Beilagen
der Vergangenheit an. Aber auch bei
einem klassischen Druck & Versand
ist die automatische Zusortierung
hilfreich.

EMO

Die Software der Abfallwi 1h6l

Die digitale Ablage

Uber eine entsprechende Schnitt-
stelle werden alle Rechnungen und
Beilagen, automatisch verschlagwor-
tet, einem digitalen Ablagesystem
(Dokumentenmanagementsystem)
zur Archivierung angeboten - Heften,
Lochen & Ablegen war gestern.

@ www.emos-system.de

EINFLUSSFAKTOREN AUF DIE WEITERENTWICKLUNG
VON SCHREDDERANLAGEN

ie methodische Risikobewertung
Dvon Langzeitinvestitionen im
Altanlagensegment wird zunehmend
systemrelevanter.

Systemkonzeptionierungen sind ein
hilfreiches strategisches Mittel, Wei-
terentwicklungen an Grofischreddern
und damit verbundene Investitions-
entscheidungen im Rahmen eines
sich stetig wandelnden Umwelt- und
Marktgeschehens zu bewerten.

Das zeigt eine dreijahrige Forschungs-
arbeit bei der TSR Recycling GmbH &
Co. KG (Oktober 2016 bis Dezember
2019) mit dem Fokus auf Schredder-
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anlagen flr Eisen- und Metallschrotte.
Europaische Normen und Rechtsvor-
schriften pragen die Kreislaufwirt-
schaft. Damit verbundener Klima-,
Umwelt- und Ressourcenschutz sowie
Energieeffizienz nehmen nachhaltig
Einfluss auf den Fortbestand altge-
dienter Schredderanlagen. Dariiber hi-
naus setzen Uberkapazititen im Markt,
die Konjunkturschwéche der europa-
ischen Wirtschaft und die wertstoffhal-
tigen Veranderungen im Vormaterial
Schredderbetreiber in ihrer langfristi-
gen strategischen Ausrichtung unter
Druck. Die Forschungsarbeit ermittelte
- bedingt durch umweltschutzrechtli-
che Anderungen - sieben Kerneinfluss-

faktoren auf die Weiterentwicklung

von Schredderanlagen:

1.Europaische und nationale Gesetz-
gebung

2.Bestandsgenehmigung

3.Emissionsgrenzwerte und Messun-
gen

4.Bestandstechnik

5.Technologien und Innovationen

6. Umwelt- und Genehmigungsbehor-
den

7.Vormaterial und Produkte

Die Kerneinflussfaktoren basieren auf

den formalrechtlichen Anpassungen

des BREF fiir Abfallbehandlungs-

anlagen (Best verflighare Technik,

BVT-Merkblatt) und der novellierten
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Entwurfsfassung der TA Luft aus dem
Jahre 2018. Es wird davon ausgegan-
gen, dass die Uiberarbeiteten Emis-
sionsgrenzwertbestimmungen und
Umweltauflagen des BREF und der TA
Luft direkten oder indirekten Einfluss
auf die technischen und betrieblichen
Bestandsprozesse von Schredderanla-
gen nehmen.

Die Frage nach einer Neuinvestition

Die rechtlichen Rahmenbedingun-
gen auf europaischer und nationaler
Ebene (erster Kerneinflussfaktor)
wirken sich bei Einflussnahme auf die
Nebenbestimmungen des Genehmi-
gungsbescheides (zweiter Kernein-
flussfaktor) direkt auf den Fortbestand
entsprechender IED-Anlagen (Anlagen
laut ,,Industrial Emissions Directive“)
aus. Genehmigungsrelevante emissi-
onstechnische Betriebsgrenzen sind
mit den neuen rechtlichen Emissions-
grenzwerten abzugleichen und indi-
zieren infolgedessen, ob ein Eingriff
in die Bestandstechnik in Form einer
verfahrenstechnischen oder betriebli-
chen Malinahme erforderlich ist.

Die kontinuierliche und/oder dis-
kontinuierliche Uberwachung sowie
Nachweisfiihrung der festgelegten
Emissionsschwellen gegenliber den
Behordenvertretern und Kontroll-
instanzen bilden den dritten Kern-
einflussfaktor. Unter der Pramisse
verscharfter Umweltanforderungen
wird ein Eingriff in die Bestandstech-
nik (vierter Kerneinflussfaktor) genau
dann erforderlich (unter Umsténden in
Form einer wesentlichen Anderung ge-
maRk § 16 BImSchG), wenn die neuen
Grenzwertbestimmungen aus dem ers-
ten Kerneinflussfaktor im Altbestand
nicht mehr gehalten werden konnen.
Aus den technologischen Defiziten in
der Bestandstechnik heraus ergibt sich
schlieRlich die Frage nach einer Neuin-
vestition und die damit verbundenen
planerischen Herausforderungen und
okonomischen Risiken - ein systemi-
scher Entwicklungsschritt vom vierten
zum flinften Kerneinflussfaktor.

Die Weiterentwick-
lung produktions-
lastiger Indus-
trieanlagen in der
Abfallwirtschaft
ist eher behorden-
getrieben.

Die Weiterentwicklung produkti-
onslastiger Industrieanlagen in der
Abfallwirtschaft bietet im Kontext
eines emissionstechnischen Fortent-
wicklungsgedankens nur wenig mo-
netdre Anreize und ist eher gesetzlich
beziehungsweise behérdengetrieben.
Technologische Innovationen im Rah-
men dieses Optimierungsprozesses
zu etablieren wird dann reizvoll, wenn
diese in Zusammenarbeit mit den
Umwelt- und Genehmigungsbehérden
(sechster Kerneinflussfaktor) einen
neuen besten verfiigbaren Stand der
Technik festlegen.

Massenleistungsfahige GroRschred-
deranlagen sind aus der Perspektive
eines klassisch linearen Wertstrom-
modells (Input-Prozess-Output) dazu
ausgelegt, hochkomplexe Stoffstrome
bei moglichst hoher Ausbringung zu

verarbeiten. Die wesentliche Heraus-
forderung in der Weiterentwicklung
von Schredderanlagen besteht neben
den formalrechtlichen Vorgaben
besonders im wertstofflichen Verfall
des Vormaterials bei steigenden Qua-
litdtsanforderungen der Abnahmen
an das Produkt (siebter Kerneinfluss-
faktor).

Vor allem wirtschaftliche Risiken

Die Forschungsarbeit bei TSR Recyc-
ling kommt zu dem Ergebnis, dass die
Weiterentwicklung von Schredderan-
lagen zur Eisen-, Konsumguter- und
Metallschrottaufbereitung vor allem
wirtschaftliche Risiken birgt. Die
Untersuchung der einzelnen Einfluss-
faktoren ermoglicht, das unternehme-
rische Planungsrisiko kalkulatorisch
abzubilden und die Managementent-
scheidung im Rahmen einer Neuin-
vestition zu erleichtern. Durch die
Einzelgewichtung der verschiedenen
Einflussfaktoren kann der Schredder-
betreiber den fiir seinen Wirkbereich
relevanten Kernaufwand bewerten
und entsprechend notwendige Res-
sourcen gezielt einsetzen.

M Das Thema wird ausfiihrlich in
einem Aufsatz behandelt: Systemkon-
zeptionierung von Schredderanlagen
im Metall- und Schrottrecycling, von
Torben Kraffczyk und Roland Pomber-
ger, erschienen im Konferenzband zur
Recy & DepoTech 2020.
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Personalplanung bei Entsorgern und Recyclern:

DIE GROSSEN NUTZEN DIE KRISE ALS CHANCE

ntsorgungsunternehmenin

Deutschland reagieren in ihrer Per-
sonalplanung auf die Herausforderun-
gen der Coronakrise unterschiedlich:
Wahrend groRe Entsorger dazu neigen,
die Krise als Chance zu nutzen und
Personal aufstocken wollen, reagie-
ren kleine und mittlere Betriebe der
Branche unterschiedlich und zurtick-
haltend auf die pandemiebedingten
Herausforderungen oder wollen sogar
Stellen abbauen. Zu diesem Ergebnis
kommen die Personalexperten der
HR-Expertgroup nach der Auswertung
einer bundesweiten Umfrage in der
Entsorgungswirtschaft, an der insge-
samt 32 Unternehmen jeglicher GroRe
teilgenommen haben. Laut Thomas
Tettinger, Partner der HR-Expertgroup,
sind die Ergebnisse zwar nicht repra-
sentativ, ,aber sie bestatigen die Erfah-
rungen, die wir bei unserer taglichen
Arbeit machen®.

Branche zeigt sich krisenfest

In der Summe zeigten sich die Unter-
nehmen der Entsorgungswirtschaft in
der Umfrage duRert krisenfest: Jeder
zweite teilnehmende Entsorger kiin-
digte an, seinen Personalbestand in
diesem Jahr aufstocken zu wollen. Nur
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19 Prozent der Teilnehmer beabsich-
tigen Personal abzubauen, etwa ein
Drittel will seine Mitarbeiterzahl hal-
ten. Bei den teilnehmenden Unterneh-
men mit mehr als 250 Mitarbeitern au-
Rerte kein einziges den strategischen
Wunsch, Personal abbauen zu wollen.
Ganz im Gegenteil: Viele Teilnehmer
kiindigten einen zum Teil deutlichen
Personalaufbau an. ,Offenbar sehen
viele der groReren Entsorger die Krise
als Chance, ihre Personalprobleme zu
l6sen®, nimmt Tettinger an.

Wenn Personalabbau, dann
im administrativen Bereich

Bei den kleineren bis mittleren Un-
ternehmen in der Branche ist das Er-
gebnis durchwachsen: Unternehmen
bis zu 250 Mitarbeitern halten sich im
Personal-Auf- und -Abbau in etwa die
Waage. Ein weiteres klares Ergebnis
der Umfrage: Wenn Personal abgebaut
werden soll, dann im administrativen
Bereich - also beispielsweise in der
Verwaltung.

Konkret wollen 88 Prozent der Umfra-
geteilnehmer, die eine Personalreduk-
tion ankiindigten, Mitarbeiter in der
Administration entlassen. Outplace-

ment-Losungen spielen hier noch eine
eher untergeordnete Rolle. Fir iber 80
Prozent der Teilnehmer kommen diese
Maglichkeiten nicht in Frage. Immer-
hin: Fast jeder flinfte Teilnehmer zeigte
sich in der Umfrage offen fiir innovati-
ve Outplacement-Losungen.

Demographischer Wandel
verscharft Personalsorgen

Nur rund 23 Prozent der Umfrage-
teilnehmer wollen Personal auch im
Bereich Betrieb und Technik reduzie-
ren. ,Das konnte mit dem generellen
Mangel an Fachkraften zusammenhén-
gen®, vermutet Tettinger, der selbst
viele Jahre in der Entsorgungs- und
Recyclingbranche gearbeitet hat. Wie
in anderen Branchen auch, droht der
Fachkraftemangel die dynamische
Entwicklung der Unternehmen in der
Entsorgungsbranche zu hemmen.
Uber 60 Prozent der Teilnehmer

gaben in der Umfrage an, demnachst
Mitarbeiter zu verlieren und die Stellen
nicht neu zu besetzen. Besonders
deutlich ist dieser Mitarbeiterschwund
bei den grofken Unternehmen in der
Branche: Manche Teilnehmer verlieren
auf diese Weise in diesem Jahr bis zu
50 Mitarbeiter.

Ein wesentlicher Grund hierfiir ist der
demographischen Wandel. ,,Die Gene-
ration der Babyboomer geht in Rente
und weniger geburtenstarke Jahrgan-
ge riicken nach®, erklart Tettinger. Die
Situation werde sich in den kommen-
den Jahren noch verschéarfen. ,,Es wird
immer schwieriger, gutes Personal

zu finden®, fasste ein Teilnehmer der
Umfrage die Situation zusammen.

Viele Entsorger setzen
auf Personalberater

Trotz dieser Schwierigkeiten ist die
klassische Stellenanzeige fiir die
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meisten Unternehmen noch immer
das Mittel der Wahl bei der Suche

nach Personal. Doch 42 Prozent der
Umfrageteilnehmer gaben an, sich
Ublicherweise auch der Hilfe von
Personalberatern zu bedienen. ,Das ist
ein ungewohnlich hoher Wert*, betont

Tettinger. ,,Aus Studien wissen wir,

dass etwa ein Viertel aller Stellenan-

zeigen in Deutschland von Personal-

dienstleistern geschaltet werden.”

Personalberater kosten Geld; daher
setzen Unternehmen sie in der Regel

Abfallwirtschaft in Spanien:
MEHR RECYCLING IST DAS ZIEL

on einer Kreislaufwirtschaft ist das
VLand noch weit entfernt. Vor allem
beim Recycling hinkt Spanien den EU-
Vorgaben hinterher.

Nach den Vorstellungen der Regie-
rung in Madrid soll sich bis zum Jahr
2030 das Abfallaufkommen in allen 17
autonomen Regionen um 15 Prozent
verringern. Neue Regeln, die am ersten
Juli 2021 in Kraft treten, haben mehr
Recycling von Kunststoffverpackungen
zum Ziel. Einwegkunststoffe sollen
mittelfristig der Vergangenheit ange-
horen und durch umweltfreundliche
Materialalternativen ersetzt werden.

Kiinftig will das Land séamtliche Abfélle
starker stofflich oder energetisch
verwerten, einer Wiederverwendung
zufiihren und nicht langer deponieren.
Spanien liegt hierimmer noch liber
dem EU-Durchschnitt. Weiterhin gibt
es viele illegale Deponien und werden
Umweltstandards nicht eingehalten.
Im Vergleich zu anderen europdischen
Landern gehen in Spanien aber weni-
ger Abfalle in die Verbrennung.

GleichermaRen Fortschritte
und Handlungsbedarf

Im April 2019 stellte die Europaische
Kommission in einem Status-quo-
Bericht zur Umsetzung der EU-Um-
weltrichtlinien in den Mitgliedstaaten
gleichermalen Fortschritte und Hand-
lungsbedarf in Spaniens Abfallwirt-

nur ein, wenn sie Probleme haben, ei-
nen geeigneten Kandidaten zu finden
- flir Thomas Tettinger ein weiteres
Indiz fiir die groRen Personalsorgen in
der Entsorgungswirtschaft.

@ www.hr-expertgroup.com

Y BRIKS

s e

schaft fest. 2019 fielen insgesamt 22,4
Millionen Tonnen Kommunalabfalle
zur Behandlung und Entsorgung an.
Davon wurden 12,1 Millionen Ton-

nen deponiert, 2,5 Millionen Tonnen
energetisch verwertet, 4,0 Millionen
Tonnen recycelt und 3,7 Millionen Ton-
nen kompostiert/fermentiert (Quelle:
Eurostat)

Das nationale Statistikamt INE er-
mittelte - Stand: 2018 - einen Bran-
chenumsatz von fast zwolf Milliarden
Euro und Investitionen spanischer
Entsorgungs- und Recyclingunter-
nehmen von mehr als 625 Millionen
Euro. Inwieweit in Anlagentechnik zur
Abfallbehandlung und -verwertung so-
wie in den Deponie-Riickbau investiert
wurde, erschlieft sich nicht.

Die Getrenntsammlung ist noch als
riickstandig anzusehen. Zwar haben
immer mehr Kommunen fiir die Biir-
ger zentrale Wertstoff-Sammelstellen
eingerichtet, doch fehlen Anreize zur
Nutzung. In der Kritik steht dabei, dass
die lokalen Abfallgebiihren meistens
pauschal und nicht bezogen auf die
Anfallmenge pro Haushalt erhoben
werden. Die Abfélle werden bei der
Tonnen- oder Container-Entleerung
nicht gewogen. Somit sind die Tarife
verbrauchsunabhangig.

Bis auf einen Modellversuch in Bar-
celona vor zwei Jahren ist in Spanien
kein haushaltsnahes Abholsystem fiir
Abfallwertstoffe wie Papier, Kunst-
stoffverpackungen oder Bioabfalle
bekannt.
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LIG BETEILIGT SICH AM SCHUTTGUTEXPERTEN KISA

M it dem Unternehmen aus Kamp-
Lintfort erweitert die Langenber-
ger Innovation Group (LIG) ihr Portfolio
jetzt um groRformatige Maschinen
zum Waschen, Entwassern, Dosieren
und Mischen von Sand, Kies, Steinen
und Erden.

Die Technologien von KISA fiir die Ge-
winnungs- und Aufbereitungsindustrie
ergdnzen strategisch das Angebot der
beiden Marken SKG und WIMA inner-
halb der LIG-Gruppe. Die Beteiligung
ist die Fortfiihrung einer langfristigen
Strategie: Die LIG baut ihre Geschafts-
bereiche konsequent aus und inves-
tiert dazu in Unternehmen, die das
Portfolio der Unternehmensgruppe
sinnvoll erweitern. Fiir das Geschéfts-
feld Mineral & Rohstoffe bietet die

LIG ihren Kunden dank KISA kiinftig
weitere Losungen fiir alle Anwendun-
gen und Anspriiche. ,Diese Beteiligung
ist fir uns ein integraler Bestandteil fiir
unser weiteres Wachstum®, erklart LIG-
Gesellschafter Ferdinand Doppstadt.
sWir gewinnen nicht nur tolle Produk-
te, kompetente Mitarbeiter und treue
Kunden hinzu: Wir stellen zugleich die

S % ST g
Die KISA GmbH entwi

L

ckelt und

formatige Maschinen zum Waschen,

Entwassern, Dosieren und M
Sand, Kies, Steinen und
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Ferdinand Doppstadt

LIG-Gruppe breiter auf und machen
uns somit unabhangiger von Schwan-
kungen einzelner Geschftsfelder am
Markt.“ Das nutze beiden Seiten, denn
gerade fiir den Mittelstand werde es
in international agierenden Markten
immer schwieriger, eigenstandig zu
bestehen.

Das Unternehmen aus Kamp-Lintfort
liefert seine Maschinen bereits heute
nicht nur an Kunden in Europa,
sondern auch nach Nordamerika und
Australien. Als Teil der LIG-Gruppe

fertigt groB-

ischen von
Erden

Die Technologien von KISA erganzen
strategisch das Angebot der beiden Marken
SKG und WIMA innerhalb

der LIG-Gruppe

kdnnen nun weitere Markte und
Kundengruppen erschlossen werden.
Entsprechend betont KISA-Geschafts-
fihrer Thomas Bleckmann, der wei-
terhin die Leitung des Unternehmens
innehat, die gemeinsamen Starken:
,Wir werden als Teil der LIG noch
wettbewerbsfahiger und kdnnen auf
viel Know-how zuriickgreifen, das uns
bei der weiteren Entwicklung nutzt.”
Wichtig ist ihm, dass KISA sich inner-
halb der LIG klar positioniert. ,Wir
ersetzen niemanden oder werden gar
ersetzt, sondern werden am Standort
und mit dem bestehenden Team nun
sogar Plane fiir weitere Investitionen
angehen.” Auch fiir die Kunden der
KISA @ndert sich nichts an der ge-
wohnt guten Betreuung.

Die LIG umfasst zahlreiche Unterneh-
men und Marken aus den Bereichen
Recycling, Mineral & Rohstoffe sowie
Bioenergie, Metall und Wasser. KISA ist
nun die siebte Marke der Holding, die
sich damit weiter konsequent diversi-
fiziert.

@ www.l-i-g.net
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NEHLSEN AG ERWEITERT PORTFOLIO
UM RECYCLINGBERATUNG

N eu gegriindete Tochtergesell-
schaft berat deutschlandweit
Gewerbe- und Industriekunden.

Mit der in Bremen ansassigen Nehlsen
Consulting GmbH & Co. KG erweitert
die Nehlsen AG zukiinftig ihr Angebot
um die spezielle und individuelle
Beratung von liberregionalen Gewer-
be- und Industriekunden. Im Kern

der neu gegriindeten Tochtergesell-
schaft geht es um die Erstellung von
komplexen Recyclingstrategien und
Konzepten fiir neue sowie Bestands-
kunden der Gruppe. ,Gerade im
gewerblichen Umfeld gibt es zahlrei-
che Fragen und Richtlinien, die bei der
Entsorgung auftreten und beachtet
werden missen. Mit der Nehlsen
Consulting GmbH & Co. KG schaffen
wir nun einen Ansprechpartner, der
unsere und potenzielle GroRkunden
in dieser Hinsicht unterstiitzt®, erklart
Geschéftsfiihrer Timo Krause. ,Es geht
darum, Wertstoffkreislaufe zu schlie-
Sen. Das bedeutet, wir identifizieren
das optimale Recyclingpotenzial und
zeigen den Unternehmen praktische
Umsetzungsmoglichkeiten auf.”

Ein weitreichendes Angebot
Welche Recyclingwege sind die richti-

gen? Welche gesetzlichen Richtlinien
gibt es? Welcher Behalter ist fiir wel-

chen Ort und Abfall zulassig und wel-
cher Abholrhythmus ist ratsam? Mit
diesen und dhnlichen Fragen konnen
sich ab sofort Gewerbe- und Indus-
trieunternehmen aus der gesamten
Bundesrepublik an die Nehlsen-Toch-
ter wenden. Das Angebot reicht von
der Bestandsaufnahme sowie Priifung
und Beratung an Ort und Stelle bis zur
Abstimmung mit Behorden und der
Optimierung der Entsorgungskosten.
Auch das Erstellen von Abfallbilanzen
und eine Nachhaltigkeitsberatung
zahlen zum Service. ,,Dabei ermitteln
wir gemeinsam mit den Unterneh-
men beispielsweise den aktuellen
Nachhaltigkeitsstatus und entwickeln
daraus Optimierungskonzepte, geben
Verpackungsberatung und schulen
Mitarbeitende®, erganzt Krause.
Neben der Beratung wird die Nehlsen
Consulting auch einige Aufgaben von
bisherigen Nehlsen-Gesellschaften
libernehmen, um Prozesse und
Arbeitsablaufe fir Kunden sowie die
Gruppe selbst zu optimieren. So wird
das Unternehmen beispielsweise
erster Ansprechpartner fiir bisherige
liberregionale Kunden. Eine weite-

re Aufgabe der Nehlsen Consulting
GmbH & Co. KG ist der Ausbau sowie
die Betreuung des Nehlsen-Container-
Webshops.

@ www.nehlsen.com

ANDRITZ SCHLIESST KOOPERATIONS-
VERTRAG MIT LINETECHNOLOGY

Linetechnology mit Hauptsitz in Waidhofen/Ybbs, Osterreich wurde 2019 als
eigenstandige Schwesterfirma der IFE Aufbereitungstechnik GmbH gegriin-
det. Das Unternehmen entwickelt, produziert und vertreibt unter dem Na-
men ,,Blueline” containerbasierte Reststoff-Aufbereitungsanlagen. Andritz
soll fiir die modularen und flexibel konfigurierbaren Anlagen Schredder der

ADuro-Produktlinie liefern.

@ www.line-technology.com, www.andritz.com

H

HORMANN

SIE SUCHEN EINE LOSUNG?
WIR HABEN SIE.

RECYCLINGHALLEN
VON HORMANN

UNSERE HALLEN BIETEN IHNEN

» Passende Abkipp- und Arbeitshdéhen

* Individuelle Tragkonstruktionen

* Freitragende Spannweiten & Hallenvolumen

* Auf das Lagergut abgestimmte SchUttgutWénde

Wir, die Rudolf Hérmann CmbH & Co. KG, realisieren
fur jede Lageranforderung gemeinsam mit Ihnen
die passende Recyclinghalle. HORMANN Hallen fiir
Recycling werden exakt fur Ihren Bedarf gebaut.

Ihr Kontakt: Stefan Muller
Telefon +49151-58029 - 212
Fur mehr Infos hier entlang:

www.hoermann-gewerbebau.com
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RECYCLINGROHSTOFFE

DEN KUNSTSTOFFVERARBEITERN GEHT DAS MATERIAL AUS

ie europaische Kunststoffver-
Darbeitungs-lndustrie sieht sich
ernsthaften Verknappungen bei
Rohstoffen und extremen Preiserh6-
hungen gegeniiber.

Diese Situation ist bedrohlich fiir

das wirtschaftliche Uberleben von
kleinen und mittleren Unternehmen,
gefahrdet aber auch die Herstellung
von zahlreichen Produkten und reicht
vom Einsatz in der Bau- und Fahrzeug-
Industrie bis zu essentiellen Giitern
fir die Lebensmittel-Verpackung und
pharmazeutischen Versorgungsketten.

EuPC-Geschaftsfiihrer Alexandre
Dangis hebt hervor, dass seit Anfang
dieses Jahres die Hersteller von
Kunststoffprodukten in ganz Euro-

pa ernstzunehmende Engpdsse bei
der Versorgung mit Rohmaterialien
erwarten. Lieferprobleme haben sich
zunehmend ausgedehnt und betreffen
- nicht nur - Polypropylene, Polyvinyl-
Chloride und Polyethylene, sondern
genauso spezielle Additive, die flr

die Herstellung von Mischungen und
Plastikwaren wichtig sind. Die schwer-
wiegenden Marktstorungen breiten
sich momenan europaweit aus und
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sind symptomatisch fiir das strukturel-
le Ungleichgewicht zwischen lokaler
Produktion von und der Nachfrage
nach Rohstoffen und Additiven. ,,0hne
Wiederherstellung dieser Balance ist
eine periodische Wiederkehr von hef-
tigen Storungen der Produktionskette
sehr wahrscheinlich. Letztlich wird der
Endverbraucher auch aufgrund der
Liefer-Unterbrechungen bei (halb-)
fertigen Produkten Schaden erleiden®,
betont Alexandre Dangis.

38 Force Majeure-
Meldungen im Méarz

Europa ist Netto-Importeur fir po-
lymere Rohstoffe und deshalb tiber-
durchschnittlich verwundbar durch
Marktunterbrechungen. Die gegen-
wartigen Verknappungen haben ihren
Grund in der weltweit wachsenden
Wirtschaft in Kombination mit Kunst-
stoffexporten von Europa nach Asien
und Nordamerika. Logistische Pro-
bleme aufgrund einer Verknappung
von Containern nach Europa tragen
dazu bei, ebenso wie eine geringere
Kunststoffproduktion in den USA.
Auch ist die Nachfrage nach bestimm-
ten Rohstoffen, die in Schutzartikeln

gegen Covid-19 eingesetzt werden,
ausgesprochen hoch. ,Zudem sehen
wir eine beispiellos hohe Zahl an
Deklarationen wegen hoherer Gewalt,
erklarte Ron Marsh, Vorsitzender der
Polymers for Europe Alliance.

Tatsachlich lag im Juli 2020 die Zahl
derartiger Force Majeure-Meldungen
europaweit bei acht, wahrend sie

im Marz 2021 bereits 38 erreichte.
Ende Marz hatten Deutschland und
Belgien jeweils acht solcher Falle
gemeldet, gefolgt von Frankreich mit
sechs und den Niederlanden sowie
dem Vereinigten Konigreich mit je
drei. Diese Ereignisse decken sich mit
den Polymer-Versorgungslagen: Die
genannten Lander sowie Portugal,
Griechenland und Kroatien hatten
unter betrachtlichen Engpassen zu
leiden, wahrend die meisten anderen
EU-Mitgliedstaaten lediglich ,einige
Verknappungen® hinnehmen mussten.
Als ,,unproblematisch® wurde die Lage
jedoch in keinem EU-Land bezeichnet.

KMU unter starkem Druck

Die liber 50.000 kleinen und mittleren
Unternehmen, die die europaische
Kunststoffverwertungs-Industrie dar-
stellen, stehen unter starkem Druck,
mussen sich von den Auswirkungen
der Pandemie erholen, sehen sich aber
konfrontiert mit einer Rohstoff-Knapp-
heit, die nicht nur ihre Produktions-
kosten dramatisch steigen lasst, son-
dern droht, alles zu beenden. Jiingste
Umfragen unter Kunststoffverwertern
in mehreren Mitgliedstaaten haben ge-
zeigt, dass tiber 90 Prozent von ihnen
von dieser Versorgungskrise betroffen
sind und viele sich gezwungen sehen,
ihre Produktion zu verringern und
weniger oder gar keine neuen Kunden
zu akzeptieren, um in der Lage zu sein,
ihren bestehenden Vereinbarungen
nachzukommen. Sollte diese Situation
weiter andauern, kann die Versorgung
mit wichtigen Gltern fiir die Lebens-
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mittel- und Pharmaindustrie nicht
langer garantiert werden.

In vielen Fallen ist das Umschalten
auf Recyclingmaterial nur zu einem
gewissen MalRe moglich. Verschiedene
Anwendungen verhindern aufgrund
gesetzlicher Sicherheitsbestim-
mungen, technischer Hiirden und
bestimmter Qualitdtsanforderungen
einen weiteren Einsatz von Sekun-
darrohstoffen. Das gilt insbesondere
fiir die erwahnten wichtigen Giiter.
Rezyklate sind in zufriedenstellenden

Europa ist Netto-
Importeur fur poly-
mere Rohstoffe und
deshalb Uberdurch-
schnittlich verwund-
bar durch Markt-
unterbrechungen.

RECYCLINGROHSTOFFE

Mengen und gleichbleibenden Qualita-
ten nicht erhaltlich. Dort, wo Rezyklate
etablierte Alternativen bieten, steigen
die Preise deutlich, parallel zu denen
von Primarmaterialien - und die
Verfligbarkeit sinkt. So lag beispiels-
weise der Preis fiir LDPE-Folie, der
zwischen Oktober 2020 und Marz 2021
von rund 1.240 auf Giber 2.000 Euro pro
Tonne stieg, noch liber dem Preis fiir
Polymer Polypropylen homo Injection
Moulding, das im gleichen Zeitraum
von rund 1.200 auf circa 1.800 Euro pro
Tonne anzog.

WIE SELTENE METALLE AUS MEERWASSER GEWONNEN

WERDEN KONNEN

Das EU-Projekt ,,Sea4Value“ entwickelt
ein spezielles Adsorptionsverfahren.
An Sea4Value sind 15 Forschungsein-
richtungen und Unternehmen aus sie-
ben europdischen Landern beteiligt.

Mit besonderen Modulen, die per
3D-Druck hergestellt werden, sollen

in bestehenden Entsalzungsanlagen
auf den Kanarischen Inseln sowie im
spanischen Denia an der Mittelmeer-
kuste Metalle aus der Sole gewon-
nen werden: Die Module ziehen die
Metalle wie ein Magnet an. Alternativ
zu diesem Adsorptionsverfahren wird
der Einsatz von Filtern mit nanofeinen

www.hammel.de

Zuverlassige Lésungen
fGr Holz, Mull- und
Vletalaufbereitung

L N
Just SHRED it!

HAMIVIEL Recyclingtechnik GmbH
Leimbacher Str 130 - 368433 Bad Salzungen -

Poren erprobt, in denen die Metalle
hangen bleiben. Im Meerwasser sind
seltene Metalle wie Lithium, Gallium,
Indium, die in der Elektronik und zum
Bau von Batterien bendtigt werden, in
sehr niedrigen Konzentrationen gelost,
weshalb das Extrahieren unwirt-
schaftlich ist. In Entsalzungsanlagen
hingegen findet automatisch eine Auf-
konzentrierung statt. Alle Inhaltsstoffe
werden vom StiRwasser getrennt. Es
bildet sich eine Sole, die hochkonzen-
triertes Salz und eben die Wertstoffe
enthalt.

@ www.seadvalue.eu

HAMIVIEL

info@hammel.de

+49 (0) 3695 6991-0 -
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DEUTSCHLAND EXPORTIERT WENIGER

KUNSTSTOFFABFALLE

N ach vorlaufigen Zahlen des Statis-
tischen Bundesamtes (Destatis)
wurden 2020 gut eine Million Tonnen
Kunststoffabfalle in andere Lander
exportiert. Mittelfristig gehen die Aus-
fuhrmengen jedoch zuriick.

Im vergangenen Jahr wurden acht
Prozent weniger Kunststoffabfalle im
Vergleich zum Vorjahr und 33 Prozent
weniger als noch vor zehn Jahren aus-
gefiihrt. Im Jahr 2010 waren noch fast
1,5 Millionen Tonnen an Kunststoffab-
fallen exportiert worden.

Die meisten Kunststoffabfalle wurden
im Jahr 2020 nach Malaysia ausge-
fiihrt, 170.700 Tonnen beziehungswei-
se 17 Prozent wurden im vergangenen
Jahr dorthin exportiert. An zweiter
Stelle folgten mit 147.500 Tonnen an
Kunststoffabfallen die Niederlande.

15 Prozent aller Exporte gingen in das
Nachbarland, das mit dem Hafen in
Rotterdam einen wichtigen Umschlag-
platz fiir Seefracht besitzt. Aus den
Niederlanden stammten wiederum die
meisten Kunststoffabfalle, die im Jahr
2020 nach Deutschland eingefiihrt
wurden. Von den 481.300 Tonnen im-
portierten Kunststoffabfallen kamen
19 Prozent aus den Niederlanden.

Malaysia groRter Abnehmer

Im Vergleich zum Vorjahr 2019 sank
die Menge an Kunststoffabfallen, die
im vergangenen Jahr nach Malaysia
ausgefiihrt wurde, um 11.800 Tonnen
beziehungsweise 6,5 Prozent. Seit
2018 wird die groRte Exportmenge von
Kunststoffabfallen nach Malaysia aus-
gefiihrt. In den Jahren zuvor waren die
grofiten Mengen der aus Deutschland
ausgefiihrten Kunststoffabfalle nach
China exportiert worden. Den hochs-
ten Wert erreichten die Ausfuhren von
Plastikabfall ins Ausland im Jahr 2012
mit einer Exportmenge von 1.511.300
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Tonnen; 53 Prozent davon gingen in
die Volksrepublik China und 13 Pro-
zent nach Honkong. Seit Januar 2018
durften 24 verschiedene Recyclingma-
terialien nicht mehr in die Volksrepub-
lik China exportiert werden, darunter
unsortierter Plastikabfall.

Die zum Recycling
oder zur thermi-
schen Verwertung
bestimmte Ab-
fallmenge macht
nicht einmal ein
Drittel des gesam-
ten eingesammel-
ten Abfalls aus.

Deutschland EU-weit grofter
Exporteur

Im EU-Vergleich exportierte Deutsch-
land im Jahr 2019 - fiir das Jahr 2020
liegen aktuell noch nicht aus allen EU-
Landern Ergebnisse vor - mit Abstand
die grofite Menge an Kunststoffabfal-
len: 1.091.300 Tonnen. Darauf folgte
Belgien mit einer Exportmenge von
476.100 Tonnen an Kunststoffabfallen,
die Niederlande mit 389.900 Tonnen,

Frankreich mit 385.600 Tonnen und
Italien mit 206.100 Tonnen Kunststoff-
abfall.

Eingesammelte Wertstoffe
pro Kopf: 146 Kilogramm

12,1 Millionen Tonnen an Wertstoffen,
darunter Kunststoffabfalle, gemisch-
te Verpackungen, Papier und Glas,
wurden im Jahr 2019 von privaten
Haushalten in Deutschland eingesam-
melt. Dies entspricht einem Pro-Kopf-
Aufkommen von 146 Kilogramm. In
Rheinland-Pfalz (168 Kilogramm),
Niedersachsen (165 Kilogramm) und
Baden-Wiirttemberg (164 Kilogramm)
lag die Menge an eingesammelten
Wertstoffen pro Kopf am hochsten, in
Berlin (107 Kilogramm) sowie Ham-
burg und Bremen (jeweils 117 Kilo-
gramm) am niedrigsten.

Die zum Recycling oder zur thermi-
schen Verwertung bestimmte Abfall-
menge macht nicht einmal ein Drittel
des gesamten eingesammelten Abfalls
aus. Im Jahr 2019 wurden insgesamt
38 Millionen Tonnen Abfall bei privaten
Haushalten eingesammelt - das heil3t,
durchschnittlich 457 Kilogramm Haus-
haltsabfall verursachte jede Person
hierzulande.

Mittelfristig blieb die Menge in den
vergangenen Jahren konstant. Seit die
Statistik zum eingesammelten Abfall
von privaten Haushalten 2004 erst-
mals in dieser Form erhoben wurde,
lag die Menge pro Kopf stets um die
450 Kilogramm. Vor zehn Jahren
(2009) wurde 56 Prozent aller Abfélle
getrennt gesammelt, im Jahr 2019 lag
der Anteil bei 59 Prozent. Dabei wurde
zuletzt im Verhaltnis mehr Bioabfall,
gleich viel Verpackung und Glas, aber
weniger Altpapier gesammelt.

M Quelle: Destatis
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Schrottmarkt:

VON UNVERANDERTEN BIS LEICHT
SCHWACHEREN PREISEN IST

AUSZUGEHEN

N ach Informationen der IKB
Deutsche Industriebank AG

hat sich der Anstieg der Stahl- und
Stahlschrottpreise im Marz fortge-
setzt. Vor allem tiirkische Stahlwerke
fragten stark Schrott nach. Im April fiel
die Nachfrage aber wieder merklich
schwdcher aus, was Analysten zufolge
auch dem Ramadan in der Turkei

(13. April bis 12. Mai 2021) geschuldet
war. Im zweiten Quartal wird von den
Marktakteuren eine Entspannung

bei den Schrottpreisen und bei den
Stahlpreisen eine weitere Belebung
erwartet. Die Preise fiir legierten Edel-
stahlschrott werden sich voraussicht-
lich weiter auf hohem Niveau halten.
Die Preise fiir Aluminiumschrotte
dirften aufgrund der guten Nachfrage
der Automobilindustrie stabil bleiben.
Kupferschrotte scheinen ausreichend
vorhanden zu sein.

Wie von Marktakteuren zu erfahren
war, einigten sich in Preisverhandlun-

gen die Stahlwerke und der Stahl-
schrotthandel bei einem Plus von
durchschnittlich 30 Euro pro Tonne
Uber alle Sorten. Trotz guter Auftrags-
lage und Nachfrage nach Stahlschrott
seien die Stahlwerke nicht bereit
gewesen, den Preisriickgang vom
Februar 2021 zu revidieren. Die Wirt-
schaftsvereinigung Stahl meldete in
diesem Kontext, dass im Februarin
Deutschland die Rohstahlproduktion
um zehn Prozent gegeniiber dem
Vorjahreszeitraum gesunken sei.
Damit habe sich der vorsichtige Auf-
wartstrend der vergangenen Monate
nicht fortgesetzt. Die Erholung der
Stahlkonjunktur bleibt laut WV Stahl
storanfallig.

Weltweit zog die Rohstahlproduktion
bis Ende Februar 2021 im Vorjahres-
vergleich um 6,6 Prozent an. Fiir das
Gesamtjahr konnte der Anstieg gerin-
ger ausfallen. Die hochsten Zuwéchse
verzeichnet China mit 12,9 Prozent. In
der Europaischen Union, den USA und
Japan war die Erzeugung weiterhin
riickldufig. Der Stahlschrotthandel
rechnet mit einer guten Nachfrage al-
ler europaischen Stahlwerke und geht
von unveranderten bis leicht schwa-
cheren Schrottpreisen aus. Allerdings
ist die Materialversorgung teilweise
angespannt. Pandemie-bedingt sind
immer noch Betriebe in Kurzarbeit,
was sich auf den Schrottenentfall
auswirkt.

Den aktuellen Schrottmarktbe-
richt ,,Steigender Schrottbedarf”
von Birgit Guschall-Jaik/bvse
lesen Sie unter @ https://
eu-recycling.com/Archive/31327

Vecoplan

It takes real
giants to handle
wastemonsters

Vecoplan-Schredder —die
Kraftpakete unter den
Vorzerkleinerern in der
EBS-Aufbereitung

Vecoplan Maschinen und Anlagen
bieten die besten Voraussetzungen, um
Sie bei lhren Aufbereitungsprozessen zu
unterstiitzen. Uberzeugen Sie sich!

Vecoplan AG | Vor der Bitz 10
56470 Bad Marienberg | Germany
Phone: +492661 62 67-0
welcome@vecoplan.com | www.vecoplan.com
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Hormann:

Advertorial:

UBERDACHUNGEN FUR WERTSTOFFHOFE - KUNDEN-
FREUNDLICH, ZEITGEMASS UND WICHTIGER DENN JE

Bisher lautete das Credo: Wer Abfall
trennt, der schont die Ressourcen
der Natur. Ein Blick auf die aktuellen
Rohstoffpreise zeigt: Rohstoffe wie
Stahl, Holz oder Aluminium sind nicht
nur knapp, sondern auch extrem teuer
geworden. Angesichts des drastischen
Preisanstieges in den letzten Monaten
geht es mehr denn je darum, Rohstoffe
wiederzuverwerten, die in Produkten
und Materialien stecken. Die Rudolf
Hérmann GmbH & Co KG unterstiitzt
diesen Prozess durch intelligente Hal-
lenldsungen und Uberdachungen in
Verbindung mit Photovoltaikanlagen.

Wertstoffe zu recyceln, ist seit Jahr-
zehnten ein wichtiger Teil der Kreislauf-
wirtschaft. So werden der Verbrauch
von endlichen Rohstoffen gesenkt und
kostenglinstig Rohstoffe wiederver-
wendet. Mit Blick auf die Umwelt und
die ndchsten Generationen entstanden
so vermehrt Wertstoffhofe. Moderne
Sammelstellen sind heute tiberdacht
und laden durch optimierte Logistik,
Komfort beim Anliefern und zuséatz-
liche Angebote die Bevdlkerung ein,
Wertstoffe der Wiederverwertung
zuzufiihren. So entsteht neben dem
Grundgedanken der Wiederverwertung
ein Ort der Begegnung, an dem bes-
tenfalls noch eine Photovoltaikanlage
Okostrom erzeugt.

Fiir jede Anforderung
die ideale Hallenlosung

Auf dieser Basis baut HORMANN seit
Jahren Wertstoff- und Recyclinghéfe
und sieht sich als Partner der kommu-
nalen Abfallwirtschaft. Das Unterneh-
men mit Firmensitz und Produktion im
Allgau kombiniert wertvolles Wissen
auf dem Gebiet Entsorgung und
Recycling mit tiber 60 Jahre Erfahrung
im Hallenbau. ,Wir legen Wert darauf,
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Hallen nach Kundenbedarf zu planen
und eine passende Losung umzuset-
zen. Voraussetzung hierfiir ist, die
Situation am Standort des Kunden zu
verstehen und sich von den Ablaufen
ein Bild zu machen*, erklart Stefan
Miiller, Bereichsleiter Schiittgut &
Entsorgung bei HORMANN.

Auf diese Art entstand zum Beispiel
2018 die Uberdachung fiir den neuen
Wertstoffhof in Herne. Im Mittelpunkt
steht eine Halle von 48 Metern Lange,
37 Metern Breite und einer Traufhohe
von 6,60 Metern. Sie bietet reichlich
witterungsgeschiitzten Platz mit
einem komfortablen Zugang zu den

B e |

Mobile Hallen sind multifunktional einsetzbar und oftmals
eine schnelle, kostengunstige Alternative fur eine Halle
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Annahmebereichen fiir Kunden und
Mitarbeiter.

Dieses und weitere Projekte von Hor-
mann zeigen, wie sich Wertstoff- und
Recyclinghdfe von kleinen ,,Hofen“ zu
modernen Wertstoffzentren mit pas-
sender Infrastruktur und Logistik ge-
wandelt haben. HORMANN hat fiir jede
Grole, Anforderung und Anspruch die
ideale Hallenlosung. Gerade mobile
Uberdachungen ermédglichen es,
schnell und flexibel zu reagieren, wenn
sich Betriebsablaufe andern, gepach-
tete Flachen hinzukommen oder sich
Kundenanforderungen wandeln.

Dann sind die Leichtbauhallen von
HORMANN kombiniert mit mobilen
Schittwanden die richtige Wahl. Gro-
f3e Volumen, Spannweiten bis 30 Meter
und hohe Abkipphohen sind trotz
Mobilitat moglich. Dies demonstrieren
zum Beispiel die Rundbogenhallen,
die HORMANN fiir die Zeller Recycling

Qualitat.

GmbH in Mutterstadt mit jeweils 25
Meter Lange und 29 Meter Breite reali-
siert hat. Auch bei dieser Losung wer-

E l){}'Recycling

+ Umwelttechnik

Der Abonnementpreis betragt fiir ein Jahr 86,50 Euro inkl. Versand und
MwsSt., Ausland 98,20 Euro inkl. Versand. (Als Fachmagazin ist EU-Recycling
steuerlich absetzbar.) Sie erhalten EU-Recycling monatlich per Post frei Haus

de kiindigen. Mir ist bekannt, dass ich diesen Auftrag innerhalb von 8 Tagen

schriftlich widerrufen kann. .
Wer abonniert,

Ich bestelle EU-Recycling im Abonnement: st informiert!

Firma:

Name;

(auch als ePaper erhéltlich) und kénnen das Abo jederzeit vor dem Bezugsen-
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den alle statischen Vorgaben erfiillt,
sodass es sich um eine echte Alternati-
ve zur klassischen Halle handelt.

Rudolf Hormann GmbH & Co. KG im Uberblick

Die Rudolf Hormann GmbH & Co. KG mit Sitz in Buchloe und Niederlassun-
gen in Osterreich und in der Schweiz plant und baut Hallen, Stalle sowie
Reitanlagen. Die Dacher stattet der Spezialist fiir Agrar- und Gewerbebau mit
Photovoltaikanlagen aus.

Als Partner des Mittelstands bietet das familiengefiihrte Unternehmen mit
liber 60 Jahren Erfahrung alle Leistungen selbst an: von der 3D-visualisierten
Planung und der eigenen Fertigung am Plus-Plus-Energie-Standort Buchloe
bis hin zur Montage. Mit seinen rund 700 Mitarbeitern realisiert das Un-
ternehmen jahrlich circa 600 Gebaude und steht fiir Innovation und hohe

@ www.hoermann-info.com

MAXIMALE
FORDERBAND —
LEISTUNG

Forderbandanlage sehr ernst.
Alligator® Ready Set™ Flexco® Bolt Solid Plate

Bei Flexco nehmen wir die Produktivitat lhrer

Strale;

Transportbandverbindungssystem

Ort:

Robuste und langlebige

Flex-Lag® keramischer Trommelbelag
Verhindert Bandschlupf und

Unterschrift/Datum:

verlangert die Lebensdauer von
Bandern und Trommeln.

Flexco Europe GmbH
Maybachstrasse 9
D-72348 Rosenfeld

Verbindung. Einfach zu installieren.

Transportbandverbindungssystem
Starke, undurchlassige Verbindung
mit ausgezeichneter Haltekraft.

P-Type® Sekundérabstreifer

Kompaktes Design mit optimaler
Reinigungsleistung.

Coupon ausfiillen und faxen (0 81 41 /53 00 21) oder per Post an:
MSV GmbH, Miinchner Str . 48, D-82239 Alling

(FLEXCO )

Tel.: +49/7428-94060

Fax: +49/7428-9406260
europe@flexco.com

Partners in Productivity
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GRUBENWASSER - EINE WERTVOLLE RESSOURCE

in Konsortium unter Leitung des
E Fraunhofer IKTS erprobt effiziente
Technologien fiir die Aufbereitung
von Gruben- und Bergbauwassern.
Fiir Pilottests unter Realbedingungen
hat sich der Forschungsverbund den
Zugriff auf einen Untertage-Versuchs-
standort - eine Zinnerzgrube im Erzge-
birge - gesichert.

Der Lage fiir das BMBF-geforderte
Projekt ,TerZinn“ ist bewusst gewahlt,
denn die Bergbautraditionen reichen
im Erzgebirge bis ins 13. Jahrhundert
zurlick - die Folgeschaden sind bis
heute splirbar, wie am Beispiel des
alten Bergwerks in Ehrenfriedersdorf
deutlich wird. Neben Eisen, Fluorid
und Sulfat belastet die stillgelegte

Uber ,,TerZinn*

Am Forschungsvorhaben ,TerZinn
- Technologieentwicklung und
Erprobung fiir nachhaltiges
Wassermanagement und ad-
ditive Rohstoffgewinnung am
Modellstandort Zinnerzgrube
Ehrenfriedersdorf* beteiligen sich
acht Partner aus Wissenschaft und
Wirtschaft: Zinnerz Ehrenfrieders-
dorf GmbH, G.E.O.S. Ingenieurge-
sellschaft mbH, Wismut GmbH,
BIT Tiefbauplanung GmbH,

ibes AG, Kurt-Schwabe-Institut
flir Mess- und Sensortechnik
Meinsberg e.V., TU Bergakademie
Freiberg und Fraunhofer-Institut
flir Keramische Technologien und
Systeme IKTS. Das Bundesminis-
terium fiir Bildung und Forschung
(BMBF) fordert das Vorhaben mit
rund einer Million Euro. ,TerZinn“
gehort zum Blindnis ,,recomine -
rethinking resources®, das an der
Schnittstelle von Umwelttechno-
logie, Ressourcentechnologie und
Digitalisierung am Thema Berg-
baualtlasten arbeitet.
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Das Fraunhofer IKTS entwickelt kombinierte Elektrodialyse-

%

und Elektrolyseverfahren fur die Aufbereitung von Gruben-
und Bergbauwassern, welche in der Zinnerzgrube
Ehrenfriedersdorf/Erzgebirge erprobt werden

Zinnerzgrube die Umwelt jahrlich mit
etwa 1,2 Tonnen Arsen-Verbindungen.
In Hamburg sind rund vier Prozent des
Arsens im Elbwasser auf das Bergwerk
Ehrenfriedersdorf riickzufiihren. Er-
heblich sind die Auswirkungen auch in
der unmittelbaren Nachbarschaft der
alten Grube. Seit Jahren verzeichnet
die Gemeinde Ehrenfriedersdorf einen
hohen Arsen-Gehalt in ihren Klar-
schlammen, die daher als Sondermiill
entsorgt werden miissen.

Fiir die Region ware der Nutzen grof3

Das wichtigste Ziel der Pilottests be-
steht darin, das kontaminierte Gruben-
wasser - einige Millionen Kubikmeter
pro Jahr - so aufzubereiten, dass es als
Brauchwasser genutzt werden kann.
Fiir die Region ware das ein groler
Vorteil. Silke Franzl, Blirgermeisterin
der Gemeinde Ehrenfriedersdorf,
begriiRt daher das Engagement des
Projektkonsortiums ausdricklich: ,Die
Menschen in Ehrenfriedersdorf und
Umgebung hoffen auf Innovationen,

die fiir sauberes Wasser sorgen. Der
Fokus liegt fiir uns auf dem Wunsch,
die Schadstoffe aus den Bergbauwas-
sern und Béden zu entfernen, um die
negativen Auswirkungen fiir Mensch
und Umwelt, aber auch die enormen
finanziellen Aufwendungen zu mini-
mieren.”

Auch Wertstoffe sollen
extrahiert werden

Im Rahmen der Pilottests sollen zu-
dem Wertstoffe aus dem Grubenwas-
ser extrahiert werden. Das konnte hel-
fen, die Betriebskosten einer spateren
grofitechnischen Anlage zumindest
teilweise zu decken. Beispielsweise
werden mit dem Wasser pro Jahr
auch etwa acht Tonnen Fluoride aus
dem alten Bergwerk gespiilt. Gelingt
es, diese Verbindungen abzutrennen,
konnten sie zu Flussspat - einem
wichtigen Grundstoff fiir die Metall-
oder Glasindustrie - weiterverarbeitet
werden. Aus anderen Elementen im
Wasser lielRen sich einige hundert Ton-
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nen Ammoniumsulfat-Diinger pro Jahr
erzeugen. Das Projektkonsortium wird
ebenfalls untersuchen, inwieweit sich
strategische Rohstoffe wie Lithium,
Indium oder Tellur gewinnen lassen.

Mittels elektrochemischer
Technologien

Bis Ende 2023 wollen die Projektpart-
ner verschiedene Anlagenmodule

im Stollensystem installieren und
erproben. Grofte Hoffnungen liegen
dabei seitens des Fraunhofer IKTS auf
elektrochemischen Verfahren, mit
denen sich das besonders giftige, drei-
wertige Arsen in leichter abtrennbares,

RECYCLINGROHSTOFFE

flinfwertiges Arsen Uberflihren ldsst.
Zusatzlich konnen weitere Schadstoffe
selektiert werden. ,,Diese elektroche-
mischen Technologien standen bisher
im Ruf, zu teuer zu sein. Wir wollen
den Beweis antreten, dass dem nicht
so ist®, erklart Hans-Jurgen Friedrich,
Projektkoordinator und Gruppenleiter
am Fraunhofer-Institut flir Keramische
Technologien und Systeme IKTS.

Das Konsortium plant auch, die
Arsenkonzentration im behandelten
Grubenwasser kiinftig automatisiert
hydrochemisch zu iberwachen. Indus-
trie 4.0-Technologien tibernehmen die
Steuerung der Module. Dariiber hinaus

werden weitere innovative Ansatze
wie die Erprobung von sogenannten
sconstructed wetlands” untersucht.
Die Ergebnisse sollen spater in grof3-
technische Losungen einflieRen - in
Ehrenfriedersdorf, aber auch an ande-
ren Bergbaustandorten in Deutschland
wie der Lausitz oder der ganzen Welt.
»Bergbau hinterlasst einen groRen
okologischen Fuabdruck im Wasser-
haushalt der Erde“, betont Hans-Jiir-
gen Friedrich. ,Wir hoffen, dass unser
Projekt dabei hilft, die Akzeptanz und
die Umweltbilanz von Bergbau wieder
zu verbessern.”

@ www.ikts.fraunhofer.de

DEN KREISLAUF FUR POLYURETHAN-MATRATZEN

SCHLIESSEN

ovestro hat ein innovatives Verfah-
Cren fir das chemische Recycling
von Polyurethan (PU)-Weichschaum
aus gebrauchten Matratzen entwickelt.
Es profitiert von seiner Beteiligung am
Projekt PUReSmart, das vom Unterneh-
men Recticel koordiniert wird.
Am Standort Leverkusen betreibt
Covestro eine Pilotanlage. Das Unter-
nehmen verfolgt dabei das Ziel, chemi-

STATIONAR, ABER AUCH MOBIL

sche Recyclingprozesse fiir gebrauchte
Weichschaumstoffe zu industrialisieren
und am Ende beide riickgewonnenen
Rohstoffe wieder zu vermarkten. In Zu-
sammenarbeit mit den Unternehmen
Recticel und Redwave hat Covestro eine
intelligente Sortierl6sung entwickelt,
um die verschiedenen PU-Schaum-
stoffe aus Post-Consumer-Matratzen
effizient zu trennen. Die Software

FESTE ABFALLE SIND

UNSERE KOMPETENZ

ZERKLEINERUNG

KOMPTECH

SEPARATION

nutzt Algorithmen fiir eine korrekte
Erkennung der verschiedenen Schaum-
stofftypen, um ein effektives Recycling
vorzubereiten. Die Entwicklung ist ein
weiterer Baustein der Digitalisierungs-
strategie von Covestro mit den damit
verbundenen neuen Moglichkeiten fiir
die Chemie- und Kunststoffbranche.

@ www.covestro.com

www.komptech.com
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REVOTECH® PET BOTTLE-TO-BOTTLE

urch die Kombination seiner

fortschrittlichen RevoTECH® Tech-
nologien hat Bandera eine erstklassige
Losung geschaffen, um die hohen An-
spriiche des Bottle-to-Bottle-Marktes
zu erfiillen.

Bandera hat eine Technologie fiir die
Kreislaufwirtschaft entwickelt und
verfeinert. Diese hat eine 360-Grad-
Wirkung auf die gesamte Lebensdau-
ervon PET und Polyolefinen: vom
Rohstoff {iber die Verarbeitung zu
Endprodukten bis hin zur Riickgewin-
nung und Umwandlung von Post-Con-
sumer-Recyclingstoffen zu Sekundar-
rohstoffen fiir Extrusion, Spritzguss
und Blasformen. Dieses Recycling-/
Upcycling-Verfahren mit Doppelschne-
ckentechnologie zielt darauf ab, Gra-
nulat mit hohem Mehrwert zu erhalten
und gleichzeitig Energieverbrauch und
Prozessdauer zu minimieren.

Flr Bandera reicht es nicht aus, nur
etwas zu versprechen: Dank des
speziellen Programmis fiir die Kreis-
laufwirtschaft ladt das Unternehmen
Interessierte ein, zu experimentieren,
zu testen und die Ergebnisse der
Extrusion ihres eigenen Materials

zu Uberprifen. Das Unternehmen,
das seit 20 Jahren Know-how und
Wachstum vorantreibt, hat mehr als
300 Anlagen zur Riickgewinnung von

40 eu-recycling.com

Advertorial:

Flaschenflakes gebaut, die flir Anwen-
dungen bei Hartverpackungen und
vielem mehr vorgesehen sind.

RiBot fiir die Kreislaufwirtschaft

In dieses Programm, das auf den
neuen EU-Richtlinien zur Kreislauf-
wirtschaft hinsichtlich Recycling von
Kunststoffmaterialien basiert, werden
konsequent Investitionen gesteckt, da
Bandera der Beitrag zur Kreislaufwirt-
schaft wichtig ist. Das RiBot-System er-
moglicht es, die Flakes aus Post-Con-
sumer-Flaschen zu regenerieren und
in Granulat umzuwandeln, das wieder
zur Herstellung neuer Flaschen ver-
wendet werden kann. Dieses System

bietet eine erste Phase der Reinigung
(FDA/EFSA-konform) und Festkorper-
Aufbereitung der PET-Flakes dank
einer Gruppe verbesserter Reaktoren
und der anschlieRenden Vorteile

der Technologie mit gleichlaufigen
Doppelschneckenextrudern (Patent-Nr
EP 1226 922 B1) zur Behandlung des
Polymers mit geringer Scherbeanspru-
chung und hohem Vakuum.

Testen des Materials

Die Qualitat des fertigen Produkts
erflllt die anspruchsvollen Anforde-
rungen der Markte voll und ganz und
bietet gleichzeitig eine hochmoderne
und zuverldssige Losung. Das Engage-
ment von Bandera endet hier jedoch
nicht: Dank der Verfligbarkeit einer
industriellen Laboranlage in seinem
eigenen Forschungs- und Entwick-
lungszentrum (THOE - The House

of Extrusion®) bietet das Unterneh-
men seinen Kunden die Moglichkeit,
experimentelle Tests mit dem eigenen
Material durchzufiihren.

B Fiir weitere Informationen steht
Andrea Carraro, Product & Sales
Manager Recycling-Technologien zur
Verfligung: a.carraro@lbandera.com

@ www.luigibandera.com
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METRETEC SETZT AUF QUERSTROMZERSPANER VON THM

n einer neuen Recyclinganlage zum

AufschlieRen von Elektroschrott
und Leiterplatten ist bei der MetReTec
GmbH ein TQZ1200 das erste Aggregat
in der Prozesskette.

Am Standort Miihlacker (Baden-Wiirt-
temberg) hat der seit 2018 zertifizierte
Entsorgungsfachbetrieb eine neue,
moderne Anlage zum Recycling von
Elektroschrott und Leiterplatten
errichtet. Auf einer Betriebsflache von
rund 8.000 Quadratmetern und mit
circa 35 Mitarbeitern werden in Miihla-
cker unterschiedliche Elektroschrott-
fraktionen - mehrere hunderte Tonnen
jahrlich - umweltgerecht aufbereitet.
Ein Querstromzerspaner Typ TQZ1200
von THM recycling solutions GmbH

ist das erste Aggregat der Prozess-
kette und dient zum Zerkleinern und
Aufschlieflen des Eingabematerials.

Mit einer nachgeschalteten modernen
und umfangreichen Trennanlage wird
das so bearbeitete Material in sorten-
reine Fraktionen aufgeteilt. Die dabei
entstehenden sortenreinen Materiali-
en, wie zum Beispiel Kupfer, Edelme-
talle, Kunststoffe und Stahl, konnen
als marktfahige Materialien in den

DAS ,,GREEN PULPING CONCEPT*

ei der Papierfabrik Palm GmbH

& Co. KG in Aalen kommt eine
neuartige Zerfaserungstechnologie fiir
Altpapier zum Einsatz. Ziel des Forder-
projekts aus dem Umweltinnovations-
programm ist es, die Faserausbeute
bei geringerem Energieeinsatz auf
nahezu 100 Prozent zu erhohen.

) ’bi.jll.l_l" _

Komplettforderer
Sonderbau
Zubehor und

atzteilservice L

BERTRAM

Das ,,Green Pulping Concept“ ver-
knupft zwei Pulpingtechnologien
miteinander. Bei einer jahrlichen
Produktionsmenge von 750.000 Ton-
nen Wellpappenrohpapiere kann das
Familienunternehmen den Angaben
nach 7.440 Megawattstunden Energie
einsparen und infolgedessen den

Kompost/ Erden
= Biogas

Ersatzbrennstoffe
= Speiserest/ Bioabfall

Haus- und Gewerbemiill
Klarschlamm

PETHAMENaNNOYETAE)

Maschinenbau GmbH
Lindenweg 8
D - 39539 Havelberg

Havelberger

FAHRZEUG UND MASCHINENBAU GMBH
Annahmedosierer fiir

unterschiedlichste Schiittgiiter

= Altholz/Holzhackschnitzel
Futtermittel /NAWARO's

= Altreifen-/ Kunststoffgranulate

Havelberger Fahrzeug- und

Materialkreislauf zurtickgefiihrt wer-
den. Weitere Materialfraktionen, die in
diesem Prozess entstehen, lassen sich
mit weiteren Verfahren veredeln oder
aufbereiten.

@ www.metretec.de
@ www.thm-recyclingmaschinen.de

Ausstof von CO,-Emissionen um 2.403
Tonnen verringern. Bedingt durch

die hohe Festigkeit des aufbereite-

ten Papiers, wiirden zudem weniger
chemische Additive eingesetzt und das
Kreislaufwasser entlastet.

@ www.palm.de

b=

- Bewdbhrte Technjy sinnoy
- Umgeg,
_ e

J +4939387-733

1B +4939387-89 115

& info@havelberger.com
www.havelberger.com
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DIE SORTIERANLAGE DER ZUKUNFT

Zukijnftige Anlagen werden nicht
nur in der Lage sein, materialspe-
zifisch zu trennen. Auf Basis bereits
bestehender und in Entwicklung
befindlicher Computertechnologien
werden sie auch Sortierentscheidun-
gen treffen konnen. Die IUT Ingenieur-
gemeinschaft Innovative Umwelttech-
nik GmbH hat gemeinsam mit der
Montanuniversitat Leoben zu diesem
Thema geforscht.

Generell ist fiir die zukiinftig zu behan-
delnden Materialstréme das Sortieren
auf faktenbasierten Entscheidungs-
grundlagen mithilfe kiinstlicher
Intelligenz notwendig, um die Sortier-
tiefen soweit als moglich zu erhéhen
und die Sortieraufgaben effektiver
und objektiver zu bewerkstelligen. Der
Mensch besitzt die Fahigkeit, zum Bei-
spiel ein stark verschmutztes Einzelteil
oder einen mit einer verunreinigen-
den Flussigkeit gefiillten Hohlkorper
zu erkennen und entsprechend der
Aufgabenstellung (Positiv- oder Nega-
tivsortierung) auszuschleusen oderim
Stoffstrom zu belassen. Die Anlage der
Zukunft muss mit den zur Verfligung
stehenden Einrichtungen die gleichen
faktenbasierten Entscheidungen tref-
fen kdnnen.

»Anlage der Zukunft“ bedeutet vor
allem, dass alle Abfallstrome im Zuge
der Inputkontrolle (Qualitatskont-
rolle) im Bereich der Anlagenbeschi-
ckung mit einer Materialerkennungs-
einheit auszustatten sein werden.
Dazu muss der gesamte Inputstrom
liber eine Fordereinheit erfasst und
der Erkennungseinheit zugefiihrt
werden. Folgende Parameter werden
dabei eine wichtige Rolle spielen:
Heizwert, Chlorgehalt, Wassergehalt,
»Summenwert“ fiir Kunststoffe, In-
ertstoffanteil, Massen- und Volumen-
strom und allenfalls noch: Kunststoffe
mit Auswertestatistik, das heifst
aufgeteilt in die wesentlichen Anteile
wie PE, PP, PET etc.
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Damit soll eine mit starkerem Fokus
auf Recycling verbundene Zuordnung
des Inputstromes in ,,sortierwurdig®
zur Wertstoffabschopfung beziehungs-
weise zur reinen Ersatzbrennstoffauf-
bereitung in Echtzeit getroffen werden
konnen. Diese erste Einstufung erfolgt
idealerweise nach Absiebung einer
Feinfraktion, um die Beeinflussung
von erkannten Materialeigenschaften
durch eine nicht sinnvoll zu sortieren-
de Feinfraktion (z. B. mit Wassergehalt
oder Inertstoffanteil) zu vermeiden.
Der verbleibende Siebiiberlauf wird
Uber eine Schwer/Leicht-Trennstufe
gefiihrt; mit dieser wird der Input-
strom in eine Leichtfraktion (flachige
Anteile wie Folien oder Textilien) und
eine Schwerfraktion (kérperformige
und schwere Anteile wie Kunststoff-
hohlkorper oder Inertanteile) aufge-
teilt. Aus beiden Stoffstromen kdnnen
mittels geeigneter Trenngerate Wert-
stoffe ausgeschleust und als Konzen-
trat einer weiterflihrenden Sortierung
zur Verfligung gestellt werden.

Optimierte Prozesse

Das Echtzeit-Stoffstrom-Monitoring
wird an Bedeutung gewinnen. Mit Hilfe

der hier generierten Daten und der
Verkniipfung mit den nachgeschalte-
ten Geraten ist eine dynamische und
der Materialzusammensetzung an-
gepasste Anlagensteuerung moglich.
Durch die Ausbildung von entspre-
chenden Weichen kann abhangig von
der Materialzusammensetzung auf
eine wertstoff- oder brennstoffori-
entierte Vorsortierung eingegangen
werden. Aber auch die nachfolgende
Behandlung der Brennstofffraktionen
wird an Hand des eingesetzten Echt-
zeit-Stoffstrom-Monitorings erfolgen.

Neue EBS-Anlagen missen zukiinftig
auf die erforderlichen Qualitatskrite-
rien der herzustellenden Ersatzbrenn-
stoffe - in Abhangigkeit von der Input-
Zusammensetzung - selbststandig
reagieren konnen. Dies bezieht sich
nicht nur auf die Qualitatsparameter
wie zum Beispiel Heizwert oder Chlor-
gehalt, sondern auch auf die Volu-
menstrome zum Beispiel nach einer
Schwer/Leicht-Trenneinheit. Hier ist es
notwendig, entsprechende Einstellun-
gen bei einzelnen Trennschritten so zu
automatisieren, dass Abscheide- und
Zerkleinerungsanlagen immer mit
einem kontinuierlichen Volumenstrom
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beschickt werden. Damit konnen Sto-
rungen vermindert (oder verhindert)
und die Abscheideleistungen (Quali-
taten) optimiert werden. Letztendlich
konnen durch solche Anlagenkon-
figurationen und einem addquaten
Echtzeit-Monitoring in Verbindung mit
entsprechenden Steuerungseinrich-
tungen die Prozesse optimiert und vor
allem auch die Produktivitat gesteigert
werden. Ein Echtzeit-Stoffstrom-Moni-
toring (Volumen- und Massenstrome,
Materialzusammensetzung) und die
Verkniipfung der daraus erhaltenen
Daten mit maschinenspezifischen
Daten ermoglichen eine dynamische
Anlagensteuerung und sind fiir die
Realisierung einer Anlage der Zukunft
unerlasslich.

Smarte Entscheidungen

In den letzten Jahren wurde die Wert-
stoffsortierung insbesondere durch

TECHNIK

die neuen Generationen der automa-
tischen Sortieranlagen auf NIR-Basis,
aber auch durch den Einsatz von Sor-
tierrobotern immer weiter automati-
siert. Auch bei diesen Anlagen werden
zukiinftig Echtzeit-Monitoring-Systeme
entlang der Sortierkette eingesetzt
werden missen. Die Beschickung

der einzelnen Trennaggregate kann
dadurch optimiert werden.

Zudem wird gezielter auf die individu-
elle Separierung eingegangen. Smarte
Anlagen treffen selbststandig Sortier-
entscheidungen, schleusen bei Bedarf
verschiedene Materialien aus oder
befiillen Zwischenlager. Dazu sind
Systeme der Material- und Einzeltei-
lerkennung (NIR-sensors, 3Dsensors,
Hi-Res cameras, DK metal detectors
oder auch VIS-senors) im Einsatz und
liefern auf Basis der vorhandenen

und zum Teil noch im Aufbau befind-
lichen Datenbanken (big data) online

Entscheidungsgrundlagen fiir die
nachgeschalteten Aktivatoren (Aus-
schleusungssystem wie Diisenleiste
oder Robotergreifarm).

Um die Eignung unterschiedlicher
Technologien fiir das Stoffstrom-Moni-
toring zu ermittteln, wurden mehrere
Testreihen in einer Abfallbehandlungs-
anlage und einer Technikumslinie 4.0
durchgefiihrt.

M Die Testreihen im Rahmen
des Projektes ReWaste4.0 sind
ausfiihrlich beschrieben im Auf-
satz: Entwicklungen in Richtung
Anlage der Zukunft, von Michael
Pinkel, Alexander Curtis und
Renato Sarc, erschienen im
Konferenzband zur Recy & Depo-
Tech 2020.

SUTCO® RECYCLINGTECHNIK. WE GET THE BEST OUT.
BESTE SORTIERQUALITATEN ZUGUNSTEN DER UMWELT.

®
Sutco

RECYCLINGTECHNIK
LM GROUP

SUTCO®. IM EINSATZ FUR EINE FUNKTIONIERENDE KREISLAUFWIRTSCHAFT.

Sutco® RecyclingTechnik GmbH 4 Britanniahutte 14 4 51469 Bergisch Gladbach « www.sutco.de
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FUr Zerkleinerungsanlagen im harten Dauerbetrieb:

DAS BEWAHRTE DIREKTANTRIEBSKONZEPT HITORC

VON VECOPLAN

Es bietet eine energieeffiziente, rein
elektrische Losung, die den Wir-
kungsgrad erhoht. Die im Frequenzum-
richter integrierte Regelung stellt unter
anderem sicher, dass zu jeder Zeit und
in jedem Betriebszustand das optimale
Drehmoment an der Rotorwelle anliegt.
Kupplungen, Riemenantriebe oder
Schwungscheiben entfallen, was den
Wartungsaufwand erheblich reduziert.

Mit dem HiTorc konnte sich Vecoplan
nach eigener Aussage liber die Jahre
einen klaren Technologievorsprung
auf dem Markt erarbeiten. Mit der
Kombination aus Synchron-Elektro-
motor und Frequenzumrichter bietet
der Hersteller seit 2005 einen langsam
laufenden, elektrischen Direktantrieb
fiir Zerkleinerer.

Vor gut 20 Jahren stieR der damalige
Konstruktionsleiter Wolfgang Lipows-
ki eher zufallig bei der Lektiire einer
Ingenieurszeitschrift auf einen Beitrag
Uber den Synchronmotor. Die Dynamik
und Beschleunigung beeindruckten
ihn. Fiir ein schnelles Hochfahren nach
dem Abbremsen im Zerkleinerungs-
prozess schien dies die perfekte Lo-
sung zu sein. Ein weiterer Vorteil dieser
Antriebsvariante: Mit einem Frequenz-
umrichter kombiniert, bendtigt sie im

+Ein hohes Dreh-
moment ist direkt
aus dem Stand
maoglich, ohne erst
auf eine bestimm-
te Drehzahl kom-
men zu mussen.”
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Eine wichtige Stellschraube
bei der Zerkleinerung von
Abfallen: der Antrieb fUr den
Rotor

Gegensatz zu herkdmmlichen Elektro-
motoren kein Getriebe - das erforder-
liche Drehmoment wird liber ein Mag-
netfeld erzeugt und wirkt direkt auf die
Zerkleinerungswelle. ,Ein Getriebe be-
deutet immer Reibung®, erklart Martin
Baldus, Entwicklungsleiter ,Industrial
shredding® bei der Vecoplan AG. ,,Stor-
stoffe im Material verursachen Stofke
im Zerkleinerungsprozess, die unter
anderem die Flanken der Zahnrader
oder die Riemen der Riemenantriebe
auffangen miissen. Dadurch verschlei-
Ren diese Bauteile.”

Dynamisches Anfahren auch
bei gefiillter Maschine

Der Verzicht auf mechanische Elemen-
te wie Riemen- oder Zahnradantrie-
be, Schwungrader und Kupplungen
macht die Zerkleinerer also deutlich

robuster. Die entfallenen Komponen-
ten ermoglichen aber auch, dass das
Schwungmoment vom Vollstahlrotor
und das Drehmoment vom Motor effi-
zient zusammenwirken konnen. ,Trage
Antriebsstrange verzogern diesen
Prozess“, verdeutlicht Daniel Kessler,
Leiter der Elektrotechnik bei Vecoplan:
»Muss der Zerkleinerer abgebremst
und dann wieder hochfahren werden,
gelingt dieser Wiederanlauf bei einer
geflillten Zerkleinerungsmaschine mit
herkdmmlichen Antriebssystemen
meist nicht. Ein Mitarbeiter muss die
Maschine dann erst manuell ausrau-
men.”

Der HiTorc dagegen arbeitet sehr
dynamisch und verbessert Kessler
zufolge das Anlauf- und Reversierver-
halten, ,weil durch die entfallenen
mechanischen Komponenten deutlich
weniger Massentragheitsmomente im
gesamten Antriebssystem vorhanden
sind“. Das hohe verfiighbare Drehmo-
ment ermoglicht so einen problem-
losen Anlauf unter Last, also auch bei
gefiilltem Zerkleinerungsbereich. Der
Bediener kann die Maschine somit je-
derzeit per Knopfdruck starten - ohne
den Trichter leeren zu miissen.

Die vollautomatisierte Steuerung kann
eine Uberlastung der Maschine im lau-
fenden Zerkleinerungsprozess durch
die kontinuierliche Drehzahlanalyse
und die Stromauswertung friihzeitig
erkennen. Bei Storstoffen stoppt die
Rotorwelle in wenigen Millisekun-
den. Dadurch lassen sich Schaden an
wichtigen Bauteilen vermeiden. Nach
einem kurzen Gegenlauf dreht der
Vecoplan-Antrieb in wenigen Sekun-
den wieder in die geforderte Richtung.
»Mit dem HiTorc reagiert der Zerklei-
nerer ahnlich spritzig wie ein Elektro-
auto”, vergleicht Kessler. ,,Ein hohes
Drehmoment ist direkt aus dem Stand
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moglich, ohne erst auf eine bestimmte
Drehzahl kommen zu miissen.”

Deutlich giinstigerer Wirkungsgrad

Der Wirkungsgrad des HiTorc ist
deutlich hoher als bei einer Getriebe-
Losung - schon allein durch die fehlen-
den mechanischen Antriebselemente
um etwa zehn bis 15 Prozent. Das
macht den Synchronmotor sehr
effizient, vor allem im Teillastbereich.
Im Leerlauf nimmt er nur etwa zehn
Prozent der Energie auf, die ein ver-
gleichbarer direkt geschalteter Asyn-
chronmotor bendtigt. Diese Betriebs-
zustande kommen besonders haufig
bei nicht homogenen Materialien und
ungleichmaRiger Materialaufgabe vor.
sInsgesamt gewinnt der Anwender
einen glinstigen Energieverbrauch.

Im Vergleich zu anderen elektrome-
chanischen Antrieben lasst sich bis

zu 40 Prozent Energie einsparen, im
Vergleich zu hydraulischen Antrieben
sogar bis zu 60 Prozent. Einige Kunden
sparten im Jahr bis zu 50.000 Euro*,
berichtet Kessler.

Auf die Anwendung abgestimmt
Je nach Anwendung bietet Vecoplan

den HiTorc in verschiedenen Leis-
tungsklassen an. Kessler: ,,Die gee-

——

MADE IN
GERMANY

Windsichter

Be- & Entliiftung
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Vecoplan setzt seit Jahren erfolgreich auf das
bewahrte Direktantriebskonzept HiTorc

eignete Kombination aus Frequenz-
umrichter und Direktantriebsmotor
hdngt von Leistung, Drehmoment

und Drehzahl ab, die wir passend zur
Anwendung einstellen.“ Beim Sackauf-
reiRer etwa dreht die Maschine sehr
langsam, weil sie vor allem Miillsacke
offnen muss. Verlangt ist ein relativ
grofles Drehmoment. Nachzerkleine-
rer drehen in der Regel schneller: Beim
VEZ 3200 TT beispielsweise kommen
zwei Synchronantriebe mit einem
Spitzendrehmoment von 110.000
Newtonmetern zum Einsatz. Uber zwei
Frequenzumrichter werden die beiden
Antriebe im optimierten Master/

von Sortierkabinen

www.hestro.com

Separatorschleusen

Slave-Betrieb in einer erweiterten
Vektorregelung betrieben. Die im Fre-
quenzumrichter integrierte Regelung
stellt sicher, dass zu jeder Zeit und in
jedem Betriebszustand das optimale
Drehmoment an der Rotorwelle zur
Verfligung steht. Die drehzahl- und
drehmomentabhangige Regelung er-
moglicht den wirtschaftlichen Betrieb.
Die Leistung steht dann zur Verfligung,
wenn man sie benotigt. Gleichzeitig
wird die Leistung reduziert, wenn sie
nicht fiir den Zerkleinerungsprozess
erforderlich ist.

@ www.vecoplan.de

Saubere Luft mit System

Jet-Zwischenfilter
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KLEEMANN BACKENBRECHANLAGE MOBICAT MC 110(l)

EVO2

ie Weiterentwicklung der be-

wahrten Vorgangeranlage bietet
Anwendern - wie es heil’t - bahn-
brechende Technologien, um den
Arbeitsalltag in allen Bereichen zu
optimieren. Im Fokus stehen Wirt-
schaftlichkeit, Bedienbarkeit und
Nachhaltigkeit.

Uberzeugende Performance

Kleemann hat sich bei der Entwick-
lung der mobilen Backenbrechan-
lage Mobicat MC 110(i) EVO2 auf die
Anforderungen von Abbruch- und
Bauunternehmern, Lohnbrechern und
Steinbruchbetreibern konzentriert.
Mit einer Stundenleistung von bis zu
400 Tonnen erfiillt der neue mobile
Backenbrecher Anforderungen im
mittleren Leistungsbereich. Er liefert
eine lUberzeugende Performance in
vielfaltigen Steinbruch- und Recycling-
Anwendungen, bei denen es auf eine

effektive Grobzerkleinerung ankommt.

Schnellere Inbetriebnahme

Die Entwicklungsingenieure von
Kleemann im deutschen Stammwerk
in GOppingen haben bei der Wei-
terentwicklung der MC 110(i) EVO2
den Schwerpunkt auf eine optimale
Transportierbarkeit und eine schnelle
Inbetriebnahme gelegt. Die Trans-
porthohe wurde um 20 Zentimeter
auf 3,40 Meter reduziert. Standort-
wechsel sind jetzt mit vereinfach-
tem Transport durch Semitieflader
moglich. Der Startvorgang selbst
betragt inklusive Riistzeit fiir Klap-
pen, Bander und Aufgabetrichter nur
gut zehn Minuten.

Hohere Anlagenverfiigbarkeit
Besonderes Highlight der Mobicat
MC 110(i) EVO2 ist ein zweistufiges

Uberlastsystem. Damit lassen sich
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Die Mobicat MC 110(i) EVOR2 ist fUr die erste Brechstufe

konzipiert und wird in mittelhartem bis hartem Naturstein
und im Recycling eingesetzt

Blockaden und Verbriickungen, die
zu ungewollten Stillstandszeiten
fihren kdonnen, effektiv vermeiden.
Gelangt unbearbeitbares Material in
den Brechprozess, 6ffnet sich der CSS
zweimal schneller als bei der Vor-
gangeranlage, optional sogar bis zu
40-mal schneller.

Optimiertes Bedienkonzept

Mit der Weiterentwicklung von ,,Spec-
tive“ hat Kleemann die Messlatte fiir
Benutzeroberflachen in der Branche
weiter angehoben. Dieses digitale
Bedienkonzept ist intuitiv aufgebaut
und revolutioniert laut Herstelleranga-
ben mit seinen umfassenden Features
die Anlagenbedienung. Das zwolf Zoll
grofde Touchpanel wurde hinsichtlich
der Benutzerfiihrung und Visuali-
sierung optimiert. Zudem sind neue
Komponenten wie verschiedene Funk-
fernsteuerungen in die Spective-Welt
integriert worden. Die neue digitale
Losung ,,Spective Connect® bringt alle
wichtigen Anlagendaten aufs Smart-
phone.

In die Mobicat MC 110(i) EVO2 hat
Kleemann eine Reihe neuer Techno-
logien und Verbesserungen integriert.
So sorgt das CFS - Continuous Feed
System fiir eine kontinuierliche Bre-
cherauslastung und damit fiir bis zu
zehn Prozent mehr Tagesleistung. Das
Doppeldecker-Vorsieb scheidet Fein-
anteile effektiv ab, bevor diese in den
Brechprozess gelangen. Das erhoht
den Anlagengesamtdurchsatz und
schont besonders nachfolgende Ke-
gelbrecher in der zweiten Brechstufe.
Eine extra lange, bewegliche Brechba-
cke verbessert das Einzugsverhalten.
Flr einen optimalen Materialfluss
wurde der Ubergang in den Brech-
raum der Maschine abgeflacht. Auch
die Zuganglichkeit fiir eine schnelle,
sichere und komfortable Wartung
wurde optimiert.

Das verbesserte Diesel-Direkt-An-
triebskonzept zeichnet sich durch
sparsamen Umgang mit Kraftstoff aus
und minimiert Betriebskosten.

@ www.wirtgen-group.com
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ALUMINIUMAUFBEREITUNG - NICHT NUR ZERKLEINERT,
SONDERN AUCH AUFGESCHLOSSEN

ligduer Entsorgungsfachbetrieb

setzt auf Rotorshredder von
BHS-Sonthofen. Dieser zerkleinert das
Aufgabematerial nicht nur, sondern
l0st Verbunde mit anderen Materialien
optimal auf. Das Ergebnis sind Fraktio-
nen mit hohem Reinheitsgrad.

Ob Alu-Profile, Zorba-Mischfraktionen
oder Shredderschwerfraktionen:
Aluminiumschrotte fallen in vielfalti-
ger Form an. Fiir die Recyclinganlage
istinsbesondere die Verunreinigung
mit anderen Materialien eine grofe
Herausforderung. Am begehrten
Aluminium haften beispielsweise
Holz, Kunststoff oder andere Metalle.
Zu Beginn der Aufbereitung dieser
Gemische muss also eine Auftrennung
der Materialien erfolgen. Ein Allgauer
Entsorgungsfachbetrieb, der im Jahr
30.000 Tonnen NE-Metalle recycelt,
wandte sich daher Ende 2019 auf der
Suche nach einer neuen Recyclingl6-
sung an BHS-Sonthofen. Schon in der
Vergangenheit hatte der Aufberei-

DGAW-Positionspapier:

Die Profile verlassen den
Rotorshredder: nicht nur
zerkleinert, sondern auch
aufgeschlossen

tungsexperte gute Erfahrungen mit
dem Maschinen- und Anlagenherstel-
ler gemacht.

Fiir die Aufbereitung von Aluminium
wurde ein Rotorshredder vom Typ RS

2018 zusatzlich verstarkt. Mit einem
versteiften Gehause, einem doppelten
Boden sowie einem neuen Aufhange-
system nahm die Maschine im Dezem-
ber 2019 die Arbeit auf. Der Material-
Aufschluss erfolgt durch die selektive
Zerkleinerung: Aluminium ist duktil,
Fremdstoffe wie beispielsweise Kunst-
stoff hart und sprode. Durch Schlag-
krafte wird das Aluminium verformt
und die Fremdstoffe zerschlagen. So
erfolgt eine effiziente Auftrennung der
Verbunde. Nach der Klassierungim
nachsten Schritt liegt verkaufsfertiges
Aluminium mit hohem Reinheitsgrad
vor. Im Test Center von BHS-Sonthofen
konnen Versuche zum gesamten
Recyclingprozess mit dem jeweiligen
Aufgabegut durchgefiihrt werden - mit
anschlieender Wirtschaftlichkeitsbe-
rechnung. Der Kunde bekommt fiir sei-
ne Anforderungen die genau passende
Maschine oder Anlage, verspricht der
Hersteller.

@ www.bhs-sonthofen.de

VERWERTUNG VON TEERHALTIGEM STRASSEN-

AUFBRUCH

In diesem Positionspapier wird die aktuelle Situation der Entsorgung des Abfallstroms ,teerhaltiger StraRenaufbruch“
dargestellt, der aufgrund seines Gehaltes an Polyzyklischen Aromatischen Kohlenwasserstoffen (PAK) als geféhrlicher
Abfall eingestuft wird (Abfallschliissel 17 03 01). Nicht betrachtet wird dagegen der Stoffstrom ,,bitumenhaltiger Stra-
Renaufbruch®, der in einem gréfieren Umfang anfallt und nicht als gefahrlicher Abfall eingestuft wird (Abfallschliissel
17 03 02). Europaweit gilt teerhaltiger StraRenaufbruch seit 2002 aufgrund des hohen Gehalts an Polyzyklischen Aro-
matischen Kohlenwasserstoffen (PAK) als gefahrlicher Abfall, und ist als besonders liberwachungsbediirftig eingestuft.
In Deutschland sorgt die Diskussion um den Umgang mit teer- und pechhaltigem Straflenaufbruch seit Jahren fiir
Kontroversen. Eine nachhaltige Losung auch im Rahmen der Abfallhierarchie fehlt jedoch weiterhin. Nachdem der
Bundesrechnungshof 2013 den Wiedereinbau von teerhaltigem StralRenaufbruch kritisierte, der einen hohen Schad-
stoffgehalt aufgrund des friiher verwendeten Bindemittels ,,Steinkohlenteer® aufweist, hat das Bundesverkehrsminis-
terium 2018 in einem Rundschreiben den Einbau von teerhaltigem StraRenaufbruch im Kaltmischverfahren und den
Einbau als hydraulisch gebundene Tragschicht (HGT) in BundesfernstralRen untersagt [...]

Das vollstandige DGAW-Positionspapier lesen Sie auf @ www.eu-recycling.com/Archive/31317
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MIT ULTRASCHALL DEM MIKROPLASTIK AUF DER SPUR -
EINE EINFACHE METHODE

as Unternehmen usePAT (Spin-Off

der TU Wien) hat eine Technologie
entwickelt, mit der winzige Partikel
direkt in der Wasserprobe lokalisiert
und gemessen werden konnen. Mit
Ultraschallwellen lassen sich die
Plastikteilchen an ganz bestimmten
Punkten konzentrieren und festhalten.
Mit Laserstrahlen lassen sich die che-
mische Zusammensetzung der Partikel
bestimmen.

Wenn Plastikmiill deponiert wird,
findet ein Teil davon seinen Weg ins
Meer. Das Plastik zerbricht, es wandelt
sich im Lauf der Zeit in winzige Partikel
um - aber es verschwindet nicht. Diese
winzigen Partikel gelangen in die Nah-
rungskette und konnen fiir viele Tiere

Eine Raman-Sonde als Teil
des Messsystems von
usePAT

zum ernsten Gesundheitsproblem
werden.

Die haufigsten Bestandteile von
Mikroplastik in den Weltmeeren sind
die tiblichen Kunststoffe, mit denen
wir alle im Alltag zu tun haben - etwa
Polypropylen, Polyethylen, PET oder
Polystyrol (Styropor). Die Partikelgro-
Ren kdnnen sehr unterschiedlich sein:
Als Mikroplastik gilt alles unterhalb
einer GroRe von flinf Millimetern, aber

auch Partikel im Mikrometerbereich
lassen sich im Meerwasser finden.

»Die Uibliche Methode, Mikroplastik
nachzuweisen, war bisher Filtern und
Scannen®, sagt Dr. Christoph Gasser
von der Firma usePAT. ,,Man filtert eine

EVENT DATUM ORT WEB

Waste-to-Resources 2021 18.-20. Mai 2021 online www.waste-to-resources.eu

BIR Wolrd Recycling Convention 31. Mai - 2. Juni 2021 online www.bir.org

EnTech 3.-5. Juni 2021 Istanbul www.cnrcevrefuari.com

Berliner Abfallwirtschafts- und 10./11. Juni 2021 Berlin www.vivis.de

Energiekonferenz

METEF 2021 10.-12. Juni 2021 Bologna www.metef.com

IARC 2021: International Automobile 23.-25. Juni 2021 Genf www.icm.ch

Recycling Congress

RecyclingAKTIV & TiefbauLIVE 02.-04. September 2021 Karlsruhe www.recycling-aktiv.com

Berliner Konferenz - Mineralische 13./14. September 2021 Berlin www.vivis.de

Nebenprodukte und Abfélle

ICBR 2021: International Congress 22.-24. September 2021 Genf www.icm.ch

for Battery Recycling

ALUMINIUM 2021 28.-30. September 2021 Disseldorf www.aluminium-messe.com

eREC - Digital Recycling Expo 04.-09. Oktober 2021 online www.erec.info

Kasseler Abfall- und Ressourcenforum | 05.-07. Oktober 2021 Kassel www.witzenhausen-
institut.de

POLLUTEC 12.-15. Oktober 2021 Lyon www.pollutec.com

BIR Wolrd Recycling Convention (24.) 25./26. Oktober 2021 noch offen www.bir.org

ECOMONDO 26.-29. Oktober 2021 Rimini www.ecomondo.com

Plastics Recycling Show Europe 4./5. November 2021 Amsterdam WWW.prseventeurope.com

Berliner Klarschlammkonferenz 15./16. November 2021 Berlin www.vivis.de

RECYCLING-TECHNIK 16./17. Februar 2022 Dortmund www.recycling-technik.com

Weitere Veranstaltungen auf @ www.eu-recycling.com/events (Alle Angaben ohne Gewéhr)
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INDEX grofle Wassermenge und analysiert

Accurec 15

Andritz 31

Argus 10

Bandera 40

BASF 21

BDE 10, 15

BFI 4
BHS-Sonthofen 47
BMBF 20, 38

BMU 9

BRV 5

bvse 4,11, 16

CEID 20

Covestro 39
Destatis 34

DGAW 11

ECHA 6

Eramet 21

Eramet Ideas 21
EuPC 32

Eurobat 15

Eurofer 10
Fachvereinigung Edelmetalle 22
Fagus-GreCon 3
FEAD 15

Fraunhofer IKTS 38
FVEM 22

Heimerle + Meule 23
Hormann 36
HR-Expertgroup 28
IKB 35

Intecus GmbH 6
16w 8

JX Metals 20

KISA 30

Kleemann 46
Kummer:.Umweltkommunikation 6
Leuphana Universitdt Liineburg 6
LIG 30
Linetechnology 31
MetReTec 41
N*Thinking Ahead Dr. Friege &
Partners 6

Nehlsen Consulting 31
Northvolt Zwei 19
Oko-Institut 8

Palm 41

PTS 4

recyfy 25

Rubble Master 50
RWTH Aachen University 18
SBB 10

Scholz 15

S&F Datentechnik 26
SMS group 21

SUEZ 21

THM 41

TK Verlag 18

TSR Recycling 26

TU Braunschweig 20
UBA 8

usePAT 48

VDMA 16

Vecoplan 44
Volkswagen 17
Wirtgen Group 46
Zeller Recycling 37

das konzentrierte Partikel-Substrat
dann mithilfe der Raman-Spektrosko-
pie. Doch dieses Verfahren ist langsam
und aufwandig, und man konnte
zeigen, dass die Ergebnisse manchmal
durch die verwendeten Filter ver-
falscht werden.”

Stehende Schallwellen

Die Losung von usePAT kommt hinge-
gen ganz ohne Filter aus - stattdessen
kommt Schall zum Einsatz: Im Probe-
behalter wird eine stehende Ultra-
schall-Welle erzeugt. ,Eine stehende
Welle zeichnet sich dadurch aus, dass
die Schwingung an manchen Punkten
sehr stark ist und es dafiir an den Kno-
tenpunkten der Welle liberhaupt keine
Schwingung gibt®, erldutert Dr. Stefan
Radel. An den Schwingungsknoten
sammeln sich die Partikel an - nur dort
konnen sie sich halten. Von den Orten,
an denen die Schallwelle starker ist,
werden sie weggestolden.

Losungen fiir die Industrie 4.0

Auf diese Weise kann das Mikroplastik
an bestimmten Punkten ohne Filter
konzentriert werden. Die Analyse der
chemischen Zusammensetzung kann
dann wie bisher (iblich mit Hilfe der
Raman-Spektroskopie erfolgen. Dabei
nutzt man die Tatsache, dass Molekiile
die Wellenlénge von Laserlicht auf
charakteristische Weise verandern.

4

Das Grunderteam: Dr. Stefan Radel, Dr. Christoph Gasser,
Mag. Georg Heinz, Stefan Tauber BSc

Das Produkt:
Soniccatch

»Mit unseren Ultraschalltechnologien
konnen wir viele unterschiedliche
Messverfahren deutlich vereinfachen.
Die Nachfrage in der Industrie ist
grol®, stellt Mag. Georg Heinz von
usePAT fest. ,Wir machen Messun-
gen dadurch nicht nur einfacher und
schneller: In vielen Fallen konnen wir
auch helfen, die Produktqualitat zu
verbessern, den Ressourcenverbrauch
zu senken und fiir mehr Sicherheit zu
sorgen.”

Die Technologie wurde in einer
interdisziplindren Zusammenarbeit
zwischen den TU Wien-Instituten fiir
angewandte Physik beziehungsweise
chemische Technologien und Analytik
Uber Jahre entwickelt. Gut die Halfte
des usePAT-Teams wurde an der TU
Wien ausgebildet.

@ www.usepat.com, www.tuwien.at

1Vdasn :s0304
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Bauschuttaufbereitung diesel- oder vollelektrisch:

DER NEUE PRALLBRECHER RM 120X HYBRID
VON RUBBLE MASTER

eit Herbst 2020 wird der RM 120X

hybrid als erster Brecher im Rah-
men der ,,Next-Philosophie“ in Serie
gefertigt.

Anfang 2018 investierte das israelische
Unternehmen Taha Zahir aus Kfar
Quasem nahe Tel Aviv in einen RM
120GO! von Rubble Master. Am Stand-
ort bereitet der Hochleistungsbrecher
seither verldsslich Bauschutt auf, der
dann als Strafenunterbau wieder-
verwendet wird. Im September 2020
entschied sich der Kunde des Osterrei-
chischen Herstellers fiir einen zweiten
Prallbrecher, den neuen RM 120X. So
wenig wie moglich Abgase, Staub- und
Larmemissionen zu erzeugen, ist Taha
Zahir aufgrund des Einsatzes in der
Halle ein grofies Anliegen.

Der RM 120X hybrid kann sowohl die-
selelektrisch als auch rein elektrisch
betrieben werden. Die Bauschuttbro-
cken mit einer Kantenlange bis zu 800
Millimetern werden nun vollelektrisch
zu kubischem Endkorn (0-32 mm)
verarbeitet. Zusatzlich installierte Taha

Zahir eine Staubniederhaltungsanlage.

Das Unternehmen ist von der Benut-
zerfreundlichkeit des Prallbrechers im
Betrieb und wahrend der Instandhal-
tung liberzeugt. Fiir intuitive Bedie-
nung und unkompliziertes Erreichen
der Maschinenkomponenten steht
dabei das ,,RM GO! Prinzip“, welches
fur die ,Next-Maschinen“ von Rubble
Master weiter ausgebaut wurde. Mit
der innovativen Maschinenkommuni-
kationsbeleuchtung kann der Anwen-
der nun ganz einfach den aktuellen
Status der Anlage ablesen: Zeigt die
Maschine griines Licht, arbeitet sie
einwandfrei. Bei gelbem Licht erkennt
der Maschinist, dass ein notweniger
Service ansteht, und Rot steht fiir
Warnung.

Bottrop zu verkaufen.
Info's unter WiFi GmbH

Gebrauchte PERSONENSCHUTZ wwerec.info
Seecontainer MIT SYSTEM L4 i
6 x 20 und 3 x 40 FuR in B ’- ® "5t

Auch uber die Weiterentwicklung im
Bereich Sicherheit freuen sich die
Mitarbeiter von Taha Zahir: Als erster
Prallbrecher der ,Next-Philosophie®
wird beim RM 120X der Betreiber wah-
rend des Brechvorganges komplett
aus der Gefahrenzone gehalten. Die
Funkfernsteuerung mit Display ,,RM
GO! Smart“ (optional) sowie die Ma-
schinenkommunikationsbeleuchtung
erhohen die Sicherheit des Maschinis-
ten betrachtlich. Alle Informationen
zum Brechprozess werden innerhalb
der ,RM GO! Smart App“ am mobilen
Endgerat, Smartphone oder Tablet
angezeigt.

@ www.rubblemaster.com

% v @REC

Tel: 0160-3868062

Wo ist Ihre
Werbung?

Info-Telefon:
08141/53 00 19

LIFE GUARD PSS i-BOR 17

Beriihrungsloses
Personenschutzsystem

Video auf Youtube:

https://youtu.be/LLGoj5BaKI
www.borema.ch/lifeguard

borema

Umwelttechnik AG

50 eu-recycling.com

Digital Recycling Expo and Conference for

Circular Economy and Waste Management

3rd May - 8th May 2021 and p
4th October - 9th October 2021

* 1:1 Live-Chat
* No travel costs

* Live webinars
* Virtual exhibition stands

* High quality leads ¢ Participation is free
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TEPE

e Hohe 4,00m,
Dachneigung ca. 3°

o mit Trapezblech,
Farbe: AluZink

Aktionspreis
€ 20.900,-

a
v ab Werk Buldern; excl. Mwst.

Mehr Infos

* indl. impragnierter
Holzpfetten

e feuerverzinkte
Stahlkonstruktion

SYSTEMHALLEN

Pultdachhalle Typ PD3
(Breite: 20,00m, Tiefe: 8,00m + 2,00m Uberstand)

e incl. pruffahiger
Baustatik

Kanalballenpressen
mit Draht- oder Garnabbindung j

Wir entwi
eurOpreSS'gm

:e-lttechnik d

MARKTPLATZ
-h Zu viele Storstoffe im Kompost?

oo — A |
“ IE hla_._{d_|.e'Los%m.. ..

Aufbereitungstechnik

EL| www.agrotel.eu

Textiler
Hallenbau

© Kostengiinstigin
der Anschaffung

© Kurze Bauzeit
© Leicht erweiterbar

© Langlebige
Konstruktion

J+49 (0) 850391499 0 & www.agrotel.eu @ info@agrotel.eu

ANKAUF und DEMONTAGE
von Tanks (ober- und unterirdisch)

Scholten Tanks GmbH
Brisseler Str. 1 in 48455 Bad Bentheim
Telefon: 05924 255 485, Fax: 05924 255 832
www.scholten-tanks.de, kontakt@scholten-tanks.de

ANKAUF VON:
TANKS (AUCH ERDTANKS)

aus Edelstahl, Stahl, Aluminium und Kunststoff

UND KOMPL. BETRIEBSEINRICHTUNGEN

Tank und Apparate BARTH GmbH
@ Werner-von-Siemens-Str. 36 - 76694 Forst
Telefon: 07251 / 9151-0 - Fax: 07251 / 9151-75

CXLaial wwww.barth-tank.de - E-Mail: info@barth-tank.de

Seit 1985

h DALY

I [’ PLASTICS

PLASTICRECYCLING.NL

Ihr Kunststoffrecycling-Partner.
Wir suchen standig fir eigene
Aufbereitung:
¢ Gebrauchte LDPE Folien
(ex Gewerbe)
¢ Landwirtschaftliche Folien
¢ LDPE Rollenware/
Produktionsabfalle
¢ Eigene Granulierung
Tel. : +31(0)575 568 310
Fax :+31(0)575 568 315
Email : j.stapelbroek@dalyplastics.nl
www.plasticrecycling.nl

Industrieweg 101a, NL-7202 CA Zutphen

Chemische Analysen
von

@® Metallen

@ Rickstanden

@® Edelmetallen

@ Elektronikschrott

@ Katalysatoren

schnell und exakt

Institut fir Materialpriifung
Glorfeld GmbH
Frankenseite 74-76
D-47877 Willich
Tel.: (02154) 482730
Fax: (0 21 54) 482 73 50
E-Mail: info@img-labor.de

GLOBAL :
RECYCLING #

wwww.global-recycling.info - The Magazine
for Business Opportunities & International Markets

Mediadaten EU-Recycling und GLOBAL RECYCLING Magazin:

® www.eu-recycling.com/mediadaten ® www.global-recycling.info/media-kit
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Warenwirtschaftssystem fiir
Rohstoff und Entsorgung

bruckner béiro systeme gmbh
Schleusberg 50 - 52 - 24534 Neumiinster

Tel.: 043 21/9479-0 - Fax: 04321 /94 79-50
E-Mail: info@brueckner.sh - Web: www.brueckner.sh

®| Peter Barthau Fahrzeug- und Maschinenbau GmbH
_BARIAU| Hardfeld 2, D-91631 Wettringen
A wamssrrem | Te].-NT. 09869/97820-0, Fax-Nr. 09869/97820-10

A E-Mail: info@peter-barthau.de
www.peter-barthau.de

Absetz- und Abrollbehalter fiir alle anfallenden
Abfall- und Entsorgungsprobleme

Wir liefern:

- Absetz- und Abrollbehilter nach DIN

- Hausmiillbehélter nach DIN

- Presscontainer und stationdre Miillpressen
- Sonderkonstruktionen nach Wunsch

IR

Fordern Sie unsere komplette Produktmappe an oder besuchen
Sie uns auf unserer Homepage.

ontainer
& Entsorgungsprodukte

GT

§
Hersteller ist zertifiziert nach ISO 9002

Spéanecontainer mit einteiliger Tur und Dichtung

e Abrollcontainer mit
und ohne Kurbeldach gem.
DIN 30722 von 4 - 55 m®

® Absetzmulden mit und
ohne Deckel (Klappe) gem.
DIN 30720 von 1 -20 m°

o City-Abrollcontainer © Mini- und Multicar-Container

gem. DIN 30722 Teil 3
Verkauf von Spezialcontainern

Vertrieb: Zeche-Margarete-StraBe 9 - 44289 Dortmund
Telefon: 02 31 / 4 04 61-62 - Fax: 02 31 / 4 04 63
www.container-vogt.de

IUT Beyeler CH-3700 Spiez

www.iutbeyeler.com
Tel. ++41 33 437 47 44

info@iutbeyeler.com
Fox ++41 334377073
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nement 80,- Euro. Das Abonnement kann sechs Wochen vor Ende der
Bezugszeit schriftlich gekiindigt werden.

Druck: Y MIX
StieberDruck GmbH Pti[r)‘is;vaoLlllsexeaigtl\;gr-
97922 Lauda-Kdnigshofen FSC y

wiscog  FSC® C013770

Anzeigenschlusstermine:
Ausgabe 06/2021 - 17. Mai 2021
Ausgabe 07/2021 - 18. Juni 2021
Ausgabe 08/2021 - 20. Juli 2021
Ausgabe 09/2021 - 19. August 2021

Themenvorschau fiir die nachste Ausgabe:
« Altpapier, Pressen, Alttextilien

« Metalle, Schrott, Shredder, Brikettierung

« Zerkleinerungs-, Sortier- und Trenntechnik

Die néichste EU-Recycling 06/2021

erscheint am 8. Juni 2021. Anzeigenberatung:

Diana Betz
Tel.:08141/530019
betz@msvgmbh.eu

facebook.com/eurecycling
twitter.com/recyclingportal
instagram.com/msvgmbh/
de.linkedin.com/company/msv-gmbh
eu-recycling.com « global-recycling.info « recyclingportal.eu

e E &



https://eu-recycling.com/
https://www.facebook.com/eurecycling
https://twitter.com/recyclingportal
https://www.instagram.com/msvgmbh/
https://de.linkedin.com/company/msv-gmbh
https://eu-recycling.com/
https://global-recycling.info/
https://recyclingportal.eu/
https://www.iutbeyeler.com/de/
https://www.brueckner.sh/
https://peter-barthau.de/
https://www.container-vogt.de/

BERGMANN ROLL-PACKER
JETZT 100 % ELEKTRISCH.
DIE ZUKUNFT DER ENTSORGUNG.

EXTREM VERDICHTEN.
Spart bis zu 4 von 5
Entsorgungsfahrten auf
Wertstoffhofen, in Recyc-

| lingunternehmen und auf
GroBBmarkten.
EXTREM SPARSAM.

Bis zu 50 % weniger
Energiekosten im Vergleich
zu herkdmmlicher Technik.
Zuverlassig im Dauerein-
satz bei drastisch redu-
zierten Wartungskosten.

EXTREM GRUN.
CO,-sparend und leise.

BERGMANN
E-ROLL-PACKER.
Fir groBe Mengen Mull

und Abfall.
' 1970 '
JAHRE
Heinz Bergmann OHG
Von-Arenberg-StralBe 7 | 49762 Lathen ERGMA”

BERGMANN
Roll-Packer
RP 7700-E.

W’E{E_ﬁi—"";’“’
e e e P b
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Telefon 05933 955-0

Maschinen
BERGMANN-ONLINE.COM fur die Abfallwirtschaft


https://www.bergmann-online.com/

Wir arbeiten kontinuierlich daran,
okologisches Engagement
wirtschaftlich wertvoll zu machen.
Die Bedirfnisse von

Menschen, Umwelt und Industrie
zusammenbringen.

Das ist Kreislauf.

Das ist unsere

tagliche Herausforderung.
Das ist es.

el o the Poinf

mit der Bandera-Technologie

BOTTLE-TO-BOTTLE

Bandera-Losungen sehen sowohl Dekontaminationsstufen im festen als auch im

geschmolzenen Zustand vor: mit den integrierten Technologien PUR€® und HVTSE®
(Hochentliiftete Doppelschneckenextruder).

e KEINE thermische & KEINE Scherspannung
e Maximierte PET-Reinigung und beste Struktur
e Minimierte PET-Verschlechterung und minimierter IV-Abfall

¢ Flake-zu-Granulat-AusstoBe mit reduzierten Zeiten H
und geringem Energieverbrauch En - II:! Qrﬁ E lN . !q

Anders zu sein ist wichtig | Es besser zu machen ist unerlésslich luigibandera.com


https://www.luigibandera.com/

