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EDITORIAL

Die grolden Herausforderungen
gemeinsam angehen

Es gab viel zu tun! Auch um alle Presseeinladungen zu beantworten, war in
den letzten Wochen leider keine Zeit, und in der Tat konnte ich mich erst
nach Ostern zu den Konferenzen der IFAT 2022 anmelden und mit Ausstellern
und Messe-Besuchern Treffen vereinbaren.

Ein starker Branchenauftritt mit Nachholeffekt kiindigt sich an. Nach dem
pandemiebedingten Ausfall der IFAT vor zwei Jahren freuen sich die Ausstel-
ler auf den personlichen Austausch mit Kunden und Interessenten und neue
Geschaftskontakte. Die Weltleitmesse fiir Wasser-, Abwasser-, Abfall- und
Rohstoffwirtschaft vom 30. Mai bis 3. Juni 2022 in Miinchen bringt Entschei-
der, Experten und Marktakteure aus 50 Landern zusammen, um die grofRen
Herausforderungen unserer Zeit - in Sachen Klima- und Ressourcenschutz

- gemeinsam anzugehen. Neben Live-Demoshows von innovativen Techno-
logielosungen hat das Event des Jahres auch wieder ein breitgefachertes
Tagungsprogramm zu bieten.

GrofRen Herausforderungen muss sich auch die Altpapierbranche stellen.
Das machte der Internationale bvse-Altpapiertag am 24. Marz in Berlin
deutlich. Der Altpapiermarkt ist im Umbruch - und vermag es dennoch, sich
schwierigen Situationen anzupassen. Drohende Exportbeschrankungen, das
geanderte Konsumverhalten, die Digitalisierung, die Corona-Auswirkungen,
die noch nicht absehbaren Folgen des Containerstaus in Shanghai und nicht
zuletzt der furchtbare Krieg in der Ukraine belasten die Wirtschaft und den
Rohstoffhandel. Dabei ist die globale Papierindustrie aufgrund der gesteiger-
ten Nachfrage nach faserbasierten Verpackungen immer noch auf Wachs-
tumskurs.

Mit dem Versorgungsengpass bei grafischen Altpapieren befasste sich unter
anderem das INGEDE-Symposium am 9. Marz in Miinchen. Der Verbrauch
und damit die Verfiigbarkeit grafischer Produkte nehmen seit vielen Jahren
kontinuierlich ab. Gleichzeitig werden weifse Recyclingfasern zunehmend
nicht nur in grafischen Produkten genutzt.

Vor Engpassen bei der Verfligbarkeit von Rezyklaten steht auch die Kunst-
stoffindustrie. Welche fortschrittlichen Technologien Recycler und Ma-
terialsortieranlagen einsetzen, um recycelte Materialien flir hochwertige
Kunststoffanwendungen zu produzieren und ihre Geschaftsmoglichkeiten zu

erweitern, zeigt der Titelstory-Beitrag von TOMRA Recycling.

Wir wiinschen Ihnen wieder eine niitzliche Lektiire und erfolgreiche IFAT
2022!

Marc Szombathy (szombathy@msvgmbh.eu)

Titelbild: TOMRA Recycling
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RECOMMERCE-PIONIER REBUY BAUT
SEINE GESCHAFTSFUHRUNG AUS

b Mitte Mai 2022 tGibernimmt Tho-

mas Loock die Position des CFO.
Er folgt damit auf Marcel Erian, der
diese Stelle seit Oktober 2019 innehat-
te. Erian bleibt der Geschaftsfiihrung
erhalten und besetzt kiinftig die Stelle
des COO. Er wird im Rahmen dieser
Aufgabe vor allem den Ausbau und die
Automatisierung der verschiedenen
Logistikstandorte vorantreiben. Loock
verfuigt Uber langjahrige internationale
Fiihrungserfahrung in Unternehmen
aus der Handels- und Logistikbranche.
Er kommt von dem bdrsennotierten
E-Commerce-Unternehmen Delticom
AG, bei dem er seit 2019 als Finanz-
vorstand tatig war. Philipp Gattner,
CEO von rebuy, freut sich, mit Tho-
mas Loock einen international sehr
versierten Finanzexperten flr die
Position des CFO an Bord zu holen:
sMit seiner langjahrigen Erfahrung
ist er die perfekte Ergdnzung unseres
C-Teams und wird uns dabei helfen,
unseren Wachstumskurs fortzusetzen.
Gleichzeitig haben wir mit Marcel
Erian die optimale Besetzung, um den
weiteren Ausbau der Logistik voranzu-
treiben - eines Bereichs, der fiir unsere
Wachstumsstrategie von extremer
Wichtigkeit ist.”

Michel Galeazzi, Verwaltungsratspra-
sident von rebuy, erganzt: ,,Durch die
neue Rollenverteilung in der Ge-
schaftsflihrung bringen wir zusatzliche

Dynamik in die Leitung von rebuy. Die
bisherige Strategie wird konsequent
umgesetzt: Der weitere Ausbau des
Angebots fiir unsere Kunden. Des
Weiteren investieren wir, um die starke
Nachfrage als Qualitatsfiihrer befriedi-
gen und das nachhaltig-dynamische
Wachstum abbilden zu kdnnen.”

Uber rebuy

Die rebuy recommerce GmbH ist ein
2004 - damals noch als trade-a-game
GmbH - gegriindetes Recommerce-
Unternehmen mit Sitz in Berlin, das
es sich zur Aufgabe gemacht hat,
gebrauchte Produkte wiederin den
Wirtschaftskreislauf zu integrieren.
Uber 550 Mitarbeitende aus insgesamt
28 Nationen sorgen dafiir, qualitativ
hochwertige, gebrauchte Produkte

im Online-Shop anzubieten, dabei
Ressourcen zu schonen und die Men-
schen gleichzeitig fiir einen bewussten
Konsum zu sensibilisieren. rebuy ist
in sieben Landern aktiv: Deutschland,
Osterreich, Niederlande, Frankreich,
Italien, Spanien und GroRbritannien.
Fur eine gleichbleibend hohe Qualitat
seiner Produkte hat rebuy eigene Gra-
ding-, Refurbishment- und Aufberei-
tungsprozesse entwickelt und vergibt
eine 36-monatige Garantie auf alle
verkauften Elektronikartikel.

@ www.rebuy.de

Thomas Loock
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OKODESIGN-RICHTLINIE SOLL VON
NEUER VERORDNUNG ABGELOST WERDEN

em Recht auf Reparatur einen
Schritt naher.

Die Europaische Kommission hat ihren
Entwurf fiir eine ,,Sustainable Products
Initiative” (SPI) sowie einen Vorschlag
fiir eine EU-Strategie fiir nachhalti-

ge Textilien veroffentlicht, die nun
zwischen den Mitgliedstaaten sowie

im EU-Parlament und anschlieRend im
Trilogverfahren beraten und behandelt
wird.

Die bislang geltende Okodesign-
Richtlinie macht nur fiir eine kleine
Anzahl an Produkten Vorgaben zur
Reparierbarkeit und Langlebigkeit -
zum Beispiel fiir Waschmaschinen,
Kuhlschranke, TV-Gerate, Beleuchtung
und Motoren - und soll von einer
neuen Verordnung abgeldst werden.
Kiinftig sollen auch Textilien, Mobel,

Slowenien:

Stahl, Zement und Chemikalien vom
Okodesign umfasst werden. Insbeson-
dere Textilien, die im EU-Binnenmarkt
verkauft werden, sollen kiinftig stren-
gere Anforderungen an nachhaltige
Produktion, Haltbarkeit und Kreislauf-
fahigkeit erfullen.

Keine direkten Anforderungen
an Produkte

Mit der Sustainable Products Initiative
(SPI) will die EU-Kommission Ener-
gieeffizienz- und Ressourcenschutz-
anforderungen an eine Vielzahl von
Produktgruppen regeln. Anders als die
bisher geltende Okodesign-Richtlinie
soll die neue Verordnung nicht nur fir
energieverbrauchsrelevante Produk-
te, sondern fiir fast alle physischen
Produkte gelten. Die Verordnung

soll kiinftig den rechtlichen Rahmen

vorgeben, mit dem Anforderungen fiir
Umuwelt- und Ressourcenschutz an
Produkte gestellt werden konnen.

Die neue Okodesign-Verordnung stellt
selbst keine direkten Anforderungen
an Produkte. Sie gibt aber vor, welche
MaRgaben in zukiinftigen Produktver-
ordnungen verankert werden sollen
und konnen. Die Kommission wird
einen Zeitplan fiir die Erarbeitung
prioritarer Produktverordnungen
vorlegen. Neu ist, dass der gesamte
Lebenszyklus der Produkte Beachtung
bei neuen Umweltschutzanforderun-
gen finden soll. Die Vorgaben aus der
Verordnung sollen zukiinftig zu léange-
rer Haltbarkeit, zu Austauschbarkeit
von Einzelteilen und zu mehr Reparier-
barkeit fiihren. Auierdem sollen der
Einsatz von Rezyklaten und damit das
Recycling insgesamt gestarkt werden.

HERSTELLERVERANTWORTUNG WIRD NEU GEREGELT

Hersteller sind verpflichtet, sich zu Rlicknahmesystemen zusammenzuschlieRen.

Wie die take-e-way GmbH von einem Partner erfahren hat, wurde am 16. Marz 2022 ein neues Umweltgesetz in Slowe-
nien verabschiedet. In diesem Gesetz sei auch die erweiterte Herstellerverantwortung neu geregelt worden. Die Ent-
stehung des Gesetzes wie auch dessen Inhalt sei umstritten. Hersteller sind angehalten, sich in Riicknahmesystemen
zu organisieren. Nur Zusammenschliisse, welche mehr als 25 Gewichtsprozent der meldepflichtigen Produkte eines
Abfallstroms in Verkehr bringen, wiirden als Riicknahmesystem anerkannt. Der slowenische Partner von take-e-way
sieht hierin die Gefahr einer Monopolisierung. Ob diese im Folgenden auch zu hoheren Preisen fiir kleine Hersteller

flihren wird, werde sich zeigen.

Des Weiteren sehe das neue Gesetz einen Bevollmachtigten fiir Hersteller jeden Abfallstroms aus dem Ausland vor.
Dies biete auslandischen Herstellern von Verpackungen und Batterien die Mdglichkeit, sich in Slowenien zu registrie-
ren. Kennzeichnungspflichten sollen dem neuen Umweltgesetz zufolge von der Regierung festgelegt werden. Nach
Aussage des slowenischen Partners von take-e-way beginnt nun der Bewerbungsprozess zur Teilnahme an den neu
einzurichtenden Systemen. Hierzu hatten die Riicknahmesysteme bis zum 30. Juli 2022 Zeit. Die Vergabe durch die
Behorde soll bis zum 31. Oktober 2022 erfolgen.

M Quelle: take-e-way GmbH
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WAS SOLLTE EIN ZUKUNFTIGES
»RECHT AUF REPARATUR* ENTHALTEN?

in neues ,Recht auf Repara-

Etur“ muss Waren haltbarer und
reparierbar machen und eine bessere
Kennzeichnung zur Verbraucherinfor-
mation sowie eine Erweiterung der
Garantierechte umfassen: Das Europa-
ische Parlament hat seine Forde-
rungen fiir einen flir 2022 geplanten
Vorschlag der EU-Kommission zum
»Recht auf Reparatur” angenommen.

Einigkeit besteht darin, dass ein
wirksames Recht auf Reparatur den
gesamten Produktlebenszyklus be-
riicksichtigen sollte, darunter Pro-
duktdesign, ethische Grundprinzipien
der Produktion, Normung, Verbrau-
cherinformation, einschlieflich der
Kennzeichnung der Reparierbarkeit
sowie offentliches Auftragswesen. Die
Abgeordneten fordern, dass Produkte
so gestaltet werden, dass sie langer
halten, sicher repariert werden konnen
und ihre Teile leicht zuganglich und
ausbaubar sind. Sie sind der Meinung,
dass ein angemessenes ,Recht auf
Reparatur® Reparaturbetrieben und
Verbrauchern kostenlos Zugang zu den

erforderlichen Reparatur- und War-
tungsinformationen bieten sollte. In
Bezug auf digitale Gerate argumentie-
ren die Abgeordneten, dass Software-
Updates reversibel sein sollten, und zu
keiner verminderten Leistung von zum
Beispiel Smartphones flihren diirften.
Sie sollten fiir einen Mindestzeitraum
bereitgestellt werden, und die Ver-
braucher sollten zum Zeitpunkt des
Kaufs umfassend tiber die Verfiigbar-
keit von Updates informiert werden.
Praktiken, die das Recht auf Reparatur
unangemessen einschranken oder zu
Wertminderung durch Veralten fiihren,
konnten als ,,unlautere Geschaftsprak-
tiken® betrachtet und nach EU-Recht
verboten werden.

Die Abgeordneten fordern auferdem:

® Anreize flir Verbraucher, eine Repa-
ratur einem Austausch vorzuziehen,
zum Beispiel verlangerte Garantien
oder ein Ersatzgerat fiir die Dauer
der Reparatur;

® harmonisierte Vorschriften fiir sol-
che Verbraucherinformationen, die
unter anderem Angaben zu Repa-

EUROPA AKTUELL

raturbewertungen, zur geschatzten
Lebensdauer, zu Ersatzteilen, zu Re-
paraturdiensten und zum Zeitraum,
in dem Software-Updates verfligbar
sind, enthalten;

® mogliche intelligente Kennzeich-
nungsmittel wie QR-Codes oder
digitale Produktpasse;

® moglicher gemeinsamer Haftungs-
mechanismus zwischen Herstellern
und Verkaufern fiir den Fall der
Nichtkonformitat des Produkts;

¢ Anforderungen an Haltbarkeit
und Reparatur in einer kiinftigen
Okodesign-Richtlinie.

E-Schrott ist der am schnellsten
wachsende Abfallstrom der Welt: 2019
wurden mehr als 53 Millionen Tonnen
Elektronikabfalle entsorgt. Laut einer
Eurobarometer-Umfrage sind 79 Pro-
zent der EU-Blirger der Meinung, dass
Hersteller verpflichtet sein sollten,

die Reparatur von digitalen Geraten
oder den Austausch ihrer Einzelteile
einfacher zu gestalten, und 77 Prozent
wirden ihre Gerate eher reparieren,
als sie zu ersetzen.

Das Original.
DAS BRIKETT.

.Zuverléissiqe Brikettieranlagen vom Weltmarktfiihrer
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Kreislaufwirtschaft am Bau:

DAS ERWARTET DIE BAUBRANCHE

er Osterreichische Baustoff-Recy-
Dcling Verband (BRV) veranstaltete
am 7. April in Wien eine Fachtagung
zum Thema , Kreislaufwirtschaft am
Bau*“. Diskutiert wurde die ,Kreislauf-
wirtschaftsstrategie®, die im Entwurf
des Gsterreichischen Klimaministeri-
ums in den kommenden acht Jahren
eine Ressourcenschonung von 25
Prozent fordert.

Laut BRV-Prasident Thomas Kasper
lieRe sich diese Forderung alleine
durch die Steigerung des Baustoffre-
cyclings nicht schaffen, da Osterreich
eine Recyclingquote von 85 bis 90
Prozent aufweise und eine Steige-
rung nur mehrim geringen Ausmaf}
moglich sei. Ein groRes Potential sieht
Kasper hingegen beim Abraum: Bau-
stellenaushiibe fielen mit 42 Millionen
Tonnen jahrlich an - vom einfachen
Kelleraushub bis hin zum Tunnelaus-
bruch. Da weniger als ein Viertel davon
einer Verwertung zugefiihrt werde,
lieRe sich das stark steigern - auch
wenn nicht alle anfallenden Aushiibe
die ausreichende technische Qualitat
aufweisen wiirden.

Roland Starke (Bundesministerium fiir
Klimaschutz, BMK) bestatigte, dass
mehr als dreiviertel Bodenaushub
deponiert wird: Selbst bei der besten
Umweltqualitdt A2-G werden nicht
einmal 30 Prozent einer Verwertung
zugefiihrt. Dabei gebe es die Moglich-
keit, Aushub zur Bodenverfiillung zu
verwenden oder als Ausgangsmaterial
fiir Recyclingbaustoffe heranzuziehen.
Gerade im Bereich des Deponiebaus
sieht Kasper einen entscheidenden
Ansatzpunkt: ,,Die Deponieverord-
nungsnovelle 2022 soll unter dem
Aspekt der Kreislaufwirtschaftsstrate-
gie die Verwendung von Kreislaufpro-
dukten federfiihrend vorsehen. Damit
kdnnen im Deponiekorper Primarbau-
stoffe eingespart werden.”
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Neuer Bundes-Abfallwirtschaftsplan

Spatestens Anfang Mai sollte der

neue Bundes-Abfallwirtschaftsplan
(BAWP22) im Entwurf vorliegen (Re-
daktionsschluss dieser Ausgabe war
der 14. April 2022). Dieser wird neue
Begriffsbestimmungen enthalten,
zum Beispiel fiir Bodenrekultivie-
rung beziehungsweise Erdbaumal-
nahmen. Gefahrlich verunreinigtes
Aushubmaterial soll nach Behandlung
nicht mehr als Ausgangsmaterial fiir
Erdbaumalnahmen zuldssig sein -
sehr wohl aber nach den notwendigen
Reinigungsschritten zu Recyclingbau-
stoff verarbeitet werden kénnen. Im
Zusammenhang mit verunreinigtem
Bodenaushubmaterial kiindigte Starke
die Einfiihrung einer chemischen
Bauaufsicht an.

Da Kleinmengen (also Aushiibe unter
2.000 Tonnen pro Bauvorhaben) einen
Gutteil des Bodenaushubes insgesamt
ausmachen, wird es fiir diese eine
Untersuchungspflicht (grundlegende
Charakterisierung) geben, sofern diese
zu Recyclingbaustoffen verarbeitet
werden. Des Weiteren soll fiir die
Recycling-Baustoffproduktion aus Aus-
hubmaterial unter Zugabe von Recyc-
lingbaustoffen nur mehr die Qualitats-
klasse U-A zugelassen werden.

Recycling-Ziegelprodukte
fiir Substrate

Die Bauwirtschaft kennt Substrate

in Zusammenhang mit Dachbegrii-
nungen, Baumscheiben oder zur
Verbesserung landwirtschaftlicher
Boden. Glinter Gretzmacher, ehema-
liger Prasident des BRV, leitete dazu
eine Arbeitsgruppe, deren Ergebnis
im Rahmen der BRV-Tagung erstmals
prasentiert wurde: Das BRV-Merkblatt
+Verwendung von Ziegelhaltigen
Recycling-Baustoff-Produkten® enthalt
die Grundlagen fiir den Einsatz von
RH, RHZ, RMH, RS und RZ der Quali-
tatsklasse U-A fiir ,Nicht-Baumalfinah-
men“. Das BMK stellte dazu klar, dass
mit dem Erreichen des Abfallendes
dies auch fiir alle Malnahmen gilt, die
den zulassigen Einsatz sicherstellen -
unabhangig, ob ein Baustoff vorliegt
oder nicht.

Die Zukunft der Gipsplatten

Naturgips wird in Zukunft rarer wer-
den. Die Verwertung von Gipsplatten,
zum Beispiel aus dem Trockenbau,
bendétigt rechtliche Rahmenbedingun-
gen und die Festlegung technischer
Parameter. Alois Flirnkranz stellte dazu
zwei Informationsblatter vor, die dem
Bauherrn und Planer beziehungsweise
dem Abfallsammler erste Grundlagen
vermitteln sollen. Ein Gipsplattenre-
cycling benétigt Voraussetzungen:
Gipsplatten miissen getrennt in ausrei-
chend groRen Mulden oder Containern
gesammelt werden, diirfen nicht nass
werden und miissen moglichst ohne
Fremdkorper (Fliesen, Schrauben)
dem Behandler libergeben werden.
Dartiber hinaus steht die Logistik

im Mittelpunkt; derzeit kdnnen nur
zwei Gipsplattenproduzenten in der
Steiermark diesen Recyclinggips fir
die Herstellung neuer Gipsprodukte
einsetzen.

(Adg) puegiaA BulpAdaY-JJ0Isneg JaydsiydlalialsQ (0104
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EU-Textilstrategie:
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ZIELE SIND NUR MIT DEN SCHLUSSELAKTEUREN
DER RECYCLINGBRANCHE ZU ERREICHEN

er bvse-Fachverband Textilrecyc-

ling sieht in der am 30. Marz 2022
von der EU-Kommission veroffent-
lichten EU-Textil-Strategie eine echte
Chance, das in Deutschland gut etab-
lierte Alttextil-Sammelsystem weiter
zu férdern und auszubauen.

Ziele der Strategie sind unter an-
derem, die in der EU auf den Markt
gebrachten Textilerzeugnisse bis zum
Jahr2030 ,langlebig® und recycelbar
zu gestalten und unter Wahrung der
sozialen Rechte und des Umweltschut-
zes herzustellen.

Die richtigen Anreize gesetzt

Die EU-Kommission sieht ein erheb-
liches Potenzial zur Verringerung von
Textilabfallen und zur Sicherstellung
einer weiteren Wertschépfung, indem
die Vorbereitung fiir Wiederverwen-
dung und Recycling verbessert wird.
In diesem Zusammenhang plant die
Kommission im Rahmen der bevorste-
henden Uberarbeitung der Abfallrah-
menrichtlinie im Jahr 2023, harmoni-
sierte EU-Vorschriften zur erweiterten
Herstellerverantwortung fiir Textilien
mit einer Oko-Modulation der Gebiih-

ren vorzuschlagen. ,Wir begriifsen es
ausdriicklich, dass die Kommission
voraussetzt, dass die Hersteller fiir die
von ihren Produkten verursachten Ab-
falle die Verantwortung libernehmen,
um das Aufkommen von Textilabfallen
vom Wachstum des Sektors abzukop-
peln®, fiihrte der bvse-Vizeprasident
und Vorsitzende des Fachverbandes
Textilrecycling, Stefan Voigt, aus: ,,Die
deutschen Unternehmen in der Alttex-
tilbranche finanzieren seit Jahren das
etablierte und fiir die Blirgerinnen und
Burger kostenlose System der Altklei-
derabgabe. Eine erweiterte Hersteller-
verantwortung bringt die Chance, die
Wirtschaft flir Sammlung, Sortierung,
Wiederverwendung, Vorbereitung zur
Wiederverwendung und Recycling im
Sinne der zirkularen Wirtschaft und
des Klimaschutzes weiterzuentwi-
ckeln”

Umdenken und Zusammenarbeit
unerldsslich

Der europaische Textilverbrauch

stellt eine der grofiten Ursachen von
Umweltbelastungen dar und ist mit-
verantwortlich fiir den Klimawandel.
»Allein in Deutschland werden jahrlich

Individuelle Forderanlagen

-

&

Senkrechtforderer ~ Gurtbandforderer

Plattenbander & Kettengurtforderer

Aufgabe- und Dosierbunker

circa 1,3 Millionen Tonnen Altkleider
und -schuhe gesammelt. Das sind {iber
15 Kilogramm pro Einwohner - mit
steigender Tendenz*, weil} Voigt.

Die EU-Kommission will mit der Tex-
tilstrategie das Problem der Schnellle-
bigkeit der Mode bekampfen. Aktuelle
Modetrends haben in den letzten
Jahren zu einem ,,Fast-Fashion“-
Verhalten und zu einer Wegwerfmen-
talitat gefiihrt. ,Modeketten bieten pro
Jahr mehrere Kollektionen an. Zudem
hat die libliche Nutzungsdauer von
Textilien in den letzten Jahren deut-
lich abgenommen. Billigwaren aus
Materialmixen und Synthetik-Fasern
haben zugenommen. Dieser Umstand
fiihrt dazu, dass die Qualitat der
Textilien gesunken ist, was negative
Folgen fiir die Reparierbarkeit und

die ,Langlebigkeit” der Kleidung hat.
Damit setzt die Strategie hier an der
richtigen Schnittstelle an. Aber auch
die Verbraucherinnen und Verbrau-
cher bleiben zu einem Umdenken im
Konsumverhalten aufgefordert.“ Fiir
Stefan Voigt ist es an der Zeit, dass alle
Akteure entlang der textilen Wert-
schopfungskette ihrer Verantwortung
nachkommen.

KUHNE’

FORDERANLAGEN

Lommatzsch - Dresden
Tel.: +49 35241 8209-0

LKW-Annahmeférderer
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Advertorial:

. .

UBERWINDUNG
DES ENGPASSES BEI
KUNSTSTOFFREZYKLATEN

Markeninhaber und Verpackungshersteller in der Kunststoffindustrie stehen
vor grolben Engpassen bei der Verflgbarkeit von Rezyklaten. Um diese Her-
ausforderung zu meistern und die ehrgeizigen Recyclingziele zu erreichen,
setzen Recycler und Materialsortieranlagen (MRFs) fortschrittliche Techno-
logien ein, um recycelte Materialien flr hochwertige Kunststoffanwendun-
gen zu produzieren und ihre Geschaftsmoglichkeiten zu erweitern.

a der Gesetzgeber die Reduzierung von
Kunststoffabfallen immer weiter vorantreibt,
steigt die Nachfrage nach hochwertigen
recycelten Kunststoffen auf ein Rekord-
hoch. Kunststoffe sind langlebig, effizient
und praktisch, was sie fiir Verbraucher und Unternehmen
gleichermalen von groflem Nutzen macht. Das derzeitige
Ziel besteht darin, die Nachhaltigkeit von Kunststoffpro-
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dukten und -verpackungen zu verbessern. Markeninhaber,
die den Recyclinganteil ihrer Produkte erhdhen wollen,

um ihre Produktionsemissionen zu reduzieren und den
Anspriichen der Verbraucher gerecht zu werden, sehen sich
mit einer Reihe neuer Herausforderungen konfrontiert.
Hochwertige Anwendungen im Bereich der Automobil- und
Verpackungsindustrie erfordern hochwertige Recyclingpro-
zesse und fortschrittliche Sortiertechnologien, um effektiv

BUIPASY VHNOL 50104


https://eu-recycling.com/

recycelbares Material aus Postconsumer- und Postindustri-
al-Kunststoffabfallen zu gewinnen.

Nachfrage versus Rezyklatverfiigbarkeit

Im Jahr 2020 belief sich die weltweite Kunststoffproduktion
auf 367 Millionen Tonnen. Europa produzierte 55 Millionen
Tonnen, wobei 70 Prozent der gesamten Marktnachfrage
aus den groRten Landern der EU stammte, die 40,5 Prozent
des Materials fiir die Verpackungsproduktion verwendeten.
In dem Bestreben, eine Kreislaufwirtschaft flir Kunststoffe
zu schaffen, sollte der Anteil von Primarkunststoffen in der
Herstellung reduziert und durch Sekundarrohstoffe ersetzt
werden. Das ist jedoch leichter gesagt als getan.

Das Recycling von Kunststoffen ist sicherlich viel in der
Presse diskutiert worden, nicht zuletzt aufgrund des Down-
cyclings - schlieflich ist die Nachfrage nach Produkten wie
Parkbénken, Blumentdpfen und Bremsschwellen begrenzt.
Die Recyclingindustrie hat es in Zusammenarbeit mit den
Stakeholdern der Wertschopfungskette fiir Kunststoffe nun
moglich gemacht, durch fortschrittliches mechanisches
Recycling Kunststoffrezyklate herzustellen, die den Primar-
materialien qualitativ gleichgestellt sind. Dies erweist sich
nicht nur als eine wirtschaftlich machbare und praktische
Alternative zu Primarmaterialien, sondern bietet Recyclern
und MRFs auch die Méglichkeit, neue Einnahmequellen zu
erschlieflen. Selbst bei stark verunreinigten Kunststoffab-
fallen wie zum Beispiel kommunalen Feststoff-Resten ist es
jetzt moglich, hochwertiges Ausgangsmaterial zu gewin-
nen, das zur Herstellung neuer Produkte verwendet werden
kann.

Nach Voraussagen von S&P Global Platts Analytics werden

bis zum Jahr 2030 mehr als 1,7 Millionen Tonnen neuer Po-
lymere durch mechanisch recycelte Kunststoffe ersetzt - im

TITELSTORY

Vergleich zu 688.000 Tonnen im Jahr 2020. Bis heute hat nur
ein winziger Teil der Rezyklate seinen Weg in den Produk-
tionsprozess flir neue Materialien gefunden. Die meisten
Rezyklate werden fiir minderwertige Anwendungen
verwendet. Wie kdnnen also Branchen wie die Automobil-,
die Lebensmittel-, die Getranke- und die Kosmetikindustrie
eine zuverlassige Versorgung mit hochwertigem recycel-
ten Ausgangsmaterial sicherstellen? Die Uberwindung der
Materialknappheit beginnt mit der effektiven Sammlung
von Wertstoffen. Pfand- und Riicknahmesysteme gehoren
beispielsweise zu den weltweit bewahrten Methoden fiir
das Recycling von Getrankeverpackungen in einem ge-
schlossenen Kreislauf. Es gibt keine Musterldsung: Um eine
Kreislaufwirtschaft zu ermdglichen, sind weitere Schritte
und Losungen erforderlich, damit auch andere Kunststoff-
produkte wie zum Beispiel Folienverpackungen aus dem
Post-Consumer-Bereich gesammelt und recycelt werden
konnen. Die Erhéhung der Reinheit im Materialstrom und
die Erhéhung der Mengen an wiedergewonnenen recycel-
baren Materialien in allen Abfallstromen ist dabei entschei-
dend fiir die Zukunft des Kunststoffrecyclings.

Neue Entwicklungen in der Gesetzgebung

Um eine Kreislaufwirtschaft fir Kunststoffe und eine lang-
fristige Versorgung mit Kunststoffrezyklaten zu erméglichen
und die Abhangigkeit von Primdrmaterial zu reduzieren, ist
ein einheitlicher Ansatz erforderlich. Viele Lander ziehen
beispielsweise die Einflihrung von Systemen der erweiter-
ten Herstellerverantwortung (EPR) in Betracht oder haben
diese bereits eingefiihrt. Mit diesen Systemen wird den Her-
stellern eine erhebliche Verantwortung fiir den gesamten
Lebenszyklus des Produkts tibertragen - von Produktde-
sign bis zur Postconsumer-Phase des Produktlebenszyklus.
Diese Maltnahmen bieten den Herstellern Anreize, bei der
Herstellung von Verpackungen Umweltfaktoren zu berlick-
sichtigen und somit zur Verringerung der Umweltauswir-
kungen der Produkte beizutragen. Der Gesetzgeber spielt
eine grundlegende Rolle bei der Férderung von Investitio-
nen in die Infrastruktur, einschlief3lich effektiver Sammlung,
Sortierung und Recycling von Kunststoffabfallen. Richtlini-
en flir Kunststoffe und verbindliche Zielvorgaben fiir den
Recyclinganteil konnen den richtigen Rahmen schaffen, um
die Kreislaufwirtschaft zu priorisieren und den Engpass bei
der Riickgewinnung von Ausgangsmaterial zu tiberwinden.

Verbindliche Rahmenbedingungen sind ein wichtiger und
notwendiger Eingriff in den Markt. Sie unterstiitzen eine
nachhaltige Abfallwirtschaft und veranlassen die Industrie,
den Einsatz von Rezyklaten zu erh6hen und gleichzeitig
Nachfrage und Investitionen in die Infrastruktur sicherzu-
stellen. Die Richtlinie tiber Kunststoffverpackungen und
Verpackungsabfalle, die 1994 von der Europdischen Union
eingefiihrt wurde, gehort zu den Rechtsvorschriften, die
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Ziele fur den Recyclinganteil festlegen und Endmarkte fir
Sekundarrohstoffe schaffen. Die Richtlinie schreibt den
Verpackungsherstellern vor, bei der Herstellung neuer
Kunststoffverpackungen bis 2025 mindestens 50 Pro-

zent (%) und bis 2030 mehr als 55 % Recyclinganteile zu
verwenden. Im Jahr 2021 fiihrte die EU eine Richtlinie fiir
Einwegplastik ein, die bis 2025 einen Mindestanteil von 25
% Recyclinganteil bei PET-Flaschen und ein Ziel von 77 %
fiir die getrennte Sammlung vorschreibt. Lander mit Pfand-
und Riicknahmesystemen sind ein gutes Beispiel dafiir:
Deutschland erreicht eine Sammelquote von 98 % fiir PET,
und die Niederlande liegen mit 95 % dicht dahinter.

Wenngleich wir uns auf dem Weg zu einer Kreislaufwirt-
schaft befinden, haben wir doch noch einen langen Weg vor
uns. Nach Angaben von Zero Waste Europe enthalten neue
Flaschen im Durchschnitt nur 17 % recyceltes PET (rPET).
Unterdessen werden 69 % der anderen PET-Produkte aus
rPET, welches urspriinglich aus Getrankeflaschen stammt,
hergestellt. In Anbetracht dessen tritt das recycelte PET
aus dem angestrebten Bottle-to-Bottle-Recyclingkreislauf
heraus und wird fiir die Produktion anderer Kunststoffpro-
dukte eingesetzt. Idealerweise sollten Kunststoffe jedoch
mehrfach in der gleichen Anwendung recycelt werden, um
eine ausreichende Versorgung der Produktion so lange wie
wirtschaftlich machbar sicherzustellen.

Die Richtlinien sind ein entscheidender Schritt in die richtige
Richtung; allerdings besteht noch Verbesserungspotenzial.
So gibt es zum Beispiel kaum Rechtsvorschriften, die die
Verwendung von aus Post-Consumer-Recyclingmaterialien
(PCR) vorschreiben, die die Liicke zwischen Angebot und
Nachfrage schlieRen kdnnten. In den USA ist der Bundes-
staat Kalifornien flihrend bei den ehrgeizigen PCR-Zielen fir
Getrankeflaschen. Die vor kurzem erlassenen kalifornischen
Gesetze (California Recycled Content Laws) legen die PCR-
Ziele auf 15 % bis 2022, 25 % bis 2025 und 50 % bis 2030 fest.

TOMRA Autosort Flake

Modernes mechanisches Recycling und
Zusammenarbeit entlang der Wertschopfungskette

Um die Nutzung von Recyclinganteilen zu erh6hen, muss
die gesamte Branche aktiv werden, recycelbare Verpa-
ckungen entwickeln und die Versorgung mit hochwerti-
gen Rezyklaten sowohl Giber neue wie auch bestehende
Mechanismen verbessern. Die Umsetzung des Ansatzes der
ganzheitlichen Ressourcensysteme in der Abfallwirtschaft
kombiniert Pfand- und Riicknahmesysteme, die getrennte
Sammlung fiir ausgewahlte Materialstrome und die Restab-
fallsortierung, um die Riickgewinnung von Kunststoffen fiir
fortschrittliches mechanisches Recycling zu ermdglichen.

Neben den speziellen Sammelstrémen liefert auch die Res-
tabfallsortierung nachweislich hochwertige Kunststoffe fiir
das Recycling. Eine Fallstudie bei AVR, einer solchen Anlage
in den Niederlanden, hat gezeigt, dass die Restabfallsor-
tierung mit leistungsstarken Separiertechnologien 12-mal
mehr Kunststoffe zuriickgewinnen und damit gleichzeitig
die CO,-Emissionen senken kann. Andere Sortieranlagen,
wie die norwegischen Unternehmen IVAR IKS oder ROAF,
zeigen ebenfalls das enorme Potenzial, das die Restab-

TOMRA Recycling entwickelt und fertigt sensorbasierte Sortiertechnologien fiir die globale Recycling- und Abfallma-
nagementindustrie. Mehr als 7.400 Systeme sind bereits in mehr als 100 Landern installiert. TOMRA Recycling ist be-
kannt fir die Entwicklung des weltweit ersten NIR-Sensors (Nahinfrarot) zur Sortierung von Abfallen und ist weiterhin
ein Vorreiter in der Branche, der sich dafiir stark macht, Wertstofffraktionen mit hoher Reinheit aus Abfallstromen zu
extrahieren und dadurch Ertrag und Gewinn zu maximieren. TOMRA Recycling ist ein Teil von TOMRA, einem Unter-
nehmen, das ebenfalls sensorbasierte Systeme fiir die Sortierung, das Schalen und die Prozessanalytik in den Berei-
chen Lebensmittel und Bergbau sowie in anderen Industriezweigen entwickelt. TOMRA Recycling gehort zum norwegi-
schen Unternehmen TOMRA Systems ASA, dessen Anteile an der Borse in Oslo gehandelt werden. TOMRA Systems ASA
wurde 1972 gegriindet und erwirtschaftet mit seinen etwa 4.300 Mitarbeitern rund um den Globus einen Umsatz von

circa 995 Millionen Euro.

Weitere Informationen liber TOMRA Recycling auf @ www.tomra.com/recycling oder folgen Sie dem Unternehmen auf

LinkedIn, Twitter oder Facebook.
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fallsortierung bietet, wenn Kommunen und Unternehmen
in fortschrittliche Technologien und Prozesse investieren.

Recycler und Betreiber von Sortieranlagen stehen heute vor
der Aufgabe, verunreinigte Abfalle so weit zu reinigen, dass
sie fiir die Weiterverarbeitung oder den lokalen Handel
geeignet sind. Gleichzeitig verlangen Markeninhaber und
Verarbeiter, die PCR kaufen, hochreine Monofraktionen,

die nach Polymertyp und Farben sortiert sind. Durch den
Einsatz einer neuen sensorbasierten Sortiertechnologie
kdnnen die Anlagenbetreiber hochwertige Kunststoffe aus
Abfallstromen effektiv trennen und reinigen, um den Markt
mit PET- oder PO-Fraktionen zu versorgen. Um wertvollere
Produkte herzustellen, ist eine Kombination aus Vorsortie-
rung und Flakesortierung erforderlich. Zunachst trennen
Nahinfrarot-(NIR)-Sortierer die gewiinschten Kunststoffe
von Verunreinigungen wie unerwiinschten Polymeren und
Fremdkorpern. Die gereinigten Kunststoffe werden dann
zerkleinert, gewaschen und getrocknet. Die entstandenen
Kunststoff-Flakes werden anschliefiend in einem zweiten
Schritt mit einem hochprazisen System zur Flakesortierung
verarbeitet, mit dem Flakes bis zu einer GréRe von nur 2
mm sortieren werden konnen. Mit diesen ultraflexiblen Sys-
temen konnen Betreiber festlegen, ob sie Materialien nach
Polymertyp und/oder Farbe sortieren mochten, und so Pro-
dukte schaffen, die selbst den anspruchsvollsten Anforde-
rungen gerecht werden. Mit der einzigartigen Technologie
dieser Systeme kann eine breite Palette von Farben sortiert
werden, einschlief3lich der stark nachgefragten natdirlichen,
klaren und hellblauen Flakes sowie aller hellen Farben,
wobei eine maximale Reinheit der Polymere sichergestellt
wird. Auf diese Weise erhalten die Betreiber die Moglichkeit,
den Verschmutzungsgrad zu minimieren und die Industrie
mit hochwertigen Materialien zu versorgen, die zu neuwer-
tigen Rezyklaten verarbeitet werden konnen.

Wahrend die meisten Recycler Kunststoffe aus einzelnen
Materialstromen mit geringerem Verunreinigungsgrad
bevorzugen, konnen weitaus mehr Materialien zur Befriedi-

TOMR

Alberto Piovesan
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gung der Nachfrage zuriickgewonnen werden, wenn selbst
starker kontaminierte Abfallstrome aufbereitet und recy-
celbare Materialien in reinen Fraktionen zurlickgewonnen
werden. Verpackungsabfélle von Verbrauchern stellen zum
Beispiel eine hervorragende Quelle fiir recycelbare Poly-
mere dar und sind in grofen Mengen verflighar. Obwohl sie
im Vergleich zu Postindustrial-Kunststoffabféllen starker
verunreinigt sind, konnen hochentwickelte Sortiersysteme
die Materialien durch den Einsatz fortschrittlicher mecha-
nischer Recyclingprozesse automatisch zuriickgewinnen
und saubern. Auch dadurch lieRe sich das Angebot an PCR-
Material auf dem Markt erh6hen.

Zusammenarbeit ist der Schliissel zum erfolgreichen Recyc-
ling von Kunststoffen. Die Verbesserung der Recyclingfahig-
keit und die Erhohung des Recyclinganteils setzen voraus,
dass die Industrie schon in der Designphase der Produkte
die Notwendigkeit eines qualitativ hochwertigen Recyc-
lings beriicksichtigt. Markeninhaber haben einen Anreiz,
»Design-for-Recycling” umzusetzen, um den Sortierprozess
zu erleichtern. Je komplexer und bunter das Design eines
Produkts ist, desto schwieriger lasst es sich sortieren und
recyceln. Um die Ressourcenriickgewinnung zu maximie-
ren, miissen also Produktdesign, Sortiertechnologie und
der gesamte Prozess aufeinander abgestimmt sein. Da

alle Verfahren - vom Produktdesign bis zum End-of-Life-
Management - Hand in Hand gehen, ist es offensichtlich,
dass der Wandel von keinem einzelnen Beteiligten an der
Wertschopfungskette ausgehen kann. Um die Branche zu
modernisieren und umzugestalten, missen alle Stakehol-
derihren Teil dazu beitragen.

Vorteile

Die Recyclingbranche bietet ein enormes Potenzial, doch
die begrenzte Verfligbarkeit von qualitativ hochwertigen
Rezyklaten und fehlende finanzielle Anreize hemmen ihre
Entwicklung. Die Gesetzgebung und das wachsende Be-
wusstsein der Verbraucher lassen erkennen, dass es an der
Zeit ist, Abfalle zu reduzieren und dem Recycling eine hohe-
re Prioritdt einzuraumen. Hocheffiziente Sortierverfahren,
die es MRFs und Recyclern ermoglichen, selbst aus den am
starksten verunreinigten Abfallstrémen hochreine Mono-
fraktionen zu gewinnen, stellen eine langfristige Versorgung
mit Recyclinganteilen sicher. Als Teil des Konzepts fiir die
Kreislaufwirtschaft von Kunststoffen eréffnet die Fahigkeit,
neuwertigen Recyclinganteil zu erzeugen, neue Einnahme-
quellen fiir Sortieranlagen und Recycler und starkt gleich-
zeitig den lokalen Handel. Darliber hinaus bietet der Einsatz
sensorbasierter Sortiertechnologien wirtschaftliche Vorteile
fiir die gesamte Kunststoff-Wertschopfungskette.

B Autor: Alberto Piovesan, Segment Manager Plastics bei
TOMRA Recycling
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IFAT MUNICH 2022 -
EIN STARKER BRANCHEN-
AUFTRITT KUNDIGT SICH AN

Die Weltleitmesse flir Umwelttechnologien bringt Entscheider, Experten und
Marktakteure zusammen, um die grolben Herausforderungen unserer Zeit
gemeinsam anzugehen. Mehr als 2.500 Aussteller aus 50 Landern belegen die 18
Messehallen und sind auf dem Freigelande vertreten. Neben Live-Demoshows
von Maschinen, Anlagen und Technologielosungen hat das Branchenevent des
Jahres auch wieder ein spannendes Rahmenprogramm zu bieten.

er nachhaltige Umgang mit Ressourcen -

und damit der Klimaschutz - ist das zentrale

Thema der IFAT Munich 2022. Die Weltleit-

messe flir Wasser-, Abwasser-, Abfall- und

Rohstoffwirtschaft macht Umwelttechnologi-
en erlebbar. Nach dem Aussteller- und Besucherrekord im
Jahr 2018 und Corona-bedingter Pause dazwischen kiindigt
sich wieder ein starker Branchenauftritt an. Dabei erwartet
Geschaftsfiihrer Stefan Rummel von der Messe Miinchen
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GmbH, dass sich - verbunden mit weiteren Lockerungen

- die Pandemielage entspannt. Ohnehin gibt es ein Schutz-
konzept, das sich schon bei anderen Fachmessen des
Veranstalters bewahrt hat.

In gewohnter Weise und mit Start-ups

Alle Ausstellungsbereiche sind bereits gut gebucht. Im Be-
reich ,Kreislaufwirtschaft und Entsorgung® sind mit dabei:
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Remondis, Veolia, PreZero, EEW, Doppstadt, Komptech,
Arjes, Sutco, Eggersmann, Lindner, Zeppelin, Sennebogen,
Liebherr, Komatsu und Zéller-Kipper. Im Bereich ,Wasser
und Abwasser* haben sich beispielsweise angemeldet:
Wilo, Huber, Invent, Grundfos, KSB, Sulzer, Xylem Europe,
Endress+Hauser, Gea Westfalia Seperator Group, Kaeser
Kompressoren, Enviro Chemie, Otto Graf, Aerzener Maschi-
nenfabrik, Veolia Warer Technologies, AVK Armaturen, Haw-
le, Talis, Siemens und Hermann Sewerin. Die ,,Kommunal-
technik” ist vertreten durch: Faun, Bucher Municipal, Aebi
Schmidt, Kiipper-Weisser und Fayat. Und die ,,Fahrzeuge“
mit: Iveco, Scania, Volvo, DAF, Daimler Truck und Mercedes
Benz. Dazu kommen internationale Gemeinschaftsstande
aus Belgien, China, Danemark, Frankreich, GroRbritannien,
Italien, Japan, Kanada, den Niederlanden, Osterreich, Siid-
korea, der Schweiz, der Tschechischen Republik, der Tiirkei,
Ungarn sowie den USA.

In gewohnter Weise gestalten wieder zahlreiche Verbénde
das Messeprogramm aktiv mit - als Aussteller, mit Son-
derschauen, Live-Demonstrationen, Besichtigungstouren
und Vortragen. Besonderen Zuspruch erfahrt dabei die
Start-up-Flache: ,Es ist hochspannend zu sehen, wie gro
das Interesse von Start-ups an der Messe ist. Sie brauchen
dringend den Zugang zu den Markten, um ihre innovati-
ven Losungen in die Welt zu tragen®, beobachtet Philipp
Eisenmann, Projektleiter der IFAT Munich. ,Alle relevanten
Marktteilnehmer treffen sich von Angesicht zu Angesicht
an einem Ort, bauen ihr Netzwerk aus und treiben ihren
Geschaftserfolg voran.”

Ein Kernthema: Zero Liquid Discharge (ZLD)

Wasserknappheit gehort zu den Faktoren, die abwasserar-
me oder gar abwasserfreie industrielle Prozesse in Zukunft
noch notwendiger machen werden. Auf der IFAT werden
die dafiir erforderlichen Technologien prasentiert und die
Marktbedingungen diskutiert. Der Wasserverbrauch der

IFZ.

STAND
B5.351/450

IFAT

deutschen Industrie ist seit iber drei Jahrzehnten riicklau-
fig. Entnahmen Bergbau und Verarbeitendes Gewerbe in
2016 in Summe noch rund 5,8 Milliarden Kubikmeter, waren
esin 2019 nur noch 4,7 Milliarden Kubikmeter. Die Fortset-
zung dieses Trends ist auch in Zukunft richtig und wichtig,
denn durch sich haufende Diirreperioden kann das ,,blaue
Gold“ in manchen Regionen des an sich wasserreichen
Deutschlands zu einem knappen Gut werden. ,Vor dem
Hintergrund der sich dadurch abzeichnenden, zukiinftig
verstarkten Nutzungskonflikte liegt es im eigenen Interesse
der Wirtschaft, noch intensiver iber den richtigen Umgang
mit Wasser nachzudenken®, regt Uli Paetzel an. Dem Pra-
sidenten der Deutschen Vereinigung fiir Wasserwirtschaft,
Abwasser und Abfall (DWA) zufolge kénnten Unternehmen
wassersparende Technologien, Regenwasser oder gereinig-
tes Abwasser noch konsequenter nutzen.

Was technologisch machbar wire

Zumindest theoretisch ist das Maximalziel dabei eine
ganzlich abwasserfreie Produktion. Technologisch ware das
machbar. So ging im Jahr 2016 in San José Chiapa/Mexiko
ein Audi-Werk in Betrieb, das diese Leistung fiir sich bean-
sprucht. Nach Angaben des Automobilherstellers wird dort
das entstehende Abwasser zu hundert Prozent aufbereitet
und anschlieRend als Betriebswasser, in der Produktion
und zum Bewassern der Griinflachen des Werksgeldandes
eingesetzt.

Neben vielen weiteren schon realisierten Losungen in diver-
sen Branchen werden immer neue Anwendungsfelder fiir

Zero Liquid Discharge (ZLD) erschlossen. Aktuell entwickelt
ein Konsortium unter Beteiligung der Technischen Universi-
tat Dresden im Forderprojekt ,Med-zeroSolvent”“ Methoden
fiir eine abwasserfreie Herstellung von Dialyse-Membranen.

LWirtschaftlich lohnt sich die Installation einer abwasser-
freien Losung allerdings nur unter bestimmten Rahmen-

Eine vollig
neuartige Klasse
von Ballenpressen

Presona
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bedingungen®, stellt Elmar Billenkamp, Abteilungsleiter
Projektierung & Vertrieb bei der EnviroChemie GmbH, fest.
Die Firma mit Sitz in RofRdorf/Hessen ist ein international
agierender Systemanbieter fiir industrielle Wasseraufberei-
tung und -behandlung. Laut dem Experten gehort Wasser-
knappheit zu den moglichen unternehmerischen Trieb-
federn: ,Wo Wasser glinstig und gut verfligbar ist, spielt
ZLD in der Regel keine Rolle. In Regionen, in denen Wasser
Mangelware ist, kann es sich hingegen haufig lohnen, den
Wasserkreislauf zu schlieffen.“ Billenkamp fiihrt als Bei-
spiel einen Hersteller von Solarpanels in Katar an, bei dem
salzhaltige Abwasser so aufbereitet werden, dass sie wieder
in den Wasserkreislauf der Produktion eingespeist werden
konnen.

Chance, sich unabhingiger zu machen

Ein weiterer Anlass fiir eine aufwandige betriebsinterne
Abwasseraufbereitung sind Probleme mit dem 6rtlichen
Kanalanschluss - sei es durch behérdliche Beschrankungen
bei der Einleitung oder weil an der Produktionsstéatte die
entsprechende Infrastruktur ungeniigend ist oder ganzlich
fehlt. ,,ZLD ist auch eine Chance, sich von administrativen
Entscheidungen unabhangig zu machen. So hat sich ein
Automobilhersteller in seinem Motorenwerk in Kasachstan
fiir seine 6lhaltigen Abwasser flr eine Zero Liquid Dischar-
ge-Losung entschieden, weil er die Kosten der Abwasserbe-
handlung unter Kontrolle halten wollte®, berichtet Billen-
kamp.

Hinzu kommt der Trend, dass sich vor allem grofte Unter-
nehmen zunehmend eigene Umweltziele setzen, die sie im
Rahmen von Nachhaltigkeitsstrategien erreichen wollen.
Dabei kann ZLD eine wichtige Rolle spielen. ,,Deutsche
Automobilhersteller gehoren hier zu den Vorreitern, die sich
oftmals sehr strikte Vorgaben fiir die Entsorgungsmengen
ihrer industriellen Abwasser auferlegen®, sagt Thomas Dot-
terweich, Senior Projektingenieur Vertrieb H20 GmbH. Das
Unternehmen in Steinen/Baden-Wiirttemberg ist auf die
Aufbereitung von Industrieabwasser spezialisiert.
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Je nach Inhaltsstoffen des behandelten Abwasserstroms
kdnnen durch ZLD-Verfahren auferdem konzentrierte
Feststoffe, Schlamme und Flussigkeiten entstehen, die sich
nicht nur sicher entsorgen, sondern unter Umstanden mit
einem wirtschaftlichen Vorteil verwenden oder verkaufen
lassen. ,,Beispielsweise ist es bei Salzbadhartereien mog-
lich, das Konzentrat einer Vakuumdestillationsanlage er-
neut im Produktionsprozess einzubinden, sodass wertvolle
Rohstoffe eingespart werden®, beschreibt Dotterweich. Ein
wirtschaftliches Konzept realisierte ein Automobilzulieferer
in Mexiko. Die dort tiber ZLD anfallenden, hoch 6lhaltigen
Konzentrate lassen sich zur Energieerzeugung verbrennen.
Das Unternehmen verdient mit dem Verkauf der Konzen-
trate.

Schwammstadte als Zukunftsaufgabe

Unsere Stadte missen in Zukunft voraussichtlich ein Wech-
selspiel von Starkregen und Trockenphasen meistern. Dazu
ist ein durch das Schlagwort ,Schwammstadte“ umrissener
Paradigmenwechsel beim Umgang mit dem Niederschlags-
wasser nétig. Auf der IFAT werden Herausforderungen und
Hemmschuhe diskutiert sowie Losungen und Best-Practice-
Beispiele prasentiert.

Hinter dem Konzept der ,,Sponge-City“, also der Schwamm-
stadt, steht die stadtplanerische Idee, moglichst viel
Regenwasser durch urbane Griinzonen, Feuchtgebiete,
Wasser- und Uberflutungsflachen sowie Multifunktions-
Speicherraume aufzunehmen, statt es sofort und direkt in
Kanale und Vorfluter abzuleiten. Im Idealfall gelingt es da-
durch, nicht nur die Folgen von Unwettern abzudampfen,
sondern Regenwasser flir nachfolgende Trockenzeiten zu
speichern. Mit dem kostbaren Nass lassen sich dann Baume
und Griinflachen am Leben erhalten, die zusammen mit
begriinten Dachern und Fassaden zur Kiihlung und Luftver-
besserung der Stadt beitragen.

Kopenhagen und Wien zum Vorbild

Nach asiatischen Vorreitern wie Singapur und diversen suid-
chinesischen Metropolen gibt es mittlerweile auch etliche
europaische Stadte, die ambitionierte Schwammstadt-Pro-
jekte vorweisen konnen. Als Pioniere gelten hier Kopenha-
gen und Wien. In der danischen Hauptstadt wird bereits seit
dem Jahr 2014 eine entsprechende Wasserbewirtschaftung
umgesetzt. Dazu gehort zum Beispiel ein Netzwerk aus un-
terirdischen Entlastungstunneln oder die Bewasserung von
Stadtgriin mit Wasser aus zentral gelegenen Klaranlagen.

In der 6sterreichischen Kapitale entsteht auf dem ehema-
ligen Flugfeld Aspern ein neuer Stadtteil namens Seestadt.
Zu den hier realisierten wasserbewussten MaRnahmen
zahlen unter anderem grof3ziigige, zusammenhangend
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gestaltete Wurzelrdaume, die Niederschlagswasser spei-
chern und iiber lange Zeiten an die Stadtbaume abgeben.
Aufderdem agieren in die Baumgruben integrierte und mit
streusalzresistenten Stauden bepflanzte Sicker-, Filter- und
Absetzbecken wie dezentrale Kleinstklaranlagen.

In Deutschland ist Hamburg ein prominentes Beispiel. In
der Hansestadt konnten nach Angaben des Wasserver-
sorgungsunternehmens Hamburg Wasser in den letzten
Jahren zum Beispiel Neubaugebiete geschaffen werden, in
denen das Regenwasser fast komplett abgekoppelt ist von
der Kanalisation.

Damit dieser Wandel in Zukunft in moglichst vielen weite-
ren Stadten und Gemeinden gelingen kann, ist es wichtig,
dass die verschiedenen Fachabteilungen der jeweiligen
Kommune - neben der Stadtentwasserung vor allem die
Raum- und Verkehrsplanung sowie das Griinflachenamt
- eng kooperieren. Diese Zusammenarbeit beginnt fir
Johannes Lohaus, Sprecher Bundesgeschaftsfiihrung der
Deutschen Vereinigung fiir Wasserwirtschaft, Abwasser und
Abfall (DWA), idealerweise bereits in der Phase Null, also
vor dem eigentlichen Projektbeginn. Auch die méglichen
Investoren sollten seiner Einschatzung nach schon zu die-
sem Zeitpunkt ins Boot geholt werden.

Rechtlicher Rahmen verbesserungsfahig

Juristisch sind entsprechende Projekte auf der Grundlage
des geltenden Rechts bereits heute moglich. Das Abwas-
serrecht des Wasserhaushaltsgesetzes und der Landeswas-
sergesetze sowie das Baugesetzbuch erkennen der dezen-
tralen Niederschlagswasserbewirtschaftung Prioritat zu.
,Der rechtliche Rahmen muss aber noch weiter im Sinne
einer wasserbewussten Zukunftsstadt optimiert werden®,
weist Lohaus hin. Unter anderem miisse im Wasserhaus-
haltsgesetz ein klarer gesetzlicher Auftrag zur Entwicklung
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der dezentralen Niederschlags-Bewirtschaftung normiert
werden. Ergdnzend sollten die Bundeslander wasserrecht-
lich Moglichkeiten der Entgelt- oder Gebiihren(mit)finanzie-
rung des Starkregen-Risikomanagements schaffen. Diese
Moglichkeit sehen die Landesgesetze nach Einschatzung
des DWA-Experten derzeit noch nicht ausreichend vor.

Die wasserwirtschaftliche Anpassung von Stadten und
Gemeinden an den Klimawandel ist ein Kernthema der IFAT
Munich 2022. So werden Partnerinstitutionen der Messe,
wie das Bayerische Umweltministerium, die DWA und die
Deutsche Bundesstiftung Umwelt (DBU), dazu passen-

de Veranstaltungen im Konferenzprogramm der Messe
organisieren. Zusatzlich plant der Verband kommunaler
Unternehmen (VKU), bei Messe-Touren gezielt Losungen zu
Starkregen und Uberflutungsvorsorge zu prasentieren.

Impulse fiir mehr Kreislaufwirtschaft bei Kunststoffen

Die globale Plastikflut ist ungebrochen - mit deutlichen
Folgen fiir Umwelt und Klima. Es gilt, den gigantischen
Materialstrom zu einem Kreislauf umzuformen. Die dafir
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erforderlichen politischen Plane, gesetzlichen Regelungen
und technologischen Losungen bilden einen weiteren
Schwerpunkt des IFAT-Informationsangebots.

Der derzeitige ,Lebenszyklus® von Kunststoffen ist alles
andere als zirkular. Das ist eine der Botschaften des Reports
,Global Plastics Outlook: Economic Drivers, Environmental
Impacts and Policy Options®, den die Industriestaatenorga-
nisation OECD Ende Februar dieses Jahres vorlegte. Dem-
nach haben sich in den letzten zwei Jahrzehnten weltweit
sowohl die Jahresproduktion von Kunststoffen als auch

die Menge an deren Abfallen mehr als verdoppelt. Letztere
betrugen im Jahr 2019 rund 460 Millionen Tonnen. Nur
neun Prozent davon wurden recycelt, wahrend 19 Prozent
verbrannt und fast 50 Prozent auf Miilldeponien entsorgt
wurden. Die restlichen 22 Prozent landeten auf unkontrol-
lierten Deponien, wurden in offenen Gruben verbrannt oder
gelangten in die Umwelt.

Neben den vieldiskutierten Umweltproblemen mit Mikro-
und Makroplastik haben Kunststoffe auch einen betracht-
lichen Kohlenstoff-FuRabdruck: Sie tragen wahrend ihres
gesamten Lebenszyklus‘ zu 3,4 Prozent der globalen Treib-
hausgasemissionen bei. Die SchlieBung von Materialkreis-
ldufen konnte diesen FuRabdruck erheblich verringern.

Doch welche Impulse und Mafinahmen sind fiir mehr
Kreislaufwirtschaft bei Kunststoffen notwendig? Dazu
veroffentlichte zum Beispiel die deutsche Kunststoff- und
Recyclingindustrie im vergangenen Oktober ein gemeinsa-
mes Positionspapier. Dieses vereinigt die Standpunkte des
Verbandes Plastics Europe Deutschland, des GKV Gesamt-
verbands Kunststoffverarbeitende Industrie, des VDMA-
Fachverbands Kunststoff- und Gummimaschinen, des
Bundesverbands der Deutschen Entsorgungs-, Wasser- und
Rohstoffwirtschaft e.V. (BDE) sowie des Bundesverbands
Sekundarrohstoffe und Entsorgung eV. (bvse). Als zielfiih-
rende Ansatzpunkte nennen sie eine recyclinggerechte
Produktgestaltung, den Umgang mit Exporten von Altkunst-
stoffen, das EU-weite Ende der Deponierung von Kunst-
stoffabfallen sowie die Ausweitung von Entsorgungs- und
Verwertungsstrukturen. Auflerdem miissten die Marktbe-
dingungen fiir den Einsatz von Rezyklaten weiter verbessert
werden. Dafiir brauche es einen klaren politischen Fahrplan
und die notwendigen rechtlichen Rahmenbedingungen.

Viele richtige Punkte im Koalitionsvertrag

Als einer dieser politischen Fahrplane kann der Ende No-
vember 2021 von der neuen deutschen Bundesregierung
vorgestellte Koalitionsvertrag gesehen werden. Er fiihrte
den Begriff einer ,Nationalen Kreislaufwirtschaftsstrategie“
ein. Zu den dort genannten Zielen gehort unter anderem
ein gesetzlich verankertes Fondsmodell, das ressourcen-
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schonendes und recyclingfreundliches Verpackungsdesign
sowie den Rezyklateinsatz belohnen soll. Aulterdem wollen
die Koalitionsparteien hohere Recyclingquoten sowie eine
produktspezifische Mindestquote fiir die Verwendung von
Rezyklaten und Sekundarrohstoffen auf europaischer Ebe-
ne festschreiben.

Die Verbande der deutschen Entsorgungswirtschaft be-
griRen generell die politische Wertschatzung des Themas
Kreislaufwirtschaft - und sehen auch viele richtige Punkte
im Vertrag. Gleichzeitig sind sie gespannt auf die konkrete
gesetzgeberische Umsetzung - zum Beispiel bei der geplan-
ten Aufnahme der chemischen Verwertung als Recyclingop-
tion in das Verpackungsgesetz. Fiir den bvse beispielsweise
kann die chemische Umwandlung von Kunststoffen in ihre
chemischen Grundbausteine oder Basischemikalien nur
eine erganzende Funktion zum werkstofflichen Recycling
haben. ,,Es darf nicht dazu kommen, dass dem Kunst-
stoffrecycling die qualitativ hochwertigen Verpackungsstro-
me entzogen werden®, mahnt bvse-Hauptgeschaftsfiihrer
Eric Rehbock.

Der Fingerzeig der Kommission

Hohe Lenkungswirkung auf EU-Ebene wird dem im Jahr
2019 von der Europdischen Kommission ausgerufenen
Green Deal zugeschrieben. Laut dem ehrgeizigen Plan soll
die Gemeinschaft bis zum Jahr 2050 klimaneutral sein.
Unter den dafiir anvisierten Maflnahmen nimmt die Kreis-
laufwirtschaft eine zentrale Rolle ein. Es ist vorgesehen, in
der EU bis zum Jahr 2030 nur noch wiederverwendbare
oder rezyklierbare Verpackungen herzustellen. AuRerdem
soll ein neuer Rechtsrahmen fiir biologisch abbaubare
und biobasierte Kunststoffe geschaffen werden. Wo Abfall
nicht vermieden werden kann, muss dessen wirtschaftli-

cher Wert zurlickgewonnen werden. Auswirkungen auf die
Umwelt und den Klimawandel sind zu verhindern oder zu
minimieren.
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»Der European Green Deal ist definitiv ein Fingerzeig der
Kommission, der allen Branchen noch einiges abverlangen
wird“, ist sich Dr. Sarah Briickner, Geschéftsfiihrerin des
VDMA Fachverband Abfall- und Recyclingtechnik, sicher.
Nach ihren Worten haben in den letzten Jahren viele neue
Technologien dafiir gesorgt, dass mehr Verpackungen
recycelt werden kénnen. ,,Aber auch die besten Verfahren
kommen an ihre Grenzen, zum Beispiel bei der Verwer-
tung von Materialverbunden®, weilk Briickner. Insofern
beflirworte die Branche grundsatzlich den Vorschlag der
Kommission, die Rezyklierbarkeit schon bei der Herstellung
der Verpackungen einzufordern. ,,Jedoch erachten wir die
Umsetzung - sprich die Definition von ,recyclingfahig‘ - als
schwierig bis nahezu unmaoglich. Denn was heute nicht re-
cycelbar ist, kann es morgen bereits sein®, gibt die Expertin
zu bedenken.

Die globale Plastikverschmutzung beenden

Eine internationale Perspektive auf den zukilinftigen Um-
gang mit Kunststoffen lieferte Anfang Marz dieses Jahres
die Resolution der fiinften UNO-Umweltversammlung in
der kenianischen Hauptstadt Nairobi. Nach dem Willen
der Vertreter von 175 Staaten soll bis Ende 2024 eine welt-
weit rechtsverbindliche Konvention erarbeitet werden, die
die globale Plastikverschmutzung beenden soll. In dem
geplanten Vertrag sollen auch Standards und Mafinahmen
festgelegt werden, die den gesamten ,Lebenszyklus“ von
Kunststoffen abdecken. In diesem Kontext betont die
Resolution die Bedeutung einer nachhaltigen Kreislauf-
wirtschaft. ,Eine unabdingbare Voraussetzung im globa-
len Kampf gegen die Vermiillung von Landschaften und
Weltmeeren ist der Aufbau einer Entsorgungsinfrastruk-
tur“, kommentiert BDE-Prasident Peter Kurth und fahrt
fort: ,Deponien - ob legal oder illegal - sind generell keine
gute Losung, schon gar nicht bei leichten Kunststoffabfal-
len. Die Technologien zur Sammlung und Verwertung von
Kunststoffen sind da - nun gilt es, sie weltweit zum Einsatz
zu bringen.”

Circular Design, chemisches Recycling und politische
Marktsteuerung - diese hier angerissenen Schlagworte und
viele weitere Aspekte aus den Themenfeldern Kreislauf-
wirtschaft generell und Kunststoffrecycling im Besonderen
finden sich im Fachvortragsprogramm der IFAT wieder. Der
VDMA Fachverband Abfall- und Recyclingtechnik organisiert
auflerdem die ,,Prozesswelt Kunststoffrecycling®, wahrend
der BDE und die Industrievereinigung Kunststoffverpackun-
gen auf einer Sonderflache Best-Practice-Beispiele gelebter
Kreislaufwirtschaft prasentieren. Und auch auf einer vom
bvse unterstiitzen Messeprasentation stellen Kunststoffre-
cyclingunternehmen ihr Leistungsspektrum vor.

@ www.ifat.de
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IMRO RECYCLING-TECHNOLOGIE

PURIFYING SYSTEM
Nach dem IMRO Reinheitsgebot von 1990

IMRO 5

Oft liegt das wertvollste Material im Verborgenen. Mit Wissen,
Konnen und dem neven IMRO Purifying System kommen Sie thm
wesentlich leichter auf die Spur. Recht viel mehr braucht modernes
Recycling nicht bei der Riickgewinnung von Wertstoffen.

IMRO erhoht den Recycling-Ertrag. Mit Systemen, die lhnen deutlich
mehr Recyclingeffizienz versprechen. Die opfimalen Voraussetzungen fiir
anspruchsvollste Separationsaufgaben. Fir einen maximalen Ertrag beim
Recycling von PET, Nichteisen, Metallen, Schlacke und mehr.

Das missen Sie gesehen haben. Besuchen Sie uns auf der IFAT 2022
in Halle B6, Stand 341/440. Uberzeugen Sie sich selbst!

Erleben Sie nicht nur beste IMRO Recycling Technologie, sondern auch,
wie wir unseren IFAT-Event DIE GLORREICHEN SIEBEN feier. Wir haben
uns fir Donnerstag 2. Juni etwas Besonderes fiir Sie einfallen lassen. Sie
finden uns in Halle B6 - Wir freven uns auf Sie!

Halle B6, 341/440 |F£_ T 30. Mai - 3. Juni 2022
() [(D(MXRYO)

MASCHINENBAU GMBH

Separationstechnik Fordertechnik Recyclinganlogen ~ www.imro-maschinenbavu.de
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Von App bis Hardware-Update:
STEINERT METALL- UND ABFALL-SORTIERLOSUNGEN

AUF DER IFAT 2022

teinert-Sortiersysteme helfen bei

der Gewinnung von reinen und
sauberen Sekundarrohstoffen, sowohl
in der Sortierung von Metallstrémen
also auch bei der Abfallaufbereitung.
Auf der Messe IFAT in Miinchen (30. Mai
bis 3. Juni 2022) sind die neue Monito-
ring-App, die Nichteisenmetall-Aufbe-
reitung mit Schwermetall-Trennung,
Holz-Sortierung und das Stahlrecyc-
ling die Top-Themen auf den Steinert-
Standen 451/550 und 551 in Halle B6.
Tagliche Live-Vortrage erklaren die
Losungen im Detail.

Insbesondere bei der Verwendung von
Auto-Shredder-Riickstdnden (ASR) und
Verbrennungsschlacke (IBA) ermogli-
chen die sensorbasierten und magne-
tischen Technologien die Sortierung
und Riickfihrung der Wertstoffe in den
Kreislauf. Da die Nachfrage nach Stahl-
schrottaufbereitung stetig steigt, stellt
Steinert unter anderem das Hardware-
Update des Steinert SteelMasters vor,
der reinste Eisenschrotte aus Schred-
derschrott generiert.

Im Abfallrecycling liegt der Fokus

auf der UniSort PR EVO 5.0, die dank
ihrer Hyper Spectral Imaging (HSI)-
Kamera eine so hohe raumliche und
spektrale Auflosung hat, dass sie
unterschiedliche Holztypen erkennen
und separieren kann. In Kombination
mit Kl-gestlitzten Sortierprogrammen
werden Spanplatten von OSB, MDF
oder Multiplex sowie Frischholz von
beschichtetem und lackiertem Holz
sortenrein getrennt.

Co-Stand Steinert.digital

Den digitalen Themen widmet Steinert
erstmals einen eigenen Co-Stand. Dort
prasentiert der Sortierspezialist seine

mobile Monitoring-App mit dem Na-
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Advertorial:

Steinert.view bietet eine schnelle Ubersicht der wichtigs-
ten Maschinenparameter fur eine effiziente Performance-
Uberwachung

men Steinert.view. Sie ermoglicht es
Kunden, ihre sensorbasierten Sortier-
systeme ortsunabhangig zu liberwa-
chen. Kunden kénnen die App vor Ort
auf verschiedenen Devices testen.
Auch die ,,Abfallrecycling-exklusiven
Intelligent Digital Solutions®, die die di-

o

Steinert SteelMaster produziert sauberen Stahl. 80-90 %

gitale Anlagensteuerung zum Beispiel
in der Aufbereitung von Leichtverpa-
ckungen oder Gewerbeabfall ermogli-
chen, sind mittels Web-App erlebbar.
Als zusatzliches Feature bietet der
Steinert.digital Co-Stand einen Bereich
fiir Vortrage, auf dem Steinert-Exper-

P

des Volumens sind nach der Sortierung ofenfertig
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ten taglich um 11 und um 14 Uhr die
Neuheiten vorstellen.

® Montag, 30.05.: 11 Uhr Holz-Sor-
tierung, 14 Uhr ,Intelligent Digital
Solutions* flir das Abfallrecycling

® Dienstag, 31.05.: 11 Uhr Stahl-Recy-
cling, 14 Uhr Steinert.view Perfor-
mance App

e Mittwoch, 01.06.: 11 Uhr Steinert.
view Performance App, 14 Uhr Holz-
Sortierung

® Donnerstag, 02.06.: 11 Uhr Stahl-
Recycling, 14 Uhr Steinert.view
Performance App

® Freitag, 03.06.: 11 Uhr Stahl-Recyc-
ling

Auch abseits der eigenen Messestande
informiert Steinert iber Sortierlésun-
gen: in der VDMA Kunststoffrecycling-
Themenwelt, auf den VDMA-Praxis-
tagen sowie auf der Innovation Stage
des Rahmenprogramms der Messe

UniSort PR EVO 5.0 sortiert Holzwertstoffe sortenrein.

Das ermoglicht der holzverarbeitenden Industrie, inre
Nachhaltigkeit zu steigern

.

Miinchen. ,,Und falls Sie gerne vorab wir uns bald wieder personlich treffen
planen, dann vereinbaren Sie gerne kénnen.”

Ihren Beratungstermin mit lhrem

Steinert-Kontakt. Wir freuen uns,dass @ www.steinert.de

D panizzolo
recycling systems

ES IST ZEIT, DEN
WERT VON METALLEN
ZU MAXIMIEREN

NIEDRIGER \Q
ENERGIEVERBRAUCH \gf

HOCHWERTIGE
OUTPUTS

RECYCLING-
TECHNIK cortmuno

30May - 03June | B6 - 223/322 22 -23]une | Stand U36-7 www.panizzolo.com Q @ o 0
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Premiere auf der IFAT:

DOPPSTADT STELLT NEUE WERKZEUGE UND ANBAU-
GERATE FUR SEIN MULTITOOL METHOR VOR

ielseitigkeit neu erfunden:

Konzipiert als Multitool, bietet
der Methor von Doppstadt eine hohe
Bandbreite hinsichtlich Aufgaben- und
Materialspektrum. Dank seiner Mo-
dularitat lasst sich der Einwalzenzer-
kleinerer unkompliziert an vielfaltige
Anforderungen anpassen. Auf der IFAT
in Miinchen prasentiert Doppstadt
neue Werkzeuge und Anbaugerate fir
sein Multitool.

,Der Methor ist unser Universaltalent
fiir die Verarbeitung kleiner bis mittle-
rer sowie haufig wechselnder Mate-
rialstrome“, erlautert Moritz Miiller,
Produktmanager bei der Doppstadt
Umwelttechnik GmbH (DUG). ,,Dank
seiner hohen Flexibilitat hinsicht-
lich Einsatz- und Materialspektrum
bedient er die vielfaltigen Anforde-
rungen unserer Kunden effizient und
wirtschaftlich.“ Zum Einsatz kommt
der Zerkleinerer beispielsweise bei
der Aufbereitung von Gewerbe- und
Bioabfall, Bauschutt, Altholz sowie
Sperrmiill. Auch Monochargen wie
Matratzen verarbeitet der Methor
zuverlassig.

Als modulares System entwickelt

Um Anwendern ein Hochstmald an
Flexibilitat zu bieten, wurde der Me-
thor als modulares System entwickelt.
Kunden kdnnen aus verschiedenen
Komponenten diejenige Gesamt-
l6sung zusammenstellen, die ihren
Anforderungen optimal gerecht wird.
Der Einwalzenzerkleinerer kann daher
mit unterschiedlichen Zahnen in

den GroRen S, M und L sowie Gegen-
schneiden in verschiedenen Varianten
ausgestattet werden. ,Alle Werkzeuge
sind vielfach im Markt bewahrt. Im
Zusammenspiel mit dem durchdach-
ten Zerkleinerungskonzept erfillt
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unser robuster Methor auch unter
widrigsten Umstanden alle erdenkli-
chen Aufgabenstellungen zuverlassig
und langlebig®, erklart Miller. Dariiber
hinaus prasentiert Doppstadt auf der
IFAT eine neu entwickelte Walze fiir die
Verarbeitung von Bauschutt.

Noch flexibler kdnnen Kunden dank
der neu verfiigharen Anbaugerate

fiir den Methor agieren. Der Zerklei-
nerer lasst sich ab sofort wahlweise
mit einer Doppeltrommel, einem
Spiralwellen- oder Sternsieb, einem
Windsichter oder einem Magneten zu
einer kompakten Aufbereitungslosung
kombinieren. Alle Anbaugerate sind in-
nerhalb weniger Minuten wechselbar.
Zudem bietet Doppstadt vielfaltige
Ausstattungsoptionen flir den Me-
thor an. So ist der Zerkleinerer unter
anderem in einer Variante mit Haken-
lift oder Kettenfahrwerk erhaltlich.
Anwender konnen zwischen einem
Diesel- oder Elektroantrieb wahlen.

Hohe Effizienz und
Wirtschaftlichkeit

Auch fiir das Bedienpersonal bietet
der langlebige Zerkleinerer vielfaltige
Vorzlige. Das Zerkleinerungssystem
[@sst sich innerhalb von 45 Minuten
umristen, sodass neue Materialstro-
me verarbeitet werden kdnnen. Der
effiziente Direktantrieb ermdglicht
eine prazise regelbare Leistung und ei-
nen storungsfreien Betrieb. ,Wir haben
unseren Methor in den vergangenen
Monaten in vielen Aspekten weiter-
entwickelt. Wir sind sehr froh, unser
Multitool im Mai endlich wieder einem
groRen Messepublikum zu prasentie-
ren®, betont Miiller.

M Die Doppstadt Gruppe stellt auf der
IFAT 2022 vom 30. Mai bis 3. Juni 2022
auf dem Freigelande FGL, Stand 709/1,
der Messe Miinchen aus.

@ www.doppstadt.de
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Teleskoplader Balancer Materialumschlag Seilbagger Raupenkran Telekran Hafenkran

Alfred Endl

SENNEBOGEN
SEINJEBOGEN
94315 Straubing, Germany

alfred.endl@sennebogen.de
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Lindner:

Advertorial:

EFFIZIENTE WERTSTOFFGEWINNUNG IM ZEICHEN
DER CIRCULAR ECONOMY

nergieeffiziente und gewinnbrin-
Egende Losungen flr die Heraus-
forderungen der Abfallwirtschaft
von morgen: Auf der IFAT 2022, Halle
B6, Stand 251/350, und dem VDMA
Praxistage-AuRengelénde prasentiert
der Recycling-Pionier Lindner innova-
tive Schredder und Systemldsungen,
welche die Wirtschaftlichkeit und den
Output-Gewinn maximieren sowie
Entsorgern und Abfallaufbereitern den
erfolgreichen Einstieg in das Kunst-
stoffrecycling ermoglichen.

“Make the most of waste” - dieser Leit-
satz pragt bereits seit vielen Jahren die
Aktivitaten des Unternehmens Lindner
Recyclingtech, und dennoch ist er

so aktuell wie noch nie. Der Green

Deal und der damit verbundene New
Circular Economy Action Plan (CEAP)
fordern neben einer Reduktion der
CO,-Emissionen, einer Elektrifizierung
der Wirtschaft und erhohter Energie-
effizienz vor allem eine bessere Ver-
und Auswertung der in Stoffstromen
enthaltenen, potenziellen sekundaren
Rohstoffe. Auf der IFAT 2022 prasen-
tiert Lindner Losungen fiir diese bran-
chen- und zukunftsrelevanten Aufga-
benstellungen und zeigt zudem Wege
zur Gewinnung und Verarbeitung von
recycelbaren Kunststoffen.

Von 0 auf 100 im Kunststoffrecycling

Das Thema Kunststoffrecycling
gewinnt auch in der Abfallwirtschaft
zunehmend an Bedeutung. Ein
optimaler Aufschluss der Fraktionen
durch den Schredder und verbesserte
Sortiertechnik ermdglichen ein opti-
miertes Ausschleusen von potenziellen
Sekundarrohstoffen, darunter auch
Kunststoffe. Lindner richtet sich im
Rahmen der IFAT 2022 an Entsorger
und Abfallaufbereiter, die sich die

22 eu-recycling.com

langjahrige Kunststoff-Kompetenz von
Lindner zunutze machen und aktiv in
diese aufsteigende Branche einsteigen
mochten. Neben den Erfahrungen in
den Bereichen Sortieren, Zerkleinern
und Waschen bietet Lindner auch
gezielte Beratungsmoglichkeiten zu
Einzel- oder Systemlosungen und im
Bereich Engineering.

Energie sparen und Output erhohen

Die Zukunft gehort dem Elektromotor.
Energiesparend leisten sie neben der
Betriebskostensenkung einen wertvol-
len Beitrag fiir die CO,-Einsparung und
eine emissionsreduzierte Zukunft. Die
innovativen E-Modelle von Lindner, die
sowohl stationar als auch mobil erhalt-
lich sind, bieten einen effizienten Be-
trieb im stets optimalen Wirkungsgrad.
Der dynamische Energieaustausch
DEX (Dynamic Energy Exchange) ist ein
Markenzeichen von Lindner und sorgt
durch die aktive Riickgewinnung der
Bremsenergie fiir maximale Effizienz
und konstante Leistung. Im Vergleich

-

zu herkdmmlichen Hydraulikantrie-
ben kann durch die Riickfiihrung der
Bremsenergie der Energieverbrauch
um bis zu 40 Prozent gesenkt werden.
Zusatzlich wird durch die so erlangte
Leistungskonstante der Durchsatz
deutlich erhoht - eine Win-win-Situati-
on durch und durch.

Hohere Verfiigbarkeit
und Produktivitat

Hohere Inputstrome einerseits und
das Streben nach erhdhter Produktivi-
tat andererseits verlangen nach einem
nachhaltigen, umfassenden und doch
kostengilinstigen Losungskonzept.
Lindner stellt auf der IFAT eine Vielzahl
an Produktinnovationen mit verein-
fachten Wartungsmoglichkeiten vor.
Die so erreichte hohere Verfligbarkeit,
kombiniert mit einem geringeren
Wartungsaufwand, wirkt so auch dem
allgemeinen Facharbeitermangel in
der Branche entgegen.

@ www.lindner.com
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MEHR-WERT DURCH BRIKETTIEREN

Ruf Maschinenbau stellt auf der
IFAT 2022 (Halle B5, Stand 232)
gemeinsam mit dem danischen
Tochterunternehmen C.F. Nielsen eine
breite Palette an hydraulischen und
mechanischen Brikettiersystemen vor,
die verschiedenste Reststoffe zu kom-
pakten Briketts verpressen. Auf dem
Messestand wird das leistungsstarke
Brikettiersystem RUF 22/3000/80
gezeigt. Ganz gleich, ob Holzspane,
sonstige Biomasse, Metallspane oder
andere Reststoffe zu verpressen sind:
Als Experten fiir hydraulische und
mechanische Anlagen bieten die
beiden Unternehmen fiir jeden Bedarf
die passende Losung. Im Ergebnis
haben Anwender stets mehrfache
Vorteile: Sie erzielen héhere Erl6se fiir
vermeintliche ,,Abfalle“, vereinfachen
den logistischen Umgang mit den
Rohstoffen und engagieren sich gleich-
zeitig fiir die Umwelt. Entscheidend

22/3000/80

fiir bestmogliche Ergebnisse ist der
Einsatz hochwertiger Technologie, wie
sie Ruf Maschinenbau und C.F. Nielsen
entwickeln und herstellen. Gemein-
sam verfiigen sie liber jahrzehntelange
Erfahrung und haben weltweit viele

IFAT

tausend Brikettieranlagen im Einsatz.
Dieses umfangreiche Know-how hilft
der Unternehmensgruppe, ihre Anla-
gen stets bedarfsgerecht weiterzuent-
wickeln und fiir jede Anwendung die
ideale Losung bereitzustellen.

Beispielhaft prasentieren die Unter-
nehmen eine RUF 22/3000/80 mit
22-kW-starkem Motor. Diese Maschine
leistet einen spezifischen Pressdruck
von 3.000 Kilogramm pro Quadratzen-
timeter und erzeugt runde Briketts mit
einem Durchmesser von 80 Millime-
tern. Je nach Material und dessen Be-
schaffenheit variiert der Durchsatz. Bei
Aluminiumspanen liegt er zwischen
270 und 310 Kilogramm pro Stunde.
Mit Kupfer werden Durchsatzleistun-
gen von bis zu 960 Kilogramm pro
Stunde erreicht.

@ www.brikettieren.de

Verfilighare Dimension (B xH x T):
400 x 240 x 300 mm

Nennvolumen: ca. 16|

EIN NEUER MARRSTAB IN DER
KREISLAUFWIRTSCHAFT

Die robuste Batteriesammelbox ist eine
nachhaltige Losung zur Sammlung, Transport
und Lagerung von Altbatterien. Die Box
kannim Sinne der Kreislaufwirtschaft immer
wieder verwendet werden (Umlaufgebinde).
Ein komfortables Stapeln auf Paletten ist
ebenso mdoglich wie die Nutzung spezieller
Einwurfoffnungen.

Gut fiir unsere Kunden - gut fiir die Umwelt!

T +43(0)47148228-0 @

Q EUROPLAST
F +43(0)4714 8228-20 S’Lﬁ;iif;;‘fi?‘“““’"@ JooPLAsTIC

Kunststoffbehdlterindustrie GmbH
Schmelz 83
9772 Dellach im Drautal, Austria

& verkauf@europlast.at www.europlast.at

ADR-Priifung auf
Kundenwunsch
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Advertorial:

AMCS GROUP ZEIGT EINE VOLLSTANDIG INTEGRIERTE
IT-LOSUNG FUR DIE ABFALL- UND RECYCLINGINDUSTRIE

ahrend der IFAT wird die AMCS

Group als einziger Aussteller
eine vollstéandig integrierte Soft-
wareplattform fiir die Abfall- und
Recyclingbranche prasentieren. Das
Aushangeschild des Unternehmens,
die AMCS-Plattform, wurde speziell
fiir die Branche entwickelt und dient
der Digitalisierung und Automatisie-
rung von Prozessen. Aktuelle Kunden
der AMCS-Plattform berichten von
erheblichen Effizienzsteigerungen und
Betriebskostensenkungen. Die unter-
nehmenstaugliche SaaS-Plattform
ermoglicht es den Nutzern, durch
digitale Tools wie Unternehmensma-
nagement, intelligente Optimierung,
Fahrzeugtechnologie und digitales
Engagement wie zum Beispiel Kun-
denportale agil zu werden.

Zukiinftige Entwicklungen
schneller antizipieren

»Nationale und internationale Ent-
wicklungen erfordern, dass Abfall- und
Recyclingunternehmen ihre Markt-
position kontinuierlich starken und
weiter ausbauen. Die Digitalisierung ist
daher entscheidend, um wettbewerbs-
fahig zu bleiben*, sagt Mark Abbas,

24 eu-recycling.com

Chief Marketing Officer der AMCS
Group. Die AMCS-Plattform bietet der
Abfall- und Recyclingbranche eine un-
ternehmensweite IT-Infrastruktur, die
das Wachstum unterstiitzt, die betrieb-
liche Effizienz erhoht, die Gewinnspan-
nen vergrofert, die Risiken verringert
und gleichzeitig die Umweltbelastung
senkt. ,Damit ermoglichen wir unse-
ren Kunden, agiler zu werden, indem
sie die Vorteile der Cloud nutzen.

So konnen sie auf hochstem Sicher-
heitsniveau arbeiten und zukiinftige
Entwicklungen schneller antizipieren®,
erklart Abbas.

Verbesserte Digitalisierung der
Recycling-Automatisierung

Die IFAT wird den Besuchern die
innovativen Losungen von AMCS fir
eine verbesserte Digitalisierung der
Recycling-Automatisierung vorstellen.
Das globale Unternehmen will die
schrottspezifischen Erweiterungen
demonstrieren, die die leistungsstarke
integrierte End-to-End-Recyclingfunk-
tionalitat der AMCS-Plattform nut-
zen. Dazu gehdren Logistik, Einkauf,
Waage, Preisgestaltung, Sortierung,
Inventar, Produktionsschichten,

Besuchen Sie uns auf der IFAT!
30. Mai - 3. Juni 2022
Halle A&/ Stand 420

Kundenservice, Finanzen, Verkauf
und Outbound-Logistik. AMCS hat
sich nach der Ubernahme von Recy
Software im Jahr 2019 ein starkes
Standbein im Recycling geschaffen
und seine Recycling-Software als Teil
der AMCS-Plattform weiter ausgebaut
und gestarkt.

Tagliche Expertengesprache

AMCS stellt in Halle A6 aus, Stand 420.
Die Besucher erhalten Einblicke und
Kenntnisse von Experten, die auf die
internationale Abfall- und Recycling-
industrie spezialisiert sind. An drei
Tagen sind drei Fachvortrage liber die
nachsten Schritte der Digitalisierung,
die Verbesserung der Materialauf-
bereitung und des Vertriebs sowie
die Verbesserung der Abfalllogistik
geplant.

Uber AMCS und die AMCS-Plattform

AMCS hat seinen Hauptsitz in Lime-
rick, Irland, mit Niederlassungen in
Nordamerika, Europa und Australien
und beschéaftigt Giber 800 Mitarbeiter in
zwolf Landern. AMCS ist ein weltweit
flihrender Anbieter von integrierter
Software und Fahrzeugtechnologie fiir
die Umwelt-, Recycling- und Ressour-
cenindustrie und bietet Optimierungs-
[6sungen fiir den breiteren Transport-
und Logistikmarkt.

AMCS hilft iber 3.000 Kunden in

22 Landern, ihre Betriebskosten zu
senken, die Auslastung ihrer Anlagen
zu erhohen, ihre Gewinnspannen zu
optimieren und ihren Kundenservice
zu verbessern. Die Unternehmenssoft-
ware und SaaS-Losungen von AMCS
liefern digitale Innovationen fiir die
aufkommende Kreislaufwirtschaft auf
der ganzen Welt.

@ www.amcsgroup.com
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PFREUNDT: ZUKUNFTSWEISENDE WIEGELOSUNGEN

D ie exakte Verwiegung von
Materialstromen spielt in der
Entsorgungs- und Recyclingbranche
eine wachsende Rolle, sei es fiir den
Wiederverkauf sortenrein aufbereite-
ter Materialien oder die Abrechnung
nach Gewicht.

Auf der IFAT prasentiert Pfreundt seine
Wiegeldsungen fiir jeden Prozess-
schritt: Sammeln, Sortieren, Aufbe-
reiten und Transportieren. Fiir jede
Maschine und jedes Fahrzeug -

von Abroll- und Absetzkipper tiber
Front-, Teleskop- und Radlader bis
hin zu Kran, Bagger, Stapler und
Forderband - hat das Unternehmen
die prazise Wiegetechnik. Und dazu
die entsprechende Softwarelésung
zur Weiterverarbeitung der erfassten
Wiegedaten. Das Highlight am IFAT-
Messestand besteht in der Prasenta-
tion der Pfreundt-Systemldsungen in
verschiedenen Auspragungsstufen.
Diese dienen der Vereinfachung auf-
wandiger, zeitintensiver Arbeitsablau-
fe und Prozessschritte und kdnnen auf
die jeweiligen Betriebsanforderungen
maRgeschneidert werden. Uber die

- .. I 1
' P (71 ] I

Besuchen |FA.T
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Weltleitmesse flr
Umwelttechnologien
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automatisierte Echtzeit-Ubertragung
der erfassten Wiegedaten an das
Pfreundt-Web-Portal und eine ent-
sprechende Schnittstelle wird dariiber
hinaus eine direkte Anbindung an das
Warenwirtschaftssystem des Kunden
zur Weiterverarbeitung der erfassten
Daten ermdglicht.

Zudem konnen sich Besucher der IFAT
einen Uberblick tiber die vielfaltigen
Erweiterungsoptionen von Pfreundt-
Systemlosungen verschaffen. Dazu

gehoren unter anderem Kameras
zur Erfassung der Lkw-Ladung oder
Kennzeichenerkennung, eine Ampel-
steuerung, Groftanzeigen und eine
Schrankenanlage. Abgerundet wird
die Messeprasenz mit der beliebten
Tauziehaktion, bei der Besucher ihre
Krafte messen kdnnen.

M Pfreundt auf der IFAT: Halle A6,
Stand 240.

@ www.pfreundt.de
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Recycling Innovation
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,Durch das internationale Wachstum unseres

o - - |\ Unternehmens konnte ich im Laufe der Zeit viele
e\ unterschiedliche Menschen kennenlernen.
\Vom Arbeiter bis zum GroBunternehmer begegne
ich taglich spannenden Vertretern der Recycling-
branche, fir deren Herausforderungen wir die
passende Losung anbieten.”

Darum setze ich auf den Zweiwellenzerkleinerer

Die stationdre Kompaktklasse von ARJES

www.arjes.de
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Advertorial:

AUSTROPRESSEN - TECHNIK FUR DIE ZUKUNFT

N achhaltigkeit und Ressourcen-
schonung im Fokus.

Effektive und innovative Losungen
fiir Recycling, Ressourcenschonung
und echte Kreislaufwirtschaft sind die
Kernthemen der Roither Maschinen-
bau GmbH in Seewalchen/QOsterreich.
Mit den intelligenten und spezifisch
ausgerichteten Austropressen werden
die Themen Nachhaltigkeit, Umwelt-
bewusstsein und Energieeffizienz
perfekt umgesetzt. Die Pressensys-
teme liberzeugen durch Innovation,
Leistung und eine sehr gute Energie-
bilanz. Zudem bringen sie Effizienz
auf den Punkt und erweisen sich in
unterschiedlichsten Branchen als
wertvolle Partner fiir die internationa-
le Abfall- und Recyclingwirtschaft.

Die aktuellen Kundenprojekte Pen-

ny Markt GmbH, Deutschland, und
Nemetz Entsorgung und Transport

AG, Osterreich, machen klar, welchen
Nutzen und welche erfolgreichen Aus-
wirkungen Austropressen mit individu-
ellen Losungen erzielt.

26 eu-recycling.com

Praxisbeispiel: Penny Markt GmbH

Penny ist einer der fiihrenden Le-
bensmittel-Discounter mit rund 2.150
Filialen und derzeit zehn Logistik-
zentren in Deutschland. Das Thema
Nachhaltigkeit hat bei Penny einen
sehr hohen Stellenwert. Ebenso das
Thema Frische: Die Markte werden
taglich mit frischem Obst und Gemi-
se beliefert; kurze Lieferwege und
regionale Produkte sorgen dafiir, dass
der CO,-AusstoR reduziert wird. Die
Logistikzentren werden so konzipiert,
dass sie mit nachhaltiger Energie
betrieben und moglichst viele Roh-
stoffe recycelt werden. Austropressen
leisten hier einen wertvollen Beitrag
zur Recycling- und Abfallwirtschaft im
Zentrallager Eching/Bayern.

Die Aufgabe: Am Standort Eching
fallen jahrlich rund 12.000 Tonnen an
Karton- und PET-Abféllen sowie AzV
an. Die Verpackungsmaterialien aus
den umliegenden Markten werden ge-
trennt, gesammelt, auf Forderbander
der Pressanlagen gekippt und in der

Kanalballenpresse verarbeitet. Diese
grolen Mengen sollen einfach, schnell
und automatisch bewaltigt werden

- inklusive Fordertechnik, Energie-
und Ressourcenschonung. Die Ziele:
Schnelligkeit, Verpressen unterschied-
lichster Materialien zu kompakten

und stapelbaren Ballen, optimale
Lkw-Auslastung durch maximale Bal-
lengewichte sowie Langlebigkeit und
Zuverlassigkeit der Anlage.

Die Losung: Fiir die Penny-Anforde-
rungen wurde die vollautomatische
Kanalballenpresse Austropressen APK
ES-90 gewahlt - mit einer Schneid-
kraft von 950 kN und einer 5-fachen
vertikalen Umreifung der Ballen. Das
Kettengurtforderband von Austropres-
sen mit rund 13 Metern Lange und 5,5
kW Antrieb ist dank Frequenzumwand-
ler in der Geschwindigkeit stufenlos
anpassbar.

Die technischen Parameter der APK
ES-90: Mit einer Presskraft von 950
kN und einer theoretischen Leistung
von 410 m3/h werden Ballen je nach
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Material mit Gewichten bis zu 650 kg
produziert. Mit einem durchschnittli-
chen Zyklus von 20 Sek. verarbeitet die
Anlage muhelos PET, vorverdichteten
Karton oder AzV. Der Energiebedarf
liegt bei geringen 1,8 bis 3 kW/h pro
Ballen, je nach Material. Wechselbare
Boden- und Seitenplatten aus Hardox
reduzieren den Verschleil und erh-
hen die Lebensdauer.

Ein 45 kW-Antrieb mit sensorgesteu-
erter Abschaltung bei Materialleerlauf
garantiert einen effizienten Energie-
einsatz. Speziell entwickelte Hydrau-
likaggregate und eine Olpflegeeinheit
(Kuhlung, Heizung, Reinigung in einem
System) sorgen flir einen energiespa-
renden Betrieb und verlangern die
Lebensdauer von Hydraulikausriistung
und -6l. Verbaute Markenprodukte:
Hydraulische Ausrustung von Rexroth/
Parker und elektrische Ausriistung von
Siemens. Das patentierte Schneidsys-
tem minimiert Materialverklemmun-
gen, Energieverbrauch und Verschleifly
am Schneidewerkzeug.

Ideal konzipierte Messer mit op-
timalem Schnittwinkel und eine
Freipresseinrichtung ermdglichen ein
stérungsfreies und kontinuierliches
Arbeiten. Reibungsloser, drahtspa-
render, sicherer und problemloser
Betrieb durch die vollautomatische
5-fache vertikale Umreifung der Ballen
mit dem Austropressen Bindesystem
Drillfix 2.0. Maximale Sicherheit durch
Schlusseltransfersystem fiir Turliber-
wachung. State-of-the-art Sicherheits-
system am Forderband: Beriihrungslos
wirkende Sicherheitseinrichtung dank
RFID-Transponder. Automatisches
Steuerungssystem mit Pumpenab-
schaltung, automatische Presskanal-
regelung und bedienerfreundliches
Display-Panel.

Die Fakten:

® 10 Programmeinstellungen fiir jedes
Material

® Ballenformate von (BxH x L) 1.100 x
750 x 400 bis 2.000 mm

e Fiillvolumen von 1,55 m?® bei einer

Fulloffnungvon (LxB) 1,7x 1,1 m
und einer Kanallange von 3 m

Ballengewichte:

® PET: 350 bis 400 kg (1-1,2 m Lange)
zu 54 bis 56 Ballen pro Lkw mit 20
bis22t

® Karton: 500 bis 650 kg (1,2-1,4 m
Lange) zu 43 bis 46 Ballen pro Lkw
mit 25 bis 26 t

® Folie: 400 kg (1 m Lange) zu 60 Bal-
len pro Lkw mit 24 bis 26 t

® Maschinengewicht: ca. 24.000 kg

Das volle Spektrum
der Innovationen

Die passenden Produkte fiir eine funk-
tionierende Kreislaufwirtschaft mit
Innovation, Leistung und Energieeffizi-
enz - sie prasentiert Austropressen auf
der IFAT 2022 vom 30. Mai bis 3. Juni in
Miinchen: Halle B5, Stand 550.

sEffizientes Abfallmanagement der

Zukunft“ ist das Leitmotiv flir Infor-

mation, Austausch und Beratung. Auf

einer Standflache von tiber 100 Qua-

dratmetern prasentiert Austropressen

entscheidende Entwicklungen und

Erfahrungswerte:

® die vollautomatische Kanalballen-
presse APK-ES90

® die neu konstruierte vertikale Pres-
senserie APV easyline

® die duflerst starke APV 500 und die
Mehrkammernpresse APV200-2

Austropressen zeigt sich dem interna-
tionalen Fachpublikum aus 160 Lan-
dern als ein Unternehmen, mit dem
Abfall zum Wertstoff aufbereitet wird
und das den Fokus auf leistungsfahi-
ge internationale Zukunftskonzepte
legt. ,,Uberzeugen Sie sich persénlich
von Austropressen und lernen Sie

ein agiles Unternehmen kennen, das
individuelle Losungen bietet!“

@ www.austropressen.com

H Lesen Sie den vollstandigen Artikel
mit einem 2. Praxisbeispiel (Nemetz
AG) online unter @ www.eu-recycling.
com/Archive/35082.

UPGRADE
AUF RSX

SCHRITT FUR SCHRITT - PERFEKT
ABGESTIMMT AUF DIE EXAKTEN
BEDURFNISSE DES KUNDEN.

DIE HERAUSFORDERUNGEN:

* Die bereits bestehende
Mulden-Tiefbunker-Anlage
mit ca. 9m Tiefe

* Héheres Umschlagvolumen

* Mehr Geschwindigkeit

* Leitstand in Kabine integriert

* Brandschutzrealisierung

saer Q) zemaron

Baljer & Zembrod GmbH & Co. KG

Max-Planck-Str. 8 - 88361 Altshausen - Germany
Tel.: +49 (0) 7584 295 - 47 - mail@bz.ag
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Abfallwirtschaft 4.0:

Advertorial:

VEREINFACHTE UND SCHNELLERE PROZESSE

Vollstéindig digitalisierte Prozesse
steigern Effizienz und Wirtschaft-
lichkeit.

Mit seinem diesjahrigen IFAT-Mes-
seauftritt beweist der Marktfiihrer
fir IT-L6ésungen in der Abfall-, Ent-
sorgungs- und Recyclingwirtschaft,
rona:systems, dass noch zahlreiche
weitere Effizienzpotenziale rund um
die Digitalisierung praktisch genutzt
werden konnen. So prasentiert
rona:systems gleich fiinf Neu- und
Weiterentwicklungen, mit denen
Abfall- und Recyclingunternehmen
ihre Prozesse rund um Flotten- und
Tourenmanagement, Vertrieb sowie
mobile Anwendungen optimieren
kdnnen.

Hierzu gehdren rona:mobile 4.0,
office:map 4.0, office:hofliste

4.0, mobile:container 4.0 sowie
mobile:sales 4.0. ,Wir haben die Co-
rona-Zeit intensiv genutzt, um unsere
Anwendungspalette noch starker auf
den praktischen Anwendungsnutzen
auszurichten. Umso mehr freuen wir
uns jetzt darauf, Kunden und Inter-

Unsere Kunden geben sich

nur mit dem Besten Eufrieden

essenten die zahlreichen Ergebnisse
unserer Entwicklungen auf der IFAT im
direkten Kontakt vorzufiihren®, erklart
Rainer Marte, Geschéaftsfiihrer von
rona:systems.

Die Digitalisierung in der Entsorgungs-
und Recyclingbranche bewirkt zahl-
reiche funktionale und wirtschaftliche
Wettbewerbsvorteile - das beweisen
die bei liber 650 Kunden im Einsatz
befindlichen IT-Systemlésungen von
rona:systems. Auf der IFAT (iberrascht
der in Deutschland, Osterreich, der
Schweiz und den angrenzenden EU-
Landern aktive Entsorgungsexperte
die Messebesucher dieses Jahr mit
einem grofRen Korb an Neuheiten.

Reale Entsorgungsprozesse
im Fokus - rona:mobile 4.0

Die komplett digitale Flottenmana-
gementlosung beeindruckt durch ein
verbessertes Design, ein flexibles Bedi-
enkonzept und zahlreiche praktische
Anwendungen, die das vollstandig
digitale Flottenmanagement funktio-
nal erweitern.

Das Digitalisierungs-Mekka der Kreislaufwirtschaft auf der
IFAT: der Messestand von rona:systems
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Alles im Blick und schneller
ans Ziel - office:map 4.0

Disponenten wie Controller profitieren
gleichermafen von diesem Modul.
Zahlreiche Verbesserungen verein-
fachen nicht nur flexible Touren-
planungen und die ablenkungsfreie
Kommunikation mit den Fahrern. Ein
neues Dashboard sowie integrierte
Berichte und Analysen erlauben auch
einen stets aktuellen Blick auf valide
Kennzahlen, transparente Statistiken
und entscheidungsrelevante Entwick-
lungen des Fuhrparks.

Effizient den Hof machen -
office:hofliste 4.0

Der digitale Hofschein erleichtert die
Arbeit auf Wertstoffhoren. Neben der
digitalen Erfassung aller relevanten
Daten wie Gewicht oder Zustand durch
mobile Gerate bietet das Modul ein
komplett liberarbeitetes Design zur
intuitiven Handhabung und ein exakt
auf individuelle Entsorgungsablaufe
abgestimmten Workflow, der speziell
fiir Touch-Geréte entwickelt wurde.
Hofmitarbeitern stehen entsprechend
der jeweiligen Aufgabe immer genau
die passenden Anwendungen und
richtigen Elemente auf dem mobilen
Endgerat zur Verfligung. Dadurch
lassen sich Anderungen des Materials
direkt am Hof per Tablet vornehmen,
sodass sie nicht gesondert nochmals
an der Ausgangswaage durchgefiihrt
werden miissen. Das spart enorm
Zeit und erhoht den Durchsatz an der
Waage.

Flexibleres Behdltermanagement -
mobile:container 4.0

Mit dem neuen Modul lassen sich

nicht nur samtliche Behalter und ihre
Bewegungen llickenlos dokumentie-
ren, sondern auch neue Tonnen oder

Ygwhb swa1sAs:euol :s0104
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Mulden einfach am Tablet im System
anlegen und mit einem RFID-Trans-
ponder oder QR-Code verbinden. Dank
dieser mobilen Inventarisierungsfunk-
tion kdnnen Behalterstandorte einfach
geandert und bei Bedarf korrigiert
werden. Das Ergebnis ist ein ebenso
aktueller wie transparenter Uberblick
liber den Behalterbestand in Contai-
nerdepots.

CRM in der Hosentasche -
mobile:sales 4.0

Die neue Version des mobilen Infor-
mationssystems fiir Smartphone und
Tablet ist dank optimierter Oberflache
intuitiv und leicht zu bedienen. Durch
den abgesicherten Direkt-/Echt-
zeitzugriff auf die im Stammsystem
rona:office hinterlegten Daten kdnnen
diese Informationen unterwegs oder
beim Kunden vor Ort zuverlassig
zusammengestellt und ausgewertet
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Rainer Marte,
Geschaftsfuhrer der
rona:systems gmbh

werden - ganz gleich, ob nach inter-
nen VertriebsmaRgaben oder externer
Kundenrelevanz. Ebenso méglich

N | MULTITOOL.

DIE SMARTE LOSUNG FUR
MEHR VIELSEITIGKEIT.

Besuchen Sie uns auf dem

Freigeldnde FGL, Stand 709/1

Mlnchen,
30.05.-03.06.2022

IFZA\

ist auch die Kontrakterstellung am
Standort samt Erfassung von Sonder-
konditionen sowie die Analyse und das
Management von Vertriebsaktivitaten.

,Die Digitalisierung ist wie das Internet
of Things in der Entsorgungswirtschaft
angekommen. Immer mehr Unterneh-
men erkennen die hiermit verbunde-
nen Effizienz- und Wirtschaftlichkeits-
potenziale. Die Frage ist nicht mehr
ob, sondern wie und auf welchem Weg
sie schnellstens hiervon profitieren
konnen. Meine Kollegen und ich haben
bereits zahlreiche Digitalisierungs-
projekte erfolgreich umgesetzt. Wir
konnen es daher kaum erwarten, die
neuen Losungen unseren Besuchern
zu prasentieren und ihnen dann an
unserer Bar Rede und Antwort zu
stehen®, freut sich Rainer Marte auf die
IFAT: Halle A6, Stand 108.

@ www.rona.at
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Advertorial:

HSM - PRODUKTNEUHEITEN AUF DER IFAT

ie HSM GmbH + Co. KG, Hersteller
Dund Spezialist fiir Ballenpressen,
freut sich nach dem Ausfall der Messe
in 2020, wieder in Miinchen auf der
IFAT ausstellen zu kdnnen. Produkt-
neuheiten und das bekannt breite Pro-
duktportfolio konnen endlich wieder
gesehen und live erlebt werden.

Immer bestrebt, seinen Kunden pas-
sende Losungen anzubieten, entwi-
ckelt HSM Technologien kontinuierlich
weiter und arbeitet stets an der Opti-
mierung des Produktprogrammes. Die
juingste Neuentwicklung ist die Kreuz-
abbindung fiir die vollautomatischen
GroRkanalballenpressen. Dank der
Kreuzabbindung kdnnen die Ballen
bei Bedarf nicht nur 5-fach horizontal,
sondern zusétzlich 4-fach vertikal mit
einer Drahtabbindung umreift werden.

Die Kreuzabbindung ist die Antwort
auf die gewachsenen Anforderungen
im Recyclingsektor, insbesondere bei
expansiven Materialien und kleintei-
ligen Kunststoffen. Die Kreuzabbin-
dung verhindert das Herausfallen von
Kunststoffkleinteilen aus dem gepress-
ten Ballen. Fur die Verarbeitung von
weniger kleinteiligem Material wie
etwa Kartonagen kann die Vertikal-
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HSM V-Press 860 TimeSave

umreifung problemlos automatisch
ab- und zugeschaltet und somit
Umreifungsdraht eingespart werden.
Das innovative Drahtfiihrungskonzept
ermoglicht das seitliche Einfiihren

der unteren Drahte. Zusammen mit
der hydraulisch abschwenkbaren
Vertikaleinheit ist damit das Drahtma-
nagement an der Maschine besonders
einfach und sicher.

Neue Mitglieder der
HSM V-Press-Familie

Neben der vollautomatischen Kanal-
ballenpresse HSM VK 15020 R FU, der
leistungsstarksten Ballenpresse im
HSM-Sortiment, kdnnen die Besucher
einen Teil des breiten Produktange-
bots im Bereich vertikaler Ballen-
pressen vor Ort erleben. Dabei sind
drei neue Mitglieder der HSM V-Press-
Familie. Die HSM V-Press 830 schlief3t
mit der sehr geringen Transporthohe
und Aufstellflache samt Drahtumrei-
fung die Liicke zwischen den HSM
V-Press 825 und 860. Mit einer Press-
kraft von 300 Kilonewton erreichen die
hochverdichteten Ballen ein materi-
alabhangiges Gewicht von bis zu 320
Kilogramm bei Abmessungen von
1.200 x 780 x max. 1.100 Millimetern.

Die HSM V-Press 860 E, eine Sonder-
variante der bewahrten HSM V-Press
860, ist speziell fiir die Verdichtung von
gecrushten PET-Flaschen in Sacken
bestimmt und erganzt damit das

HSM Produktportfolio zum Entleeren,
Crushen, Perforieren, Verdichten und
Brikettieren von PET. Ebenfalls auf der
Messe zu sehen ist die HSM V-Press
860 TimeSave. Diese bietet, neben
den bekannten Vorteilen der Ballen-
pressen-Serie V-Press, einen entschei-
denden Mehrwert: eine erhebliche
Zeiteinsparung und Reduzierung der
Personalbindung. Dank der Hub-Kipp-
Vorrichtung dauert die Befiillung der
HSM V-Press 860 TimeSave mit einem
Sammelwagen nur wenige Sekunden.
Im direkten Vergleich zu anderen
vertikalen Ballenpressen mit auto-
matischer Beschickung werden so bis
zu 1,5 Stunden pro Ballen eingespart
- jeder Wagen wird innerhalb von 12
Sekunden entleert. Im Vergleich zu
vertikalen Ballenpressen mit manuel-
ler Befiillung kdnnen es sogar bis zu
flinf Stunden pro Ballen werden. Eine
manuelle Beschickung ist dariiber
hinaus jederzeit moglich.

Uberarbeiteter Medienvernichter

Exklusiv wird HSM auf der IFAT den
Uberarbeiteten Medienvernichter HSM
StoreEx 230 prasentieren und unter-
streicht damit die Kompetenz im Be-
reich Schreddern. Das in Hinblick auf
die Bediener- und Wartungsfreundlich-
keit Uberarbeitete Gerat ermoglicht die
dezentrale Vernichtung von digitalen
Datentragern wie Festplatten, CDs,
Kreditkarten oder Magnetbandern in
den Sicherheitsstufen H-4 oder H-5

- sicher, datenschutzkonform und
wirtschaftlich.

M Die HSM GmbH + Co. KG freut sich
auf zahlreiche Besucher am Messe-

stand in Halle B.5, 251/50.

@ www.hsm.eu

DX "0D + HQWD INSH 01044
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VDMA Praxistage und Crushing Zone:
LIVE-DEMONSTRATION DER SENNEBOGEN RECYCLING-

UND ABBRUCHMASCHINEN

usatzlich zu den Neuheiten in Hal-

le C5, Stand 241/340 prasentiert
Sennebogen vier weitere Maschinen
auf den VDMA-Praxistagen und der
VDMA-Crushing Zone live im Einsatz.
Besucher diirfen gespannt sein und
erleben die volle Bandbreite der Recy-
clingexperten - vom Abbruchbagger
bis zum Teleskoplader.

Nur wenige hundert Meter von der
Messehalle entfernt, finden parallel
zur IFAT vom 30. Mai bis 3. Juni 2022
die VDMA-Praxistage und die VDMA-
Crushing Zone statt. Die Live-De-
monstrationen bieten den Gasten die
Moglichkeit, die technischen Losungen
der Hersteller anwendungsbezogen
beim Arbeiten zu erleben. Sennebo-
gen bietet in seinem umfangreichen
Maschinenportfolio nicht nur Recyc-
lingbagger und Teleskoplader fiir den
professionellen Umgang mit Abfallen,
sondern auch Abbruchbagger fiir den
effektiven Riickbau von Gebauden,
die in jeweils acht Vorfiihrungen

an finf Messetagen zeigen, was sie
konnen. Produktexperten erklaren
den Teilnehmern zu den Vorfihr-
zeiten die Maschinen im Detail. Um
die Bau- und Abbruchabfalle in der

Crushing Zone kiimmern sich der 830
R-HDD Abbruchbagger mit 45 Tonnen
Einsatzgewicht und der Teleskoplader
355 E-Serie. Der flexible Abbruch-
bagger, der dank seines teleskopier-
baren Breitspurunterwagens eine
einzigartige Standsicherheit aufweist,
demonstriert nicht nur den professio-
nellen Riickbau von Gebauden mittels
Abbruchschere, sondern allen voran
sein innovatives Schnellwechselsys-
tem, mit dem er in kiirzester Zeit mit
einem Sortiergreifer und dem Pul-
verisierer ausgestattet werden kann.
Der 5,5 Tonnen Teleskoplader nimmt
den tonnenschweren Bauschutt auf

und beschickt die Siebmaschinen. Die
Teilnehmer erleben, wie einfach und
effizient Schredderbeschickung funk-
tionieren kann. Bei den Praxistagen
Biomasse beschicken die beiden kom-
pakten Umschlagbagger 821 E und
825 E mit einem Sortiergreifer einen
Hacksler mit Griinschnitt beziehungs-
weise Altholz und glanzen dabei nicht
nur mit beachtlichen Reichweiten von
neun bis 14 Metern, sondern auch
durch herausragende Sichthchen, die
die hydraulisch um 2,70 Meter hoch-
fahrbare Kabinen bieten.

@ www.sennebogen.com/ifat

IFAT

Besuchen Sie uns auf der IFAT
und vorab gerne schon auf
www.ife.show

u
‘ Besuchen Sie uns
&d am Messestand: IF

Munich

B6 139/238

Aufbereitungstechnik
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Advertorial:

UNTHA - DIE GEBALLTE LADUNG AN LOSUNGEN
UND DIGITALEN TOOLS

it der IFAT 2022 von 30. Mai bis
M 3. Juni 2022 in Miinchen steht
UNTHA nach der pandemiebedingten
Messepause nun endlich wieder die
richtige Plattform zur Verfiigung, um
alle Innovationen und Weiterentwick-
lungen des Unternehmens zu prasen-
tieren. Der 6sterreichische Premium-
hersteller in der Zerkleinerungstechnik
wird mit einer breiten Maschinenpa-
lette, Live-Vorfiihrungen und seinem
zukunftsorientierten Dienstleistungs-
und Serviceangebot vor Ort sein.

Fur UNTHA shredding technology

ist die IFAT einer der bedeutendsten
Fixpunkte im internationalen Mes-
sekalender. ,Die IFAT ist fiir uns die
wichtigste Plattform, wenn es um
Losungen flr die Herausforderungen
der Zukunft geht. Hier treffen die
Entscheider der Branche aufeinan-
der - und zwar face-to-face. Nirgends
sonst finden Interessenten an einem
Ort mehr Antworten auf die Fragen
der Umwelttechnologien. Und genau
da liefern wir mit unseren Lésungen
in der Zerkleinerungstechnik einen
wichtigen Beitrag. Unser Ziel st es,
unseren Kunden und Interessenten
eine zukunftsweisende Technik,
digitale Tools und ein umfangreiches
Serviceangebot zur Bewaltigung ihrer
Zerkleinerungsherausforderungen zur
Verfligung zu stellen. Daflr ist die IFAT
der ,place to be‘, hebt Peter Streinik,
Head of Global Sales and Business
Development Waste and Recycling bei
UNTHA, die Bedeutung der Weltleit-
messe hervor.

UNTHA wird in Halle B6, Stand 127/226
unter anderem mit der neuen ZR-
Klasse, der erprobten XR-Klasse, der
bewahrten RS-Vierwellentechnologie,
dem intelligenten Assistenzsystem
»Untha Genius“ und den kompletten
Serviceangeboten des UNTHA Service
Competence Centers vertreten sein.
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Bei den VDMA-Praxistagen wird der
XR-Zerkleinerer als mobile Variante
zu sehen sein. Auferdem werden an
einer AulRenstelle mehrere Zerklei-
nerungslésungen mit verschiedenen
Materialien im Live-Betrieb im Einsatz
stehen.

Die neue ZR-Klasse

Mit der ZR-Klasse hat UNTHA den wirt-
schaftlichsten Zweiwellen-Zerkleinerer
mit dem geringsten Life-Cycle-Costing
(LCC) in seiner Klasse entwickelt. Der
leistungsstarke Vorzerkleinerer mit
dem energieeffizienten Antriebssys-
tem ,,Untha Eco Power Drive“ kommt
fiir hohe Durchsatzleistungen sowie
bei volumindsen und schwierig zu
zerkleinernden Abfallen und Wert-
stoffen zum Einsatz. Verfligbar ist die
neue Zerkleinerungslosung mit zwei
Schneidsystemen als stationdre oder
mobile Variante.

XR-Klasse bei den VDMA-Praxistagen

Seit mehreren Jahren steht die XR-
Klasse mit ihrer maximalen Produk-

tivitat fiir enorme Leistungsfahigkeit,
hohe Flexibilitat und groRte Zuverlas-
sigkeit bei der Zerkleinerung von ver-
schiedenen Materialien. Der Einwellen-
Zerkleinerer, der in einer stationaren
und einer mobilen Variante und mit
verschiedensten Schneidwerksvari-
anten zur Verfligung steht, passt sich
perfekt jeder Anforderung an - auch
dank der stetigen Weiterentwicklung
durch UNTHA. Die starke Performance
der XR-Klasse kdnnen Besucher der
IFAT im Rahmen der VDMA-Praxistage
im Vorflihrbetrieb erleben.

Pionier in der Vierwellen-Technologie

UNTHA gilt als Pionier des Vierwellen-
Schneidsystems - Firmengriinder
Anton Unterwurzacher entwickelte
vor mehr als 50 Jahren das weltweit
erste Vierwellen-Schneidsystem mit
Lochgitter und erhielt dafiir 1983 das
weltweite Patent. In der Folge hat das
Unternehmen das System stetig wei-
terentwickelt und den Beduirfnissen
des Marktes angepasst. Vierwellen-
Zerkleinerer werden aufgrund ihrer
robusten Bauweise und ihrer hohen

50 Jahre Zuverlassigkeit in der Zerkleinerungstechnik

UNTHA shredding technology entwickelt und produziert mafigeschneiderte
und zuverlassige Zerkleinerungssysteme. Das Einsatzspektrum reicht von
der Riickgewinnung von Wertstoffen fiir das Recycling tiber die Verwertung
von Rest- und Altholz bis hin zur Aufbereitung von Abfallen zu Sekundar-
brennstoffen. Damit liefert das Unternehmen einen wichtigen Beitrag zur

Ressourcenschonung und nachhaltigen Verwertung und Reduzierung von

Muill.

UNTHA wurde 1970 gegriindet und hat den Hauptsitz in Kuchl bei Salzburg.
Das Unternehmen beschaftigt rund 300 qualifizierte Mitarbeiter und ist mit
einem weltweiten Vertriebsnetz in mehr als 40 Landern auf allen Kontinen-
ten vertreten. Damit ist UNTHA einer der bedeutendsten Hersteller in einer
wachsenden und zukunftsorientierten Branche.

@ www.untha.com
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Mit dem Assistenzsystem ,Untha Genius*
kann der Betrieb des Schredders laufend
Uberwacht werden

Produktivitat flir schwierig zu zerklei-
nernde Materialien eingesetzt. Auf der
IFAT werden eine RS40- sowie eine
RS30-Zerkleinerungsmaschine fiir die
Akten- und Datenvernichtung zu sehen
sein.

Ein innovatives Tool

Mit ,,Untha Genius“ gibt UNTHA seinen
Kunden ein innovatives Tool an die
Hand, mit dem sie den Betrieb ihres
Schredders laufend tiberwachen
konnen. Mithilfe zuverlassiger Sensor-
technik verarbeitet das intelligente
Assistenzsystem alle Daten in Echtzeit,
informiert Uber Abweichungen und
liefert somit eine rasche Entschei-
dungshilfe direkt auf Smartphone,
Tablet oder PC.

@ asor

Service Competence Center

Kundenbeziehungen enden nicht
mit dem Kauf einer Maschine. Eine
verlassliche After-Sales-Betreuung
ist der Schliissel zum erfolgreichen
Geschaftskontakt. Daher hat UNTHA
im vorigen Jahr sein Service Compe-
tence Center weiter ausgebaut, an
einen neuen Standort libersiedelt
und seine Kapazitaten erweitert.

Ein 30-kopfiges Team kiimmert sich
ausschlieBlich um Serviceanfragen,
Ersatzteillieferungen, Technikerein-
satze und andere Dienstleistungen.
Als Hersteller von Premiumprodukten
will UNTHA diesem Anspruch auch
beim Kundenservice gerecht werden
und hat dafiir die besten Vorausset-
zungen geschaffen.

Mit der ZR-Klas
lichsten Zweiwellen-Zerkleinerer mit dem
geringsten Life-Cycle-Costing (LCC) in seiner
Klasse entwickelt

-5 —

se hat UNTHA den wirtschaft-

Live-Vorfiihrung Maschinen

Ein besonderes Highlight bietet
UNTHA den Besuchern der IFAT mit
den Live-Vorfiihrungen direkt an Ort
und Stelle bei einem Kunden im Raum
Minchen. Die Interessenten werden
mit einem Shuttledienst von der Messe
zum externen Partner gebracht und
konnen mehrere Maschinentypen bei
der Zerkleinerung von verschiedenen
herausfordernden Materialien erleben.

Fir diese AuRentermine wird eine
Anmeldung notwendig sein - den
Link dazu gibt es auf @ www.untha.
com/de/messen/ifat2022. Alle Infos
zum Messeauftritt von UNTHA auf der
IFAT werden auf der Webseite laufend
aktualisiert.

Wir machen IT sicher und

Abfallwirtschaft smart.

ERP-SOFTWARE | WEBPORTALE & APPS | BERATUNG DIGITALISIERUNG

#smabfall

in { f abfall-smart.de
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FUr eine bessere Zukunft:

Advertorial:

EINSATZ AUTOMATISCHER SCHMIERSYSTEME IN
RECYCLINGBETRIEBEN

b Baustoffe, Holz, Kunststoff, Pa-

pier, Metall oder andere zunachst
wertlos erscheinende Abfallprodukte:
Gerade diese recyclingfahigen Materia-
lien sorgen dafiir, dass unsere Nachfra-
ge nach neuen Waren und Produkten
stets gestillt werden kann. Durch die
bestandige Abhangigkeit von Rohstof-
fen - sowohl in der Industrie als auch
durch den Endkonsumenten und das
immer starker werdende Bewusstsein
fiir Umweltschutz und Wiederverwen-
dung - gewinnt das Thema Recycling
weiter an Bedeutung. Selbst heute
noch!

Essentiell fiir den Rohstoffkreislauf
sind dabei die kleinen und groften
Recyclingbetriebe, die einen grundle-
genden Beitrag fiir die Verfligbarkeit
von Rohstoffen leisten und sicherstel-
len, dass diese zuriick in den Kreis-
lauf gelangen. Um diesen Kreislauf
bestdndig aufrecht zu erhalten, sind
die Anlagen in Recyclingbetrieben
meist rund um die Uhr im Einsatz. Die-
se trennen, sortieren und zerkleinern
unterschiedlichste Materialien, um die
wertvollen Rohstoffe herauszufiltern
und fiir die Industrie wiederverwertbar
zu machen.

Vermeiden von Stillstandzeiten
und Erhohung der Effizienz

»Herzstuck” der Recyclingbetrie-

be sind neben Zerkleinerern und
Windsichtern oftmals langlaufige
und weitverzweigte Forderbandan-
lagen. Unvorhergesehene Stillstande
- bedingt durch einen Lager- oder
Motorschaden - wirken sich schlag-
artig auf alle nach- und vorgelagerten
Prozesse aus und fiihren zwangslau-
fig zu einer Storung des Betriebes
und somit auch zum ,,Stillstand“ des
Rohstoffkreislaufs.
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Mit dem Einsatz von perma Schmier-
systemen kann Abhilfe geschaffen
werden! Durch die kontinuierliche
automatische Schmierung werden An-
lagen wahrend des laufenden Betriebs
mit frischem Schmierstoff versorgt.
Die einzelnen Maschinenelemente
werden aktiv vor dem Eindringen

von Feuchtigkeit, Staub und Ver-
schmutzung geschiitzt. Unerwartete
Stillstandzeiten kdnnen mit perma
Schmiersystemen vermieden und
gleichzeitig die Effizienz der Anlagen
erhoht werden.

Erleichtern von Instandhaltungs-
arbeiten und Verbesserung der
Arbeitssicherheit

Oftmals finden sich Schmierstellen in
Gefahrenbereichen, die nur durch Ab-

schalten der Anlage oder durch zusatz-
liche aufwandige Sicherheitsmalinah-
men fiir das Instandhaltungspersonal
erreicht werden konnen. Hier bietet
der Einsatz von perma Schmiersyste-
men deutliche Vorteile gegeniiber der
manuellen Nachschmierung.

Durch eine direkte oder indirekte
Montage mittels Schlauchleitung

wird die Arbeitssicherheit aktiv fiir
das Instandhaltungspersonal er-

hoht. Indirekte Montagen von perma
Schmiersystemen eignen sich bei-
spielsweise bei starken Vibrationen an
der Schmierstelle, bei hochliegenden
Schmierstellen an Forderbandanlagen
oder generell bei schwer zuganglichen
Schmierstellen.

Automatisierung
und Digitalisierung

Im Zuge der voranschreitenden
Automatisierung und Digitalisierung
von Anlagen kann die automatische
Schmierung ebenfalls mit einge-
bunden werden. Hier bieten perma
Schmiersysteme eine breite Auswahl
an Moglichkeiten. So lassen sich
Schmierstellen komfortabel {iber die
kostenfreie perma MLP Software /
perma MLP APP verwalten.

Abhangig von dem gewahlten perma
Schmiersystem ermdoglicht die perma
Connect APP die Einrichtung und
Uberpriifung via Bluetooth aus siche-
rer Distanz. Auch bei dlteren Anlagen
kénnen perma Schmiersysteme so den
ersten Schritt Richtung Automatisie-
rung und Digitalisierung unterstitzen.

M Ein Praxisbeispiel sowie weitere In-
formationen zu perma Schmiersyste-
men gibt es unter @ www.perma-tec.
com/recycling

O 0D HQWDH d93-ewiad :0304
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WE HAVE THE RIGHT SOLUTIONS
FOR ALL APPLICATIONS.

Advertorial:

Hammel:

IFAT

NACH LANGER WARTEZEIT SEHEN WIR UNS AUF DER IFAT

IN MUNCHEN

ie Fa. Hammel Recyclingtechnik

kann es kaum erwarten, in die-
sem Jahr wieder auf der bedeutenden
Fachmesse flir Umwelttechnik und
Recycling dabei zu sein. Es ist die per-
fekte Gelegenheit, mit allen Kunden,
aber auch mit neuen Geschaftskon-
takten in personlichen Austausch zu
treten - darauf freut sich Hammel!
Die Planung des IFAT-Auftritts auf 282
Quadratmetern in der Halle B6 ist in
vollem Gange. Wie gewohnt werden
reale Maschinen ,,zum Anfassen auf
dem Messestand ausgestellt.

Das bewahrte Zwei-Wellen-Prinzip
begleitet Hammel Recyclingtechnik
seit nun mehr als 26 Jahren. Die
Standardmodelle gehdren zu den
extremen Langsamlaufern und kon-
nen in der Aufbereitung von nahezu
allen Materialien eingesetzt werden.
Unter anderem entwickelt Hammel
effiziente Komplettanlagen und
Sondermaschinen. Alle Zerkleinerer
im Dieselbereich sind mit der neues-
ten umweltfreundlichen Abgasstufe
(Stage 5) ausgestattet. Das kompeten-
te Team arbeitet eng mit Kunden und
Handlern zusammen, um optimale
Losungen fiir den individuellen Bedarf

BRANDSCHUTZ

MADE IN GERMANY

W

sales@tbelectronic.de
www.tbelectronic.eu

Hammel Zerkleinerer VB 950 DK

zu finden. Seit 2021 ist der Hammel
Vorbrecher Typ VB 750 DK Long Versi-
on mit leistungsstarkem Caterpillar C9
Motor (Stufe 5, 380 PS) auf dem Markt.
Das neu konzipierte und verlangerte
Hackwerk mit extra langen Zerklei-
nerungswellen macht die Maschine

zu etwas Besonderem. Sperriges,
aber auch groftvolumiges Aufgabe-
gut wie Spanplatten und Sperrmiill
kann unkompliziert mittels Radlader
beladen werden, und wird problemlos
eingezogen und zerkleinert. Jeder
Maschinentyp lasst sich als stationare
und semi-mobile Version mit elektri-
schem Antrieb ausstatten. Seit 2022
wird der Hammel Zerkleinerer VB 750

Telefon +49(0)5181-90991-0

Briande erkennen
Briande loschen
Schaden verhindern

-Kundenspezifische Schutzkonzepte
-Funkenléschanlagen
-Spruhwasserléschanlagen
-Argonloschanlagen
-Infrarotkamerasysteme
-Brandmeldeanlagen

Elektro ebenso standardmafig mit
zwei Meter langen Zerkleinerungswel-
len gebaut. Was in der Vergangenheit
als einmalige, spezielle Kundenlosung
geplant und geliefert wurde, ist jetzt
als weiterentwickelte Idee auf der IFAT
zu sehen: der Hammel Zerkleinerer
VB 950 EK, ausgestattet mit 2 x 250 kW
Elektromotoren. Die zwei Kettenlauf-
werke fiir die Mobilitdt werden dabei
Uber ein zusatzliches Aggregat unab-
hangig vom Zerkleinerer angetrieben.

B Hammel Recyclingtechnik auf der
IFAT: Halle B6, Stand 141/240.

@ www.hammel.de

IFAT

Munich

Halle 6, Stand 517

vds
anerkannter
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Advertorial:

DAS IFE MESSE-QUARTETT IST ENTHULLT

n den letzten Wochen wurden

Schritt fiir Schritt die Messehigh-
lights der IFE Aufbereitungstechnik fiir
die IFAT 2022 enthiillt. Dabei erwarten
Besucher nicht nur Maschinen aus
dem bekannten Portfolio der Sieb-,
Magnet- und Vibrationsfordertechnik.
Eine gesamtheitliche Losung fiir die
Kompostaufbereitung und neue digi-
tale Produkte konnen ebenso erkun-
det werden.

Online unter @ www.ife.show wurden,
iber die letzten Wochen verteilt, die
IFE-Messehighlights fiir die IFAT 2022
vorgestellt. Diese konnen vom 30. Mai
bis 3. Juni 2022 am Messestand B6,
139/238 der IFE Aufbereitungstechnik
live begutachtet werden. Parallel dazu
bietet die Onlineprasenz der IFE vor
und wahrend der Messe weiterfiih-
rende Informationen und erlaubt es
den Besuchern, den Messestand auch
nach der IFAT noch einmal virtuell zu
besuchen.

Feinsortiersystem IFE-Sort

Klein, aber oho - das beschreibt

den Lufttrenntisch IFE-Sort wohl

am besten. Durch seine zahlreichen
Einstellmoglichkeiten kann er flexibel
auf wechselnde Materialeigenschaften
eingehen und ist so vielseitig einsetz-
bar. Am IFE-Messestand kdnnen die
Besucher selbst Einstellungen treffen
und diese Vielfalt entdecken.

Magnettrommel KHP-Z

Ihre anziehende Wirkung wird die
starkste Magnettrommel aus dem IFE-

Diese vier Messehighlights zeigt IFE am Stand B6 139/238

Sortiment am Messestand live unter
Beweis stellen. Eisenoxid, VA und an-
dere schwach- und mittelmagnetische
Materialien konnen mit ihr effizient
abgeschieden werden - Magnete aus
leistungsfahigen Eisen-Neodym-Bor-
Legierungen machen es moglich.

Vibrosense

Mit dem Schwingungsanalyse-Tool
wird eine komplett neue Produktspar-
te gegriindet - die IST Smart Techno-
logies. Deren Sensoren wie auch die
dazugehorige App kénnen erstmals

36 eu-recycling.com

auf der IFAT getestet und weitere
Einblicke in die neue Digital-Sparte der
IFE gewonnen werden.

Aeroselector

In nur einem Arbeitsdurchgang vier
Fraktionen aus dem Kompost-Siebrest
gewinnen - dafiir steht der neue
Aeroselector. In Kombination mit
Spannwellensieb und Magnetscheider
ergeben sich weitere Vorteile. Somit
kann der Kompost-Ertrag gesteigert
und Kosten kdnnen bedeutend redu-
ziert werden.

M All diese Highlights werden den
Messebesuchern in Halle B6 am Stand
139/238 der IFE Aufbereitungstechnik
prasentiert. Wer noch weitere Informa-
tionen zu den Messehighlights, Tickets
und Co. sucht, wird unter @ www.ife.
show flindig.

HOWD YIUY23s6UNY21303NY 34| :0304
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WIE STAUBBINDUNG IN RAUER UMGEBUNG FUNKTIONIERT

des Anwenders konzipiert. ,Um das
bestmdgliche Ergebnis zu erzielen,
gehen wir auf die speziellen Wiinsche
unserer Kunden ein. Nebolex Um-
welttechnik ist Ihr Komplettpartner.
Beratung, Analyse, Vorortgesprach
(nach Terminvereinbarung), Planung,
Angebotserstellung und Erlauterung
via Teams, Aufbau einer Versuchsan-
lage, Engineering mit Zeichnungen,
Montage und Inbetriebnahme (auch
auRereuropadisch) bis zum Support.
Service, Wartung und Ersatzteilversor-
gung: Alles aus einer Hand.“

Das zeigt Nebolex Umwelttechnik
auf der IFAT: patentierte Produkte
zur komplexen Wasserzerstaubung.
Nebolex hat fiir die unterschied-
lichsten Herausforderungen und
jeden Anwendungsfall in Schittgut-
Verarbeitung, Materialumschlag,
Steinbruch, Tage- und Untertage-Bau
sowie Bauschuttrecycling und vielen
anderen Industrien die richtige Anlage
zur Staubniederschlagung.

Entscheidend ist hier die Wasserne-
beltechnologie des Herstellers (einen
ausflhrlichen Beitrag dazu lesen Sie 1 _
unter @ www.eu-recycling.com/ ) h B Auf der IFAT prasentiert die Nebolex
A.r.chive./35075). Im Vergleich.zu her— Das Messemodell im MaB- Umwelttechnik GmbH ein Funktions-
kommlichen Mallnahmen wird eine . . . modellim Maf3stab 1:16. Es zeigt im
Staubminderung von tiber 90 Prozent Stjdb “é zeigt PraXBbeZQgen Kleinen, wie Staubbindung im Groften
erreicht und dabei bis zu 50 Prozent im Kleinen, wie Staubbin- funktioniert: Halle B4, Stand 209.
Wasser eingespart. Jede Anlage wird dung im industriellen Bereich

individuell nach den Anforderungen im GroRen funktioniert @ www.nebolex.de

® S N
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[ i 20.-25. JUNI 2022

|

HOUWD IUUD8132MWN X3[0GAN 0304

-

&

KREISLAUFWIRTSCHAFT
RICHTIG UMGESETZT

2l g Lmrme =y
— )
—Stationare -
] ) ) . 11§ oo G g Vi + LA-Errichter
Wirksames Recycling braucht hohe Reinheits- und Verwertungs- Losc h a n a e n Schaumlgschanlagen
quoten im sortierten Material, denn eine funktionierende Kreis- i 20008
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laufwirtschaft kann nur mit einer qualitativ hochwertigen und
effektiven Sortierung erreicht werden.

Die Kernkompetenz von STADLER ist es, schlUsselfertige Mullsortieran-
lagen auf dem neuesten Stand der Technik mit der Garantie fur hohe
Reinheits- und Wirkungsgrade der Endfraktionen anzubieten.

€ rosenbauer

Sie konnen auf uns zahlen. Lassen Sie uns gemeinsam eine
Kreislaufwirtschaft erschaffen!

STADLER: fiir eine saubere Welt

Alles aus einer Hand!
Weltleitmesse Ffir

. Infrarot-Brandfriiherkennungs-
Umwelttechnologien

system Ignis3D und Rosenbauer
STADLER Anlagenbau GmbH 30Mai-3.Juni2022 b WEETIESEEI

Messe Miinchen
+49 7584 9226-0 s [FZAT www.rosenbauer.com

info@w-stadler.de [ sesucren sienst Munich
www.w-stadler.de Follow us on" § » @ Hin B
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Weltpremiere:

Advertorial:

VECOPLAN ZEIGT NEUESTE ZERKLEINERUNGSLOSUNG

uf der IFAT feiert Vecoplan mit der

bewahrten Schredder-Baureihe
VAZ eine Weltpremiere. Der Experte fiir
schliisselfertige mechanische Auf-
bereitungsanlagen hat die Maschine
neu aufgesetzt. Mit ihrer modularen
Bauweise ist sie besonders flexibel.

Der Recycling-Spezialist prasentiert
sich in Miinchen auf 270 Quadratme-
tern. Auf dem Messestand wird es mit
dem nach neuesten Maldstéaben im
Industriedesign aufgesetzten Ein-
Wellen-Zerkleinerer VAZ auch eine
echte Weltpremiere geben. Neben
attraktiven neuen technischen Fea-
tures Uiberzeugt der Schredder durch
seine Modulbauweise. So lasst sich die
Baureihe universell einsetzen und ist
fiir eine Vielzahl von Anwendungen die
richtige Antwort.

Weiter zeigt Vecoplan auf der IFAT
auch seinen Zerkleinerer der Baureihe
VRZ. Der ,,Reilber* ist flir anspruchs-
volle Anwendungen konzipiert und
duRerst wartungsarm. Der Doppelwel-
ler zeichnet sich vor allem durch seine
Rotoren aus: Statt mit herkdmmlichen
Schneidwerkzeugen sind diese mit si-
chelférmigen ReiRzdhnen ausgeriistet.
Damit kann die Maschine auch sperri-
ge und storstoffbelastete Materialien
sicher aufbrechen und schreddern. Die
Bandbreite der Anwendungen ist grof3
und reicht {iber die Aufbereitung von
Haus- und Gewerbemiill, Post Consu-
mer- und Post Industrial-Kunststoffab-
fallen bis hin zur Vorzerkleinerung von
Altholz.

RecyclingPortal

Das Fachportal fiir Abfall, Entsorgung,
Recycling, Kreislaufwirtschaft und Mdrkte

38 eu-recycling.com
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Der VRZ ist auBerst robust
und erfordert nur wenig
Wartung. Der Schredder

zeichnet sich vor allem durch
seinen Rotor aus

Vecoplan liefert seinen Kun-
den Loésungen fur Separier-,
Lager- und Fordertechnik

Entlang der kompletten
Aufbereitungslinie

Ein weiteres Highlight auf dem
Messestand wird der leistungsstarke
und kraftvolle VEZ 3200 sein. Der
Vecoplan-Ersatzbrennstoff-Schredder
ist ein Powerpaket, das die besten
Vecoplan-Technologien in sich vereint.
Der Einwellen-Zerkleinerer ist ausge-
stattet mit dem bewahrten, nahezu
wartungsfreien und absolut storstoff-
unempfindlichen HiTorc-Antrieb. Der
VEZ ist extrem zuverlassig und leis-
tungsstark - auch bei schwierigsten,
storstoffbehafteten Materialstromen
sowohl in der Vorzerkleinerung als in
der einstufigen Zerkleinerung.

Als Experte stellt Vecoplan auf der IFAT
Losungen fiir die mechanische Aufbe-
reitung und das Materialhandling vor.
Der Kunde erhalt von Vecoplan damit
starke Einzelmaschinen und Systeme
fiir die unterschiedlichen Prozesse
der mechanischen Aufbereitung, aber
auch komplexe Gesamtanlagen. Ent-
lang der kompletten Aufbereitungs-
linie optimieren die Fachleute den
Materialstrom, stimmen die Kompo-
nenten aufeinander ab und erreichen
Prozessstabilitat, Energieeffizienz und
Wirtschaftlichkeit. Anwender profitie-
ren von umfassendem Know-how und
internationaler Projekterfahrung.

B Vecoplan auf der IFAT: Halle B5,
Stand 229/328.

@ www.vecoplan.de

Y g

www.recyclingportal.eu
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Advertorial:

INNOVATION IN SEPARATION -
LOSUNGEN ZUM TRENNEN UND SOR-
TIEREN DURCH TRENNSO-TECHNIK

ie Umwelt schiitzen, Ressourcen

Dschonen, Wertstoffe recyceln:
Okologisches Bewusstsein und
O0konomische Interessen zu vereinen,
ist ein Kernthema der Gegenwart.

Das Maschinenbauunternehmen
Trennso-Technik aus dem bayerischen
WeilRenhorn hat das schon vor {iber
30 Jahren erkannt. Mit wegweisenden
Losungen zum Trennen und Sortieren
von unterschiedlichsten Materiali-

en gehort Trennso-Technik zu den
Marktflihrern in diesem Segment. Dies
betrifft insbesondere die drei Kern-
kompetenzfelder des Unternehmens:
Recycling, Schiittgut und Lebensmit-
tel. Die Anlagen werden weltweit und
nach den individuellen Anforderungen
und Bediirfnissen der Kunden gebaut
und angepasst. Gefragt sind sowohl
Einzelmaschinen wie auch Module,
die durch ihre innovative Technik und
der daraus resultierenden, hervorra-
genden Sortierqualitat beeindrucken.
Ein weiteres Qualitatsmerkmal ist die
robuste Bauweise der Komponenten,
die einen langjahrigen und sicheren
Betrieb beim Kunden gewahrleisten.

Aufbereitungstechnik

Das Maschinenportfolio von Trennso-
Technik umfasst Siebmaschinen,
Trenntische und Windsichter. Die ent-
sprechende Forder- und Dosiertechnik
wie Elevatoren, Forderschnecken

und Zellenradschleusen ergénzen die
Technologie des bewahrten Trocken-
trennverfahrens.

Hochproduktive Anlagentechnolo-
gie, weltweit erfolgreich im Einsatz

Die Modelle des vielfaltigen Produkt-
portfolios kdnnen neben den Kern-
komponenten alle komplementaren
Systeme enthalten. Dazu gehoren die
Zerkleinerungs- und Vermahlungs-
technik, die Magnet- und Wirbelstrom-
abscheidung sowie induktive und
sensorgeschiitzte Sortiertechniken.

M Trennso-Technik auf der IFAT 2022
vom 30. Mai bis 3. Juni in Miinchen:

Halle B6, Stand 534.

@ www.tst.de

-llIPRESTO

for your pressing issues

EINE MARKE
EINE PHILOSOPHIE
UNSER UNTERNEHMEN

WIR smoDER
NICHT AUF
iFAT IN MUNCHEN,

ABER
TROTZDEM
FUR SIE DA!

www.presto.eu
iFAT @site in Bad Laer

’
mi|([press

ompetenz

PRESTO GmbH & Co. KG
D-49196 Bad Laer
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Advertorial:

WILLIBALD RECYCLINGTECHNIK STELLT NEUESTE SCHRED-
DER- UND SIEB-GENERATION ,,LIVE IN ACTION“ VOR

Die J. Willibald GmbH prasentiert
ihre Neuerungen in der Halle B6
am Stand 105/204 sowie durch zwei
mobilen Aufbereitungsmaschinen im
Aufdengelande F9 in Aktion auf den
VDMA-Praxistagen.

Fiir den Schredder- und Sieb-Spezia-
listen Willibald ist die IFAT die ideale
Plattform fiir den direkten Austausch
mit Kunden und Interessenten.
Besonders wertvoll ist hier der enge
Erfahrungsaustausch unter Profis auf
den VDMA-Praxistagen, bei denen
alle Verbesserungen live vorgefiihrt
werden konnen.

In diesem Jahr stellt Willibald im VD-
MA-AuRenbereich als Messe-Highlight
den leistungsstarken und wartungs-
freundlichen Schredder, das Erfolgs-
modell ,,EP 5500 Shark 5“ als Raupen-

version in der neuesten Generation mit

wahlweise flinf bedarfsoptimierten
Rotorvarianten vor. Die Kundschaft
hat dabei, je nach Anforderung an das
zu schreddernde Ausgangsmaterial,

die Wahl zwischen einem Rotor mit 48

Der Willibald Hochleistungs-Schredder Shark 5 ist jetzt

filigranen Schlegeln in Kombination
mit kammartigen Gegenschneiden, 40
Schlegeln und stabileren Gegenschnei-
den, 16 wuchtigen Doppelschlegeln
mit 32 schnell tauschbaren Wechsel-
spitzen, 32 massiven Einzelschlegeln
oder speziell zur Biomasseaufberei-
tung einem Rotor mit zehn festste-
henden Schredder-Werkzeugen mit
Hacker-Qualitaten.

Hochleistungs-Zerkleinerer Shark 5

Neben der flexiblen Auswahl an ver-
schiedenen Schredder-Werkzeugen
bietet der Shark 5 eine Vielzahl an
weiteren Innovationen, wie bei-
spielsweise einen groReren Rotor mit
110 Zentimetern Durchmesser und
deutlich mehr Materialdurchsatz, eine
neue Steuerung mit modifiziertem
Maschinendisplay und passendem
Funk-Handsender sowie einem kom-
plett neuen Hydraulikkonzept. Durch
einen grolReren dreiteiligen Siebkorb,
welcher von zwei Zylindern angesteu-
ert wird, hat der neue Willibald-Zer-
kleinerer 30 Prozent mehr Siebflache

zusatzlich mit Fernwartungsoption Willma zur Maschinen-
Uberwachung erhaltlich

40 eu-recycling.com

und ermdglicht
somit auch eine
bessere Quali-
tat des End-
materials. Und

MESSE MUNCHEN
dies kann durch
eine Vielzahl an

Halle: B6,
Stand: 105/204
verschiedenen,

wahlbaren Nachzerkleinerungsklap-

IF/ T

30.5.-3.6.2022

pen kundenspezifisch variiert bzw.
optimiert werden. Auch die Liste an
weiteren Ausstattungsoptionen ist
beim Shark 5 deutlich langer gewor-
den, da Willibald permanent viele
Kundenwiinsche in die Weiterentwick-
lung der Zerkleinerungsmaschinen
einflielen lasst.

Mit dem Hochleistungs-Zerkleinerer,
welcher wahlweise mit leistungsstar-
ken MAN-Dieselmotoren mit 353 oder
383 kW bei neuester Abgasnorm Stufe
5 ausgestattet sind, kdnnen verschie-
denste Materialien mit einer hohen
Durchsatzmenge aufbereitet werden,
wie zum Beispiel bis 230 Kubikmeter
pro Stunde an Rinde. Neben dem
Haupteinsatzgebiet der Kompos-
tierung und Biomasseaufbereitung
werden die mobilen Schredder zur
Erzeugung von Hackschnitzeln aus
Stamm-, Rest- und Altholz verwendet.
Zudem kann der Shark 5 auch je nach
Einsatzgebiet als Raupen-, Elektro-
oder Stationar-Ausfiihrung geliefert
werden.

Telemetrie-Losung ,Willma*

Als neueste Entwicklung prasentiert
Willibald erstmals seine Telemetrie-
Losung ,Willma“ zur Fernwartung und
Serviceunterstutzung inklusive des Ab-
rufs vieler technischer und kaufman-
nischer Maschinen-Parameter live am
IFAT-Messestand. Und dies direkt mit
den im VDMA-AuRenbereich arbeiten-
den Vorfiihrmaschinen. Mit ,Willma*“
(Willibald Maschinen-Automation)

HAWH pledgliim T 0104
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sollen die bereits guten Reaktionszei-
ten im Bereich Service und Wartung
weiter verkiirzt und somit die Kunden-
zufriedenheit gesteigert werden. Die
Messebesucher diirfen gespannt sein.

Sternsiebanlage Flexstar 3000

Daneben kénnen die Praktiker auch
die mobile Drei-Fraktionen-Sternsieb-
Anlage ,,Flexstar 3000 live erleben.
Das Hochleistungssieb besticht durch
ein einzigartiges Siebkonzept: Je nach
Bedarf kann der Nutzer innerhalb
weniger Bedienfunktionen zwischen
Zwei- und Drei-Fraktionen-Betrieb
wechseln. Dabei wird die gleichblei-
bend hohe Siebqualitat durch die
Geschwindigkeit der Sternwellen
maligeblich beeinflusst. Dies wird
durch eine Drehzahliberwachung
der Dosierung und der Siebdecke
gewahrleistet. Zusatzlich lasst sich

IFAT

die Qualitat des Endprodukts durch
verschiedene auswechselbare und
selbstreinigende Fingerleisten veran-
dern. Und wo es fiir herkdmmliche
Siebtechnik schwierig wird, zeigt die
Siebanlage Flexstar ihre wahre Starke:
Feuchte und klebrige Siebmaterialien,
die gerne zu schnellen Verklebungen
der Siebdecks neigen, werden effizient
und kostenglinstig abgesiebt. Optional
bietet das externe Windsichter-System
sTukwind“ eine weitere Beseitigung
von Storstoffen. Davon kdnnen sich
die Teilnehmenden selbst bei einer
von zwei taglichen Vorfiihrungen auf
den VDMA-Praxistagen liberzeugen.

Mietenumsetzer TBU XL

Im Innenbereich der IFAT informiert
das Willibald-Team unter anderem
Uber den traktorbetriebenen Mieten-
umsetzer TBU XL, eine weitere Neu-

heit, die vom Markt bereits positiv auf-
genommen wurde. Zum Umschichten
von Trapezkompostmieten bis zu einer
Hohe von drei Metern ist der bewahrte
TBU 3P und bis zu dreieinhalb Metern
Mietenhohe der neue TBU XL die ideale
Wahl. Der Umschichtungsvorgang wird
platzsparend durch das Abfrasen von
Kompostflanken und Versetzen des
abgetragenen Materials in eine Paral-
lelmiete vorgenommen. Dabei bietet
die TBU-Baureihe eine hohe Umset-
zungsgeschwindigkeit inklusive einer
Nachzerkleinerung groRerer Reststof-
fe, damit nach einer deutlich beschleu-
nigten Kompostreife ein homogenes
Endprodukt hochster Giite entsteht.
Somit bietet Willibald im gesamten
Aufbereitungsprozess von Zerkleinern
- Sieben - Umsetzen ein durchgangi-
ges Maschinenprogramm.

@ www.willibald-gmbh.de

“Innovaﬁve
Technologie tragt
zum Wachstum beuil.

- % N Wir sind AMCS.

Besuchen Sie uns auf der IFAT!
30. Mai - 3. Juni 2022
Halle A6/ Stand 420

[=]
F
. Jofts=acy

Die digitalen Losungen fur die smarte
und saubere Zukunft in der
Entsorgungs- und Recyclingbranche.
Wir gehen mit Ihnen diesen Weg!

amcsgroup.de


https://www.amcsgroup.com/
https://www.willibald-gmbh.de/

IFAT

VIERWELLENZERKLEINERER B4WV-L - FUR SPEICHER-
MEDIEN UND LEICHTEN ELEKTROSCHROTT

ie bomatic Umwelt- und Verfah-
D renstechnik GmbH stellt auf der
IFAT einen leistungsstarken Schredder
vor, der besonders fiir die daten-
schutzkonforme Zerkleinerung von
Festplatten und anderen Datentragern
geeignet ist. Aber auch Batterien, Me-
tall- und Kunststoffgebinde, Produkti-
onsabfall sowie Akten und Papierab-
falle zerkleinert die Neuentwicklung
sicher und zuverlassig.

Bis das Material klein genug ist

Den Angaben von bomatic zufolge
werden bei einem Vierwellenzer-
kleinerer die zu zerkleinernden
Materialien von einem vierachsigen
schneidenden Messerwellensystem
mit versetzt angeordneten Schnitt-
flachen geschreddert. Die Kraft der
rotierenden Messer zieht sie dabei
nach unten und zerschneidet sie, ein
darunter angebrachtes Lochsieb fangt
groRere Partikel auf, sodass sie noch
einmal flir einen weiteren Zerkleine-
rungsschritt in den Schredder geleitet
werden kdnnen.

Dieser Vorgang wird so lange wieder-
holt, bis das Material klein genug ist,
um die Schneidkammer durch die
Sieblochung zu verlassen. Bei der
Zerkleinerung von Festplatten und
Datentragern geht es insbesondere um
Datensicherheit bei der Verschrottung.
Die Gerate von bomatic zerkleinern
Festplatten verlasslich und kraftvoll in
so kleine Teile, dass keine Daten mehr
ausgelesen werden kdnnen, sagt der
Hersteller. Dabei versichert bomatic,
dass die Datenschutzbestimmungen
nach der DIN 66399 eingehalten wer-
den und die Maschine die Sicherheits-
stufe H5 erreicht.

Der neue Vierwellenzerkleinerer B4WV-
L, der auf der IFAT gezeigt wird, ist

mit seiner Schneidwerksoffnung von
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590 x 576 Millimetern besonders fiir
Festplatten und andere Speicherme-
dien sowie leichten Elektronikschrott
geeignet. Der Schredder hat eine
Antriebsleistung von 2 x 11 kW und
kann definierte KorngroRen von 20 bis
80 Millimetern oder groRer erzielen.
Dabei erreicht die Maschine einen
Durchsatz von bis zu 500 Kilogramm
an Festplatten, Elektronikschrott und
Blechgebinden pro Stunde.

Auch zu sehen: Rotorschere
und Vertikalshredder

bomatic stellt darliber hinaus zwei
weitere Produkte auf der IFAT vor:
die Rotorschere B1350DD, die liber-

Der neue Vierwellenzerklei-
nerer BAWV-L, der auf der
IFAT gezeigt wird, erreicht

einen Durchsatz von bis zu

500 Kilogramm an Festplat-
ten, Elektronikschrott und

Blechgebinden pro Stunde

wiegend zur Vorzerkleinerung von
unterschiedlichen Materialien genutzt
wird, und den Vertikalshredder R750

- Rotacrex. Die Rotorschere B1350DD
gehort zur schweren Baureihe lang-
sam laufender Zweiwellenzerkleinerer,
hat eine Antriebsleistung von 2 x 55
kW, eine Schneidwerksoffnung von
1.355 x 900 Millimetern und wird zur
Zerkleinerung von Pkw- und Lkw-Rei-
fen, Gewerbe- und Sperrmiill, Stahlfas-
sern und Elektronikschrott verwendet.

Beim Vertikalshredder R750 - Rotacrex
handelt es sich um einen robusten
Prallzerkleinerer, der eine Vielzahl an
Abfallen zuverlassig aufschlief3t. Hier
werden die Materialien durch ein sich
schnell drehendes Multi-Tragerele-
ment mit daran befestigen Prallplatten
zerschlagen und zerteilt. Durch eine
einstellbare Spaltoffnung mit Schie-
berklappe wird die GroRe des aus-
getragenen Materials bestimmt. Das
Besondere: Aufgrund des schlagenden
Prozesses werden nur sprode Mate-
rialien zerkleinert, weiche Teile (z. B.
Folien) bleiben nahezu unberiihrt und
unzerteilt. Auf der IFAT zeigt bomatic
eine Rotacrex der kleinsten Baureihe.
Sie hat einen Prallraum von 750 x 500
Millimetern, eine Antriebsleistung

von 45 kW und wird zur Zerkleinerung
von Festmist, Bioabfall, Giberlagerten
Lebensmitteln, Holz und Platinen
eingesetzt.

bomatic-Geschaftsfiihrerin Marion
Bottcher freut sich, dass die IFAT end-
lich wieder live stattfindet: ,,So haben
wir endlich wieder Gelegenheit, unsere
Neuentwicklungen und Produkte der
Fachoffentlichkeit zu prasentieren.”

M Die bomatic Umwelt- und Verfah-
renstechnik GmbH stellt in Halle B6
am Stand 227/326 aus.

@ www.bomatic.de
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Hormann:

IFAT

GEBAUDELOSUNGEN ZUR LAGERUNG VON
SCHUTTGUTERN UND RECYCLINGMATERIALIEN

ie auf Hallenbau spezialisierte

Rudolf Hérmann GmbH & Co. KG
prasentiert auf der IFAT individuell
geplante Gebaudeldsungen fiir grof3-
volumige Schiittguthallen in verschie-
denen Ausfiihrungen: Holz-, Stahl/
Holz- oder Stahlkonstruktionen sowie
mobile Schiittguthallen auf der Basis
von stabilen Schittwéanden.

Gezeigt werden beispielsweise mehr-
schiffige Boxeniiberdachungen in
Form von Pultdachlésungen fiir eine
trockene Lagerung sowie geschlosse-
ne Lagerhallen mit Tor- und Luftungs-
system. Hormann plant, konstruiert
und fertigt alle Hallen am Firmensitz in
Buchloe im Allgéu.

Fiir jeden Anspruch

Hormann baut seit Jahren Wertstoff-
und Recyclinghofe und sieht sich

als Partner der kommunalen Abfall-
wirtschaft. Fiir jede GroRe, Anforde-
rung und jeden Anspruch bietet das
Unternehmen die ideale Hallen- und
Uberdachungslésung - auch in Verbin-
dung mit Photovoltaikanlagen. Gerade
mobile Uberdachungen erméglichen
es, schnell und flexibel zu reagieren,

Abfallwirtschaftszentrum Terrag GmbH

wenn sich Betriebsabldufe dndern,
gepachtete Flachen hinzukommen
oder sich Kundenanforderungen wan-
deln. Dann sind die Leichtbauhallen
von Hormann kombiniert mit mobi-
len Schiittwdnden die richtige Wahl.
GroRe Volumen, Spannweiten bis 30
Metern und hohe Abkipphohen sind
trotz Mobilitat moglich.

»Schittglter wirtschaftlich trocken
zu lagern und gleichzeitig Energie zu
produzieren, entspricht den heutigen
Anforderungen®, stellt Stefan Miiller,

-

—T| 1
Besuchen Sie uns auf der

IFAT: Hall B.5 | 251/350

"= '

www.hsm.eu

Bereichsleiter Industrie Schwerpunkt
Schiittguthallen, fest. ,Ob mobile La-
gerhallen fiir lang andauernde sowie
grolRere Baustellen oder komplexe
Hallenlésungen: Wir setzen alle An-
forderungen und Wiinsche individuell
um, mit durchdachten Hallen-Kon-
zepten, langjahriger Erfahrung und
fundiertem Planungs-Know- how.“
Hormann freut sich auf die IFAT und
den personlichen Kontakt zu Interes-
senten und Kunden.

@ www.hoermann-info.com

HSM Ballenpressen fur
alle Anwendungsbereiche!

.. @ Zuverlassig

L\ 4
=

Energieeffizient

Ballengewichte bis 1250 kg
HSM

EU-Recycling 052022 43


https://eu.hsm.eu/
https://www.hoermann-info.de/

IFAT

Komptech auf der IFAT 2022:
NACHHALTIGE LOSUNGEN FUR DIE ABFALL-
UND BIOMASSEAUFBEREITUNG

er EU-Aktionsplan fiir hohere Re-
Dcyclingquoten stellt die Abfallwirt-
schaft vor grof3e Herausforderungen.
Wie Anlagenbetreiber flexibel auf die
sich andernden Rahmenbedingungen
reagieren kdnnen, zeigt der Losungs-
anbieter fiir Umwelttechnik Komptech
auf der IFAT 2022. Ein Schwerpunkt ist
die Aufbereitung gemischter Abfalle.
Als Neuheiten werden der Hochleis-
tungs-Zerkleinerer Terminator 5200
direct SL, der Lacero 8010 und ein
Crambo 5000 in e-mobile Ausfiihrung
sowie das Sternsieb Multistar L3 der
neuesten Generation vorgestellt.

Die Auftrennung gemischter Stoffstro-
me ist zweifelsfrei die schwierigste
Aufgabe in der Abfallaufbereitung. Ef-
fiziente mechanische Prozesse kdnnen
dabei viel zur angestrebten Trenn-
scharfe beitragen. Die von Komptech
entwickelte Technik deckt alle Schritte
des mechanischen Miillsplittings ab:
Zerkleinerung, Siebung, Separation
und Sortierung. Daran entlang gibt es
eine Vielzahl von Stellschrauben, die

e
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die Qualitat in der Abfallaufbereitung
beeinflussen. ,Als Anbieter komplet-
ter Losungen zeigen wir auf der IFAT
Anlagenkonzepte, die spezifizierte
Recyclingaufgaben erfiillen und dabei
die Zusammensetzung des Inputmate-
rials sowie die Qualitatsanforderungen
der Recyclingbranche beriicksichti-
gen®, erklart Christoph Feyerer, Leiter
Produktmanagement und Marketing
von Komptech.

Separation von
Storstoffen aus Bioabfall

Auch fiir die Problematik der steigen-
den Fremdstoffanteile in Bioabfallen
halt Komptech einen Lésungsansatz
parat: Wird fiir die Vorarbeit der
langsamlaufende Zerkleinerer Crambo
eingesetzt, verhindert dies eine liber-
maRige Zerstiickelung der Storstoffe

wie beispielsweise Plastikfolien und
Verpackungen. Damit ist es moglich,
einen Grof3teil der enthaltenen Fremd-
stoffe anschlieRend durch Siebung

zu separieren. In der Siebtechnologie

Komptech Terminator direct Stationar

Advertorial:

nutzt Komptech Stern- und Trom-
melsiebe - mobil wie stationar. Durch
Separationstechnologien und Feinab-
siebung von Fremdstoffen unterstiitzt
Komptech auch in der Kompost-Nach-
behandlung.

Kunden- und service-
orientiertes Angebot

Auf dem Messestand veranschaulicht
Komptech mithilfe von Modellen,
Animationen und Videos das breite
Angebot seiner Losungen und Services
in der Abfall- und Biomasseaufbe-
reitung. Es werden Anwendungsbe-
reiche, innovative Maschinen- und
Anlagentechnik und deren praktische
Umsetzung dargestellt. Dazu gehdren
das Serviceangebot sowie die unter-
schiedlichen Miet- und Kaufoptionen.
Eine Maschine kann auch nur tempo-
rar genutzt oder vor dem Kauf umfas-
send getestet werden. ,,Die IFAT bietet
uns ein perfektes Forum fiir intensive
Beratungsgesprache und die Beant-
wortung individueller Fragen®, betont
Christoph Feyerer.

Die Fokus-Themen ,Emerging Mar-
kets“ und ,,Nachhaltigkeit“ komplet-
tieren den Messeauftritt. ,,lm Bereich
,Emerging Markets* zeigen wir Auf-
bereitungslosungen fiir Lander und
Regionen, welche sich am Beginn
einer systematischen Abfallwirtschaft
befinden®, kiindigt Christoph Feyerer
an. Nachhaltigkeit bildet eine zentrale
Saule in der Strategie von Komptech:
Das Unternehmen will durch sein
gesamtes unternehmerisches Handeln
zum Umweltschutz beitragen - nicht
nur durch Maschinen und Anlagenlo-
sungen. Die Nachhaltigkeitsstrategie
im CSR-Programm von Komptech
orientiert sich daher an den Nachhal-
tigkeitszielen der Agenda 2030.

HaWO Yyoa3dwoy 150304
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Klimafreundliche Antriebstechnik

Vor diesem Hintergrund wird das
Komptech-Portfolio kontinuierlich
um hocheffiziente Antriebsformen
erweitert. Die Halfte der Maschi-

nen sind bereits als e-mobile oder
Hybrid-Version verflighar. Auf der IFAT
wird mit dem Crambo e-mobile eine
semimobile, und mit dem Terminator
direct SL eine stationare, elektrisch
betriebene Losung gezeigt. Bei ver-
gleichbarer Durchsatzleistung kdnnen
so bis zu 70 Prozent der Energieko-
sten gespart werden. Zudem erlaubt
das Konzept die Nutzung von erneu-
erbarer Energie anstatt fossiler Brenn-
stoffe und tragt damit unmittelbar zur
CO_-Reduktion bei.

Auf dem Freigelande der VDMA-Praxis-
tage zeigt Komptech mit dem Lacero
8010 einen brandneuen, schnelllau-
fenden Zerkleinerer mit massivem
Schredderrotor. Es ist die starkste
Maschine im Komptech-Portfolio und

eignet sich fiir die Zerkleinerung jeg-
licher Art von Holz und Griinschnitt.
In der Biomasse Zone sind auRerdem
ein Axtor 4510, ein Crambo e-mobile
sowie das Sternsieb Multistar L3 der
neuesten Generation ,live und in
action“ zu sehen. In der ,VDMA Crus-
hing Zone“ demonstriert eine Nemus
2700 die Aufbereitung von leichtem
Bauschutt. ,,Durch knapp 30 Jahre Er-

sind wir mehr als nur ein Maschinen-
bauer; das wollen wir auf der IFAT
2022 zeigen*“, sagt Heinz Leitner, CEO
von Komptech.

B Komptech auf der IFAT: Halle B6,
Stand 405/504; VDMA Praxistage -
Biomasse Aufbereitungstechnik; VDMA
Crushing Zone.

fahrung im Bereich Abfallaufbereitung & www.komptech.com

12. GreCon-
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BRANDSCHUTZ-
SYMPOSIUM

IM NHOW HOTEL BERLIN

SEIEN SIE DABEI:

05.-06. JULI 2022
NHOW HOTEL IN BERLIN

INNOVATION IN SEPARATION

LOSUNGEN FUR DAS

RECYCLING.

TRENNSO TECHNIK®

GreCon

TRENNSO-TECHNIK® | Trenn- und Sortiertechnik GmbH

DIE PROGNOSEN FUR DIE ENTWICKLUNG
DER ROHSTOFFVORKOMMEN

UND DEREN NACHFRAGE DRANGEN

AUF ZUKUNFTSWEISENDE UND
NACHHALTIGE LOSUNGEN.

l'v‘k

FAT

Munich

Besuchen Sie uns.
30.05. - 03.06.2022
Halle B6, Stand 534

www.tst.de

Siemensstral3e 3 - 89264 Weilenhorn - Tel.: +497309/96 20-0
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Advertorial:

BINDER+CO - RECYCLING WIRTSCHAFTLICH MACHEN

ohstoff- und Energiepreise steigen

kontinuierlich in schwindeler-
regende Hohen. Gleichzeitig geht es
darum, Ressourcen fiir die Zukunft
zu schonen und Abfélle qualitativ
aufzubereiten. Genau hier kommt
Binder+Co ins Spiel. Der Aufberei-
tungsspezialist aus Osterreich wartet
auf der IFAT 2022 gleich mit zwei
neuen Entwicklungen auf.

Bivitec e+ groR in der Wirkung,
klein im Verbrauch

Das Spannwellensieb Bivitec ist in der
Recyclingbranche eine allseits bekann-
te und geschatzte Losung, um prob-
lematische Materialien zu sieben, wie
es in der Wertstoffaufbereitung haufig
vorkommt. Binder+Co hat nun seine
Spannwellensiebe um eine energie-
sparsame Variante erweitert.

Diese jlingste Entwicklung heilt
Bivitec e+ und ist unschlagbar, was In-
vestitions- und Betriebskosten betrifft.
Die Bivitec e+ vereint zwei Klassiker
von Binder+Co: die niedrigen dynami-
schen Lasten durch Massenausgleich
der Resonanzsiebmaschine und das
Spannwellensystem der Bivitec. Das
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heif’t: eine leichte Bauweise und damit
deutlich geringere Antriebsleistungen.
So konnen mit der Bivitec e+ bis zu

40 Prozent an Gewicht und bis zu 65
Prozent an Energie eingespart werden.
Die niedrigen dynamischen Lasten

der jiingsten Binder+Co-Spannwelle
erlauben die Dimensionierung einer
leichteren Unterkonstruktion und da-
mit eine deutliche Senkung der Inves-
titionskosten. Das ist auch bei Nach-
rustungen oder Maschinenaustausch
in bestehenden Anlagen interessant,
wenn die vorhandene Infrastruktur
nicht erweitert oder verstarkt werden
muss.

Die Bivitec e+ kann sowohl als Ein-
decksiebmaschine wie auch als
Mehrdeckvariante ausgefiihrt werden
und ist beliebig oft stapelbar. Ein wei-
terer Vorteil ist die Verstellbarkeit der
Schwingcharakteristik. Jedes Siebdeck
kann individuell eingestellt werden
und sorgt dafiir, dass das siebschwieri-
ge Material prazise klassiert wird.

Die Anwendungen der Bivitec e+ rei-
chen von Baurohstoffen bis hin zu den
unterschiedlichsten Aufgabenstellun-

gen im Recycling wie Klassierung von
Holz, Elektroaltgeraten, Autoshredder,
Glasscherben und Kompost.

Die Bivitec e+ wird seit ihrer erfolg-
reichen Einflihrung am Markt im Jahr
2020 bei den Kunden rund um den
Globus als innovatives und fiir viele
Unternehmen ein nicht mehr weg-
zudenkendes Instrument fiir héhere
Effizienz und mehr Nachhaltigkeit.

In einer Welt, in der alle mit Ressour-
cen- und Energieknappheit konfron-
tiert sind, sind die Maschinen von
Binder+Co fiir alle Unternehmen in der
Branche ein Gewinn.

Clarity LIBS - das Maximum
aus Aluminium

Aluminium ist ein im taglichen Leben
unverzichtbarer Werkstoff. Seine
Herstellung ist allerdings fiir die
Umwelt aus mehrfacher Sicht hochst
belastend. Deshalb ist das Recyc-

ling von Aluminium ganz besonders
wichtig. Aluminium biiRt, sofern es gut
getrennt ist, kaum an Qualitat ein und
kann unendlich oft recycelt werden.
Dazu kommt, dass beim Wiederein-
schmelzen von recyceltem Aluminium
weitaus weniger Energie aufgewendet
werden muss als bei der Produktion
aus Rohstoffen. Da zu recycelndes
Aluminium nicht nach Legierungsart
gesammelt oder getrennt werden
kann, erlebt es meistens ein ,Downcy-
cling®.

Damit Aluminium bestméglich als
Wertstoff wiedereingesetzt werden
kann, muss es optimal nach Alule-
gierungen sortiert werden. Bislang
eingesetzte Sortiertechnologien
erreichen schnell ihre Grenzen, denn
rein optisch sind Aluminiumlegierun-
gen nicht unterscheidbar, wodurch
blof auf Farbunterschiede arbeitende
Sortiersysteme hier nicht zum Einsatz
kommen konnen. Auch Rontgen-
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fluoreszenz- und Rontgentransmis-
sionssysteme kdnnen nur in sehr
reduziertem Ausmal} unter Inkauf-
nahme von Qualitatskompromissen
fiir das Rezyclat eingesetzt werden.
Aus diesem Grund hat Binder+Co

auf die LIBS-Technologie in seinen
bewahrten Clarity-Sortiersystemen
gesetzt. LIBS steht fiir Laser Induced
Breakdown Spectroscopy und ist ein
Analyseverfahren zur Bestimmung der
quantitativen chemischen Zusam-
mensetzung von Materialien. Hierbei
erhitzt ein fokussierter Laserstrahl

auf der Materialoberflache ein kleines
Gebiet auf sehr hohe Temperatur. Es
entsteht ein Plasma, das aus elektro-
nisch angeregten Atomen und lonen
besteht. Wenn diese Atome in ihren
Grundzustand zuriickfallen, emittie-
ren sie Licht mit charakteristischen
Wellenlangen. Diese ,,Fingerabdriicke*
sind fiir chemische Element einzigartig

IFAT

und kénnen somit als Sortierkriteri-
um herangezogen werden. Das heil3t:
Kunden kénnen nun hochwertige und
legierungssortenreine Metallfraktio-
nen erstellen und dafiir weit hohere
Preise erzielen als fiir die bisher nur
vorsortierten Produkte. Diese LIBS-
Technologie wird in die automatischen
Clarity-Systeme mit einer oder drei
Detektionsspuren integriert. Dank der
kompakten Bauweise kdnnen auch

bestehende Anlagen leicht mit Clarity
LIBS-Systemen nachgeriistet werden.
Binder+Co bietet mit seiner neuesten
Sortierreihe ein sicheres Verfahren:
Das System ist baulich so konzipiert,
dass direkte und indirekte Laserstrah-
lung komplett abgeschirmt wird.

Das Ziel von Binder+Co ist es, Recyc-
ling vor allem auch wirtschaftlich zu
machen. Mit Clarity LIBS entstehen fiir
Metallrecycler nicht nur neue Produk-
te: Auch die Betriebskosten des Sor-
tiersystems bleiben durch den Einsatz
eines sehr langlebigen Sensors gering.

H Wollen Sie mehr aus lhrem Alu-
schrott machen? Die Experten von
Binder+Co beraten Sie gerne: IFAT
Minchen, 30. Mai - 3. Juni, Halle B5,
Stand 215.

@ www.binder-co.at

LEISTUNG, KRAFT UND LEIDENSCHAFT.

ES IST DEIN WEYCOR.

GEMEINSAM. GROSSES. GESCHAFFEN.

&weycor

BY ATLAS WEYHAUSEN
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Kooperationen im Fokus:

RIGK - 30 JAHRE HERSTELLERGETRAGENE
RUCKNAHMESYSTEME

nlasslich ihres 30jahrigen Beste-

hens prasentiert RIGK auf der IFAT
2022 Losungen und Kooperationen
rund um ihre herstellergetragenen
Riicknahmesysteme fiir gebrauchte
Verpackungen und Kunststoffe sowie
die Moglichkeiten des Unternehmens,
national und auf internationaler Ebene
individuelle Riicknahme- und Recyc-
linglésungen zu entwickeln.

,Kreislaufwirtschaft braucht Koopera-
tion‘ - unter diesem Motto will RIGK in
Halle A6 auf Stand 316 dazu beitragen,
interdisziplinare Projekte zu initiieren
und zu fordern, um gemeinsam Losun-
gen zur Starkung des Recyclings zu fin-
den. Welche vielfaltigen Moglichkeiten
sich dabei 6ffnen, zeigen als Mitaus-
steller auch das rumanische Toch-
terunternehmen RIGK SRL und das
Recyclingunternehmen Sintac, Partner
der RIGK in Spanien, das Industrie-
netzwerk und RIGK-Beteiligungsgesell-
schaft plastship sowie die industrie-
spezifischen Riicknahmesysteme GVO
(Gebinde-Verwertungsgesellschaft der
Mineral6lwirtschaft mbH) und KBS
(Kreislaufsystem Blechverpackungen
Stahl GmbH).

Beratung rund um die Novelle des
Verpackungsgesetzes

Gemeinsam informieren diese
Unternehmen auf der IFAT tiber

die vielfaltigen Moglichkeiten, wie
Hersteller Verantwortung flir den
gesamten Lebenszyklus ihrer Pro-
dukte einschlief3lich Rlicknahme und
Verwertung tibernehmen kdnnen, um
so den eigenen Anspriichen sowie den
aktuellen und erwarteten gesetzlichen
Anforderungen gerecht zu werden.
Speziell im Hinblick auf die Novelle
des Verpackungsgesetzes (VerpackG)
zeigt RIGK, wie es die Teilnahme an
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herstellergetragenen Riicknahmesys-
temen erleichtert, um die zusatzlichen
Verpflichtungen im Umgang mit Indus-
trie-, Transport- und Umverpackungen
zu erfiillen. RIGK bringt Messebesu-
cher auf den aktuellen Stand, erlautert
die neuen Regeln und berat bei deren
Umsetzung.

Im Dienste der Kreislaufwirtschaft

RIGK engagiert sich seit 1992 mitihren
Riicknahmesystemen fiir das sichere
und rechtskonforme Recycling von
Verpackungen und Kunststoffen. Das
Spektrum reicht dabei von Verpackun-
gen und Kunststoffen aus Industrie,
Landwirtschaft und Gewerbe bis zur
Riicknahme unbrauchbarer Pflan-
zenschutzmittel und Chemikalien im
Agrarbereich. Die Rlicknahmesysteme
flir Kunden aus Industrie und Ge-
werbe - das RIGK-System und RIGK-
G(efahrstoff)-System fiir die Riicknah-

me gebrauchter und restentleerter
Verpackungen nicht- beziehungsweise
schadstoffhaltiger Fiillgliter sowie das
RIGK-Pickup-System mit Abholung
der leeren Verpackungen direkt vom
Standort - blindelt das Unternehmen
unter dem Label RIGK Industrie.

Unter dem Label RIGK Agrar sind die
Ricknahmesysteme fiir die Land-
wirtschaft zusammengefasst: das
Pre-System fiir die sichere Riicknahme
unbrauchbarer Pflanzenschutzmittel
und anderer Chemikalien, ERDE Recy-
cling fiir die Rlicknahme gebrauchter
Kunststoffe, Pamira-Beize fiir die
Ricknahme von Saatbeizmittelverpa-
ckungen, das Pamira-System flir die
Ricknahme von Pflanzenschutzmittel-
und Fliissigdiingemittelverpackungen.
RIGK freut sich auf die IFAT und viele
interessante Gesprache.

@ www.rigk.de

BDE-SONDERFLACHE KUNSTSTOFF

MIT IKALS PARTNER

,T00 precious to waste — Zu schade zum Wegwerfen® - unter diesem Motto
steht die Sonderflache Kunststoff, die der BDE Bundesverband der Deut-
schen Entsorgungs-, Wasser- und Rohstoffwirtschaft auf der IFAT Munich

2022 zusammen mit der Industrievereinigung Kunststoffverpackungen (IK)
realisieren will. Auf dem mehr als 200 Quadratmeter groRen Ausstellungsa-
realin der Halle A6 werden insgesamt sechzehn Unternehmen aus dem Ent-
sorgungs- und Recyclingbereich, aber auch Produzenten aus der Kunststoff-
industrie ihre Beispiele des Kreislaufschlusses bei diesem Material vorstellen
und anschaulich prasentieren. Dazu wollen sie mit Fachleuten und interes-
sierten Besuchern ins Gesprach kommen und an einer extra eingerichteten
sWerkbank* ihre Verfahren und Produkte ansprechend in Szene setzen.

M Der BDE wird in Halle A6 mit einem eigenen Stand (241/340) und einem
Gemeinschaftsstand (341/439, 440, 441, 444) vertreten sein.

@ www.bde.de
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PFLUGSCHAR-MISCHER FUR DIE KONDITIONIERUNG
VON KLARSCHLAMMEN

odige Process Technology prasen-
I_tiert auf der IFAT (Stand A2.520)
seine bewahrten Losungen. Die
Pflugschar-Mischer des Herstellers er-
moglichen Betreibern von Klaranlagen
die Konditionierung von nassem und
trockenem Klarschlamm ganz nach
Anwendungsfall - etwa als Vorberei-
tung flr die Monoverbrennung.

Feuchte und getrocknete Klarschlam-
me, die im Pflugschar-Mischer in
einem kontinuierlichen Prozess
vermischt und konditioniert wur-

den, zeigen den Angaben nach ,.eine
forderfahige Konsistenz, exakt dem
zum Erreichen des nétigen Brennwerts
erforderlichen Feuchtegehalt und

der PartikelgroRe fiir eine optimale
Konsistenz entsprechend. Verkleben
oder Verpasten des Schlamms wird
zuverldssig vermieden.” Auch Zusatz-
stoffe wie Kalk lassen sich einmischen.
Fiir die Klarschlammbehandlung
haben sich Pflugschar-Mischer von
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Bei der Behandlung von
Klarschlamm erzielen konti-
nuierliche Pflugschar-Mischer
ideale Ergebnisse

Lodige bereits an zahlreichen Stand-
orten bewahrt. Sie arbeiten nach dem
Schleuder- und Wirbelverfahren, das
eine sehr gute Durchmischung leistet:
Die speziell entwickelten Schaufeln
rotieren wandnabh in einer horizonta-
len Trommel und erzeugen dabei ein
Wirbelbett. Der Prozess ermoglicht
eine hohe Homogenitat bei konstan-
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| fiir sortenreine Wertstoffe.
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. einfach gute Recyclmgtechmk'
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ter Reproduzierbarkeit. Gegenuber
anderen Behandlungsmethoden fiir
kommunale oder industrielle Klar-
schlamme bietet die Konditionierung
im Pflugschar-Mischer gleich mehrere
Vorteile: Eine intensive Zwangsmi-
schung bei gleichzeitig kurzen Prozess-
zeiten gewabhrleistet einen effizienten
Betrieb mit idealen Ergebnissen.

Die gewlinschte Konsistenz lasst sich
variabel bestimmen. Verweilzeiten,
Behandlungsdauer und weitere
Prozessvariablen kdnnen passend
zu den gewiinschten Eigenschaften
gewahlt werden. Die robuste Ausfiih-
rung vermeidet lange Standzeiten
und minimiert den Wartungsaufwand.
Und das Material der Mischtrommel
[asst sich passend zum spezifischen
Klarschlamm auswahlen - von Koh-
lenstoffstahl bis hin zu hochwertigen
Edelstahlen.

@ www.loedige.de
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Besuchen Sie uns vom
30.05. - 03.06.2022
in Halle B5.427/526

CT Eggersmann

f-e.de Recycling Technology
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DWA:

VORTRAGE, DISKUSSIONSRUNDEN,
INFORMATIONSAUSTAUSCH

ie Deutsche Vereinigung fiir

Wasserwirtschaft, Abwasser und
Abfall e. V. (DWA) ist vom 30. Mai bis 3.
Juni 2022 mit einem informativen, ab-
wechslungsreichen und unterhaltsa-
men Programm auf der IFAT vertreten.

Hierzu zéhlen technisch-wissenschaft-
liche Foren, Hochschul- und Berufs-
wettbewerbe sowie flankierende
Angebote wie der DWA-Verbandestand
mit Bookstore im Eingang West

und der DWA-Gemeinschaftsstand

in Halle B2, auf dem sich DWA-Mit-
gliedsunternehmen vorstellen. Auch
ihr europaischer Dachverband, die
European Water Association (EWA),
bringt sich mit Aktivitaten ein. Diesmal
neu im DWA-Angebot: Losungstou-
ren zu verschiedenen Messestanden
mit unterschiedlichen thematischen
Schwerpunkten.

Fur Vortrage, Diskussionsrunden
und zum Informationsaustausch hat
die DWA die Veranstaltungsbereiche

50 eu-recycling.com

»,Forum Wasser/Abwasser“ und die ,,In-
novation Stage“ in der Start-up-Area

in den Hallen C3 und B4 reserviert.
Alle Veranstaltungen - bis auf den Tag
der Kommunen - finden in englischer
Sprache statt.

Forum Wasser/Abwasser

Um bei langeren Trockenperioden
Nutzungskonflikte um die Ressource
Wasser zu verhindern, ist auch die
Wiederverwendung von gereinigtem
Abwasser eine Option. Der erste Teil
des Forums Wasser/Abwasser zeigt,
welche Technologien und Konzepte
fir die Wasserwiederverwendung zur
Verfligung stehen und welche Chancen
und Herausforderungen sich fiir An-
bieter und Nutzer von aufbereitetem
Wasser ergeben. Hierzu gehoren auch
Hygieneaspekte, die eine wichtige Rol-
le spielen. Vorgesehen sind ein Vortrag
und die Erdrterung von Fallbeispielen.
Die DWA stellt zudem ihren Themen-
band ,Non-Potable Water Reuse® vor:

Mittwoch, 1. Juni 2022, 12.15 bis 13
Uhr, Halle C3.

Die Digitalisierung der Deutschen
Wasserwirtschaft ist Thema des zwei-
ten Teils im Forum Wasser/Abwasser.
Viele Arbeitsprozesse sind bereits
IT-gestiitzt. Building Information
Modeling, kurz BIM, neue Gerate wie
die Hololens oder VR-Brillen werden
die Branche verandern. Welche neuen
Maglichkeiten ergeben sich daraus?
Wie wirkt sich die digitale Transfor-
mation auf die Jobs der Zukunft, wie
auf den Qualifikationsbedarf aus? Was
muss getan werden, um die Wasser-
wirtschaft vor Cyberattacken zu schiit-
zen? Mittwoch, 1. Juni 2022, 15.55 bis
16.40 Uhr, Halle C3.

Um die Riickgewinnung von Phos-
phor aus Abwasser und Klarschlamm
geht es im dritten Teil des Forums.

Im Rahmen des europaischen
Interreg-Projekts ,,Phos4You“ wur-
den verschiedene Recyclingmetho-
den untersucht. Eine davon ist die
EuPhoRe-Technologie, bei der mit
der Klarschlammverbrennung ein P-
Diinger erzeugt wird. Das Forum stellt
Erfahrungen und Ergebnisse aus dem
Betrieb der EuPhoRe-Pilotanlage der
Emschergenossenschaft in Dinslaken
vor. Donnerstag, 2. Juni 2022, 14.05 bis
14.50 Uhr, Halle C3.

Die Phosphorriickgewinnung aus
Klarschlamm und Asche ist Themaim
vierten Teil des Forums Wasser/Abwas-
ser. Phosphor ist fiir alle biologischen
Organismen lebenswichtig, aber eine
endliche Ressource. Die élteste Me-
thode des Phosphorrecyclings ist die
Verwendung menschlicher und tieri-
scher Ausscheidungen. Abwasser und
Klarschlamm sind also eine wichtige
Quelle fiir die Riickgewinnung dieses
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https://eu-recycling.com/

chemischen Elements. Aber welche
Technologien und Konzepte stehen
hierfiir zur Verfligung? Welche Chan-
cen und Herausforderungen ergeben
sich fiir Anbieter und Nutzer von recy-
celtem Material? Donnerstag, 2. Juni
2022, 15 bis 15.45 Uhr, Halle C3.

Internationales Forum: Klima-
anpassung und Rolle von Verbanden

Diirre und Uberschwemmungen sind
zwei Wetterextreme, die die Welt
zurzeit beschaftigen. Um beides zu be-
waltigen, ist der nachhaltige Umgang
mit der Ressource Wasser von groRter
Bedeutung. Das Internationale Forum
Part | ,,Die Wasserwirtschaft als Motor
fir Klimaanpassungsmafnahmen“
zeigt einige innovative Ansatze im In-
und Ausland, wie die Ressource Was-
ser geschont bzw. sinnvoll eingesetzt
werden kann. Vor dem Hintergrund
der Universalitat der Nachhaltig-
keitsziele SDG 6 und SDG 13 stellt die
Session Strategien und Projekte der
Klimaanpassung im Wassersektor vor.

Das Internationale Forum Part Il ,,Die
Rolle technisch-wissenschaftlicher
Verbande bei der Entwicklung des
Wassersektors“ informiert tiber die
Bedeutung der DWA fiir die Abwas-
serwirtschaft in Deutschland. Wie
funktioniert ein selbstorganisierter
Berufsfachverband, der Regeln fiir
Planung, Bau und Betrieb erarbeitet,
die quasi-gesetzgeberische Anforde-
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rungen spezifizieren? Das Forum gibt
zugleich Einblicke in das Wirken der
DWA als Scharnier zur internationalen
Fachwelt.

Das Internationale Forum ist eine
Gemeinschaftsveranstaltung der DWA
mit der Gesellschaft fiir Internationa-
le Zusammenarbeit (giz), der KfW-
Bankengruppe und Bundesanstalt
flir Geowissenschaften und Rohstoffe
(BGR). Montag, 30. Mai 2022, 15.55 bis
16.40 Uhr sowie 16.50 bis 17.35 Uhr,
Halle C3.

Innovationsforum Wasserwirtschaft:

Kreislaufe und Klima

Das Innovationsforum Wasserwirt-
schaft, eine Veranstaltung, die sich
dem Leitsatz ,Von der Forschung

in die Praxis“ verschrieben hat und
daher aktuelle wasserwirtschaftliche
Forschungsschwerpunkte und deren
Umsetzung beleuchtet, befasst sich
mit nachhaltiger Wasserwirtschaft.
Es geht um das Schlieflen von Kreis-
laufen, Klimaneutralitdt und Klima-
anpassung. Phosphorvorrate sind
endlich. Dies erfordert Konzepte und
Technologien zur Rlickgewinnung
dieser Ressource aus dem Abwasser.
Der erste Vortragsblock widmet sich
daher der Frage, wie dies geschehen
soll, um auf diese Weise Kreisldaufe
zu schlieRen. Klimaneutralitat ist
das Thema von Vortragsblock zwei.
Der Fokus richtet sich auf den CO_-

IFAT

FuRabdruck der Wasserwirtschaft und
auf MalRnahmen zu seiner Reduktion.
Der dritte Vortragsblock befasst sich
mit MaRnahmen zur Anpassung an die
Folgen des Klimawandels, um seine
Auswirkung zu reduzieren. Wie lassen
sich Wasserextremereignisse mit Hilfe
digitaler Zwillinge meistern? Welche
Malinahmen unterstiitzen das Hoch-
wasserrisikomanagement? Dienstag,
31. Mai 2022, 9.30 bis 12 Uhr, Halle C3.

Tag der Kommunen:
Wasser in der Stadt von morgen

Der Tag der Kommunen, der von der
DWA in Zusammenarbeit mit den
kommunalen Spitzenverbanden orga-
nisiert wird, befasst sich mit ,Wasser
in der Stadt von morgen®. Was miissen
Stadte, Landkreise und Gemeinden
tun, um Trockenstress einzugrenzen?
Was kann der gezielte Umgang mit
Wasser bewirken, wenn es darum
geht, Hitzespots zu vermeiden? Die
Veranstaltung zeigt Beispiele aus der
Praxis und stellt Losungsansatze vor.
Donnerstag, 2. Juni 2022, 10 bis 12
Uhr, Spange Raum B11.

Am Gemeinschaftsstand in Halle B2
stellen sich die DWA und 17 Mitglieds-
firmen vor. Informiert wird tiber das
Bildungsprogramm und auch indivi-
duelle Qualifikationsberatungen sind
moglich. Alle Veranstaltungen und
eine Ubersicht der DWA-Messeprasenz
unter @ www.dwa.de/ifat.
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INNOVATIVE TECHNOLOGIEN ZUR LOSUNG
VON UMWELTSCHUTZ-PROBLEMEN

lle Tehnix-Mitarbeiter arbei-
Aten jeden Tag eng mit den
Anwendern der Tehnix-Techno-
logie zusammen. Unsere eigene
Zufriedenheit hangt vom Erfolg
unserer Kunden ab. Dies
bezieht sich insbesondere auf
den Einsatz neuer innovativer
Produkte und Technologien,
die wir auf dem heimischen
und internationalen Markt
eingefiihrt haben. Die sich
standig veranderte Marktsituation verlangt zu Recht unsere
permanente Kooperationsbereitschaft hinsichtlich Wartung
und dauerhafter Funktionsfahigkeit der Anlagen sowie
Ersatzteilversorgung und schnellem Service.

Puro Horvat, CEO
der Firma Tehnix

Wir bei Tehnix denken stets kreativ und innovativ. Mit
unseren modernen Produkten und Technologien wollen wir
einen wesentlichen Beitrag zur wirtschaftlichen und 6kolo-
gischen Verbesserung des derzeitigen kommunalen Abfall-
wirtschaftssystems leisten. Wir beobachten sehr genau die
Normen und Regularien der nationalen und internationalen
Politik und sehen die ungeldsten Probleme bei Umsetzung
und Anwendung - vor allem bei Stadten und Gemeinden.
Das Abfallrecycling ist ein grundlegender Faktor der nach-
haltigen Entwicklung. Technologische Verfahren miissen
einen moglichst hohen Prozentsatz an Recycling und
Wiederverwendung von Rohstoffen aus Siedlungsabfallen
sowie deren erneuten Einsatz in Industrie, Landwirtschaft
und Energie sicherstellen. Siedlungsabfille sind eine groRRe
wirtschaftliche Ressource - liberall da, wo Menschen leben.
Betrachtet man Kroatien, die Nachbarlander, ganz Europa
und dariiber hinaus, so sind Struktur beziehungsweise In-
halt der Siedlungsabfalle fast gleich, nur die Menge andert
sich je nach der wirtschaftlichen Situation der Menschen,
sodass mit einem hoheren Standard auch die Abfallmenge
steigt. Die Klimaveranderungen sind eine Folge des moder-
nen, nicht nachhaltigen Lebens der Menschen, insbesonde-
re in den Industrielandern und allen anderen Landern, wo
die Konsumgewohnheiten, Geschéftsaktivitaten und der
Transportbedarf nach immer mehr Rohstoffen und Energie
verlangen.

Nichts auf dem Planeten Erde ist dauerhaft und uner-
schopflich. Wir bei Tehnix haben dies vor dreiRig Jahren

www.tehnix.com o
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erkannt, als wir unsere Aufmerksambkeit auf die Erforschung
von Technologien und Produkten lenkten, die heutzutage
zur Lésung von Umweltproblemen beitragen. Heute sind
wir flihrend in der Entwicklung neuer innovativer Tech-
nologien, die, wenn sie in der Praxis angewandt werden,
wesentlich zu den Zielen der Kreislaufwirtschaft beitragen.

Wir haben eine neue innovative Technologie namens MO-
BO-TO entwickelt, eine Technologie fiir die nachhaltige
Entwicklung, die recycelte Rohstoffe, hochwertigen orga-
nischen Diinger und EBS-Brennstoff aus Abfallresten mit
einem Heizwert von 4 MW/Tonne liefert. Mit dieser Art von
Technologie realisieren wir 6konomische, 6kologische und
entwicklungspolitische Potenziale in der Praxis und tragen
dazu bei, den Klimawandel zu stoppen und die gewiinschte
Kreislaufwirtschaft zu erreichen.

1. EKO-SORTIERANLAGEN VON TEHNIX: Mit verschiede-
nen Recyclingkapazitdaten ermoglichen die Anlagen die
Trennung und Ballenbildung von 8 Arten verwertbarer Roh-
stoffe. Sie garantieren das Recycling in nur einer Sortier-
phase. Mit der Tehnix-Sortiertechnik recyceln wir gemischte
oder vorsortierte kommunale Abfélle. Dadurch werden
grol3e Einsparungen bei der Sammlung, Sortierung und
dem Qualitatsverkauf von reinen Ballenrohstoffen erzielt.

2. KOMPOSTIERUNG DURCH BIOREAKTOR: Mit diesem
Verfahren unter kontrollierten Bedingungen ist eine wich-
tige, technologisch innovative Entwicklung im Bereich der
Bewirtschaftung biologisch abbaubarer Abfélle gelungen.
Durch den Bau von Okokompostieranlagen mit unter-
schiedlichen Kapazitaten konnen wir grof3e wirtschaftliche
und okologische Einsparungen erzielen. Die Herstellung
von Okokompost in nur 6-8 Wochen ist ein groRer Fort-
schritt in der Bioabfallbewirtschaftung, der die Qualitat des
gewonnenen Okokomposts erhdht, der, angereichert mit
Phosphat, die Fruchtbarkeit des Bodens erhoht und die
Erzeugung von hochwertigen Lebensmitteln erméglicht.

3. HERSTELLUNG VON EBS-BRENNSTOFF aus dem
librigen brennbaren Teil des Siedlungsabfalls mit einem
Heizwert von 4 MW / t. EBS-Brennstoff wird aus dem restli-
chen gemischten Siedlungsabfall nach der Behandlungin
der industriellen Recyclinganlage MO-BO-TO gewonnen.
EBS-Brennstoff ist ein hochwertiger, bereits getrockneter,
geschredderter und zu Ballen gepresster Brennstoff aus

+385 40 650 100
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Anzeige:

Abfallen mit hohem Heizwert, der in der Zementindustrie,
Kalkindustrie und in Kraftwerken verwendet werden kann.
Die Verwendung von EBS-Brennstoff aus dem restlichen
recycelten Abfall ist eine durch die EU-Richtlinie COM (2017)
34 final vom 26. Januar 2017 ausgesprochene Empfehlung.
Durch die Verwendung von RDF-Brennstoffenergie aus dem
gemischten Siedlungsabfallrest konnen wir wirtschaftliche
und 6kologische Ziele der nachhaltigen Entwicklung erfil-
len. Somit erreichen wir die Ziele der Kreislaufwirtschaft
und leisten einen Beitrag zum Klimaschutz.

Die Technologie zur Gewinnung von EBS-Brennstoff aus
den gemischten Siedlungsabfallrest ist technologisch
unkompliziert und vollsténdig automatisiert. Die Kosten fir
die Gewinnung von gereinigtem, getrocknetem, geschred-
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dertem und in Ballen gepresstem EBS-Brennstoff in der
MO-BO-TO-Anlage betragen nur flinf Euro pro Tonne. Die
bei TEHNIX entwickelte innovative MO-BO-TO-Technologie
ist die einzige, die qualitativ hochwertige Ersatzbrennstoffe
produzieren kann.

In der Gesamtmasse des gemischten Siedlungsabfalls sind
bis zu 40 Prozent energetisch wertvolle Stoffe enthalten, die
nach der Verwertung der Rohstoffe automatisch in EBS-
Brennstoff umgewandelt werden, der nicht als Rohstoff,
sondern als Energie genutzt werden kann, was das Projekt
sehr rentabel macht. Dadurch wird die Entsorgung von
Abfallriickstanden vermieden, Boden und Grundwasser
werden nicht verschmutzt und es entstehen keine schadli-
chen Emissionen.

Tehnix hat eine Patentlosung Nr. PK20110260 fiir das vollstandige Recycling von Siedlungsabfallen entwickelt.
Praktische Beispiele und 50 installierte Anlagen bestatigen unser Know-how und unsere Kompetenz. Das ist eine
gute Basis fiir das Vertrauen in die TEHNIX-Innovationen und deren Anwendung in Stadten und Gemeinden sowie
ein Beitrag zur Verbesserung der nachhaltigen Abfallwirtschaft zum Schutz des Planeten.

WIR SIND BEI DER ENTWICKLUNG NEUER TECHNOLOGIEN
FUR DEN UMWELTSCHUTZ UND DIE NACHHALTIGE
ENTWICKLUNG EINES DER FUHRENDEN UNTERNEHMEN

ghlmﬁx MO-BO-TO = iINNOVATIVE TECHNOLOGIE FUR

KOMPLETTE KOMMUNALABFALLREZYKLIERUNG

EU PROJEKT '

MODERNE TYPISCHE BETRIEBE FUR
DIE KOMPLETTE INDUSTRIELLE
REZYKLIERUNG VON GESAMMELTEN
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TEHNIX FEIERT DIESES JAHR SEIN
30-JAHRIGES BESTEHEN

Als Hohepunkt der hervorragenden Leistungen in der
Entwicklung innovativer Produkte und Technologien feiert
Tehnix in diesem Jahr sein 30-jahriges Bestehen. Uber

350 Produkte und Leistungen, tiber 60 Patente, tiber 500
Mitarbeiter und ein Jahresumsatz von mehr als 70 Millionen
Euro bezeugen den Erfolg des Unternehmens, das sein drei-
Rigjahriges Bestehen mit dem Bau eines neuen Business
Development Centers innerhalb des Komplexes in Donji
Kraljevec kront. Tehnix vermittelt Wissen und Erfahrung,
Praxis und Theorie und verbindet akademische Experten
und Geschaftspartner mit eigenen Experten, Ingenieuren
und Mitarbeitern, die die Tehnix-Technologien in der Praxis
entwickeln und anwenden.

Das neue Business Development Center von Tehnix

Tehnix setzt seine Tradition fort und wird vom 30. Mai bis 3. Juni 2022 an der IFAT in Miinchen als Aussteller
teilnehmen. Wir laden Sie ein, uns an unserem Stand FGL 808/3 zu besuchen. Wir freuen uns auf lhren Besuch!
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ALTPAPIERMARKTE IN
TURBULENTEN ZEITEN

Als der bvse-Bundesverband Sekundarrohstoffe und Entsorgung e.V. am
24. Marz seinen 24. Internationalen Altpapiertag in Berlin als Prasenz- und
Online-Tagung durchflihrte, splrte die Branche langst die Auswirkungen

des Kriegs in der Ukraine.

azu zdhlen laut Werner Steingal}, dem

Vorsitzenden des Fachverbandes Papierre-

cycling, nicht nur gestorte Lieferketten und

Handelsstrome sowie Produktionsstopps,

sondern auch ,explodierende“ Energiepreise.
»Die Staatsverschuldung wachst rasant. Menschen fliich-
ten in Europa vor Tod und Zerstorung®, sagte er in seiner
Eroffnungsrede. ,Wir miissen uns alle auf extrem unsichere
Jahre einstellen. Personlich. Politisch. Geschaftlich.”

In diesem Zusammenhang wiirdigte er auch die Initiative
der Branchenunternehmen, der Bevolkerung der Ukraine
zu helfen, indem sie Hilfstransporte unterstiitzten oder
selbst durchfiihrten, Sachspenden sammelten, Unterkiinfte
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fiir Flichtende organisierten oder Geld spendeten. Zuvor
hatte er sein Entsetzen beschrieben: ,,Bis vor vier Wochen
hat die Covid-19-Pandemie und deren Auswirkungen

die Welt schwer beschaftigt und in Atem gehalten. Was
allerdings seither dariiber hinaus durch den flirchterlichen
Angriffskrieg gegen die Ukraine passiert ist, ist unfassbar
und mit Worten nicht zu beschreiben. Schrecklichste Bilder
erreichen uns heute im Jahr 2022 mitten aus Europa,
unmittelbar von den Grenzen des Nato-Gebietes, und nie-
mand kann derzeit ausschlieRen, dass dieser Krieg weiter
eskaliert. Ich wiinsche mir, dass es den Verantwortlichen
der Bundesregierung und der Nato auch weiterhin durch
bedachtes, kluges und konsequentes Handeln gelingt,
eine Eskalation zu verhindern. Ich wiinsche mir auch, dass
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drastische wirtschaftliche Sanktionen kurz-, mittel- und
langfristig dazu fiihren, Aggressoren und Verbrecher zu iso-
lieren, um auch hierdurch die Verteidigung von Demokratie
und Freiheit zu gewahrleisten.”

Schwieriges Marktumfeld

In seiner Rede betonte Steingal}, die zuriickliegenden zwei
Jahre der Corona-Pandemie hatten gezeigt, dass sich die
Altpapierbranche auf auRergewdhnlich schwierige Situati-
onen einstellen kdnne. ,Trotz massiver Beeintrachtigungen
durch reduzierte Sammelmengen in Europa und Herunter-
fahren verschiedener Wirtschaftsbereiche konnten wir uns
als systemrelevant anerkannte und professionell agierende
Unternehmen erfolgreich in den nationalen und interna-
tionalen Markten behaupten®, sagte er. ,Unser Know-how
machte es moglich, Altpapier dem massiv gestiegenen
Bedarf entsprechend zu erfassen, aufzubereiten und den
Papierherstellern zu liefern.”

Nach der vorlaufigen Statistik des Verbandes der Europa-
ischen Papierindustrie CEPI (Confederation of European Pa-
per Industries) verbrauchten die deutschen Papierfabriken
im Jahr 2021 insgesamt 18,3 Millionen Tonnen Altpapier,
was einer Steigerung von acht Prozent gegentiber dem Vor-
jahr bedeutete. Bei einer produzierten Menge an Neupapier
von 23,1 Millionen Tonnen entspreche dies einer Altpa-
piereinsatzquote von 79 Prozent, so der Vorsitzende des
bvse-Fachverbandes Papierrecycling. Zum Vergleich: Die 18
CEPI-Lander* erreichten in Europa eine Einsatzquote von
56 Prozent. Der Altpapierverbrauch betrug 50,5 Millionen
Tonnen (plus 5,3 Prozent gegeniiber 2020), wahrend die
Papierproduktion mit 90,2 Millionen Tonnen die Produktion
des Vorjahres um 5,8 Prozent tibertraf.

Im gleichen Zeitraum sind den Angaben zufolge die Altpa-
pierimporte nach Deutschland auf 5,3 Millionen Tonnen ge-
stiegen und die Exporte auf 1,7 Millionen Tonnen gesunken,
sodass hieraus ein Nettoimport von 3,6 Millionen Tonnen
resultierte. SteingaR erinnerte daran, dass vor zwei bis drei
Jahren die Nettoimportmenge noch unter zwei Millionen
Tonnen gelegen hatte.

Positives und Negatives

Des Weiteren hob Werner Steingal hervor, dass die 6f-
fentliche Diskussion zu den Themen Kreislaufwirtschaft
und Klimaschutz die Prioritaten in der Gesellschaft sowie
der Wirtschaft verandert hat. Es sei bislang eine deutlich
zunehmende Investitionsbereitschaft spiirbar, die fiir die

*) Belgien, Deutschland, Finnland, Frankreich, Italien, Niederlande, Nor-
wegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Slowakische
Republik, Republik Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich von GroRbritannien.

bvse-Hauptgeschaftsfuhrer Eric Rehbock
sprach Uber ein neues Verbandsprojekt,
das den Beitrag des Wirtschaftszweigs zum
Klimaschutz dokumentieren soll

Schaffung neuer Recycling- und Entsorgungsanlagen sowie
fiir die Modernisierung beziehungsweise den Ausbau beste-
hender Anlagen bendtigt werde.

Allerdings sehe der bvse die erfolgreiche Arbeit der Altpa-
pierbranche durch die drohende Einschrankung des freien
Handels mit aufbereitetem Altpapier gefahrdet. Exporte
von qualitativ behandelten, normierten Rohstoffen aus
dem Recycling seien ein unerldssliches Regulativ fiir die
innereuropadischen Markte, betonte er. Eine Beschrankung
der Exporte durch die EU-Kommission zu einem Zeitpunkt,
zu dem es in Europa keine ausreichende Nachfrage fiir die
Verwendung von Rohstoffen aus dem Recycling gebe (wie
beispielsweise Altpapier), flihre zur Wertminderung dieser
Materialien. Dies wiederum verursache negative Auswir-
kungen auf die getrennte Sammlung und damit auf die
Recyclingquoten.

Werner SteingaB: Die letzten 24 Mona-
te haben deutlich gemacht, dass sich die
Altpapierbranche auf auBergewdhnliche

schwierige Situationen einzustellen vermag
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An die EU-Kommission gerichtet fordert der Verband nach
den Worten von Werner Steingal daher dringend, den frei-
en Welthandel mit qualitativ aufbereitetem Altpapier nicht
zu gefahrden. Fakt sei, es brauche ,weltweit Altpapier wie
noch nie; Altpapier ist die wichtigste und vor allem auch die
nachhaltige Quelle fiir die Papierindustrie weltweit. Jahr-
lich werden (iber 250 Millionen Tonnen fir die Papier- und
Pappeproduktion rund um den Globus eingesetzt. Die Ten-
denz ist steigend, und mit geschatzt einer Milliarde Tonnen
CO,-Einsparpotenzial spielt das Altpapierrecycling auch
eine erhebliche Rolle bei den internationalen Bemiihungen
zur Bekampfung der Klimakrise und dem politischen Willen
nach griinen Losungen.”

recovered pa,

..and what we can expecti

Informierte Uber die Dynamik der weltweiten
Altpapiermarkte: David Powlson

bvse-Projekt: CO,-Reduktion sichtbar machen

Dynamische Méarkte

David Powlson, Direktor der britischen Firma AFRY Ma-
nagement Consulting, informierte iiber die Dynamik der
weltweiten Altpapiermarkte und was die Branche davonin
diesen Zeiten erwarten kann. In seinem Vortrag stellte er
fest, dass die globale Papierindustrie aufgrund der gestei-
gerten Nachfrage nach faserbasierten Verpackungen immer
noch auf dem Wachstumskurs ist und den Prognosen
zufolge im Jahr 2035 insgesamt etwa 503 Millionen Tonnen
Papier und Karton erzeugen wird; 2005 betrug die produ-
zierte Menge 368 Millionen Tonnen und 15 Jahre spater
(2020) 408 Millionen Tonnen. Allerdings gibt es Verschie-
bungen in den verschiedenen Papierbereichen. Wahrend
zum Beispiel 2005 noch rund 38 Millionen Tonnen Zeitungs-
druckpapier hergestellt wurden, sank die erzeugte Menge
im Jahr 2020 auf 15 Millionen Tonnen. Bis zum Jahr 2035 ist
von einem weiteren Riickgang um 5,8 Millionen Tonnen auf
neun Millionen Tonnen auszugehen. Ahnliches gilt auch fiir
andere grafische Papiere, deren Produktionsmengen aber
nicht ganz so drastisch sinken sollen.

Umgekehrt verhalt es sich bei Wellpappenrohpapieren
(containerboards): Nach den Angaben erhohte sich die
erzeugte Tonnage von 117 Millionen Tonnen (2005) auf

180 Millionen Tonnen im Jahr 2020. Nach den Prognosen
soll die Produktion im Jahr 2035 um 67,5 Millionen Ton-
nen hoher liegen und 247 Millionen Tonnen betragen. Die
Kartonherstellung soll zwischen 2020 (51 Millionen Tonnen)
und 2035 um 17,5 Millionen Tonnen zunehmen. Parallel

Den Internationalen Altpapiertag nutzte bvse-Hauptgeschaftsfiihrer Eric Rehbock, um von einem neuen Vorhaben der
Branchenvereinigung zu berichten, das den Beitrag des Wirtschaftszweigs zum Klimaschutz verdeutlichen soll. Das
Verbandsprojekt ist vorgesehen, um die Erzeugung von Kohlendioxid (CO,) und dessen Reduzierung in der Recycling-

wirtschaft zu dokumentieren.

Fir den Sektor ,,Abfallwirtschaft und Sonstiges* sei im Bundes-Klimaschutzgesetz (2021) fiir das Jahr 2030 eine
Héchstgrenze von vier Millionen Tonnen CO,-eq festgelegt (CO, Aquivalent bzw. CO,-eq ist ein MaB, das verwendet
wird, um die Emissionen verschiedener Treibhausgase auf der Grundlage ihres ,Globalen Erwarmungspotenzials® zu
vergleichen). Und bis 2050 sei das Ziel eine weitgehende Klimaneutralitat Uber alle Sektoren, erlauterte Rehbock. Zur
Erreichung dieser anspruchsvollen Gesamtreduktion sei ein Ausbau der Kreislaufwirtschaft zwingend erforderlich.
Mehr noch, die Kreislaufwirtschaft konne nicht nur klimaneutral werden, sondern auch Treibhausgase vermindern.
Durch den Einsatz von Sekundarrohstoffen wiirden schon jetzt 50 Millionen Tonnen CO_-eq eingespart; mit verschie-
denen Stoffstromen und Verfahren der Entsorgungs- und Kreislaufwirtschaft kénne die Reduzierung kiinftig 100

Millionen Tonnen CO,-eq betragen.

Das bvse-Projekt soll fiir verschiedene Stoffstrome CO_-Bilanzen liber die gesamte Wertschopfungskette von der Her-
stellung und dem Transport der Rohstoffe/Vorprodukte tiber Produktion, Distribution und Nutzung bis hin zu Entsor-
gung und Recycling zum Ergebnis haben. Ziel ist es, den Verbandsmitgliedern Instrumente an die Hand zu geben fiir
CO,-Bilanzen, Okobilanzen, Nachhaltigkeitsberichte wie auch fiir Nachhaltigkeitszertifikate, unterstrich Eric Rehbock.
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zur wachsenden Papiererzeugung wird laut David Powlson
auch der Altpapierbedarf steigen und 2035 etwa 320 Millio-
nen Tonnen erreichen. Den Léwenanteil dieses Sekundar-

rohstoffs (rund 58 Prozent) wiirden die asiatischen Lander
konsumieren. In Europa sei Deutschland das ,,Epizentrum*

der grofite Exporteur. Im Hinblick auf den europdischen
AuRenhandel sagte er voraus, dass der Nettohandel von
derzeit ungefahr fiinf Millionen Tonnen im Jahr 2030 etwas
niedriger ausfallen werde.

Die Volksrepublik China, die (iber eine lange Zeit jahrlich
etliche Millionen Tonnen Altpapier importiert hatte, redu-
zierte seit 2013 die Einfuhrmengen und hat 2021 lediglich
500.000 Tonnen eingefiihrt. Wie der Redner berichtete, ist
das Land - um den Faserbedarf zu decken, der in diesem
Jahr auf fast 112 Millionen Tonnen geschatzt wird - zuneh-
mend auf die inlandische Altpapiererfassung und Zellstoff-
produktion ebenso angewiesen wie auf die Einfuhr von
Marktzellstoff einschlieRlich Altpapierstoff (recycled pulp).

Die friiher von Europa und Nordamerika nach China ver-
kauften Altpapiermengen werden mittlerweile in andere
asiatische Staaten exportiert. Allerdings haben mehrere
Lander - darunter Indien, Indonesien, Malaysia, Thailand,
Stidkorea und Vietnam - entweder die Grenzwerte ver-
scharft, strengere Kontrollen eingefiihrt oder Einfuhrverbo-

der Papierproduktion, und viele Handelsfliisse fiir die
Altpapiersorten Kaufhausware und Mischpapier rotierten
um das Land, berichtete der Experte. Grof3britannien bleibe

te verhangt.

B von Brigitte Weber
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Advertorial:

ATM RECYCLINGSYSTEMS FEIERT 20-JAHRIGES

FIRMENJUBILAUM

0 Jahre ist es bereits her, dass

die erfolgreiche Firmenge-

schichte von ATM Recycling-
systems unter dem Motto ,High
Performance Metal Recycling® in der
Steiermark begann.

Der Grundstein wurde dabei bereits in
den Zwanziger Jahren des vergange-
nen Jahrhunderts gelegt. Damals war
das Unternehmen noch unter dem
Namen ,,Arnold“ in Wien-Ottakring
bekannt. Der Familienbetrieb begann
mit dem Bau von Anlagen zur Wieder-
aufbereitung von metallischen Sekun-
darrohstoffen. Die erste Paketierpresse
konnte 1953 verkauft werden. Schon
bald darauf folgten - aufgrund der
erhohten Nachfrage - Schrottscheren
und Brikettierpressen.

In den 1970er Jahren Ubersiedelte
das Unternehmen an seinen neuen
Standort Knittelfeld. 2002 erfolgte
schlieRlich die Eingliederung in die
ASCO Group International GmbH und
die Griindung der ATM Recyclingsys-
tems GmbH durch Ubernahme der
Arnold Technologie. Fiinf Jahre nach
der Neugriindung zog das Unterneh-
men an den heutigen Firmenstandort
in Fohnsdorf.

Am Puls der Zeit

In den darauffolgenden Jahren kamen

zahlreiche Erweiterungen des Produkt-
portfolios um beispielsweise Shredder,

Gussbrecher und Sortieranlagen hin-
zu. So entwickelte sich das Unterneh-
men zum Spezialisten fiir Metallrecyc-
ling und Systemintegrator. Heute zahlt
ATM im Bereich der Brikettierpressen
zu den Weltmarktfiihrern. 2015 konnte
beispielsweise die weltweit starkste
und groRte Brikettierpresse Arno Brik
22 in Betrieb genommen werden, mit
welcher pro Stunde bis zu 5,5 Tonnen
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an Material recycelt werden konnen.
ATM Recyclingsystems ist Ansprech-
partner fiir renommierte Unter-
nehmen aus der Automobil-, Ferti-
gungs- und Recyclingindustrie. Das
Unternehmen ist weltweit tatig und
konnte seine Anlagen bereits in tiber
90 Landern der Welt installieren.

Durch die standige Weiterentwicklung
der Technologien sowie Erweiterun-
gen im Bereich der Digitalisierung
bleibt das Unternehmen stets am Puls
der Zeit. Vor allem im Bereich Nachhal-
tigkeit zahlt ATM osterreichweit zu den
Pionieren. Von Anfang an erkannte
man die Wichtigkeit eines effizienten
Metallrecyclings und der Riickfiihrung
von Rohstoffen in den Kreislauf - ein
Thema, das gerade in der heutigen
Zeit immer weiter an Bedeutung
gewinnt.

Fachkréfte sichern den Erfolg

ATM Recyclingsystems zahlt mittler-
weile zu den wichtigsten Arbeitgebern
in der Region Murtal und bildet auch
junge Menschen fiir eine Karriere im
Hightech Bereich aus. Perfekt ausge-

bildete Fachkréfte stellten von Beginn
an die Basis flir den langfristigen
Erfolg des Unternehmens. Samtliche
Arbeitsschritte im Herstellungsprozess
der Anlagen werden von den rund 60
Mitarbeitern am Standort in Fohnsdorf
vorgenommen. So kann das Unterneh-
men seinen Kunden hochste Qualitat
und Betriebssicherheit garantieren.

Durch die enge Zusammenarbeit mit
Forschungseinrichtungen wie der
Montanuniversitat Leoben werden die
Anlagen immer nach den neuesten
wissenschaftlichen Erkenntnissen auf
die Kundenanforderungen abge-
stimmt. In Zukunft sind beispiels-
weise neue ECO- Modelle geplant,

die besonders ressourcenschonend
arbeiten. Auch im Bereich RetroFit und
Digitalisierung gebrauchter Anlagen
wird es im Jubilaumsjahr einige
Weiterentwicklungen geben. So kann
das Unternehmen auch ferners in eine
erfolgreiche Zukunft blicken.

B ATM Recyclingsystems ist auf der
IFAT: Halle B4, Stand 433.

@ www.atm-recyclingsystems.com
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Advertorial:

DIE HEIDE GROUP STELLT SICH VOR

e unabhangiger man von fremden
J Dienstleistern ist, desto storungs-
freier kann man Projekte planen und
umsetzen.

Zur Heide Group gehoren die Unter-
nehmen Waltec GmbH (individuelle
Konzepterstellung mit Spezialisierung
auf Bauschutt und Gewerbeabfall), DI-
MA-Ing (Konstruktionsdienstleistung,
Anlagenkonzepte, Sonderbaumaschi-
nen) und die Klamotec GmbH (Produk-
tion und Montagedienstleister).

Diese Dienstleistungen sind notwen-
dig, um ein Projekt schnellstmdglich
und zuverldssig abzuwickeln. Da alle
Unternehmen der Heide Group unter
einem Dach ansassig sind, finden
samtliche Planungen - von der ersten
Zeichnung bis hin zur Montage -
»Hand in Hand“ statt. Fehlplanungen
und Fehlkonstruktionen sind somit
nahezu ausgeschlossen. Kooperatio-
nen mit Produzenten verschiedener
Spezialseparatoren, die auRerhalb des
Fahigkeitsbereich liegen und jedoch
gegebenenfalls fiir die Vorstellungen
der Kunden notwendig sind, sorgen fiir
kostengiinstige und schnelle Umset-
zung ihrer Projekte.

All diese Komponenten fiihren dazu,
dass das Unternehmen des Kunden

geringe Ausfallzeiten hinnehmen

und somit den minimalen Kostenauf-
wand aufbringen muss: ,,Sie haben
den Standort und die Vision lhres
Vorhabens im Bereich Recycling.

Egal ob Neuprojekte oder Umbauten:
Wir haben in samtlichen Bereichen
fachlich hochprofessionelles Personal,
gute und produktive Kooperationen zu
notwendigen Handelspartnern und ein
hohes Interesse, Ihr Projekt so schnell
wie moglich umzusetzen.”

Die Heide Group freut sich, ,,mit lhnen
Uber Ihre Ideen ins Gesprach zu kom-

Der endgiiltige Schritt zum
papierlosen Unternehmen

Innovative Software-, Dispositions- und Telematiklésungen vom
fiihrenden Hersteller fiir die Entsorgungs- und Recyclingwirtschaft

Osterreich & Schweiz
Deutschland

men*. Dazu werden gerne Vor-Ort-Ter-
mine vereinbart, um gemeinsam ein
Projekt in den Anfangen zu entwickeln.

@ www.heide-group.de

rona:systems

DIGITALIZE YOUR RECYCLING BUSINESS

T+43 5523 62696-0
T+49309160718-0

30.05.-03.06.2022
Besuchen Sie uns!

IFZ
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TUV SUD UND RECYCLEME VEREINBAREN
STRATEGISCHE ALLIANZ

UV Stid und die Unternehmens-

beratung RecycleMe haben eine
weltweite Kooperation fiir die Priifung
und Ermittlung der Recyclingfahigkeit
von Verpackungen vereinbart. Bereits
im November 2021 hatten beide Part-
ner gemeinsam das erste Zertifikat auf
Basis des TUV Siid-Standards ,,Re-
cyclingfahigkeit von Verpackungen®
vergeben. Im Rahmen ihrer Zusam-
menarbeit werden TOV Siid und Recy-
cleMe die Unterstiitzung fir Hersteller,
Abfiiller, Importeure, Online-Handler,
Handelsketten und weitere Lieferan-
ten auf ihrem Weg zu mehr Nachhaltig-
keit weiter verbessern. Es ist geplant,
digitale Analyseverfahren mit einge-
fiihrten Audit-Prozessen zu verbinden,
um eine Zertifizierung nach dem TOV
Sid-Standard ,,Recyclingfahigkeit von
Verpackungen“ zu erreichen. Das Priif-
und Zertifizierungsverfahren kann fiir
Verpackungen aus Kunststoff, Papier,
Karton, Glas, Aluminium, Eisenmetal-
len, Holz und Verbundstoffen ange-
wendet werden.

Eine ,einzigartige* Zertifizierung

»Von unserer Kooperation werden vor
allem unsere Kunden profitieren®, ist
Thore Lapp, Leiter der Business Unit
Green Energy & Sustainability von
TUV Siid, tiberzeugt. Eine Verpackung
sei ein Produkt und miisse auch als
Produkt behandelt werden. ,,Unsere
unabhangige Priifung und Zertifizie-
rung beriicksichtigt alle relevanten
Standards und Normen sowie die
regionalen Sammel- und Verwer-

EMOS®

Die Software
der Abfallwirtschaft.
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tungsstrukturen®, erganzt Dr. Robert
Hermann, Geschaftsbereichsleiter
Green Energy & Sustainability bei
TOV Suid Osterreich, wo das Priif- und
Zertifizierungsverfahren gemeinsam
mit RecycleMe entwickelt wurde. ,,Die
digitale Prifmethodik von RecycleMe
ermoglicht eine umfangreiche Analyse
und sorgt in Verbindung mit unserer
Verifizierung und Validierung fiir die
notige Transparenz.”

»Die Kompetenzen von RecycleMe und
TUV Siid erganzen sich ideal, betont
Sabrina Goebel, Geschéftsfiihrerin der
RecycleMe GmbH. ,Die Erstellung ei-
nes digitalen Zwillings der Verpackung
durch die Experten von RecycleMe ist
das Kernelement unserer gemeinsa-
men Kooperation. Diese Zusammen-
arbeit unserer beiden Unternehmen
ermoglicht eine einzigartige Zertifizie-
rung, welche die Recyclingfahigkeit
von Verpackungen auch fiir Verbrau-

cher sichtbar macht. So schaffen wir
weitere Anreize fiir Hersteller, ihre
Verpackungen so recyclingfahig wie
maoglich zu gestalten und dadurch
einen wichtigen Beitrag flr eine
funktionierende Kreislaufwirtschaft zu
leisten.”“ Das erste Zertifikat nach dem
TUV Siid-Standard ,,Recyclingfihigkeit
von Verpackungen® wurde im Novem-
ber 2021 fiir eine Faltschachtel mit
Inliner von Plukon vergeben, einem
der grofiten europdischen Anbieter
von frischen Hahnchenfleisch- und
Gefliigel-Convenience-Produkten. Im
Rahmen ihrer Zusammenarbeit wer-
den TUV Siid und RecycleMe nicht nur
gemeinsame Priifungen und Projekte
durchfiihren, sondern in einem kon-
tinuierlichen Know-how-Transfer die
technische Priifmethodik gemeinsam
weiterentwickeln.

@ www.recycleme.eco

@ www.tuvsud.com

Thore Lapp (TUV Stid) und Sabrina Goebel (RecycleMe)

bei der Vertragsunterzeichnung

EMOS ist seit liber 35 Jahren eine fiihrende Softwarelosung
fiir gewerbliche und kommunale Abfallwirtschaftsunter-

SF

DATENTECHNIK

(= o [=]

nehmen und Anlagenbetriebe. Mit seinem praxisorientierten

Funktionsumfang und den eigenen, hoch integrierten mobilen E
Losungen unterstiitzt EMOS die Digitalisierung und Auto-
matisierung in der Abfallwirtschaft.

@ www.emos-system.de
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EREMA ERRICHTET NEUES R&D ZENTRUM FUR
INNOVATIVE RECYCLINGTECHNOLOGIEN

m Erema-Standort in Ansfelden,

Osterreich rollen erneut die Bau-
maschinen an. Mit einem Spatenstich
wurden am 6. April die Bauarbeiten
fiir ein neues R&D-Zentrum mit zwei
Hallen und Biirogebaude gestartet.
Im R&D-Zentrum wird der Versuchs-
maschinen- und Laborbereich fiir
Forschung und Entwicklung von
Kunststoffrecycling-Technologien
gebiindelt. Die Fertigstellung ist fiir
Februar 2023 geplant.

»Forschung und Entwicklung ist bei
Erema dezentral organisiert. Mit-
arbeitende aus unterschiedlichen
Bereichen befassen sich mit verfah-
renstechnischen Fragestellungen, mit
Innovationen im Maschinenbau und in
der Automatisierungstechnik und mit
speziellen Technologien im Hinblick
auf eine weitere Qualitatssteigerung
von Kunststoff-Regranulaten. Im
Fokus steht hier auch die Entwick-
lung von Recyclingtechnologien fiir
Kunststoffabfalle, fiir die es derzeit
noch keine zufriedenstellende Losung
gibt. Dabei gilt es, das Potenzial der
Digitalisierung voll auszuschopfen.
Durch die Erhebung und Analyse von
Maschinendaten kénnen nicht nur Re-
cyclingprozesse und Produktqualitat
weiter verbessert, sondern auch das

_REC YCLING TECHNIK
\SFUR HOCHSTE ANSPRUCHE

ST -+

F
¥

Be|m Spatenstlch (v l.): Markus Huber-Lindinger (Managing

Director Erema GmbH), 00 Wirtschafts-Landesrat Markus
Achleitner, Manfred Hackl (CEO Erema Group GmbH) und
BUrgermeister Christian Partoll

digitale Dienstleistungsangebot fiir
die Kunden weiterentwickelt werden.
Solche Angebote sind beispielsweise
kundenindividuelle Infotools mit Anla-
gen- und Prozessdaten, vorausschau-
ende Wartung oder Online-Support
und Inbetriebnahmen via Fernzugriff.
Fiir Materialtests wird nach der Fer-
tigstellung des neuen R&D-Zentrums
ein erweiterter Maschinenpark zur
Verfligung stehen, mit dem sich der
gesamte Recyclingprozess darstellen

A

[asst - inklusive vor- und nachgelager-
ter Prozesse wie Zerkleinerung und
Weiterverarbeitung des Regranulats.
Begleitet werden die Materialtests
durch Detailanalysen im professionell
ausgestatteten Kunststoffanalyselabor,
das ebenfalls in die neuen Raumlich-
keiten ubersiedelt und teilweise neu
mit modernstem Equipment ausge-
stattet wird.

@ www.erema-group.com
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* Ein- & Zweiwellenzerkleinerer

* Schneidmuhlen

« Hammermduhlen

* Scheiben-, Trommel- & Schwingsiebe
* Forder-, Dosier- & Lagertechnik

* Recycling-Komplettanlagen

ZENO-Zerkleinerungsmaschinenbau Norken GmbH - ZENO-Platz 1 - D-57629 Norken
Tel.: +49(0)26 61 /9596 0 - Fax: +49(0) 26 61 /9596 47 : info@zeno.de

WWWw.zeno.de
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RECYCLINGROHSTOFFE

INGEDE-Symposium 2022:
DEN DEINKERN GEHEN DIE

WEISSEN RECYCLINGFASERN AUS

Der Verbrauch und damit die Verflgbarkeit grafischer Produkte sind weiter
ricklaufig. Gleichzeitig werden weile Recyclingfasern nicht nurin grafischen

Produkten zunehmend genutzt. Mit dem Versorgungsengpass bei grafischen

Altpapieren und dessen Ursachen befasste sich unter anderem das diesjahrige

INGEDE-Symposium am 9. Marz in Minchen.

ie Fachtagung der Deinking-Branche im Haus

der Bayerischen Wirtschaft fand erstmals

im Hybridformat statt. ,Verfiigharkeit“ und

,Qualitdt“ waren die Schlisselthemen der

Veranstaltung mit schatzungsweise 50 Teil-
nehmenden im Auditorium. Denn die recycelnde Papierin-
dustrie braucht dringend Rohmaterial: Seit Jahren sinken
die Mengen an grafischem Altpapier und schwindet dessen
Qualitat, die in den Papierfabriken ankommt. Die Corona-
Pandemie und aktuell auch der Ukraine-Krieg haben diesen

Trend verstarkt. Es werden weniger Zeitungen und Printma-

gazine gelesen und dafiir mehr Online-Medien konsumiert.
Allerdings profitieren diese Angebote nicht von mehr
Werbung, wie Ralph Dittmann (WKS Druckholding GmbH)
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in seinem Vortrag auf dem INGEDE-Symposium bestatig-
te: Trotz Internet & Co. mit Newslettern und Werbemails
behauptet sich die Prospektwerbung. Die Herausgeber
setzen weiter auf Print und den Postversand an Haushalte.
Printwerbung ist nach wie vor die erfolgreichere Werbung.

Studien belegen, dass gedruckte Prospekte, Broschiiren,
Beilagen, Anzeigenblatter oder Flyer von den Verbrauchern
am meisten wahrgenommen werden. ,,Im Lebensmittel-
handel ist der gedruckte Prospekt mit einem Werbebud-
get-Anteil von gut 50 Prozent Leitmedium im Mediamix“,
zitierte Dittmann eine Untersuchung des EHI-Instituts von
2021:,,70 Prozent der befragten Marketingverantwortlichen
des Lebensmittelhandels halten den Prospekt auch kiinftig
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fiir unverzichtbar, weil er effektiv ist, eine grofie Reichweite
hat und ein umfangreiches Produktangebot auf einen Blick
prasentieren kann.”

Die Altpapier-Zusammensetzung hat sich verdandert

Dennoch nehmen der Verbrauch und damit die Verfiigbar-
keit grafischer Produkte fiir das Recycling kontinuierlich ab.
Nach den Ausfiihrungen von Thomas Krauthauf, Vorsitzen-
der der Internationalen Forschungsgemeinschaft Deinking-
Technik elV. (Ingede), werden weifte Recyclingfasern nicht
nur in grafischen Produkten vermehrt genutzt, sondern
auch in nicht-grafischen, weiften Papier- und Verpackungs-
segmenten, in Tissue sowie in technischen Spezialpapie-
ren. Im Jahr 2021 entstanden durch diese Entwicklung in
Verbindung mit der raschen Erholung nach dem ersten
Corona-Jahr massive Versorgungsengpasse grafischer
Altpapiere. Die sich daraus entwickelnden Stillstdnde bei
Herstellern grafischer Recyclingpapieren trugen nicht un-
wesentlich zu Papierknappheit bei Druckereien bei.
Verantwortlich fiir die Versorgungsengpasse ist laut Kraut-
hauf das Downcycling weiRer grafischer Produkte in braune
Verpackungsprodukte - insbesondere aus der privaten
Haushaltssammlung. Die Altpapier-Zusammensetzung

in der Blauen Tonne hat sich verandert, und es sind mehr
Fehlwiirfe festzustellen. Die Tonnen sind zunehmend mit

Axel Fischer (Ingede) und Ralph Dittmann
(WKS Druckholding GmbH), v. .

Verpackungspapieren und nur noch zu 50 Prozent mit Dein-
kingware befiillt. Sortieranlagen sind auf 60 bis 70 Prozent
Deinkingware ausgelegt, und ein bereits zu groRer Teil des
gesammelten Altpapiers geht an den Sortieranlagen und
damit an den Deinking-Anlagen der Papierfabriken vorbei
und direkt in die Verpackung. Hier steigt die Nachfrage
durch den Online-Handel weiter an.

RECYCLINGROHSTOFFE

INGEDE

Thomas Krauthauf (Ingede)

Der Begriff ,,Abfall“ sollte verschwinden

Den Deinkern drohen somit die weifsen Recyclingfasern
auszugehen. Krauthauf duflerte in diesem Zusammenhang
auch die Befiirchtung, dass Sortieranlagen Altpapier-Liefe-
rungen nur noch gegen Bezahlung annehmen kdnnten, wie
das bei Miillverbrennungsanlagen bereits der Fall ist. Dis-
kutiert wird das schon langer und wiirde das Deinking und
Recycling deutlich verteuern. Thomas Krauthauf sprach
sich abschlieRend dafiir aus, dass der Begriff ,Abfall“ aus
der Gesetzgebung verschwindet: ,Abfallverwertungsanla-
gen sind Produktionsanlagen.”

Magali Frontero, Griinderin und Geschaftsfiihrerin der
unabhangigen Umweltberatung Ecophyse und Vize-
Prasidentin des Abfallwirtschaftsverbandes Federec,
stellte anschlieRend das Sammelsystem fiir Altpapier in
Frankreich vor, das Sortieranlagen Anreize zur Steigerung
der Sortierleistung bietet und liber die Verbénde Citeo,
Adelphe und Leko organisiert wird, die die Interessen der
franzosischen Papier- und Verpackungshersteller vertreten.
Systembetreiber sind von den Distributoren gegriindete
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Unternehmen der Privatwirtschaft. Diese werden fiir die
Dauer von flinf Jahren von den staatlichen Behorden mit
der Durchfiihrung der Sammlung beauftragt. Dabei konnen
die Lizenzen verlangert werden. Fiir die Sammlung von
grafischen Papieren ist seit 2017 Citeo alleinverantwortlich.
Anders als in Deutschland werden in Frankreich auch Papier
und Kartonagen im Gelben Sack gesammelt.

Gleichbleibende Qualitat und wirtschaftlicher

Der Vortrag von Arne Krolle (Ingede) warb fiir die Zertifizie- INlﬁnﬁPlE
rung von Sortieranlagen in Deutschland und EU-weit. Das Assaciation of the

wiirde mehr Erls bringen und fiir weniger Retouren sorgen Magali Frontero (Ecophyse)
und damit die Zusammenarbeit der Betreiber mit den Pa-
pierherstellern wirtschaftlich optimieren. Nach Auffassung
des Experten ermoglicht die Bewertung von Sortierungen
liber eine neutrale Qualifizierungs-Stelle und -Methode mo-
derne Sortiertechniken und einen Vergleich von nationaler
und internationaler Wertstoffqualitat.

Die Ausweitung der Ressourcen recycelter Fasern konnte
innerhalb der Europaischen Union und auch durch Ver-
wertung von weiteren Sortierstromen die Engpasse der
verfuigbaren Fasern verbessern, ist Krolle liberzeugt: Die
Einhaltung der DIN EN 643 und der Ingede-Methoden
sicherten gleichbleibende Qualitét. Eine Zertifizierung

der Prozesse auf der Basis bestehender Erkenntnisse und
aktueller Forschung reduziere den Arbeitsaufwand in der
Wareneingangskontrolle und ermogliche den gezielten
Einsatz definierter Qualitaten. Im Dezember 2021 starteten
die INGEDE und die Vereinigung Pack und Wellpappenpa-
piere (Die Papierindustrie e.V.) ein Evaluations-Projekt, das
noch bis zum 31. Marz 2023 lauft. Als mogliche Forschungs-
partner werden genannt: Intecus, bifa Umweltinstitut, TU
Clausthal, RWTH Aachen und Montanuniversitat Leoben.

,Wer bezahlt die Party?«

Ist Sortieren noch wirtschaftlich? Das hinterfragte Detlef
Thom (Rowe GmbH) aus Sicht eines Anlagenbetreibers.
Denn die Papiermengen aus Haushaltssammlungen sind
riicklaufig, wahrend der Anteil an Verkaufsverpackungen
und Kartonagen in der Blauen Tonne deutlich zunimmt.
Auch @ndert sich die stoffliche Zusammensetzung der
Verpackungen. Durch die Digitalisierung gehen Prospekte,
Werbebeilagen, Zeitschriften und Zeitungsdrucke massiv
zurlick. Funktional beschichtete Papiersorten (Composites)
finden sich immer haufiger in der Sammlung wieder.

Die Preisunterschiede zwischen den Sorten Mischpapier,
Altwellpappe (OCC) und Deinking nehmen ab, wéhrend die
Sortierkosten, die derzeit nur von der grafischen Papierin-
dustrie getragen werden, aufgrund des Volumenwachstums
und des héheren Sortieraufwandes, steigen. ,Wer bezahlt Detlef Eichhorn (Consultingtalents)
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die Party?“ Thom sieht im Sinne der erweiterten Hersteller-
verantwortung auch die Inverkehrbringer nicht-grafischer
Papiere und anderer Verpackungsmaterialien in der Pflicht,
sich an den Kosten fiir die Sortierung, Aufbereitung,
Verwertung und Entsorgung zu beteiligen: ,Wenn es keine
Regularien gibt, wird es eine Scheinsortierung geben.”
Trittbrettfahrer im Online-Handel hatten weiter leichtes
Spiel, weshalb Thom auch eine Verpackungssteuer fiir
notwendig erachtet. Sortierung sei sinnvoll, um Stoffstrome
wieder in den Urzustand zu bekommen, und sollte in spe-
zielle Anlagen erfolgen und nicht von den Papierfabriken
direkt geleistet werden.

Viel Farbe auf wenig Fasern

Dennis VoB (Steinbeis Papier) stellte Untersuchungen der
INGEDE zur Deinkbarkeit von Prospekten und Broschii-
ren vor. Besteht ein Zusammenhang mit dem steigenden
Anteil an Werbedrucksachen im Altpapier mit viel Farbe
auf dlinnem Papier? In den vergangenen Jahren beobach-
teten immer mehr Mitglieder der Forschungsgemeinschaft
Verdnderungen in der Performance der Deinkingprozesse:
sinkende WeilRgrade und Probleme, die Zielwerte nach

A
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der Aufbereitung Uiberhaupt zu erreichen. Da dies in
verschiedenen Unternehmen auftritt, kann ein einzelnes
Prozessproblem ausgeschlossen werden: Es muss mit dem
verfiigbaren Rohstoff Altpapier zusammenhangen. In den
normalen Deinking-Mischungen und Haushaltssammlun-
gen sind anteilig zunehmend Werbeprospekte und Bro-
schiiren zu finden, die vollflachig farbig bedruckt sind - auf
diinnem Papier. Es zeigt sich viel Farbe auf wenig Fasern.
Um festzustellen, ob sich die Deinkbarkeit von Prospekten
und Broschiiren in den letzten Jahren geandert hat und die
Probleme in den Deinkinganlagen unter Umstanden auf
diese Anderungen zuriickzufiihren sind, untersuchte die
INGEDE gezielt ausgewahlte Broschiren, um magliche Ein-
flussfaktoren definiert zu variieren. Im Ergebnis konnte aber
kein direkter Einfluss der Papiersorte und keine direkte Be-
einflussung durch Aschegehalt oder Entaschung wahrend
der Flotation festgestellt werden. Auch sind schlechtere
Ergebnisse fiir verschiedene Drucktechniken sichtbar. Das
Deinking-Potenzial wird bestimmt durch das ,Ausgangsni-
veau“, die Leuchtkraft nach Zerfall (UP) und die Moglichkeit
des Leuchtkraftgewinns wahrend der Flotation (DP - UP).
Diese wird stark beeinflusst von Druckbild, Farbenmenge
und dominierenden Farben (Farbton a*). Eine hohe Druck-
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menge fordert die Farbentfernung wahrend der Flotation
heraus. Unter bestimmten Bedingungen ist auch die Uber-
fiihrung in Prozesswasser (Filtrat-Dunkelung) méglich.

Dauerhaft einsetzbar in Druckereien?

Seit 2016 arbeitet das Fogra Forschungsinstitut fiir Medien-
technologien e.V. an der Markteinfiihrung von mineralol-
freien Coldset-Farben. Philipp Stolper (Fogra) berichtete
liber ein Forschungsprojekt, das das Ziel verfolgte, zwei
Farbserien fiir den dauerhaften Einsatz in Druckereien zu
entwickeln. Dies sollte durch dreimonatige Praxisversuche
nachgewiesen werden. Neben der Anwendbarkeit lag ein
Schwerpunkt auf der Deinkbarkeit der Produkte sowie auf
der Analyse der Mineralolgehalte nach der BfR-Methode.
Die neu entwickelten Druckfarben wurden in der Druck-
maschine der Frankfurter Societats-Druckerei eingesetzt;
somit wurde die Funktionalitat nur auf einem Coldset-Ma-
schinentyp getestet.

Erste Druckversuche auf der Coldset-Maschine begannen
2018; seitdem wurde die Deinkbarkeit durch Anwendung
der Ingede-Methode 11 auf Druckmuster aus der Coldset-
Maschine Uberwacht. Im Jahr 2020 waren die Druckfarben
bereit, in einem Langzeitversuch flir drei Monate eingesetzt
zu werden. Wahrend dieser Zeit wurde die Deinkbarkeit
regelmalig Gberprift. Zusatzlich konnten identische
Druckmuster mit den konventionellen Farben eines Farb-
herstellers hergestellt werden. Fiir diese Deinkbarkeitstests
wurden zwei Papiersorten verwendet, eine mit 50 Prozent
DIP und eine, die aus 100 Prozent DIP bestand. So war es
moglich, die Deinking-Eigenschaften der mineralélfreien
Druckfarben mit denen der konventionellen, mineralol-
basierenden Druckfarben zu vergleichen. Die Ergebnisse
zeigen, dass die Deinkbarkeit von mineralolfreien Cold-
set-Farben noch nicht vollstandig gelost ist und weitere
Anstrengungen unternommen werden miissen, um dieses
Ziel zu erreichen.

Was kiinstliche Intelligenz leisten kann

In 2021 startete das Verbundprojekt ODiWiP von Softeware-
Entwickler Consultingtalents, Leipa Group, Fraunhofer-Ins-
titut Dresden (IVV-DD), Universitat Siegen (IPEM) und Tomra
Sorting. Naheres dazu war von Detlef Eichhorn (Consulting-
talents) zu erfahren. ODiWiP steht fiir: Optimierung durch
Digitalisierung des Wertstoffkreislaufs in der Papierindus-
trie, basierend auf dem Einsatz moderner Kl-Tools. Das Pro-
jekt ist Teil der FONA-Initiative (Forschung fiir Nachhaltig-
keit) des Bundesministeriums fiir Forschung und Bildung.
Ziel ist die Optimierung durch Digitalisierung und Nutzung
von kiinstlicher Intelligenz im Papierwertschopfungskreis-
lauf: von der Sammlung und Sortierung des Altpapiers liber
den Transport zur Papierfabrik bis hin zur Aufbereitung und
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eigentlichen Papierproduktion und der Versandlogistik.
Beim Industriepartner wird der Prototyp eines selbstlernen-
den digitalen Assistenzsystems mit Kl- gestiitzter Prognose
entwickelt.

Um ein Wertstoffpotential abschatzen zu konnen

Wie Smart-Technologien auch zur Charakterisierung von
Stoffstromen in Sortieranlagen eingesetzt werden kdnnen,
zeigte Victor Reutenauer (Fotonower) auf. Alena Spies
(RWTH Aachen) gab aufterdem einen Einblick in das For-
schungsprojekt EnNEWA (Energieeinsparung bei der Papier-
produktion durch ErschlieBung der Wertschopfungsketten
Altpapier aus Leichtverpackungen, Restabfall und Gewerbe-
abfall), das das Ziel verfolgt, Papierfasern aus gemischten
Abfallsammlungen im Sinne einer Circular Economy in den
Papierkreislauf riickzufiihren. Im Vordergrund stehen dabei
Verbundverpackungen mit einem Anteil an papierfremden
Material von Uber fiinf Prozent sowie Fehlwiirfe der Ver-
braucher. Um ein Wertstoffpotential abschatzen zu konnen,
muss zundchst eine Materialcharakterisierung von PPK aus
Leichtverpackungen, Restabfallen und Gewerbeabfallen er-
folgen. Dabei werden insbesondere vorhandene Storstoffe
fiir die Papierproduktion identifiziert und ein Bewertungs-
katalog fiir die moglichen Wertstofffraktionen im Hinblick
auf die notige zusatzliche Sortierung und Aufbereitung
erstellt.

Des Weiteren prasentierte Ulrich Leberle (CEPI) eine Studie
zum Stand der getrennten Wertstoffsammlung und zu
EPR-Systemen in den EU-Mitgliedstaaten. Jiirgen Belle von
der Hochschule Miinchen (Verfahrenstechnik Papier und
Biofasern) informierte liber neue Materialentwicklungen
aus nachwachsenden Rohstoffen, und wie diese zum Bei-
spiel in Verpackungen zum Einsatz kommen kénnten. Peter
Hengesbach (Stora Enso) befasste sich mit Verpackungen
auf Basis weiRer Frischfaser, die nach den Erkenntnissen
ein potenzieller Rohstoff fiir die Deinkinganlagen sind,

und Almut Reichart (Umweltbundesamt) belegte mit einer
neuen Studie, dass die Herstellung von grafischen Papieren
aus Recyclingfasern umweltfreundlicher ist, als wenn dafiir
Frischfaser verwendet werden.

Zu guter Letzt stellte Anne-Katrin Klar (Essity GmbH) den
sTork PaperCircle“ vor. Damit schlief3t sich der Kreislauf fiir
Papierhandtticher: ,,Der Tork PaperCircle ist ein einzigarti-
ger, preisgekronter, kreislauforientierter Service, der Abfélle
in neue Ressourcen umwandelt und gleichzeitig die Kohlen-
stoffemissionen fiir Papierhandtiicher reduziert. Er bezieht
viele Akteure entlang der Recycling-Wertschopfungskette
ein und baut auf einer starken Partnerschaft auf“ Der
Service wird den Angaben nach von mehr als 130 Kunden

in zehn verschiedenen Méarkten genutzt und schaffe fiir alle
Beteiligten einen Mehrwert.
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PHOSPHOR AUS KATALYSATOREN DER CHEMISCHEN
INDUSTRIE WIEDERGEWINNEN

Forschende der TU Bergakademie
Freiberg haben ein neues Verfah-
ren entwickelt, mit dem Phosphor

aus Katalysatoren der chemischen
Industrie wiederverwendet werden
kann. Der recycelte Phosphor kann als
Diingemittel oder in neuen Katalysato-
ren eingesetzt werden.

Viele chemische Produkte entstehen
durch die Verwendung von Katalysa-
toren, die eine bestimmte Reaktion
beschleunigen und dabei selbst
erhalten bleiben. Ein Beispiel ist die
Alkylierung von Benzol mit Propylen
mit der Folgereaktion zum Phenol -
einer Grundchemikalie zur Herstellung
von Kunststoffen, Auto-Teilen, Lacken
oder Beschichtungen. ,,Als Katalysator
werden Pellets auf Basis von Silizium-
dioxid verwendet, die mit Phosphor-
saure impragniert sind. Wahrend der
Produktion verschleiften die Katalysa-
toren und es kommt zu Ablagerungen
von Kohlenstoff auf der Oberflache der
Pellets. Dadurch sinkt ihre katalytische
Aktivitat drastisch. Nach ungefahr
einem Jahr werden die Katalysatoren
entsorgt", erklart Dr. Peter Frohlich
vom Institut fiir Technische Chemie
der TU Bergakademie Freiberg. ,,Dieim
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Katalysator gebundene Phosphorsau-
re mit einem Anteil zwischen zehn und
20 Prozent kann nicht weiter genutzt
werden und ging dem Wertstoffkreis-
lauf bisher verloren.”

Eine vielversprechende Alternative

Das Team um Dr. Peter Frohlich hat
jetzt ein neuartiges Verfahren zur
Riickgewinnung von Phosphorsaure
entwickelt und patentieren lassen.
Dafiir erhitzen die Forschenden die
mit der Phosphorsdure impragnierten
Pellets in einem Ofen zuerst auf circa

500 °C, um die organischen Verunrei-
nigungen zu entfernen. Dann wird der
Phosphor selbst entfernt. ,Das neue
Verfahren ist mehrstufig aufgebaut.
Zuerst werden die RuRablagerungen
verbrannt und der Riickstand nach-
folgend mit Wasser oder einer Mine-
ralsdure behandelt®, fiihrt Miterfinder
und Institutsdirektor Prof. Martin Ber-
tau aus. Der am weitesten entwickelte
Ansatz zum Recycling von Phosphor
ist die Wiedergewinnung aus Abwas-
sern und Klarschlamm, wozu die TU
Bergakademie Freiberg bereits ein
eigenes Verfahren entwickelt hat. ,,Der
nun prasentierte Ansatz zeigt eine viel-
versprechende Alternative auf, denn
er schont Deponieraum und nutzt
Phosphor als Wertstoff, der dem Wirt-
schaftskreislauf wieder zugefiihrt wird.
Bei einem weltweiten Aufkommen von
etwa 7.500 Tonnen an Altkatalysator
kénnten mit dem neuen Verfahren bis
zu 1.500 Tonnen an Phosphorsaure
zuriickgewonnen werden. Insgesamt
werden weltweit laut Statista jahrlich
rund 40 Millionen Tonnen an phos-
phorhaltigen Diingemitteln produ-
ziert®, schlief3t Prof. Martin Bertau.

@ www.tu-freiberg.de
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Recycling von Carbonfasern:

NEO-OKOLOGIE MITTELS INNOVATIVER PAPIERTECHNIK

M it einer hochmodernen Nass-
vliesanlage erforscht das
Fraunhofer-Institut fiir GieRRerei-, Com-
posite- und Verarbeitungstechnik IGCV
in Augsburg die Riickfiihrung rezyklier-
ter Carbonfasern. Die Anlagenprozesse
dhneln der einer Papierherstellungs-
anlage.

Der entscheidende Unterschied: Nicht
Papierfasern werden zu Papier, son-
dern recycelte Carbonfasern werden
zu Vliesstoff-Rollwaren verarbeitet.
Die Carbonfaser bekommt somit ein
zweites Leben und findet sich umwelt-
freundlich wieder in Form von Vlies-
stoffen, zum Beispiel in Tlrverkleidun-
gen, Motorhauben, Dachstrukturen,
als Unterbodenschutz (Automobil),
Hitzeschilder (Helikopter-Heckausle-
ger) sowie im Flugzeug-Interieur.

Die angewendete Technologie - die
Nassvliestechnologie - ist eines der
altesten Vliesbildungsverfahren (um
140 v. Chr. bis 100 n. Chr.). Als bedeu-
tender Industriezweig mit vielseiti-
gen Anwendungsfeldern finden sich
Nassvliesstoffe langst nicht mehr
nur in klassischem Papier. Vielmehr
erstrecken sich die Anwendungsfelder
beispielsweise von Klebstoff-Trager-
filmen (iber Verpackungsmaterial
bis hin zu Banknoten sowie deren
prozessintegrierten Wasserzeichen
und Sicherheitsmerkmalen. Zukiinf-
tig kommen besonders nachhaltige
Technologiefelder hinzu rund um
Batteriekomponenten, Brennstoffzel-
lenelemente, Filtrations-Schichten,
bis hin zu funktionsintegrierten
Werkstofflosungen, zum Beispiel mit
EMI-Abschirmfunktion.

Die Nassvliesanlage am Augsburger
Standort kann jegliche Fasermate-
rialien wie Natur-, Regenerat- und
Synthetikfasern - vor allem recycelte
Carbonfasern - zu innovativen und
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Verarbeitung von
Hybridvliesen

neuartigen Vliesstoffen verarbeiten.
Dabei ist die Anlage gezielt als Pilot-Li-
nie im Technikums-Malfstab ausgelegt
und bietet groRtmogliche Flexibilitat
hinsichtlich Materialvarianten und
Prozessparametern. Zudem wird eine
ausreichend hohe Produktivitat ge-
wahrleistet, um nachfolgend skalierte
Verarbeitungsversuche (z. B. Demon-
strator-Fertigung) zu ermoglichen.

Der Hauptarbeitsbereich der Nass-

vliesanlage bezieht sich auf folgende

Kenngrofen:

® Prozessgeschwindigkeit bis zu 30 m/
min

® Rollenbreite von 610 mm

® Flachengewichte realisierbar zwi-
schen 20 und 300 gsm

® Gesamtanlage in der Schutzklasse

> |P65 fiir die Verarbeitung z. B.
leitfahiger Faserwerkstoffe

® Anlagen-Design auf Basis einer
Schragsieb-Anordnung mit hoher
Entwasserungsleistung (u. a. fir die
Verarbeitung stark verdiinnter Faser-
suspensionen oder fiir Materialvari-
anten mit hohem Wasserriickhalte-
vermaogen)

® Modulares Anlagendesign mit
héchstmoglicher Flexibilitat fiir
schnellen Wechsel der Materialvari-
ante oder der Prozessparameter

Forschungsschwerpunkt:
Carbonrecycling

Im Bereich technischer Stapelfa-

sern forscht Fraunhofer IGCV an der
Verarbeitung recycelter Carbonfasern.
Weitere aktuelle Forschungsinhalte
umfassen in diesem Zusammenhang
die Erforschung, Optimierung und Wei-
terentwicklung von Bindermittelsys-
temen, Faserlangen beziehungsweise
deren Verteilungen, Faserorientierung
sowie Vliesstoffhomogenitat. Zudem
steht die Integration von digitalen
sowie Kl-gestiitzten Methoden im Rah-
men eines Online-Prozess-Monitorings
im Fokus. Weitere Forschungsthemen
wie die Herstellung von Gasdiffusi-
onsschichten fiir Brennstoffzellen-
komponenten, die Weiterentwicklung
von Batterieelementen sowie Filtrati-
onsanwendungen (Medizintechnik),
befinden sich derzeit im Aufbau.

@ www.igcv.fraunhofer.de
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Rohstoffe aus Abwasser:
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BIORAFFINERIE-PROJEKT KOALAPLAN STARTET

as geplante Verfahren erzeugt

Diingemittel, Biowasserstoff und
wertvolle Chemikalien. In einer klassi-
schen Klaranlage wird der im Abwas-
ser enthaltene Stickstoff biologisch
abgebaut. Mikroorganismen wandeln
die Stickstoffverbindungen zu gasfor-
migem Stickstoff um, der ungenutzt
in die Atmosphare entweicht. Hier-
fiir bendtigen die Mikroorganismen
organischen Kohlenstoff, der entspre-
chend nicht mehr als Rohstoff zur
Verfligung steht, sondern als CO, und
Klarschlamm ausgetragen wird. Im
Bioraffinerie-Projekt KoalAplan wird
die biologische Stickstoffentfernung
umgangen, um organische Fracht aus
dem Abwasser riickzugewinnen.

Das geplante Verfahrenskonzept be-
steht aus chemischen, physikalischen
und biologischen Prozessschritten. Ein
Kernstiick des gesamten Verfahrens
ist der Einsatz von Mikrosieben, um
den partikularen organischen Kohlen-
stoff bereits nach der Vorklarung aus
dem Abwasserstrom abzutrennen. Im
Hauptstromverfahren wird der Am-
moniumstickstoff in der Folge mittels
lonentauscher entfernt und so ein Pro-
dukt erzeugt, das als Diingemittel ein-

gesetzt werden kann. Die abfiltrierten

> Spane

> E-Schrott
> Kuihlgerate
> Ersatzbrennstoffe

Feststoffe sowie der Primarschlamm

werden im Nebenstromverfahren -
der eigentlichen Bioraffinerie - durch
saure Hydrolyse (Dunkelfermentati-
on) zunachst in organische Sauren
umgewandelt; dabei entstehen auch
Biowasserstoff und CO,.

Das Hydrolysat wird anschlieRend
filtriert und mittels mikrobieller
Elektrolyse zu Wasserstoff (und
wiederum CO,) umgesetzt. Wasser-
stoff findet vielfaltige Anwendungin
der chemischen Industrie und gilt als
zukiinftiger Energietrager. Die Gasstro-
me aus mikrobieller Elektrolyse und
Dunkelfermentation lassen sich laut
einer Machbarbarkeitsstudie in einem
biotechnologischen Prozess fiir die
Produktion wertvoller Chemikalien

Fir jede Anforderung die perfekte Losung!

Zerkleinerer & individuelle Recyclinganlagen
> Gussteile

> Kartonagen
> Sondermdill
> uv.m.

Made in
CEVEER 3

verwerten; dabei wird auch das enthal-
tene Kohlenstoffdioxid wieder fixiert.
Die Stoffstrome, die unter anderem
Carbonsauren enthalten, werden in
einem Fermentationsverfahren zu
Polyhydroxyalkanoaten (PHA), einem
natlirlichen Biopolymer, umgesetzt.
»Aus Abfallstoffstromen stellen wir das
mikrobielle Biopolymer PHA her, ein
Ausgangsmaterial fiir biologisch ab-
baubare Verpackungsmaterialien, und
kénnen damit persistente Kunststoffe
aus fossilen Quellen ersetzen®, erlau-
tert Susanne Zibek, Gruppenleiterin
Bioprozesstechnik am Fraunhofer IGB.
Die Erprobung des neuen Verfahrens-
konzepts samt Okobilanz-Erstellung
erfolgt an der Klaranlage der Universi-
tat Stuttgart.

Das Forderprojekt KoalAplan soll das
Potenzial zum Recycling in der Abwas-
serbehandlung aufzeigen. Projektko-
ordination und Offentlichkeitsarbeit
erfolgen durch Umwelttechnik BW,
die Landesagentur fiir Umwelttechnik
und Ressourceneffizienz Baden-Wiirt-
temberg. Beteiligt ist das Fraunhofer
IGB und unter anderen das Karlsruher
Institut fiir Technologie.

@ www.pure-bw.de

Besuchen Sie uns
auf der IFAT! I F’ T
HalleB6|208 B B &=

... SHREDDING UNLIMITED ...


https://www.pure-bw.de/de
https://www.erdwich.com/

RECYCLINGROHSTOFFE

Schrottmarkt kompakt:

ES HERRSCHT GROSSE UNSICHERHEIT

Der russische Einmarsch in der
Ukraine l0ste auf den Metallmark-
ten einen Preisschock aus. Insbeson-
dere in der ersten Marz-Monatshlfte
stiegen dem HWWI-Rohstoffpreisindex
zufolge die Preise fiir Nichteisenmetal-
le - vor allem fiir Aluminium, Zink und
Nickel - auf Rekordhohen. Bei Redak-
tionsschluss dieser Ausgabe (14. April
2022) lagen noch keine belastbaren
Daten zur Entwicklung im April vor.
Ohnehin wird es immer schwieriger,
Prognosen abzugeben: Es herrscht
grofde Unsicherheit.

Der starke Anstieg der Aluminium-
preise zu Beginn des Monats Marz

war nach den weiteren Informationen
des HWW!I auf die Befiirchtung von
Angebotsengpassen zuriickzufiihren.
Russland ist fiir rund sechs Prozent
der weltweiten Aluminiumproduk-
tion verantwortlich. Die derzeit

hohen Energiekosten schiiren die
Befiirchtung, dass die Produktion von
Aluminium und Zink voriibergehend
eingestellt werden kdnnte, was wie-
derum zu einer Angebotsverknappung
flihren wiirde. Insgesamt stiegen die
Aluminiumpreise im Marz im Vergleich
zum Vormonat um durchschnittlich
8,5 Prozent und die Zinkpreise um 9,06
Prozent.

Nach einem rasanten Anstieg der Kup-
fervorrate an der SHFE zum Beginn

des Ukraine-Krieges Ende Februar/
Anfang Marz sanken die Lagerbestan-
de bis Ende Marz wieder. Auch die
investive Kupfernachfrage ging um gut
60 Prozent zuriick, nachdem sie im
Vormonat um denselben Wert gestie-
gen war. Der Nickelpreis hat im Marz
durchschnittlich um 56,31 Prozent
gegeniiber dem Vormonat angezo-
gen. Da Russland nach Indonesien
und den Philippinen das wichtigste
Produktionsland fiir Nickel ist, fiihrte
der russische Angriff auf die Ukraine zu
Befilirchtungen liber mogliche Versor-
gungsengpdsse bei diesem Metall und
lieR die Preise steigen.

Auch die Eisenerzpreise stiegen im
Marz um 5,03 Prozent gegeniiber dem

Vormonat, blieben aber im Durch-
schnitt 10,04 Prozent niedriger als
im entsprechenden Vorjahresmonat.

Hl Den aktuellen Schrottmarktbe-
richt ,,Krieg und Pandemie verun-
sichern die Marktteilnehmer* von
Birgit Guschall-Jaik/bvse lesen Sie
online unter: @ https://eu-
recycling.com/Archive/35094

Die virtuelle Messe mit praxisnahen
Fachvortragen fiir die Recyclingbranche
» 10. bis 15. Oktober 2022 <«

70 eu-recycling.com

Auch hierbei l0ste der Krieg Sorgen
Uber mogliche Lieferengpasse aus.

Auf die Preise driickte zudem die
Erwartung einer weiteren Verlangsa-
mung des Wirtschaftswachstums in
der Volksrepublik China aufgrund der
No-Covid-Strategie der Regierung und
eines damit verbundenen Riickgangs
der Stahlnachfrage.

Die IKB Deutsche Industriebank AG
rechnet erst nach Kriegsende mit
einer nachhaltigen Entspannung

bei den Stahl- und Schrottpreisen.

Im Marz zogen diese zweistellig an.
Wie Marktakteure zudem berichten,
verringerte sich durch Produktions-
unterbrechungen und Kurzarbeit das
Schrottaufkommen. Wegen der hohen
Energiekosten setzten einige Stahlwer-
ke in Deutschland und europaischen
Nachbarlandern tage- und wochen-
weise ihre Produktion aus. Tirkische
Verbraucher fragten noch mehr Stahl-
schrott nach, wahrend die Nachfrage
italienischer Stahlwerke - trotz guter
Auftragslage - verhalten blieb. Stahl-
werke in der Tiirkei profitierten vom
Wegfall russischer und ukrainischer
Stahlprodukte und verbuchten zusétz-
liche Auftrage. Die Schrottpreise schos-
sen daher bis zu 120 Euro pro Tonne in
die Hohe, wobei die Preisentwicklung
flir Neuschrott mit Preisanpassungen
zwischen 60 und 70 Euro Tonne weit
unter dem von Altschrott lag.
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Kunststoffrezyklate:
SKZ BIETET PRUFUNGEN NACH

NEUEM DIN-STANDARD

ie Spezifikation DIN SPEC 91446

klassifiziert Kunststoffrezyklate
anhand der verfiigbaren Menge an
Daten (Data Quality Levels, DQL).
Dadurch kdnnen Rezyklate einheitlich
eingestuft und besser miteinander
verglichen werden. Das SKZ war an der
Erarbeitung dieses Standards beteiligt
und bietet umfangreiche analytische
und mechanische Priifungen zur Be-
statigung der Werkstoffeigenschaften
von Rezyklaten.

Es ist oftmals eine Herausforderung,
Kunststoffabfalle zu Rezyklaten
aufzubereiten, die sich erneut in
gleich- oder hoherwertigen Produkten
einsetzen lassen. Denn die Material-
qualitat schwankt, und bislang fehlte
eine nach Informationstiefe abgestufte
und einheitliche Beschreibung der
Rezyklate und deren Qualitat. Dies

hat sich mit Einfiihrung der neuen

DIN SPEC 91446 ,Klassifizierung von
Kunststoff-Rezyklaten durch Daten-
qualitatslevel fiir die Verwendung und
den (internetbasierten) Handel“ gedn-
dert. Initiator fiir deren Erstellung war
die Handelsplattform cirplus GmbH.
Erarbeitet wurde die Spezifikation

von einem Konsortium aus Wirtschaft
und Forschung. Insgesamt 16 Akteure
entlang der gesamten Recycling-Wert-
schopfungskette waren beteiligt; unter
anderem das akkreditierte Priiflabor
der SKZ Gruppe (SKZ - Testing GmbH).

“'{ e
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Datenumfang und -qualitat
wird betrachtet

Dieser neue Standard ermoglicht

die Klassifizierung von Kunststoff-
Rezyklaten aufgrund der vorhandenen
Datentiefe. Die Rezyklate werden in
vier unterschiedliche Datenqualitats-
stufen eingeordnet. Um beispielsweise
die zweite Stufe ,DQL 2“ zu erreichen,
werden drei analytische Priifungen
(Aschegehalt, Viskositat und Rest-
feuchte) gefordert. Fiir die hoheren
Stufen 3 und 4 ist die Ermittlung von
weiteren Materialeigenschaften wie
beispielsweise Dichte, Schiittdichte,
Warmeformbestandigkeit oder eine
Materialidentifikation (mittels IR oder
DSC), notwendig. Durch die Ausstel-
lung eines Produktdatenblatts durch
ein akkreditiertes Labor kann die
Akzeptanz von Rezyklaten am Markt
deutlich gesteigert werden, da die
Materialeigenschaften nachgewiesen
beziehungsweise tiberpriift werden.
Die Festlegung des entsprechenden
Umfangs hinsichtlich analytischer und
mechanischer Priifungen kann indi-
viduell nach Bedarf erfolgen. Hierbei
steht das SKZ der Kunststoffindustrie
als kompetenter Priifdienstleister zur
Verfiigung. Die DIN SPEC 91446 kann
unter @ www.beuth.de kostenlos
heruntergeladen werden.

@ www.skz.de

SCHUTTGUT
AUS STAHL

Schittgut- und Lagerboxen
Larmschutzwénde / Brandschutzwdnde
Brandschutz bis El 240

2,0 - 8,0 m Héhe und mehr

Keine Abplatzungen

LURA-Classic & LURA-Combi:
Wirtschaftliche Lésungen fir viele
Anwendungen

Bogendacher / Schiebeddacher
Pult- und Satteldécher

Pt

Minchen .
30. Mai - 3. Juni 2022

Halle AB| Stand 340

STARK UND FLEXIBEL

Héchste Stabilitat
Lésungen fir jeden Untergrund
Schnelle Montage

RMS GmbH - Am Schornacker 121a - 46485 Wesel
Tel 0281.20 60 500 - www.rms-luera.de
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Anlagenbau Gunther:

PATENTIERTE SIEBTECHNOLOGIE FUR
KUNSTSTOFFRECYCLING

ie weltweit produzierte Kunst-
Dstoffmenge istin den letzten 70
Jahren sehr stark gestiegen - auf etwa
370 Millionen Tonnen im Jahr 2020.
Treiber dieses Anstiegs sind in den
vergangenen 20 Jahren insbesondere
asiatische Lander. In Europa ist die
Entwicklung weniger rasant. In den
letzten zehn Jahren stagniert die Men-
ge der pro Jahr hergestellten Kunst-
stoffe in der europaischen Kunst-
stoffindustrie bei circa 55 Millionen
Tonnen pro Jahr.

Im Vergleich dazu fielen im Jahr 2020
europaweit mehr als 29 Millionen
Tonnen Kunststoffabfall an. Davon
wurden etwa sieben Millionen Tonnen
deponiert und rund 22 Millionen
Tonnen in die Riickgewinnung gefiihrt.
Die Entsorgung von Kunststoffen stellt
nach wie vor eine grofRRe Herausfor-
derung fiir Mensch und Umwelt dar,
denn sie fallen nicht nurin grof3en
Mengen mit erheblichem Volumen an,

72 eu-recycling.com

sondern haben von allen Materialien
zudem bisher noch eine verhaltnisma-
Rig geringe Recyclingquote (Quelle:
https://de.statista.com).

Die rund 22 Millionen Tonnen Kunst-
stoffabfall, die der Riickgewinnung
zugefiihrt werden, stehen einerseits
fiirs Recycling und andererseits fiir die
energetische Riickgewinnung zur
Verfligung. In den letzten Jahren ist die
Menge an Kunststoffabfall innerhalb
Europas gestiegen. Wahrend die Menge
des deponierten Kunststoffs kontinu-
ierlich sinkt, steigt im selben Zeitraum
diejenige Kunststoffmenge, die fiir die
Riickgewinnung genutzt wird.

Sowohl fiir das Recycling als auch
fir die energetische Riickgewin-
nung werden groRtenteils stationdre
Sortieranlagen eingesetzt. Hier stellt
aber nicht das Gewicht, sondern das
grolie Volumen des Materials eine
groRe Herausforderung bei der Sor-

Advertorial:

tierung dar. Das Material durchlauft

in der Anlage verschiedene Sieb- und
Separationsschritte, bei denen es

sich nach und nach verteilt und in die
verschiedenen Fraktionen aufgetrennt
wird. Das meiste Volumen fallt also
klar im ersten Siebschritt am Anfang
der Prozesskette an.

Der Rollbahneffekt

Hierfiir ist die patentierte Splitter-
Technologie von Anlagenbau Giinther
GmbH mit ihrer hohen Durchsatz-
leistung pradestiniert. Ein Splitter-
Siebdeck kann bei verhaltnismalig
kleinen Abmessungen einen grofien
Materialstrom pro Stunde verarbeiten.
Der grof3te Vorteil beim Einsatz eines
Splitters in der Prozesskette stellt
jedoch der Rollbahneffekt dar, der
durch die durchdachte Anordnung der
Spiralwellen im Siebdeck entsteht.
Leichtverpackungen werden zu einem
grofRen Teil in Sacken verpackt in der
Sortieranlage angeliefert. Nachdem
diese in der Regel von einem Sackauf-
reil’er aufgetrennt wurden, flieflen sie
mit in den Separationsprozess ein.

Passende Komplettlosungen
fiir alle Anforderungen

Mithilfe der Splitter-Technik und dem
verbundenen Rollbahneffekt konnen
Sacke, groRe Folien oder andere sto-
rende Langteile im ersten Siebschritt
im Uberkorn ausgetragen werden,
was nicht selten auch einen positiven
Effekt auf die Exaktheit der Siebung
hat. Langteile werden ebenfalls im
Uberkorn so ausgetragen, dass sie im
Unterkorn weitestgehend vermieden
werden konnen. Weiterhin werden
Folien tiber den Rollbahneffekt aus-
getragen und verwickeln sich weder
im Siebdeck, noch fiihren sie zur

HOWO JayuNo nequabejuy 0304
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Zopfbildung. Die erhaltene Feinfrak-
tion durchlauft anschliefend weitere
Stationen zur Fraktionierung und
Trennung, eine gegenldufige Fe- und
NE-Entfrachtung, einen Windsichter
und mehrere Nahinfrarot-Systeme
(NIR-Abscheider), die die verschiede-
nen Kunststoffe anhand ihrer physi-
kalischen Eigenschaften in PET, Tetra,
PPK, PP, PVC und HDPE/PE sortieren.

Die Restkunststoffe, die nicht recy-
clingfahig sortiert werden konnen,

passieren einen Schwergutabscheider,

bevor sie zu Ersatzbrennstoff aufbe-
reitet werden. Insgesamt kann das
Input-Material in bis zu acht verschie-
dene Kunststoff-Fraktionen zuziiglich
Eisen, Nichteisen und Schwergut se-
pariert werden. Die Firma Anlagenbau
Giinther GmbH erfiillt mit passenden

TECHNIK

Komplettlosungen alle Anforderungen
an eine Aufbereitungsanlage fiir Kunst-
stoff. Beim Anlagenbau werden alle
technischen Komponenten zu einem
Gesamtprozess zusammengefiihrt
-von der Idee bis zur erfolgreichen
Inbetriebnahme mit dem Ziel einer
langfristigen Partnerschaft.

@ www.albg.eu

TANA ZERKLEINERT REIFEN ZU ROHSTOFFEN
FUR DIE KREISLAUFWIRTSCHAFT

ANA-Maschinen verwerten Abfalle

auf der ganzen Welt. Die hoch-
modernen, mobilen Schredder des
finnischen Unternehmens sind ein
wichtiges Hilfsmittel fiir das Recycling
von Reifen.

Tana wurde in Jyvaskyla, Finnland, ge-
griindet. Der Weg des Unternehmens
begann vor einem halben Jahrhun-
dert, als es 1971 sein erstes Produkt

- einen Deponieverdichter - auf der
Hannover Messe in Deutschland ver-
kaufte. Der Name des Miillverdichters
war Tana, abgeleitet vom finnischen
Wort ,tanakka“, was so viel wie robust
und widerstandsfahig bedeutet.

Mobile Zerkleinerer
beschleunigen das Geschift

Deponieverdichter waren jahrelang
das wichtigste Produkt aus dem Hause
Tana. Die Lage anderte sich im ersten
Jahrzehnt des 21. Jahrhunderts, als
die Gesetzgebung, insbesondere in
der EU, eine immer prazisere Sortie-
rung und Aufbereitung von Abféllen
forderte, um den Anforderungen der
Kreislaufwirtschaft gerecht zu werden.
Heute ist die Baureihe der Zerkleinerer
die wichtigste in der Tana-Produkt-
familie. Ungefahr 95 Prozent der Pro-
dukte von Tana werden exportiert. Der
Umsatz des Unternehmens spiegelt
das Niveau der Abfallplanungen in den

-

verschiedenen Markten wider. Tana
konzentriert sich jetzt auf vielseitige
mobile Zerkleinerungsmaschinen fir
den schnell wachsenden Zerkleine-
rungsmarkt. Ein mobiler Zerkleinerer,
der eine breite Palette von Materialien
verarbeiten kann, ist oft eine geeigne-
te Losung. Neben Reifen kdnnen die
TANA-Schredder fast alle Arten von
Industrie- und Bauabfallen fragmen-
tieren. Leichte und mobile Schredder
ermdglichen es den Kunden, mit einer
sinnvollen Investition effizient wieder-

verwertete Materialien zu produzieren.

Altreifen gehdren zu den typischsten
Schreddermaterialien fiir TANA. Sie
stellen auch die Qualitat der mobilen

Der TANA Shark

Schredder des Unternehmens auf die
Probe. Reifen erfordern einen hohen
Gutegrad von Rotormessern und die
enthaltenen Verstarkungsmaterialien
wie Stahl und Kordgewebe verlangen
der Maschine ein hohes Drehmoment
ab. Bereits seit 2008 nutzen die Pro-
dukte von Tana zur Fernliberwachung.
Die Fernliberwachung hilft Tana und
seinen Kunden, zum Beispiel den
Kraftstoffverbrauch einer Maschine zu
kontrollieren und den Servicebedarf
friihzeitig zu erkennen.

M Tana ist auf der IFAT: Halle B5, Stand
227/326.

@ www.tana.fi
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I-BOR 22 - BERUHRUNGSLOSES PERSONENSCHUTZ-

SYSTEM DER NEUESTEN GENERATION

*-BOR 22 von Borema ist das weltweit
I erste Advanced Personal Security
System. Es greift automatisch ein,
wenn Menschen es selbst nicht mehr
konnen - und rettet Leben.

Maschinen und Anlagen sind dazu da,
um die Arbeit zu erleichtern - insbe-
sondere im Zeitalter von Industrie 4.0.
Personenschutzsysteme bewahren
Menschen vor Arbeitsunfallen, die im
schlimmsten Fall mit dem Tod enden
konnen. Diese Unfdlle miissen um
jeden Preis verhindert werden. Oft-
mals sind Maschinen und Anlagen wie
Ballenpressen, Zerkleinerungs- und
Recyclinganlagen nur mit den gesetz-
lich geforderten Mindestmassnahmen
wie Not-Aus-Schalter und Rei3leinen
gesichert. Dieses Mindestmald an
Sicherheit kann aber fiir Personen,
die allein an der Anlage arbeiten, zur
Falle werden: Verunfallt eine Person
und wird dabei handlungsunfahig,
kann sie weder den Not-Aus-Schalter
driicken noch die ReiRleine ziehen.
Speziell fiir solche lebensbedrohlichen
Situationen hat Borema den Not-Aus-
Assistenten i-BOR 22 entwickelt.

So etwas wie der 6. Sinn

i-BOR 22 ist das weltweit erste Advan-
ced Personal Security System - kurz
APSS. i-BOR 22 ist innovativ, intelli-
gent, berlihrungslos und schnell. Und

greift dann ein, wenn Menschen es
selbst nicht mehr konnen. Borema
nennt ihr System deshalb auch ,Not-
Aus-Assistent“ und vergleicht es mit
den intelligenten Systemen in mo-
dernen Personenwagen. Dort tragen
die unterschiedlichsten Fahrer- und
Sicherheitsassistenten dazu bei, dass

im Ernstfall nichts Schlimmes passiert.
Diese Assistenten sind so etwas wie
der 6. Sinn, der dann einspringt, wenn
Menschen in Gefahr sind und die ande-
ren fiinf Sinne nicht mehr helfen kon-
nen. Genauso verhalt es sich auch mit
i-BOR 22: Das System stoppt Walzen,
Pressen, Schredder sofort, automa-
tisch und bertihrungslos. Dann, wenn
Menschen dazu selbst nicht mehrin
der Lage sind.

Seit 2012 hat sich Borema auf die Ent-
wicklung von Personensicherheitssys-
temen spezialisiert. i-BOR 22 ist bereits
die 3. Generation und stellt einen
weiteren Meilenstein bei den beriih-
rungslosen Personenschutzsystemen
dar. Wie sein Vorgédnger verfiigt i-BOR
22 liber eine Baumusterzulassung, den
Performancelevel D, und ldsst sich in
bestehende Anlagen integrieren. Im
Vergleich zu herkdmmlichen Systemen
bietet i-BOR 22 als einziger Anbieter
ein Autorisierungssystem, vier Trans-
pondertragarten, automatisierte P-TAG
Kontrolle, personalisierte P-TAGs,
Sprachfiihrung in 20 Sprachen, Cloud-
Einbindung sowie zahlreiche weitere
Sicherheitsvorteile. Mehr liber i-BOR
22 unter @ www.i-bor.ch.

M Borema Umwelttechnik ist auf der
IFAT: Halle B4, Stand 215/314.

@ www.borema.ch

MIT ALGORITHMEN ZEIT UND KOSTEN BEI DER TOURENPLANUNG SPAREN

Die GTS Systems and Consulting GmbH prasentiert auf der IFAT die Software TransIT fiir die Abfallwirtschaft. Von der
taglichen Miillentsorgung bis zur Containerlogistik, vom Sperr- bis zum Sondermull: GTS Systems and Consulting aus
Aachen kennt die Komplexitat der Tourenplanung in der Abfallwirtschaft. Das Software- und Beratungshaus unter-
stuitzt kommunale und private Entsorger, zum Beispiel Remondis, mit der flexiblen Planungslosung TransIT. Wie die
mitlernenden Algorithmen die taktische und operative Tourenplanung optimieren, zeigt die GTS Systems and Consul-

ting vom 30. Mai bis 3. Juni auf der IFAT 2022 in Miinchen: Halle A6, Stand 122.
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CLEVERES STOFFSTROM-

MANAGEMENT

ie von Sutco RecyclingTechnik

Dentwickelte Software ,,ProDigit“
bietet den Betreibern von Sortier-
anlagen eine stoffstromoptimierte
Abfallbehandlung. Die Effizienz der
einzelnen Anlagenkomponenten lasst
sich maRgeblich steigern. Die Software
nutzt Daten aus der Materialdetektion
sowie Prozessparameter. Erganzend
werden Daten des Sutco-Bunker-
managements verwendet. Dieses
sorgt fiir einen vorausschauenden
Bunkerabzug, um Gleichzeitigkeiten
beim Bunkerabzug zu vermeiden. Die
Abschaltung der Sortieranlage wird
verhindert, und die Verfligbarkeit und
der Durchsatz werden erhoht. Méglich
wird dies aufgrund einer Simulation
und einer intelligenten Priorisierung.
Die Simulation sorgt dariiber hinaus
dafiir, dass in den Bunkern die fiir
gleichmaRige Ballen benétigte Mate-
rialmenge zum richtigen Zeitpunkt in
die Ballenpresse abgezogen wird. Das
Ergebnis sind Ballen mit gewtiinschten
Gewichten und Langen - halbe Ballen
gehoren der Vergangenheit an.

Verbessert die Wirtschaftlichkeit

Durch die intelligente Priorisierung
kdnnen die Energieverbrauche des
Bunker-Pressen-Systems optimiert,
Betriebsstoffe gespart und die Ma-

schinentechnik geschont werden. Das
fiihrt zu geringeren Wartungs- und
Reparaturkosten. Uber das dazuge-
hérige Dashboard kann der Betreiber
jederzeit die unterschiedlichsten
Prozessparameter einsehen. Die Er-
mittlung dieser Betriebsdaten sichert
eine hohe Transparenz, mit deren Hilfe
Planungen in den Bereichen Mengen,
Energie, Personal und Logistik vorge-
nommen und nachgehalten werden
konnen. Der {iber die neue Software
erhohte Automatisierungsgrad im
Abfallsortierprozess verbessert die
Wirtschaftlichkeit der Anlage und
steigert die Durchsatzleistung mit
gleichzeitig bestem Ergebnis fiir die
Output-Qualitaten.

Die Sutco-Software ,,ProDigit* wird
schon heute erfolgreich in Anlagen
eingesetzt und von der eigenen FuE-
Abteilung kontinuierlich weiterentwi-
ckelt. Features zur optimalen Betriebs-
unterstlitzung wie beispielsweise die
Funktion zur Bestimmung optimaler,
also dem tatsachlichen Verschleif? an-
gepasster Wartungsintervalle befinden
sich in der Entwicklung.

M Sutco ist auf der IFAT: B5,217/316
(Messestand LM-Group).

@ www.sutco.de

Vecoplan

Wir entwickeln die
Losungen von morgen —
seit 1969.

Schauen Sie genau hin. Was sehen
Sie? Wir sehen keinen Miill, sondern
unzahlige Mdglichkeiten, Reststoffen
und Abfallprodukten zu neuem Leben
zu verhelfen. " -

Die Vecoplan Aufbereitungstechnik .
ist unsere Antwort auf einen wertschét-
zenden Umgang mit Ressourcen —
gestern, heute und morgen. Gemeinsam
mit uns sind Sie immer einen Schritt

«. weiter. Werden Sie zum Visionér!

Besuchen Sie uns auf der
IFAT in Miinchen
30.05.-03.06.2022

Halle B5, Stand 229/328

Vecoplan AG

Germany

phone +492661 6267-0
welcome@vecoplan.com
www.vecoplan.com
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Einer flr Alles:

Advertorial:

NEUE PATENTIERTE MELDEROPTIK FUR NOCH MEHR
SICHERHEIT IM PRAVENTIVEN BRANDSCHUTZ

as U.S. Patent and Trademark Of-

fice erteilt Fagus-GreCon das Pa-
tent fiir eine neuartige Melderoptik zur
Erkennung von gefahrlichen Ziindiniti-
alen (U.S. Patent Nr. US11199441B2).

Damit untermauert Fagus-GreCon,
flihrender Anbieter praventiver Brand-
schutzsysteme, seine Rolle als Tech-
nologiefiihrer im praventiven Brand-
schutz. Die innovative Melderoptik
bildet eine wichtige Voraussetzung fiir
eine zukiinftig noch starkere Verzah-
nung von praventivem Brandschutz,
Produktions- und Qualitatssicherung.

Leistungsstarkes Trio

Durch die neue, kiirzlich patentierte
Melderoptik von Fagus-GreCon wer-
den Funkenmelder jetzt noch zuverlas-
siger, denn sie kdnnen noch praziser
als bisher an die Anforderungen am
Montageort angepasst werden. Mog-
lich wird dies durch in die Melderoptik
integrierte Multisensorik, die Signale
in verschiedenen Bereichen des infra-
roten Strahlungsspektrums erfasst.
Die intelligente Detektionstechnologie
GreCon IDT® verarbeitet die auf die-
sem Weg generierten Signale und 6st
innerhalb weniger Millisekunden die
gewlinschte Reaktion aus.

Reduktion unerwiinschter
Tauschungsalarme

Ein so ausgelegter Funkenmelder
bietet optimale Erkennungsleistung
fiir alle Zlindquellen bei gleichzeitiger
Reduzierung von Tauschungsalarmen.
Das gelingt, indem IDT beispielsweise
separat erfasstes Fremdlicht nutzt,
um fremdlichtempfindliche Sensoren
automatisch an- und abzuschalten.
Der Melder unterscheidet so zwi-
schen gefahrlichen Ziindinitialen und
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GreCon DLD 1/9 - patentierte Melderoptik kombiniert mit
intelligenter Detektionstechnologie GreCon IDT®

Fremdlichteinfliissen. Unerwiinschter
Wassereintrag durch Tauschungsalar-
me wird reduziert.

Erkennung aller Ziindquellen

Eingesetzt werden patentierte Melder-
optik und IDT erstmals in dem intel-
ligenten Funkenmelder GreCon DLD
1/9. Dieser individuell parametrierbare
und VdS-zertifizierte Melder bietet
optimale Erkennungsleistung fiir alle
Ziindquellen in jeder Umgebung.
Dank intelligenter Detektionstechno-
logie IDT kann er in anspruchsvollen
Umgebungen mit und ohne Fremd-
lichteinfall eingesetzt werden. Auch

in Hochtemperaturprozessen erkennt
der Melder sowohl Funken, Glimm-
nester und heif3e nicht glimmende
Partikel. Seine Funktionsfahigkeit
wird kontinuierlich iiberwacht und
die Empfindlichkeit der eingesetzten
Sensorik regelmaRig automatisch
getestet. Typische Einsatzgebiete sind
Fallschdchte, mechanische Forderer
und pneumatische Forderleitungen -
auch neben Revisionsklappen. Die im
DLD 1/9 eingesetzte patentierte Mel-

deroptik mit integrierter Multisensorik
legt in Verbindung mit der intelligen-
ten Detektionstechnologie IDT den
Grundstein fiir eine zukiinftig noch
starkere Vernetzung zwischen praven-
tivem Brandschutz, Produktions- und
Quialitatssicherung.

Durch intelligente Multisensorik -
integriert sowohlim Melder als auch
zukiinftig in der Léschung — werden
wertvolle Daten gewonnen, die mehr
und mehr zur Steuerung von Produk-
tionsprozessen eingesetzt werden. Dr.
Michael Mehlhorn, Leiter Fagus-Gre-
Con F&E Brandschutz, prognostiziert,
dass smarte Technologien dieser Art
auch in sicherheitsrelevanten Syste-
men wie zum Beispiel einer Funken-
l6schanlage Predictive Maintenance
in naher Zukunft moglich machen
und damit einen wichtigen Beitrag zu
noch effizienterem Ressourceneinsatz
leisten werden.

M Fagus-GreCon ist auf der IFAT: Halle
B, Stand 144.

@ www.fagus-grecon.com
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ANVIPLAS UND EREMA -
ZUSAMMENARBEIT UBER GENERATIONEN

as spanische Unternehmen
Anviplas befasst sich seit Giber
30 Jahren mit dem Recycling von
Kunststoffen und hat in dieser Zeit
umfassendes Know-how aufgebaut,
von dem mittlerweile Kunden in ganz
Europa, in Afrika und Asien profitieren.

Fast ebenso lange wahrt die Zu-
sammenarbeit mit Erema. Seit 1991
vertraut Anviplas auf die Technologie
und den Service des Osterreichischen
Recyclingmaschinenherstellers, wie
CEO Aleix Vintrd bestétigt: ,,Erema-
Maschinen haben sich in unserem
Unternehmen in all den Jahren sehr
gut bewahrt und unsere Erwartungen
immer erfillt - auch beim Recycling
von Barrierefolien.”

Fiir Regranulat, das hochsten
Qualitatsanforderungen entspricht

Aleix Vintré hat den Betrieb von sei-
nem Vater Joan iibernommen. Dieser
war gemeinsam mit Aleix GroRvater
und Onkel einer der Firmengriinder.
Mit seinen 64 Mitarbeitern recycelt
Anviplas insbesondere HD- und LD-PE
sowie PP zu Regranulat in allen Farb-
varianten. Die Produktionskapazitat
liegt bei 1.800 Tonnen pro Monat. Fur
den PP-Materialstrom ist am Standort
in Navarcles (Barcelona) eine Recyc-
lingmaschine des Typs Intarema 1716
TVEplus mit Riickspiilfilter in Betrieb.
Dieses patentierte Extrudersystem von
Erema wurde fiir die Aufbereitung von
schwer zu verarbeitenden Materialien,

wie stark bedruckten Folien und feuch-

ten Abfallen, entwickelt.

Kennzeichnend fiir diese Maschine ist
die optimierte Dreifach-Entgasung:
einmal durch Vorerwarmung und
Vortrocknung des Materials in der
Preconditioning Unit, ein weiteres Mal
eine Riickwartsentgasung, ermoglicht
durch das Schneckendesign, und

schlieBlich in der Entgasungszone des
Extruders. ,,Diese ist bei der TVEplus-
Technologie nach der Schmelzefiltrati-
on angeordnet, sodass nur vollstandig
aufgeschmolzenes, filtriertes und
homogenisiertes Material die Entga-
sungszone passieren kann®, erklart
Jan Stoger, Sales Organisation Mana-
ger bei Erema.

Die Bandbreite an Endprodukten, in
denen das Regranulat von den Anvi-
plas-Kunden eingesetzt wird, ist grof3.
Sie reicht von diversen Folienproduk-
ten wie Stretch-, Schrumpf-, Mulch-
oder Silofolien liber Bewéasserungs-,
Well- und Hochdruckrohre bis hin

zu Behaltern wie Wannen, Flaschen,
Fassern oder Kisten - alles Anwendun-
gen, in denen das Regranulat hochsten
Qualitatsanforderungen entsprechen
muss. ,,Genau das ist unsere Starke®,
betont Aleix Vintré. ,Wir produzieren
die hochstmogliche Rezyklatqualitat

und wir mochten unseren Kunden
auch weiterhin Produkte anbieten,
die ihren Bediirfnissen optimal ent-
sprechen und ihnen 6kologisch und

TECHNIK

O6konomisch sinnvolle Geschaftsmog-
lichkeiten eroffnen.”“ Deshalb beschaf-
tigt man sich bei Anviplas derzeit
intensiv mit der Verbesserung des
Recyclingprozesses von komplexen
Mehrschichtmaterialien. Auch dabei
wird Erema wieder ein verlasslicher
Partner sein.

Im Februar 2022 gaben die Repeats
(Recycled PE at Scale) Gruppe, eine
paneuropdische Recycling-Plattform
fiir LDPE, und Anviplas bekannt, dass
das spanische Unternehmen Teil der
Plattform wird. Flir Repeats ist dieses
Investment in Anviplas ein wichtiger
Schritt beim Aufbau der Plattform.
Anviplas wird unter der Fiihrung von
Repeats seine Produktionskapazitat
nahezu verdoppeln, um die wachsen-
de Nachfrage nach recyceltem LDPE
in Europa zu befriedigen. Dabei wird
Aleix Vintrd das spanische Geschéft
und die Expansionsplane in Zukunft
leiten.

@ www.anviplas.es
@ www.erema.at

Aleix Vintré (CEO Anviplas) und Joan Vintré am Standort in
Navacles. Dort ist eine Intarema 1716 TVEplus im Einsatz
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DER BALLISTISCHE SEPARATOR BS VON BRT HARTNER

Die optimale Losung fiir die Kunst-
stofftrennung.

In Deutschland stehen viele Entsorger
vor der Herausforderung, ihre Anlagen
gemal der geltenden Gewerbeabfall-
verordnung zu optimieren oder auf-
zuriisten. Mit einem Vorzerkleinerer,
einem Sieb und einer Handsortierung
ist bereits ein solider Anfang geschaf-
fen. Mit weiteren Investitionen in einen
Magnet- und einen NE-Abscheider
waren dann bereits die ersten vier
Stufen der Gewerbeabfallverordnung
weitestgehend erfiillt. In den so beste-
henden Anlagen stellt der Vorzerklei-
nerer das Aggregat mit den hdchsten
Betriebskosten dar. Vor allem Steine,
Beton, Glas und Metalle setzen dem
Zerkleinerer zu. Er beifdt sich sozusa-
gen daran die Zahne aus.

Die Stufe 5 der Gewerbeabfallverord-
nung schreibt vor, dass der Material-
strom Uber Aggregate zur Trennung
der Kunststoffe von Holz oder Papier
zu fihren ist. Dazu werden Nahinfra-
rotaggregate empfohlen. Jedoch sind
diese Aggregate sehr kostenintensiv
und erfordern eine umfangreiche

78 eu-recycling.com

Vorbehandlung des Materials. Deshalb
denken viele Entsorger dariiber nach,
wie man beide Probleme in einem
Schritt [0sen kann - also einen preis-
werten Kunststofftrenner zu installie-
ren, der die hohen Betriebskosten des
Vorzerkleinerers reduziert.

Eine Art Insellosung

An dieser Stelle kommt der Ballis-
tische Separator von BRT Hartner

zum Einsatz. Er ist der eigentlichen
Sortierung vorgelagert, stellt also eine
Art Insellosung dar. Der Ballistische
Separator wurde bereits mehrfach

fiir Gewerbe- und Baumischabfall
eingesetzt und unter anderem von
den verantwortlichen Betreibern einer
Sortieranlage fiir Baustoffrecycling als
Kunststofftrenner deklariert und von
den zustandigen Behdrden anerkannt.
Auch in einer Anlage fiir Wertstoffsor-
tierung in Berlin wurde die Stufe 5 mit
dem Ballistik Separator erfiillt.

In beiden Referenzanlagen wird das
Eingangsmaterial per Greiferbagger
einer Vorsortierung unterzogen. Uber-
grofie Teile (Fahrradrahmen, Teppiche,

Bretter, Matratzen, grof3formatige
Pappen und Folien) oder schwere Teile
tiber 30 Kilogramm Stiickgewicht (zum
Beispiel Betonstiicke, Steine oder
Metallkorper) werden aus dem Materi-
alstrom entfernt. Das so vorgesichtete
Material wird dann auf den Ballisti-
schen Separator aufgegeben. Er er-
zeugt drei Fraktionen: eine 2D-Fraktion
mit Folien, Textilien, Papier und Pappe,
eine 3D-Fraktion mit Steinen, Metallen,
Holz und Hartkunststoffen, sowie eine
Feinfraktion mit allen Anteilen kleiner
als zum Beispiel 60 Millimeter - je nach
Lochung.

Jetzt besteht die Moglichkeit, die

2D und 3D-Fraktionen getrennt zu
behandeln. Die 2D-Fraktion kdnnte
zum Beispiel gesichtet, zerkleinert und
direkt als Ersatzbrennstoff vermarktet
werden. Dabei wiirde keine Gefahr
mehr bestehen, dass Schwergut den
Zerkleinerer beschadigt. Der Feinan-
teil im Material konnte direkt tiber

Fe- und NE-Abscheider als Rest auf die
Deponie gehen. Die meist inerten oder
organischen Bestandteile wiirden die
Anlage nicht mehr verschmutzen oder
den Abrieb auf Férderern oder Sieben
erhohen. Die 3D-Fraktion kdnnte - be-
freit von Folien und anderem Leichtgut
und ohne Feinanteil - separat liber die
Sortierung laufen. Ob die bestehende
Handsortierung spater durch weitere
Sichter erganzt wird, bleibt dem Kun-
den Uberlassen.

Der Ansatz der Insellésung wird inzwi-
schen nicht nur in Deutschland ange-
wendet, sondern auch in zahlreichen
Anlagen mit Industrie-Roboter-Technik
in Skandinavien und Japan. Der
Materialstrom, durch den Ballistischen
Separator befreit von Feinanteilen
und der 2D-Fraktion, ist ideal geeignet
fiir eine Sortierung durch Roboter. Sie
trennen Steine von Hartkunststoffen,
Holz oder anderen Materialien.

@ www.brt-hartner.de
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EMOS - DIE DIGITALE ZUKUNFT IN DER
ABFALLWIRTSCHAFT

ehr Flexibilitat und mehr Sicher-

heit bei geringeren Kosten fiir
die IT-Administration: Das sind einige
der zukiinftigen Anforderungen an die
Abfallwirtschaft im Zuge der laufenden
Digitalisierung und Automatisierungin
der Branche. EMOS bietet als Multi-
Plattform-Anwendung den Weg in
die Zukunft mit Cloud-, Desktop- und
integrierten mobilen Losungen.

Papierlose Prozesse, automatisierte
Dokumentation und Information, hohe
Datenqualitat sowie Zeit- und Kosten-
einsparungen sind Ergebnisse von
liber 35 Jahren Branchen-Erfahrung
des EMOS-Entwicklers S&F Daten-
technik aus Leer (Ostfriesland). Heute
ist EMOS eine der fiihrenden Soft-
warelosungen in der Abfallwirtschaft.
Das modular aufgebaute System halt
Angebote bereit flir gewerbliche und
kommunale Dienstleistungen sowie
Anlagen aus einem Guss.

Beispiele sind die automatische
Selbstverwiegung, die optische
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TQZ-QUERSTROMZERSPANER

fur Gewerbliche
Dienstleistungen

Behaltererkennung mittels Barcode/
QR-Code, die digital unterstiitzte
Behalterpriifung, die Disposition mit
Live-Daten, elektronische Belege
(zum Beispiel Rechnungsversand mit
Beilagen) und der digitale Laufzet-
tel. Durch den Einsatz von EMOS
Mobile gehoren doppelte und/oder
handische Datenerfassung - einer
der grofiten Zeitfresser und Fehler-
quellen - in vielen Bereichen der
Vergangenheit an. EMOS Mobile stellt
dabei Informationen durch die umfas-
sende und automatische Erhebung

»UNEMPFINDLICHER

der Betriebsdaten sowie auch der
Auftragsleistungsdaten von Fahrzeu-
gen und Mitarbeitern zur Verfligung.
Weitere Beispiele der gelungenen
Konnektivitat zwischen Desktop- und
mobiler Losung sind die automati-
sche Selbstverwiegung an stationaren
Fahrzeugwaagen, die EMOS Service-
oder die AuRRendienst-App.

M EMOS ist auf der IFAT 2022: Halle A6,
Stand 426.

@ www.sf-datentechnik.de
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recycling solufions

: QUERSTROMZERSPANER
~ FUR BESONDERE AUFGABEN." INPUT ELEKTROSCHROTT OUTPUT ELEKTROSCHROTT
THM Recycling Solutions GmbH
Sulzfelder StraRe 38 Produktion & Vertrieb .
75031 Eppingen Tel: +49 (0) 72 62-92 43-200 www.thm-rs.de Wir leben
Germany Fax: +49 (0) 72 62-92 43-29 info@thm-rs.de den Rhythmus
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Advertorial:

EUROPLAST - NACHHALTIG PRODUZIERTE UMLAUF-
GEBINDE FUR ALTBATTERIEN UND GEFAHRLICHE GUTER

Der Karntner Kunststoffverarbeiter
zeigt vor, dass Kunststoff indus-
triell auf nachhaltige Weise verarbei-
tet werden kann. Europlast fertigt
ausschlieBlich langlebige, recycelbare
Multi-use-Produkte.

So wird bereits heute eine Wertstoff-
sammeltonne aus nachwachsenden
Rohstoffen (Zuckerrohr) produziert -
auf klimaneutral betriebenen Anlagen,
die sieben Tage 24 Stunden im Einsatz
sind. Fiir Transport und Lagerung

von beispielsweise Altbatterien bietet
man seit einigen Jahren bereits ADR-
gepriifte GrofRRkisten mit Deckel und
Spanngurten, in unterschiedlichen
Varianten, an. Eine neue 16 Liter-
Sammelbox fiir Altbatterien, welche
speziell fiir den Einsatz im Einzelhan-
del entwickelt wurde (Aufstellung an
speziellen Stellen wie den Kassenbe-
reichen), dient dazu, die Sammlung
und den Transport dieses kritischen
Sammelgutes nachhaltig und sicher zu
ermoglichen.

Europlast verwendet fiir alle Produk-
te - wo ein Einsatz mdglich ist - auch
hochwertiges Recyclingmaterial, das
zum Teil aus der eigenen Recyclingan-

Arthur Primus, CEO Europlast
Kunststoffbehalterindustrie
GmbH

lage kommt. Einige Produkte werden
auch unter dem Label ,,Blauer Engel”
angeboten. Kunststoff in geschlos-
senen Kreisldufen zu ,wirtschaften“
ist dabei ein sehr zentraler Ansatz

flir Nachhaltigkeit. Daher arbeitet
Europlast mit den Kunden aktiv daran,
diese Kreislaufe organisatorisch
aufzubauen und zu betreiben. Als vom
Bundesministerium zertifizierter Fa-
milienbetrieb wird aber auch entspre-
chend der Firmenkultur ,,Der Mensch
im Mittelpunkt“ Nachhaltigkeit gelebt.

M Europlast ist auf der IFAT: Halle A5,
Stand 121/220.

Luftbild vom Firmensitz in Dellach im Drautal
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Kunden schitzen vor allem
die Flexibilitat

Das Unternehmen Europlast
Kunststoffbehalterindustrie GmbH
wurde im Jahr 1995 gegriindet
und nahm 1997 am Standort
Dellach/Drau die Produktion auf.
Das Unternehmen ist Teil der
Firmengruppe JCO Plastic SpA
und befindet sich zu 100 Prozent
im Privatbesitz. Europlast produ-
ziert mit mehr als 140 Mitarbeitern
auf groRen Spritzgussanlagen
Kunststoffbehalter fiir Landwirt-
schaft, Lebensmittelindustrie und
Logistik sowie Wertstoffsammel-
behalter (vorzugsweise aus dem
Rohmaterial HDPE) und betreibt
eine eigene Recyclinganlage. Auf-
tragsfertigung fiir Kunststoffspritz-
gussteile wird ebenso angeboten;
zuletzt begann die Produktion von
In-Linern flir Wasserstofftanks.

Exportiert wird nach ganz Euro-
pa. Als Kernkompetenz gilt die
Produktion groRer Spritzgussteile
mit bis zu 50 Kilogramm auf den
groRten derzeit in Osterreich im
Einsatz befindlichen Spritzguss-
maschinen. Kunden schéatzen vor
allem die Flexibilitat in der Auf-
tragsabwicklung und die kurzen
Lieferzeiten. Das Unternehmen
erwirtschaftete zuletzt knapp

46 Millionen Euro Umsatz und
produziert am Standort seit 2018
Jahren zu 100 Prozent CO,-neu-
tral. Anfang 2021 wurde Europlast
vom Osterreichischen Bundesmi-
nisterium als familienfreundlicher
Betrieb ausgezeichnet.

@ www.europlast.at
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Abwasserbehandlung;

roblematische Feststoffe im
PAbwasser wie Hygienetiicher,
Plastiktiiten, Textilien und Holz brin-
gen Pump- und Klaranlagen an ihre
Grenzen: Aggregate verstopfen und
fallen aus. Die HOMA Pumpenfabrik
bietet mit der Chopperpumpen-Bau-
reihe Alligator eine energieeffiziente
und zuverlassige Losung.

Damit ein groBerer
Wirkungsgrad moglich wird

Das neu entwickelte OC-Laufrad der
Alligator-Reihe ermoglicht einen
wirkungsstarken Betrieb durch ein
kraftvolles Schneidwerk. Durch den
hochbestandigen Chrom-Hartguss
arbeiten die besonders beanspruch-
ten Hauptkomponenten auch bei
abrasiven Stoffen wie Sand zuverlas-
sig. HOMA stellt die neuen Alligator-
Chopperpumpen erstmals auf der IFAT
2022 in Miinchen vor: Halle B1, Stand
429/528.

Das neue Schneidsystem zerkleinert
effektiv unterschiedliche Feststoffe

RECYCLING
FUR EINE

BESSERE
ZUKUNF T

perma-tec.com/recycling
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DIE CHOPPERPUMPEN-BAUREIHE ALLIGATOR VON HOMA

wie reif¥feste Hygienetiicher, Holz oder
Plastiktiiten, die auch tiber Oberfla-
chenwasser ins Abwasser geraten.

Das speziell konstruierte Laufrad
verfligt iber integrierte Schneiden

und einen scharfkantigen Radius von
zehn Millimetern zur SchleiRwand, die
ebenfalls mit einer eigenen Schneide
ausgestattet ist. So arbeiten die beiden
zentralen Komponenten zusammen,
um Feststoffe aufzufangen, zu zerklei-
nern und schlieBlich Gber integrierte
Nuten in der Schleiffwand aus dem
Saugbereich zu entfernen.

Damit ein groRerer Wirkungsgrad
moglich wird, ohne die Schneid-
leistung einzuschranken, sind die
Schaufeln des Laufrads zudem stark
zurtickgekriimmt. So kann in der 50
Hz-Version eine Durchflussmenge von
bis zu 130 Kubikmetern pro Stunde
und eine Férderhdhe von bis zu 57
Metern bei einer Leistungsaufnahme
von 5 bis 12 kW erreicht werden. In
der 60-Hz-Ausfiihrung kann bei einer
Leistungsaufnahme von 8 bis 20 kW
die Durchflussmenge bis zu 140 Kubik-

metern pro Stunde und die Forder-
hohe bis zu 82 Metern betragen. Uber
den am Pumpengehaduse montierten
Saugdeckel lasst sich mithilfe von
sechs Gewindestiften auferdem der
Schneidspalt zwischen Laufrad und
SchleiBwand einstellen.

Diese beiden besonders stark bean-
spruchten Bauteile sind aus Chrom-
Hartguss gefertigt, der auch abrasiven
Stoffen wie Sand im Férdermedium
widersteht. Zusatzlich wurde die Hyd-
raulik mithilfe von computergestitzter
Stromungssimulation (CFD) optimal
fiir den Betriebsbereich ausgelegt, um
eine Feststoffansammlung, die sich ne-
gativ auf die Leistung auswirken und
zu kostenintensiven Pumpenausfallen
fiihren kann, zu vermeiden und den
Wirkungsgrad zu erhéhen. Die Alliga-
tor-Pumpen eignen sich besonders

flir Abwasseranwendungen, die einen
hohen Forderdruck erfordern, aber
zugleich mit vielen unterschiedlichen
Feststoffen zu kdmpfen haben.

@ www.homa-pumpen.de

perma Schmiersysteme
vermeiden Stillstandszeiten
und erhohen die Effizienz.
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DENIOS ERWEITERT GEFAHRSTOFFDEPOT-SORTIMENT

onnten bisher Kleingebinde und

bis zu vier Fasser gelagert werden,
fassen die beiden neuen Gefahrstoff-
depots aus Stahl jetzt bis zu zwei IBC.

Gefahrstoffdepots bieten auf kompak-
tem Raum effizienten Schutz fiir die
vorschriftsmaRige Lagerung von Ge-
fahrstoffen in Kleingebinden, Fassern
oder Schiittgutzwischenbehaltern,
sogenannten IBC. Neben sicherheits-
relevanten Aspekten liberzeugen die
kompakten Lager mit integrierter
Auffangwanne auch durch viele wirt-
schaftliche Vorteile: Gefahrstoffdepots
sind zur AuBenaufstellung geeignet
und schaffen so mehr Platz fiir wert-
schopfende Tatigkeiten innerhalb des
Betriebsgebaudes. Auch konnen sie

- dank bundesweit giiltiger Uberein-
stimmungserklarung gemaR StawaR
und bereits montierter Anlieferung

- schnell und unkompliziert einge-
setzt werden, um Lagerkapazitdten
gesetzeskonform und kostenglinstig
zu erweitern.

Komfortables Handling

Damit Betreiber ab sofort auch bei der
IBC-Lagerung vom wirtschaftlichen

Mit abschlieBbaren Fltgel-
tlren (Platz fur 11BC a 1.000
Liter oder 4 Fasser 4 200
Liter)

Nutzen eines Gefahrstoffdepots profi-
tieren kdnnen, hat Denios das Sorti-
ment um zwei neue Modelle erweitert.
Konnten bisher Kleingebinde und bis
zu vier Fasser gelagert werden, fassen
die beiden neuen Gefahrstoffdepots
aus Stahl jetzt bis zu zwei IBC.
Ausgestattet mit abschlieRbaren Flui-
gel- beziehungsweise Schiebetiiren,
sind die Depots zur vorschriftsmaRigen
Lagerung von Stoffen aller Wasserge-
fahrdungsklassen sowie zur passiven
Lagerung entziindbarer Fliissigkeiten
geeignet. Die stabile Stahlkonstruktion

mit hochwertiger Pulverbeschichtung
garantiert ,Langlebigkeit“ und opti-
malen Korrosionsschutz. Eine grofiere
Innenhdhe fiir die Beschickung sowie
100-Millimeter-Bodenfreiheit fiir prob-
lemloses Unterfahren mit Gabelstapler
oder Hochhubwagen sorgen fiir kom-
fortables Handling im Alltag.

Unter der Marke SteelSafe

Im Zuge dieser Neuentwicklung stellt
Denios auch sein Sortiment neu auf
und vereint jetzt alle Gefahrstoffde-
pots aus Stahl unter der Marke Steel-
Safe. Zusammen mit den PolySafe-
Gefahrstoffdepots aus Kunststoff wird
ein optimal aufgestelltes Portfolio fiir
jede Anwendung und jeden Bedarf
im betrieblichen Alltag geboten. Die
robusten SteelSafe-Gefahrstoffdepots
wurden in der hauseigenen Inno-
vationsabteilung von Denios entwi-
ckelt und werden in hochmoderner
Produktion von qualifizierten und
zertifizierten Facharbeitern gefertigt.
Zum Programm gehdrt vor der Auslie-
ferung grundsatzlich eine Priifung der
Schweif3nahte auf Dichtigkeit.

@ www.denios.de/steelsafe

IFZ

30.5.-3.6.2022

35 solua( :0304

Messe Miinchen, Germany
Hall B5, Booth 227/326

Eine Investition. Vielfiltigste Anwendungsmoglichkeiten.

Behandle die groBte Bandbreite an Abfallmaterialien mit dem vielseitigsten Zerkleinerer TANA Shark.
TANA erledigt die Aufgaben unter schwierigsten Bedingungen mit den herausfordernsten Inputmaterialien.

www.tana.fi


https://www.denios.de/unternehmen/denios-entdecken/marken/steelsafe
https://tana.fi/
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AUS INFEKTIONSSCHUTZSCHEIBEN WIRD
HOCHWERTIGER RECYCLINGROHSTOFF

Is Spuckschutz bekannte Infekti-

onsschutz-Vorrichtungen sind von
der Industrie Giber den Handel bis zur
Gastronomie in hohen Stiickzahlen
im Einsatz. Krall Kunststoff-Recycling
erwartet, dass die Entsorgung dieser
Platten, die alle hoch transparent
sind, aber aus sehr unterschiedlichen
Kunststoffen bestehen kdnnen, Fahrt
aufnimmt.

Das Unternehmen hat sich darauf
eingestellt. Dazu der geschéftsfiihren-
de Gesellschafter, Markus Krall: ,Der
pandemiebedingt allgegenwartige
Spuckschutz ist eine derzeit noch weit-
gehend ruhende Ressource fiir das
Kunststoffrecycling. Wir erwarten, dass
er jetzt in steigenden Mengen bei den
Wertstoffhofen und den klassischen
Entsorgern anfallt, die regional als
Annahmestelle fiir Abfall und Gewer-
bemiill fungieren. Dort lassen sich

die unterschiedlichen, aber optisch
sehr @hnlichen Kunststofftypen nicht
unterscheiden, sodass die Platten
meist unsortiert gesammelt und dann
kostenpflichtig als Restmiill entsorgt

werden miissen. Dagegen steht unser
Angebot, dieses Sammelgut entgegen-
zunehmen, um es in den Rohstoffkreis-
lauf riickzufiihren.“ Weil das werkstoff-
liche Recycling nur mit gleichartigen
Kunststoffen funktioniert, ibernimmt
Krall anschlieRend die Aufgabe, diese
Ware zunachst sauber nach Fraktionen
getrennt zu sortieren und erst dann zu
vermahlen. ,Mit diesem Schritt ma-
chen wir das entstehende Mahlgut fiir
die anschlieRende Wiederverwertung
attraktiv, denn nur dann lassen sich
daraus wieder hochwertige Kunststoff-
produkte zu Formteilen spritzgiefien
oder zu Platten und Profilen extrudie-
ren”, erlautert Krall.

Die Heterogenitat des Sammelguts
liegt am Widerspruch zwischen dem
kurzfristig entstandenen, hohen
Bedarf an entsprechenden Platten
und dem begrenzten Rohstoffange-
bot, das jeweils zeitnah verfligbar
war. Krall weiter: ,,Da wir traditionell
auch Produktionsreste der Hersteller
und Verarbeiter entsorgen, wissen wir
relativ genau, was auf uns zukommt.”

Das wird hauptséachlich - zu rund 70
Prozent - Polymethylmethacrylat
(PMMA) sein, gefolgt von circa zehn
Prozent Polycarbonat (PC) sowie
geringeren Anteilen an PET-A und
PET-G, Thermoplasten auf Styrolbasis
wie PS, SAN oder ASA und auch PVC.
Um sicherzustellen, dass das fertige
Mahlgut trotz dieser ungiinstigen
Voraussetzungen tatsachlich absolut
sortenrein ist, hat Krall eine zu-
kunftsweisende Investition getatigt:
Das Unternehmen fahrt derzeit eine
neue, individuell fiir seine Anspriiche
konfigurierte Anlage an, mit der sich
auch sehr dahnliche Kunststoffe sicher
unterscheiden und trennen lassen.
Damit ist der Recycler in der Lage,
seinen Kunden Mabhlgiiter mit jeweils
neuwaredhnlichen Verarbeitungsei-
genschaften anzubieten. Dies geht
weit Uber die dort schon bisher (ib-
liche Farbsortierung hinaus, die das
Unternehmen auch weiterhin stan-
dardmalig durchfiihrt und dariiber
hinaus als Dienstleistung anbietet.

@ www.kunststoff-recycling.de

ZUVERLASSIG
ZERKLEINERN

=

EFFIZIENT SS
AUFBEREITEN
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[

THERMISCH
AUFBEREITEN

“SORTIEREN

VERPACKEN
PALETTIEREN

WELTNEUHEIT CLARITY LIBS

Holen Sie das Maximum aus Aluminium.
Mit  der
Binder+Co konnen Aluminiumfraktionen
nach Legierungen sortiert und Aufberei-
tungsanlagen profitabler gestaltet werden.

neuesten Technologie von

Besuchen Sie uns auf der IFAT und lber-
zeugen Sie sich von CLARITY LIBS:

Binder+Co, Halle B5, Stand 215.

www.binder-co.at

binder+co-
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SPANEPRESSE WEIMA PUEHLER C.200

n einem Prozessschritt Reststoffe
I aus der Zerspanung verdichten

und Schmier- und Kiihlflussigkeiten
rickgewinnen: Die kompakte Maschi-
ne kann im Metallbetrieb direkt neben
dem Bearbeitungszentrum am Spane-
forderer platziert werden.

Nach den Herstellerangaben ist keine
Forderschnecke oder eine separate
Vorverdichtung notwendig. Fremdstof-
fe, extralange oder knauelartige Spane
verpresst die Puehler C.200 einfach
mit. Es entstehen handliche, ge-
wichtreduzierte Presslinge mit einem
Durchmesser von 200 Millimetern und
geringer Restfeuchte. Schmier- bezie-
hungsweise Kiihlmittel gelangen tiber
Sieblocher in eine Auffangwanne. Die
Spanepresse lasst sich unter jedem
gangigen Spaneforderer-Austrag eines
Dreh-, Fras-, Bohr- oder Sagezentrums
platzieren. Die Maschinenfiifte auf Rol-
len sind hohenverstellbar. Der Trichter
bietet viel Platz fiir die Aufnahme
grolRer Spanemengen und fungiert
dabei zusatzlich als Materialpuffer.

Im Pressraum angelangt, werden die
Spane iiber einen horizontal verfahr-
baren Presszylinder samt Pressstem-
pel verdichtet und entwassert. Die

HERVORRAGENDE

AUSRUSTUNG FUR
RECYCLING
Hergestellt in Danemark
seit 1956

Besuchen Sie uns noch heute unter

EELDAN

84 eu-recycling.com

Hydraulikeinheit arbeitet mit einem 4
kW-Aggregat im Druckbereich bis 200
bar, wobei Presszyklen zeitabhangig
flexibel an der Siemens-Steuerung
einstellbar sind. Ein einfaches Signal
verbindet Presse und Bearbeitungs-
maschine. Es wird nur gepresst, wenn
auch der Spaneforderer in Betrieb

ist. Um Ausfallzeiten zu minimieren,
werden zur Fehlerbehebung prazise
Diagnosemeldungen angezeigt.

Materialverdichtung um Faktor 10

Der Materialaustrag ist Uiber zwei
Varianten moglich: (1) Zwei Halbscha-
len am konischen Abwurfrohr werden
hydraulisch geschlossen und halten
somit die durch den Presszylinder

erzeugten Presslinge. (2) Zwei Halb-
schalen am Abwurfrohr halten mittels
einer kraftigen Vorspannung durch
Tellerfedern die erzeugten Presslinge.
Der Verdichtungsgrad betragt - mate-
rialabhangig - bis zu 1:10. Die Maschi-
ne schaltet sich automatisch an, wenn
ein bestimmter Fiillstand im Aufgabe-
trichter erreicht ist, und auf Stand-by,
sobald eine bestimmte Fiillmenge
unterschritten wird.

Die Weima Puehler C.200 ist nicht nur
einsetzbar fiir Spane aus Aluminium,
Stahl oder Kupfer, sondern auch fiir
viele Kunststoffarten. Ein Anwen-
dungsbeispiel ist die Entwasserung
und Verpressung von Feinanteilen aus
der Waschanlage in Kunststoffrecyc-
lingbetrieben. In der Duoausfiihrung
sind die beiden autarken Pressstem-
pel der Puehler C.200 Duo mithilfe
eines beweglichen Scheitelblechs im
Trichter nacheinander befiillbar. Zur
Reduzierung von Standzeiten konnen
beide Pressraume abwechselnd ge-
nutzt werden. Im Storfall wechselt die
Maschine automatisch auf den jeweils
verfugbaren Presskanal.

@ www.weima.com

Wir besuchen
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BLUELINE NOVA DREHKOLBENPUMPE -
STATIONAR, MOBIL ODER GETAUCHT EINSETZBAR

orger Drehkolbenpumpen sind
Bseit vielen Jahren ein Begriff im
Umwelt- und Kommunaltechnikbe-
reich. Sie werden beispielsweise zum
Fordern von Klarschlammen und kom-
munalen Abwassern zur Entsorgung
von Chemikalien oder bei der Kanalsa-
nierung eingesetzt. Die feststoffun-
empfindlichen Pumpen gibt es in 25
BaugroRen mit Forderleistungen von
bis zu 1.440 Kubikmetern pro Stunde.

Borger bietet die ,,Blueline Nova“
komplett mit und komplett ohne
Gehauseschutzauskleidung an. Die
clean-Ausfiithrung kommt ohne
Gehauseschutzauskleidung aus. Fur
die Férderung von abrasiven, fest-
stoffbeladenen Medien ist die Blueline
Nova in der tough-Variante mit einer
Gehauseschutzauskleidung ausgestat-
tet. Dank eines neuen Befestigungs-
systems weist die Nova Pumpe auch in
der tough-Variante einen bisher uner-
reichten volumetrischen Wirkungsgrad
auf. Im Verschleiffall wird die Ausklei-
dung dank MIP-Aufbau (Maintenance
in Place) schnell und einfach erneuert.
Der neu entwickelte, einteilige Dius

Drehkolben ermdglicht ein nahezu
pulsationsfreies Fordern bei Driicken
bis 12 bar. Die breiten Dichtflachen des
gewendelten Drehkolbens verhindern
ein Rlckstromen der Flussigkeit. Um
die volle Wirkung des zweifluigeligen
Drehkolbens nutzen zu kdnnen, hat
Borger den Pumpenraum lberar-
beitet. So konnte der volumetrische
Wirkungsgrad der Pumpe deutlich
verbessert werden. Aufgrund der
hohen Leistungsfahigkeit, der kom-
pakten Bauform und der vielfaltigen
Antriebsmoglichkeiten eignen sich die
Drehkolbenpumpen sehr gut fiir den
Einsatz als Tauch- oder Mobilpumpe.
Gerade im Mobilpumpenbereich ist die
Nachfrage nach individuellen Kom-
plettldsungen in den vergangenen

HEIDE

Jahren stark gestiegen. Borger bietet
von der Konzeptentwicklung liber die
Pumpentechnik, den Grundrahmen-
oder Anhangerbau bis zur Steue-
rungstechnik Mobilaggregate ,,aus
einer Hand“. Auf der IFAT in Miinchen
zeigt das Unternehmen verschiedene
Mobilpumpen auf Pkw-Anhdnger und
Handwagen. Auch eine tragbare Mobil-
Version wird ausgestellt.

Darliber hinaus wird die Borger
Zerkleinerungstechnik zu sehen sein.
Der neue Unihacker mit vergroRertem
Einlassfenster ist hervorragend zur
Zerkleinerung von Feuchttiichern und
Hygieneartikeln in Pumpstationen
geeignet. Aufgrund seiner kompakten
Bauweise kann der Zweiwellenzerklei-
nerer in nahezu jeder Anlage nachge-
ristet werden. Zudem prasentiert das
Familienunternehmen seine Separati-
onstechnik ,,Bioselect®, die vor allem
im Recylingbereich eingesetzt wird.

M Borger auf der IFAT: Halle B1, Stand
439/538.

@ www.boerger.de

Waste & Recycling

> Solutions

KLAMOTEC

Assembly and Project Management

Ihr Montagespezialist fir alle Recyclinganlagen

Profi in der Projektorganisation

IDIIVIAl

Ingenleurdlenstielstun

Hersteller von Maschinen und Férdertechnik

Aufbereitungsanlagen fir Gewerbe- und Baumlschabfall
Anlagenkonzepte - spezialisiert und kompakt

ing

gen

Sondermaschinenbau

Stahlbau mit Schwerpunkt Recyc
Konstruktion und CE-Zertifizier

ling
ung
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Je friher, desto besser:

INFRAROTTECHNIK IM BRANDSCHUTZ

Was ist Infrarot-Thermografie
und warum wird die Technik im

Brandschutz eingesetzt?

Thermografie ist ein bildgebendes
Verfahren zur Anzeige der Oberfla-
chentemperatur von Objekten. Jeder
Gegenstand oberhalb des absoluten
Nullpunktes sendet elektromagne-
tische Strahlung aus. Zwischen der
Intensitat dieser ausgesandten Strah-
lung und der Oberflachentemperatur
des Objektes besteht ein eindeutiger
Zusammenhang. Damit kann durch
die Bestimmung der Strahlungsinten-
sitat die Temperatur eines Objektes
berlihrungslos bestimmt werden.

Im Brandschutz werden Infrarotsyste-
me zur kontinuierlichen Uberwachung
der Temperaturen in definierten
Gefahrdungsbereichen eingesetzt.
Damit lassen sich ungewdhnliche
Temperaturentwicklungen in Lager-
gut, wie beispielsweise Temperatur-
steigerungen in Haufwerk aufgrund
von mikrobiologischen Vorgangen,
friihzeitig erkennen und mogliche
Selbstentziindungen vermeiden.

Infrarotsysteme sind damit die Ersten,
die bei der Brandentwicklung noch
vor einer moglichen Detektion von
Rauchpartikeln oder Flammen durch
RAS-Systeme oder Flammenmelder
Alarm schlagen. MaRnahmen wie eine
Alarmierung oder eine praventive
Kiihlung kdnnen so bereits friihzeitig

r

LY

erfolgen und Schadensereignisse und
Produktionsausfalle verhindern.

Das einzige System mit
Laserentfernungsmessung

Welche Herausforderungen gibt es bei
der Verwendung von IR-Systemen zur
Temperaturiiberwachung im Brand-
schutz?

Ein Kamerabild ist eine zweidimen-
sionale Abbildung der realen dreidi-
mensionalen Welt. Objekte vor der
Kamera nehmen in Abhangigkeit von
deren Entfernung von der Linse mehr
oder weniger Pixel am Sensor ein.
Das bedeutet, Objekte in der Nahe
der Kamera erscheinen grofier am
Sensor und werden mit mehr Pixeln
am Thermografie-Bild dargestellt als
Objekte der gleichen GroRe in der
Entfernung.

Advertorial:

So nimmt beispielsweise ein Hotspot
mit einer Groflke von 0,5 Quadratme-
tern in einer Distanz von 20 Metern
zur Kamera 50 Pixel am Sensor ein.
Ein Hotspot in 40 Metern Entfernung
miisste eine GrofRe von zwei Quad-
ratmetern haben, um gleich grof am
Sensor dargestellt und folglich gleich
gefahrlich eingeschatzt zu werden.
RPA Infrared Detection Ignis3D ist

das einzige System am Markt, das

mit einer Laserentfernungsmessung
ausgestattet ist. Dadurch kann die
Position eines Hotspots exakt im Raum
bestimmt und dessen Gefahr unter
Beriicksichtigung von Entfernung und
den dargestellten Pixeln richtig beur-
teilt werden.

Die genaue Position des Hotspots ist
auch essentiell bei der Anbindung

des IR-Systems an eine automatische
Werferloschanlage. Nur so kann der
Loschbereich genau auf den ermittel-
ten Hotspot ausgerichtet werden und
die vorgeschriebene Léschmenge pro
Quadratmeter unter Beriicksichtigung
der Wurfparabel aufgebracht werden.
Das Rosenbauer IR-System Ignis3D
entspricht der VdS 3189 (IR-Kamera-
einheit zur Temperaturiiberwachung
im Brandschutz) und ist nach VdS 2344
anerkannt.

M Rosenbauer Brandschutz GmbH auf
der IFAT: Halle B6, stand 129.

@ www.rosenbauer.com

1:CO UND MANGO GEBEN ALTKLEIDERN EIN ,,ZWEITES LEBEN“

Das Unternehmen der Soex Gruppe, l:Collect (kurz: I:CO), ist eine Partnerschaft mit dem Modekonzern Mango einge-
gangen. Unterstiitzt wird das Sammeln und Wiederverwerten von getragenen Textilien und Schuhen. Die Vertrage
Uber die Zusammenarbeit wurden im Marz 2022 unterzeichnet. In den Filialen von Mango - auch in Polen, Osteuro-
pa, der Schweiz und der Tiirkei - kdnnen Kunden gebrauchte Textilien und Schuhe in Sammelboxen abgeben. Die
gesammelten Textilien werden lber I:CO an das Hauptwerk von Soex in Bitterfeld-Wolfen geliefert. Weiterhin tragbare

Kleidung erhalt einen neuen Besitzer; nicht mehr tragbare Textilien werden recycelt.

86 eu-recycling.com

@ www.soex.de

DV [eUOEUISIU| JSNBQUASOY :0]04


https://eu-recycling.com/
https://www.rosenbauer.com/
https://www.soex.de/

Batterierecycling:

TECHNIK

BHS-SONTHOFEN ERHALT GENEHMIGUNG
FUR VERSUCHE UNTER SCHUTZATMOSPHARE

er Maschinen- und Anlagenher-
Dsteller kann kiinftig Versuche zum
Recycling von Lithium-lonen-Batterien
in seinem Test Center durchfiihren.
Das tragende Sicherheitssystem wurde
gemeinsam mit TUV Stid und der Zu-
gelassenen Uberwachungsstelle (ZUS)
entwickelt und von dieser genehmigt.
BHS kontrolliert zunachst, dass die zu
zerkleinernden Batterien auch tatsach-
lich vollsténdig tiefenentladen sind.
Nur wenn die Restspannung und der
optische Zustand der Batterien bei der
Eingangspriifung stimmen, werden sie
der Zerkleinerung zugefiihrt, infor-
miert das Unternehmen.

Zum Einsatz kommen eine Rotorsche-
re (Typ VR) zur Vorzerkleinerung und
ein Universal-Schredder (Typ NGU) fiir
den Hauptaufschluss des Materials,
was zum Vorkonditionieren fiir die
nachgeschalteten Aufbereitungsschrit-
te wie Trocknen sowie Klassieren und
Sortieren notwendig ist. Beide Zer-
kleinerungsmaschinen sind gasdicht

SPIRALWELLENSIEB SPLITTER
Der beste Start fur |lhre Prozesskette

ausgefuihrt und werden mit Stickstoff
geflutet. Drucksensoren und Durch-
flussmesser liberwachen die Zugabe
von Stickstoff. Weitere Sensoren im
Inneren der beiden Maschinen priifen
zusatzlich den Restsauerstoffgehalt.
Somit kann das potenzielle Brand-
risiko minimiert werden. Tempera-
tur- und weitere Drucksensoren in
den Zerkleinerern tiberwachen den
Prozess selbst.

Vorkehrungen getroffen

Bei einem plotzlichen Druckanstieg
reagiert die Steuerung und bricht den
Zerkleinerungsprozess automatisch
ab. Sollte es etwa durch Kurzschlusse
oder spontane Umpolungen in den
Batteriezellen dennoch zu einem
Brand kommen, lassen sich die Ma-
schinen komplett mit Wasser fluten.
Damit in einem solchen Fall sicher-
gestellt ist, dass kein kontaminiertes
Wasser in die Umwelt gelangt, stehen
beide Maschinen in einer Wanne. Diese

wirde dann Loschwasser und austre-
tendes Material auffangen. Auch fiir
die Aufbewahrung und den Transport
des zerkleinerten Batteriematerials
hat BHS Vorkehrungen getroffen,
damit Mitarbeitende so wenig wie
maoglich in Kontakt mit dem Material
kommen. So fallen die geschredderten
Batterien in UN-zertifizierte Fasser, die
wahrend des Versuchs hydraulisch an
die Maschine angekoppelt werden.
Die Maschinen besitzen zudem ein
hydraulisches Schiebersystem, um
Kontaminationen der Umgebung zu
vermeiden. Alle Mitarbeitenden tragen
eine entsprechende Schutzausriistung
(PSA). Bei jedem Versuch ist zudem die
Werksfeuerwehr anwesend.

Die ZUS iibernimmt einmalim Jahr
die Kontrolle und tiberpriift eventuelle
Anpassungen im Prozess - etwa, wenn
BHS kiinftig auch Versuche mit Fest-
stoffbatterien durchfiihren will.

@ www.bhs-sonthofen.de

A

GUNTHER

ANLAGENBAU GUNTHER GmbH

www.albg.eu
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EINE NACHHALTIGE LOSUNG FUR DIE PAPIERINDUSTRIE

m vorarlbergischen Gétzis ist eine
der modernsten Abfallsortieranlagen
Osterreichs entstanden.

Das Entsorgungs- und Recyclingunter-
nehmen Loacker lief seine Altpapier-
sortieranlage umbauen. Beauftragt
wurde hierzu die Entsorgungstechnik
Bavaria GmbH in Zusammenarbeit mit
Redwave/ BT-Wolfgang Binder GmbH.
Die Anforderung bestand darin, die
Sortiertiefe und Reinheit zu verbessern
sowie die Moglichkeit zu schaffen, sich
auf den wandelnden Papiermarkt ein-
zustellen. So sind der Kartonage- und
Verpackungsanteil sowie Verunreini-
gungen durch papierfremde Stoffe in

der Altpapier-Sammlung erheblich
gestiegen. Im Juli letzten Jahres
startete der Riickbau der bestehenden

Forderbander und Sortiertechnik; im
September waren die letzten Arbeiten
abgeschlossen und die Anlage von

Loacker wieder in Betrieb. Die auf
Kundenwunsch abgestimmte Aufbe-
reitungsanlage wurde nach intensiven
Planungs- und Beratungsgesprachen
von Entsorgungstechnik Bavaria
entwickelt, konstruiert und in Betrieb
genommen. Das technologische
»Herzstlick” der Anlage stellen die
Redwave-Sortiermaschinen der neu-
esten Generation dar: Drei Redwave 2i
trennen hochwertiges Deinkingpapier
vom Altpapierstrom und garantieren
die hohe Qualitat des Endproduktes.

@ www.loacker.cc
@ www.et-bavaria.eu
@ www.redwave.com
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EVENT DATUM ORT WEB
SUM 2022 18.-20. Mai 2022 Capri WWww.sumsymposium.it
BIR World Recycling Convention (22.) 23.-25. Mai 2022 Barcelona www.bir.org
IFAT 30. Mai - 3. Juni 2022 Miinchen www.ifat.de
Europaischer Kongress: 01. Juni 2022 Minchen www.eqar.info
Baustoff-Recycling 2030
RECYCLING-TECHNIK 22./23. Juni 2022 Dortmund www.recycling-technik.com
Plastics Recycling Show Europe 22./23. Juni 2022 Amsterdam Www.prseventeurope.com
Berliner Abfallwirtschafts- 23./24. Juni 2022 Berlin www.vivis.de
und Energiekonferenz
IARC 2022: International 05.-07. Juli 2022 Basel www.icm.ch
Automotive Recycling Congress (+online)
8. Tag der Entsorgungs-Logistik 01./02. September 2022 Selm www.wfzruhr.online
IRRC Waste-to-Energy 05./06. September 2022 Wien www.vivis.de
13. VDI-Fachkonferenz 14./15. September 2022 Koblenz www.vdi-wissensforum.de
Klarschlammbehandlung
ICBR 2022: International 14.-16. September 2022 Salzburg www.icm.ch
Congress for Battery Recycling (+online)
34.VDI-/ITAD-Konferenz Thermische 21./22. September 2022 Wiirzburg www.vdi-wissensforum.de
Abfallbehandlung 2022
eREC 10.-15. Oktober 2022 online www.erec.info
BIR World Recycling Convention (16.) 17./18. Oktober 2022 Dubai www.bir.org
K2022 19.-26. Oktober 2022 Disseldorf www.k-online.de
Eco Expo Asia 26.-29. Oktober 2022 Hong Kong WWW.ecoexpoasia.com
ECOMONDO & KEY ENERGY 08.-11. November 2022 Rimini www.ecomondo.com
Recy & DepoTech 09.-11. November 2022 Leoben www.recydepotech.at
Berliner Klarschlammkonferenz 14./15. November 2022 Berlin www.vivis.de

Weitere Veranstaltungen auf @ www.eu-recycling.com/events (Alle Angaben ohne Gewéhr)
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TECHNIK

TEMPO, PRAZISION UND FLEXIBILI-
TAT BEIM WINDSICHTEN, FORDERN,
DOSIEREN UND VERTEILEN

esteria prasentiert auf der IFAT
W(Stand B6.329/428) Innovationen
und Weiterentwicklungen. Im Mittel-
punkt stehen das WeKea-System, das
die Effizienz und Geschwindigkeit bei
der Projektierung und Auslieferung
hochwertiger Forderbander steigert,
die neue Mobilmaschine AirLift move,
die Ultraleichtstoffe wie Folien effektiv,
zum Beispiel aus Kompost, entfernt
sowie die Nutzung von kiinstlicher
Intelligenz in Verteilsystemen.

Forderbander konfigurieren
und versenden

Im Bereich Fordertechnik prasentiert
Westeria das Forderbandsystem
WeKea. Mit dem online verfiigbaren
WeKea-Produktkonfigurator kdnnen
Kunden die Bander eigenstandig und
schnell individuell konfigurieren. Ein
Angebot und 3D-Zeichnungen sind
anschlielend automatisch zum Down-
load verfiigbar. Ab Lager abrufbare

Baugruppen verkiirzen die Lieferzeit.
Dariiber hinaus sind die Module so
konstruiert, dass sie die erforderliche
Transportkapazitat und damit die
Lieferkosten minimieren. Wird diese
kompakte Versandart gewahlt, kann
das Personal die Bander mithilfe einer
bebilderten Anleitung unkompliziert
am eigenen Standort aufbauen.

Geschaftsfiihrer Felix Poth zieht eine
positive Bilanz: ,Wir mussten zu
Beginn einige Vorbehalte ausraumen.
Die schnelle und effiziente Abwicklung
bei unserem WeKea-Standard, der
bis zu 90 Prozent der Fordertechnik
in einer Anlage abdecken kann, hat
letztendlich aber immer liberzeugt.
Fir Spezialanforderungen lassen sich
die Bander als Customized-Variante
beliebig anpassen.”“ Westeria hat jetzt
auch den Kettengurtférderer Chain-
Con und das Plattenband PlateCon in
das WeKea-System aufgenommen. In
die technische Uberarbeitung dieser

Der detaillierte Online-Konfigurator fUr die WeKea-Fordersys-
teme tragt zur Vereinfachung des Beschaffungsprozesses
von Westeria Fordertechnik bei

HQWD elI3ISaM 0104
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Forderband-Typen sind zahlreiche
Erfahrungen aus verschiedenen Kun-
denanwendungen eingeflossen. Das
Ergebnis sind extrem robuste, beson-
ders wartungsfreundliche Forderan-
lagen.

DiscSpreader automove

Erstmals prasentiert das Unternehmen
aus Westfalen die Ergebnisse eines
jahrelangen Gemeinschaftsprojekts
mit der TH Kéln. Bei einer Uberarbei-
tung des bekannten Scheibenvertei-
lers DiscSpreader hat sich Westeria
den Einsatz von Kiinstlicher Intelligenz
(KI) zunutze gemacht, um auf variie-
rende Materialstrome automatisiert
zu reagieren und fiir eine konstant
gleichmalige Verteilung zu sorgen.
Das Ergebnis ist der am Messestand
erstmals im Betrieb prasentierte,
platzsparende DiscSpreader automo-

Losungen
3"
mit System in deF“

Recyclingindustrie

Besuchen Sie uns von
30.05.-03.06.2022 auf der IFAT
in Mlnchen, Halle B5, Stand 306

ve, der direkt auf jede Art von Forder-
band aufgebaut werden kann. ,Eine
Kamera erkennt und bewertet die
Materialverteilung auf dem Band. Die
Kl lernt mit diesen Daten selbststandig
und wahlt automatisch die optimale
Ausrichtung der Scheibe® erlautert
Poth. Eine konstant gute Verteilung ist
essentiell, um Kunststoff, Glas, Holz,
Kompost, Schrott, Schlacke, Abfall
oder jede andere Art von Schiittgut
optimal fir nachfolgende Schritte wie
die NIR-Sortierung oder Windsichtung
vorzubereiten. Dabei entfallt jetzt

der Personaleinsatz fiir das manuelle
Nachjustieren bei Anderung des Mate-
rialstroms.

Kompostaufbereitung

Im Bereich des mobilen Windsich-
tens prasentiert Westeria auf dem
Freigelande zwischen den Hallen B5

L]

’

” -

—

habasit S5

und B6 den AirLift move. Die Mobil-
maschine ist speziell auf die hohen
Anforderungen der Kompostaufberei-
tung zugeschnitten. Ausgeriistet mit
Hakenlift-Lafette oder Radfahrwerk
und Kupplung, arbeitet der Ultraleicht-
stoff-Abscheider dort, wo er gerade ge-
braucht wird. Ein Knick im SpeedCon-
Hochgeschwindigkeitsband hebt das
Material leicht an und ermoglicht an
dieser Stelle eine effiziente und prazise
Absaugung von leichten Bestandtei-
len, um die Vorgaben fiir den zulas-
sigen Kunststoffanteil im Kompost
sicher zu erflillen. Der AirLift move
erganzt das praxisbewdhrte Portfolio
der Windsichter von Westeria, das
neben dem traditionellen, stationar
eingesetzten AirLift auch die Mobilma-
schine AirBasic sowie den stationdren
Sichter AirStar umfasst.

@ www.westeria.de

wwww. gIobaI recycling.info - The Magazme
for Business Opportunities & International Markets

ANKAUF und DEMONTAGE

von Lagertanks

Scholten Tanks GmbH
Brisseler Str. 1 in 48455 Bad Bentheim
Telefon: 05924 255 485
www.scholten-tanks.de, kontakt@scholten-tanks.de

ANKAUF VON:

Seit 1985 Chemische Analysen

A DALY

[’ PLASTICS @ Metallen
PLASTICRECYCLING.NL . RUCkSténden
lhr Kunststoffrecycling-Partner. ® Edelmetallen
Wir suchen standig fur eigene i
Aufbereitung: _ @® Elektronikschrott

(b iauchte DPE Folien @ Katalysatoren

¢ Landwirtschaftliche Folien

schnell und exakt

Institut fur Materialpriifung
Glorfeld GmbH

e LDPE Rollenware/

TANKS (AUCH ERDTANKS) Produktionsabfalle

aus Edelstahl, Stahl, Aluminium und Kunststoff « Eigene Granulierung

UND KOMPL. BETRIEBSEINRICHTUNGEN | |1, . 51 055 568 310 Frankenseite 74-76

Tank und Apparate BARTH GmbH Fax :+31(0)575 568 315 D-47877 Willich
Werner-von-Siemens-Str. 36 - 76694 Forst Email : j.stapelbroek@dalyplastics.nl Tel.: (021 54) 482730

Telefon: 07251 / 9151-0 - Fax: 07251 / 9151-75 www.plasticrecycling.nl Fax: (0 21 54) 482 73 50
il wwww.barth-tank.de - E-Mail: info@barth-tank.de

Industrieweg 101a, NL-7202 CA Zutphen E-Mail: info@img-labor.de
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IF2T §§§'.’."£‘°'éi'72“3§ AGROTEL| www.agrotel.eu [RISKIES
zuviel Staub? Munich & Hallenbau

© Kostengiinstigin
der Anschaffung

© Leicht erweiterbar

© Langlebige
Konstruktion

Umwelttec
NEBOLEX Umwelttech

=
EUROPRESS

Pultdachhalle Typ PD3 UMWELTTECHNIK
(Breite: 20,00m, Tiefe: 8,00m + 2,00m Uberstand)

1 Weltleitmesse fUr
Umwelttechnologien

e Hohe 4,00m, ® incl. impragnierter e incl. pruffahiger
Dachneigung ca. 3° Holzpfetten Baustatik

o mit Trapezblech, e feuerverzinkte
Farbe: AluZink Stahlkonstruktion

Mehr Infos

-F Aktionspreis
& im Internet

BALLENPRESSEN FGRDERTECHNIK SORTIERANLAGEN

Schneelastz
Windzone 2, a

info@europress-umwelttechnik.de / Tel.: 05933 92467-0

www.tepe-systemhallen.de - Tel. 0 25 90 - 93 96 40

215t International Automotive
Recycling Congress
IARC 2022

July 5-7, 2022
Basel, Switzerland

www.icm.ch info@icm.ch

EU-Recycling 05/2022 91


https://www.nebolex.eu/
https://www.europress-umwelttechnik.de/
https://www.agrotel.eu/
https://www.tepe-systemhallen.de/
https://icm.ch/

Warenwirtschaftssystem fiir
Rohstoff und Entsorgung

bruckner béiro systeme gmbh
Schleusberg 50 - 52 - 24534 Neumiinster

Tel.: 043 21/9479-0 - Fax: 04321 /94 79-50
E-Mail: info@brueckner.sh - Web: www.brueckner.sh

®| Peter Barthau Fahrzeug- und Maschinenbau GmbH
J;KF;TTE& ay| Hardfeld 2, D-91631 Wettringen

Tel.-Nr. 09869/97820-0, Fax-Nr. 09869/97820-10
E-Mail: info@peter-barthau.de
www.peter-barthau.de

Fahrzeug: und Maschinenban

Absetz- und Abrollbehilter fiir alle anfallenden
Abfall- und Entsorgungsprobleme

Wir liefern:

- Absetz- und Abrollbehélter nach DIN

- Hausmiillbehilter nach DIN

- Presscontainer und stationire Miillpressen
- Sonderkonstruktionen nach Wunsch

(T

Fordern Sie unsere komplette Produktmappe an oder besuchen
Sie uns auf unserer Homepage.

ontainer
& Entsorgungsprodukte

§
Hersteller ist zertifiziert nach ISO 9002

Spéanecontainer mit einteiliger Tir und Dichtung

© Absetzmulden mit und
ohne Deckel (Klappe) gem.
DIN 30720 von 1 —20 m°

e Abrolicontainer mit
und ohne Kurbeldach gem.
DIN 30722 von 4 — 55 m®

e City-Abrollcontainer © Mini- und Multicar-Container

gem. DIN 30722 Teil 3
Verkauf von Spezialcontainern

Vertrieb: Zeche-Margarete-StraBe 9 - 44289 Dortmund
Telefon: 02 31 / 4 04 61-62 - Fax: 02 31 / 4 04 63
www.container-vogt.de

IUT Beyeler CH-3700 Spiez

www.iutbeyeler.com info@iutbeyeler.com
Tel. ++41 33437 47 44  Fox ++41 33 4377073
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GRUNER WIRD’S NICHT:
MOBIL-JUMBO JETZT AUCH
100 % ELEKTRISCH.

I F“ JT BESUCHEN SIE UNS AUF
m DER IFAT IN MUNCHEN!
HALLE A5 | STAND 300

EXTREM EFFIZIENT
Reduziert Entsorgungs-
fahrten um bis zu 60 %.

EXTREM FLEXIBEL
Verdichtet und rangiert.
26-kWh-Flash-Battery-
Packs mit Top-Reichweite.

EXTREM GRUN
CO2-neutral bei Einsatz
von grunem Strom.

Ein Gewinn fir jeden
Wertstoffhof:

BERGMANN ROLL-PACKER
MOBIL-JUMBO

RP 7700 M-E-I

Heinz Bergmann OHG
Von-Arenberg-StralBe 7 | 49762 Lathen

Telefon 05933 955-0 )
Maschinen

ﬁBERGMA /V/l'

BERGMANN-ONLINE.COM

fur die Abfallwirtschaft



https://www.bergmann-online.com/

MICHAEL

IST JETZT BESONDERS
KONZENTRIERT.

Schiitzen Sie lhre Mitarbeiter
mit dem Personenschutzsystem
U-Tech PRESS. u-tech-gmbh.de
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