08/20

M ‘EURecyclin
‘ ** o4 *;+ Umwel¥technik g

Das Fachmagazin fiir den europdischen Recyclingmarkt

Material PS cateqgorie

outlier false none
J‘m .

18 WOHIN MIT
NICHT HOCH-
WERTIG ZU
RECYCELN-

DEN KUNST-

STOFFEN?
2 B
SEKUNDARROHSTOFF

MIT STARTSCHWIERIG-
KEITEN

24 TEXTILRECYCLING:
SYSTEM IN GEFAHR

3 4 MATRATZENRECYCLING:
VERWERTUNGSMODEL- '
LE GESUCHT

40 WOHIN STEUERN DIE
ROHSTOFFMARKTE IM .

ZWEITEN HALBJAHR
2020?

-
-

www.eu-recycling.com


https://eu-recycling.com/

PELLETIERANLAGEN FUR DAS RECYCLING

Eine moderne Abfallwirtschaft zu betreiben bedeutet, Abfdlle weitestgehend zu vermeiden. An vielen Stellen lasst sich
die Millentstehung reduzieren - vollkommen unterbinden nicht. Um eine addquate Verwendung fir Kunststoffabfdlle,
Teppichreste, Holz-Kunststoff-Gemische, WPC, Hausm{ll, Biomasse, Holz, Kldr- und Industrieschlamme zu finden, wird
eine energetische Verwertung im Sinne der »Ersatzbrennstoffgewinnung« empfohlen. AMANDUS KAHL hat sich auf diese
Herausforderung spezialisiert und liefert Maschinen und Anlagen zur professionellen Pelletierung dieser Stoffe.
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EDITORIAL

Wie viel Staat braucht Recycling?

Als der EU-Gipfel im Juli die Milliardenbeschliisse zur Bewaltigung der Corona-
Krise verklindete, war dies nur eine Randnotiz: Die Staats- und Regierungs-
chefs der Europaischen Union haben sich auf eine Abgabe der Mitgliedstaaten
in Hohe von 80 Cent pro Kilogramm nicht-recycelter Kunststoffabfalle geeinigt,
die am 1. Januar 2021 in Kraft treten soll.

Bei der kunststoffverarbeitenden Industrie in Deutschland sto3t das Vorhaben
auf Unverstandnis. Der Wandel hin zu einer Kreislaufwirtschaft fiir Kunststoffe
- argumentieren die Branchenverbande GKV und IK - werde erhebliche Investi-
tionen erfordern. Eine Plastiksteuer wiirde hier die Entwicklung abbremsen.
Die Deutsche Umwelthilfe hingegen sieht den Entwurf als zu zaghaft und die
Abgabe als zu niedrig an. Auch sollten neu produzierte Primarkunststoffe in
Verpackungen - sobald in Umlauf gebracht - besteuert werden.

In diesem Zusammenhang stellt sich auch die Frage: Wie viel Staat braucht
Recycling - mehr Regularien = mehr Kreislaufwirtschaft? Die Meinungen gehen
dabei in Politik und Wirtschaft auseinander, wie auch die IFAT impact Panel
Discussion am 15. Juli verdeutlichte. Diskutanten der digitalen Veranstaltung
waren Lynette Chung (Covestro), Peter Kurth (BDE/FEAD), Patrick Hasenkamp
(VKU/MWE), Dr. Christoph Epping (BMU), William Neale (EU-Kommission) und
Dr. Sebastian Porkert vom Startup Ecofario.

Marc Szombathy

Chefredakteur

Konsens bestand in der Gesprachsrunde daruber, dass zum Gelingen des
Green Deals langfristig verlassliche gesetzliche Vorgaben erforderlich seien.
Die Forderung nach einer Mindesteinsatzquote von Rezyklaten in der fertigen-
den Industrie fand jedoch wenig Zustimmung. Die Rezyklat-Einsatzquote sollte
nicht einfach pauschal vorgeschrieben werden, sondern vielmehr materialspe-
zifische Faktoren berlicksichtigen - Verfligbarkeit und Finanzierbarkeit sowie
Produkteigenschaften und Produktsicherheit.

SchlieRlich kommen auch laufend neue Verbundwerkstoffe auf den Markt, fiir
die es noch keine (wirtschaftlichen) Recyclinglésungen gibt. Vor allem Holz-
Polymer-Werkstoffe oder Wood-Plastic-Composites (WPC) sind zunehmend
gefragt. Als Material von hohem Nutzen, hat WCP als Sekundarrohstoff noch
einen schweren Stand.

Ahnliches trifft auf das Chemische Recycling zu. Uber den Sinn und Zweck der
Verfahren, die den Sprung vom Labor- in den IndustriemaRstab geschafft ha-
ben, ist eine Kontroverse entstanden: Konnen die so hergestellten Kunststoffe
tatsachlich nicht mit Neuware konkurrieren?

Wir wiinschen Ihnen wieder eine niitzliche Lektiire und freuen uns tber lhre
Teilnahme an der ersten eREC - virtuellen Messe fiir alle Recycler vom 31.
August bis 5. September 2020 (Registrierung unter: www.erec.info). Es liegen
zahlreiche Anmeldungen vor.

Marc Szombathy (szombathy@msvgmbh.eu)

Titelbild: trinamiX GmbH
(Siehe dazu auch Seite 16)
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DOPPSTADT FOKUSSIERT SICH NOCH
STARKER AUF DAS GESCHAFTSFELD

RECYCLING

erdinand Doppstadt setzt seine
Fin 2019 bekanntgegebene Unter-
nehmensstrategie fort und bilindelt
Kompetenzen innerhalb der Familien-
holding.

Bereits seit dem 1. Dezember 2019
firmiert diese unter dem Namen
Langenberger Innovation Group (LIG).
Sie umfasst Unternehmen und Marken
aus den Geschaftsfeldern Recycling,

Minerale & Rohstoffe sowie Bioenergie.

Innerhalb dieser Unternehmensgrup-
pe fokussiert sich die Marke Doppstadt
noch starker auf das Geschaftsfeld
Recycling und richtet ihr Produkt-
portfolio ausschlief3lich auf diesen
Bereich aus. Vor diesem Hintergrund
wird unter anderem die Produktion
des Forsthackers unter der Marke
Doppstadt eingestellt und gehtin die
Verantwortung der LIG uber.

Die differenzierte Wachstumsstrategie
verfolgt das Ziel, ,,Best in Class“ der je-
weiligen Branche zu sein, erklart Gerd
Schreier, Geschaftsfiihrer Doppstadt
Umwelttechnik GmbH: ,,Der Name
Doppstadt hat im Bereich Recycling zu
Recht einen herausragenden Ruf. Wir
haben nicht nur Anfang 2020 fantasti-
sche neue Maschinen vorgestellt, son-

-

Gerd Schreier

U

Henning Strunz

dern bereits weitere Plane, die diesem
Ruf gerecht werden.”

Im Bereich Siebmaschinen sollen
zudem bald weitere Neuheiten vorge-
stellt werden. Der Hersteller treibt die
Entwicklung einer Drei-Fraktionen-
Siebmaschine sowie neuer Varianten
der SM 620-Flex und SM 720-Flex
voran. Darliber hinaus beginnt das Un-
ternehmen mit der Entwicklung eines
neuen schnelllaufenden Zerkleinerers.
Kiinftig setzt Doppstadt aullerdem ver-
starkt auf den Trend fir mobil-elektri-
sche Lésungen - dies betrifft auch die
Elektrifizierung der Walzenzerkleinerer
Methor und Inventhor.

Viele der neuen mobilen Lésungen
sind auch als stationdre Einheit
verfiigbar. Henning Strunz, Geschafts-
flihrer der Doppstadt Systemtechnik
GmbH: ,Dank unseres Teams innovativ
denkender Projektentwickler und der
dazugehdrigen Projektleitungskompe-
tenz sind wir bestens fiir die kom-
menden Herausforderungen geriistet.
Wir bieten unseren Kunden die fiir sie
optimale Losung.”

@ www.doppstadt.com
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3-Punkte-Plan:
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VERGLEICHBARE WETTBEWERBSBEDINGUNGEN

FUR REZYKLATE

it einem 3-Punkte-Plan hat sich

der bvse-Fachverband Kunst-
stoffrecycling an das Bundesumwelt-
ministerium und die Mitglieder des
Bundestagsausschusses gewandt,
um dem umweltschadenden Verdran-
gungswettbewerb von Kunststoffneu-
ware gegenuber CO,-einsparenden
Rezyklaten zu stoppen und faire
Rahmenbedingungen fiir Recycling-
produkte zu schaffen.

Kunststoffneuware fiir Verpackungen
hat sich laut Dr. Dirk Textor, Vorsitzen-
de des Fachverbandes, in den letzten
fiinf Jahren um 30 Prozent verbilligt.
Dieser Trend hat sich seit Ausbruch
der Corona-Krise noch einmal ver-
starkt. In der Folge bleiben Rezyklate
im Konkurrenzkampf um den Markt
gegeniber der billigen Rohstoffneu-
ware zunehmend chancenlos. ,Wenn
das Kunststoffrecycling in Zukunft
noch eine Chance haben soll, miissen
endlich Bedingungen geschaffen wer-
den, die einen vergleichbaren Wettbe-
werbsrahmen zu Kunststoffneuware
schaffen. Der klimaschadliche CO,-
Rucksack, der bei der Produktion von
Kunststoffneuware entsteht, bleibt
bei der Preisbildung bislang vollig
aufden vor“, sagt bvse-Vizeprasident

ZUVERLASSIG |

Herbert Snell. Der erste Vorschlag des
3-Punkte-Plans sieht ein Zwei-Stufen-
Modell vor, fiir eine verlassliche und
transparente Verminderung der in der
kunststoffverarbeitenden Industrie
eingesetzten Kunststoffneuware und
in der Konsequenz eine stufenweise
Erhohung der Einsatzquote von Rezy-
klaten. Bis zum Jahresanfang 2021 soll
in Stufe 1 eine verbindliche Reduktion
der CO_-Emissionen der eingesetzten
Rohstoffe im Mittel um mindestens 25
Prozent festgeschrieben werden, wo-
bei der Bezugspunkt die Produktion
mit Neuware darstellt. In Stufe 2 soll
diese Quote dann auf 40 Prozent ab
dem Jahr 2030 erhéht werden.

Malus-Regelung fiir Zielverfehlung

Zur Dokumentation des Redukti-
onsziels sollen Kunststoffverarbeiter
in Zukunft verpflichtet werden, einen
jahrlichen Nachweis zu erbringen. Im
Fall einer Zielverfehlung sieht der Plan
eine Malus-Regelung in Hohe eines
20-prozentigen Preisaufschlags auf
den Produktnettopreis der Neuware
vor, der dann als Beitrag fiir klima-
schutzférdernde Investitionen einge-
setzt werden soll. Der zweite Vorschlag
des bvse-Plans zielt auf eine Verein-

heitlichung der Qualitatssicherung.
Zur Erfiilllung der Recyclingquoten
beim Recycling von Kunststoffen aus
den Sammlungen der Dualen Systeme
miissen sogenannte Letztempfan-
geranlagen eingesetzt werden. Deren
Eignung wird zweijahrlich Uberprift
und in einem Zertifikat dokumentiert.
Eine Uberprifung der Zertifikate und
Auditberichte durch die Zentrale
Stelle Verpackungsregister (ZSVR) soll
dafiir sorgen, dass gleichbleibende
Qualitatsstandards eingehalten und
Wettbewerbsverzerrungen vermieden
werden.

Die Forderungen des dritten Bau-
steins richten sich an die Offentliche
Beschaffung auf Bund- und Lander-
ebene. Hier spricht sich der bvse fiir
eine Nachscharfung der Vorgaben fiir
einen vorrangigen Rezyklateinsatz
aus. Aufgrund fehlender Einspruchs-
maoglichkeiten oder Sanktionen hatten
diese bislang ihre Wirkung verfehlt.
Von den Behorden zu erbringen sei
eine jahrliche Berichtspflicht, die nicht
nur Auskunft Gber den direkten Einsatz
von Recyclingerzeugnissen oder in
vergebenen Auftragen gibt, sondern
dariiber hinaus auch den Nichteinsatz
rechtfertigt.

EE—— |

BESTANDIG | EFFIZIENT

IHR PARTNER FUR FORDER-, DOSIER- UND ZUFUHRTECHNIK
Terbrack Maschinenbau GmbH | Wesker 30 | 48691 Vreden | www.terbrack-maschinenbau.de | Tel.: +49 2564 39 44 87-0
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m 1. Juli ist der Startschuss fiir
eine engere Kooperation dreier
Wirtschaftsverbande in Berlin gefallen.

Dazu haben die Bundesvereinigung
Recycling-Baustoffe e. V. (BRB), die In-
teressengemeinschaft der Aufbereiter
und Verwerter von Miillverbrennungs-
schlacken (IGAM) und der BDE Bundes-
verband der Deutschen Entsorgungs-,
Wasser- und Rohstoffwirtschaft

e. V. eine intensive Zusammenarbeit
vereinbart und einen Kooperationsver-
trag geschlossen.

Das Ziel der drei Verbande ist klar:
Kiinftig wollen sie gemeinsam die
politischen Rahmenbedingungen
fiir Recyclingbaustoffe noch besser
mitgestalten. Auch raumlich wird die
Zusammenarbeit intensiviert.

So verlegen BRB und IGAM ihre
Geschéftsstellen in das Haus der
Kreislaufwirtschaft des BDE in Berlin.

EUROPA AKTUELL

GEMEINSAM FUR BESSERES RECYCLING BEI
MINERALISCHEN ABFALLEN

Als Nachfolger von Jasmin Klockner
tbernimmt Friedrich Morig das Amt
des Geschaftsfiihrers. ,Wir freuen uns
Uber die intensivere Zusammenarbeit
mit dem BDE, mit dem wir seit Langem
sehr erfolgreich zusammenarbeiten®,
erklart Michael Stoll, Vorstandsvor-
sitzender der BRB: ,Wir sind davon
Uberzeugt, dass die Interessen unseres
Verbandes durch diesen Schrittin
allen Angelegenheiten, insbesondere
auch der wichtigen Thematik der Man-
telverordnung, noch besser vertreten
werden. Nach langjahrigem Ringen ist
ein bundesweit einheitlicher Kompro-
miss und damit ein Abschluss der Re-
gelwerke, die in der Mantelverordnung
enthalten sind, von groRter Bedeutung
flir unsere Branche.”

IGAM-Vorstand Dieter Kersting auRerte
sich zufrieden: ,,Durch die Anndherung
an den BDE wird ein noch starkerer
Fokus auf die Kreislaufwirtschaft
gelegt. Die Corona-Krise und der damit

einhergehende Einbruch der Wirt-
schaft werden unweigerlich in deren
Umbruch resultieren. Dieser Umbruch
birgt, auch aufgrund des europdischen
Green Deals, eine noch nie dagewe-
sene Chance flir den Ausbau einer
nachhaltigen, griinen und klimaneu-
tralen Wirtschaft - in anderen Worten:
fiir die Kreislaufwirtschaft. Mit dem
neu gescharften Fokus, aber auch
durch die Nahe zur Politik werden wir
diese Chance jetzt noch besser nutzen
kdnnen.”

Auch BDE-Prasident Peter Kurth
begriiRte die Entscheidung und
kommentierte: ,Ich freue mich sehr
Uber diese Kooperation. Abbruch- und
Bauabfalle stellen den mit Abstand
grofiten Abfallstrom dar. Die Opti-
mierung seiner Verwertung und ein
verstarkter Einsatz von Recyclingbau-
stoffen stehen im Interesse unserer
Mitgliedsunternehmen. Dafiir setzen
wir uns nun besser vernetzt ein.”

FUR SIE!

Umsetzungs-Know How

& Praxis-Erfahrung:

+ Wertstoffscanner mit Direktfeedback
+ Smart Collection

+ Hightech Sensoren

+ Digitale Baustellenentsorgung

+ uvm.

Kontaktieren Sie uns JETZ!

T: +43 59 800 5000

E: smartwaste@saubermacher.at
saubermacher.at
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Erhebliche Rechtsunsicherheit:

WIE MIT ASBEST IN GIPSABFALLEN UMGEHEN?

ie Branche erachtet im Zusam-

menhang mit der Ersatzbaustoff-
und Mantelverordnung die Festlegung
eines bundesweit einheitlichen
Asbestgrenzwertes als dringend erfor-
derlich. Denn bei der Aufbereitung von
Baustoffen aus Abbruch und Riickbau
alterer Gebaude ist eine Querkon-
tamination von Asbest nicht sicher
auszuschlieRen.

Nach Erkenntnislage spielt das As-
bestproblem beim Recycling von Gips
aus Altgebauden - bis zum 31.0ktober
1993 konnten asbesthaltige Baustoffe
verwendet werden - eine zentrale
Rolle. Letzten eigenen Angaben nach
setzte die deutsche Gipsindustrie im
Jahr 2016 rund 0,14 Millionen Tonnen
Recyclinggips ein. Bis 2023 wird der
Anteil ansteigend auf etwa eine Million
Tonnen geschatzt. Die Recyclingqua-
litat steht und fallt dabei mit der
Herkunft der Gipsabfalle.

Untersuchungen an Gips- und auch
anderen mineralischen Abféllen aus

6  eu-recycling.com

Abbruch und Ruckbau zeigen, dass
eine Asbest-Querkontamination fiir
diese Abfalle moglich ist. Bei Gipsab-
fallen weisen vor allem Spachtelmas-
sen Asbestfasern auf. Die Entsorgungs-
und Recyclingwirtschaft fordert schon
langer, klare Vorgaben zur Asbestun-
tersuchung von Bauabfallen einzufiih-
ren und Grenzwerte fiir Astbestfreiheit
festzulegen. Dazu einen libergreifen-
den Asbestgrenzwert, der dann auf
eine Reihe von Rechtsgebieten - unter
anderem auf Abfalle, Gefahrstoffe,
Chemikalien und Arbeitssicherheit

- anwendbar und bei dessen Unter-
schreitung von Asbestfreiheit auszuge-
hen ist. Derzeit herrscht beim Umgang
mit Asbest und seinen Grenzwerten
erhebliche Rechtsunsicherheit.

Widersprechende
Rechtsauffassungen

Wird der Grenzwert 0,1 Masseprozent
fiir Stoffe, Gemische und Erzeug-
nisse, die karzinogene Asbestfasern
enthalten, erreicht beziehungsweise

Uberschritten, handelt es sich gemaf
REACH- und CLP-Verordnung sowie
Abfallrahmenrichtlinie um gefahr-
lichen Abfall. Eine Verwendung als
Sekundarrohstoff ist somit ausge-
schlossen und die Herstellung, das
Inverkehrbringen und die Verwendung
dieser Fasern sowie von Erzeugnissen
und Gemischen, denen diese Fasern
absichtlich zugesetzt werden, verbo-
ten.

In einer rechtlichen Stellungnahme
vertritt die Kanzlei Kohler & Klett in
Koln die Auffassung, dass die Verwen-
dung von Recyclinggips mit Asbestfa-
sern bei der Herstellung neuer Gips-
platten kein absichtliches Zusetzen im
Sinne der REACH-Verordnung darstellt,
sweil die in den RC-Gips eingetrage-
nen Asbestfasern als eine bloRe, nicht
vorgesehene Verunreinigung anzu-
sehen sind, die fiir den RC-Gips keine
eigenstandige Funktion mehr hat.”
Das sieht das Bundesumweltministe-
rium anders. So wird der Eintrag Nr. 6
in Anhang XVIl der REACH-Verordnung
verstanden als absolutes Inverkehr-
und Verwendungsverbot fiir RC-Gips
und andere Abfille/Produkte, die
Asbestfasern enthalten. Selbst bei ei-
nem Anteil von unter 0,1 Masseprozent
diirften asbesthaltige Abfalle Sor-

tier- und Behandlungsanlagen nicht
zugeflihrt werden.

Wie Experte J6rg Demmich (Knauf
Gips KG) urteilt, widerspricht diese
Sichtweise der grundlegenden Charak-
terisierung von Spurenbestandteilen
in natlirlichen Stoffen und Abfallen:
,Eine Null-Konzentration kennt die
Natur nicht und kann daher auch nicht
im Input einer Recyclinganlage sicher-
gestellt werden. Gerade mit Bezug auf
zu recycelnde Gipsplatten mit Anhaf-
tungen von asbesthaltigen Spachtel-
massen, welche nicht getrennt werden
konnen, ist diese Festlegung nicht
einhaltbar.”

UMl "0 0304
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Gesucht: Das sicherste
Nachweisverfahren

Neben einem einheitlichen Asbest-
grenzwert fehlt auch ein einheitliches
und zuverldssiges Probenahme- und
Analyse-Verfahren. Bereits eingesetzt
wird die sogennannte BIA-Methode:
Das Kombinationsverfahren, beste-
hend aus Rasterelektronenmikros-
kopie (REM) und energiedispersiver
Rontgenmikroanalyse (EDX), vermisst
die Asbestfasern hinsichtlich ihrer
Geometrie (Ldnge und mittlerer
Durchmesser) unter Berlicksichtigung
der jeweiligen Faserdichte. Uber die
Anzahl der Fasern, ihre Geometrie
und Dichte errechnet sich der Masse-
gehalt.

Bei dieser Methode besteht jedoch
laut Demmich ein wesentliches Grund-
problem: ,Wahrend man bei bekann-
ten chemischen Analyseverfahren,
zum Beispiel fiir Schwermetalle, bei
Unterschreiten einer jeweiligen Nach-
weisgrenze per Definition davon aus-
geht, dass das untersuchte Element
nicht mehr in der untersuchten Probe
vorhanden ist, kann es durchaus pas-
sieren, dass trotz Unterschreitung der
genannten Nachweisgrenze bei der
BIA-Methode unter dem REM einzelne

EUROPA AKTUELL

+Eine Null-Konzen-
tration kennt die
Natur nicht und
kann daher auch

nicht im Input
einer Recyclingan-
lage sichergestellt
werden.”

Fasern gefunden werden konnen, die
jedoch bei Berlicksichtigung ihrer Geo-
metrie und Dichte unterhalb dieser
Nachweisgrenze liegen. Es ist somit
wiederum aus Griinden der Rechts-
sicherheit dringend erforderlich, bei
Unterschreitung der Nachweisgrenze
ein Abschneidekriterium festzulegen.”

Niedriges Risiko?

Geklart werden mussen auch diese
Fragen: Wie kann die Begrenzung der

UNIVERSELL - ROBUST - UNKOMVIPLIZIERT

Asbest- Feststoffkonzentration mit der
Faserfreisetzung (in Verbindung mit
der inhalativen Aufnahme) korreliert
werden? Wie kann mit der Festlegung
eines Feststoffgrenzwertes auch die
Unterschreitung der Akzeptanzkon-
zentration fiir die Exposition von As-
bestfasern sichergestellt werden? Die
Akzeptanzkonzentration fiir Asbestfa-
sern liegt gemafl TRGS 910 - Techni-
sche Regeln fiir Gefahrstoffe bei 10.000
Fasern pro Kubikmeter (aktuell in der
Diskussion sind 1.000 Fasern pro Ku-
bikmeter). Bei Unterschreitung dieses
Wertes befindet man sich im Bereich
niedrigen Risikos; ein Atemschutz ist
nicht erforderlich. Die Toleranzkon-
zentration betragt fiir Asbestfasern
100.000 Fasern pro Kubikmeter.

Das Thema vertieft der Beitrag ,,Fest-
legung eines einheitlichen, rechts-
gebietsubergreifenden Grenzwertes
zur Beurteilung der Asbestfreiheit
von Bauabfallen und Baustoffen“ von
Jorg Demmich, erschienen in: Mine-
ralische Nebenprodukte und Abfalle
6 - Aschen, Schlacken, Staube und
Baurestmassen, hrsg. v. Stephanie
Thiel, Elisabeth Thomé-Kozmiensky,
Thomas Pretz, Dieter Georg Senk, Her-
mann Wotruba, Thomé-Kozmiensky
Verlag 2019, ISBN 978-3-944310-47-3.

Langsamlaufender
Universalzerkleinerer -
made by Eggersmann

Der neue groBe Bruder aus der
Eggersmann Allrounder Familie!

Universell - Einzigartige An-
wendungsvielfalt, vom Vorbruch
bis zum fertigen Produkt mit nur
einer Maschine

Robust - Storstoffunempfindlich,
geringstes Ausfallrisiko - hochste
Verfligbarkeit

Unkompliziert - Minimaler
Wartungsaufwand, einfachstes
Handling

Umweltfreundlich - Neueste
Motorentechnologie, niedrigste
Emissionen

CT Eggersmann

Recycling Technology

f-e.de
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GRIECHENLAND REVIDIERT RECYCLINGZIELE

ie bis 2024 angestrebte und im
D nationalen Abfallwirtschaftsplan
festgelegte Recyclingquote flr Sied-
lungsabfalle soll von 50 auf 30 Prozent
gesenkt werden. Dabei verabschiedete
das griechische Parlament Anfang Mai
2020 ein neues Umweltgesetz, das
eigentlich das Gegenteil bewirken will.

So soll das Recycling von Kunststoff-
verpackungen, Glas und Bauabfallen
vorangebracht werden. Wie erklart
sich dieser Widerspruch? Das ist nicht
nachvollziehbar. Vermutlich liegt dem
die Erkenntnis zugrunde, dass eine
50-Prozent-Recyclingquote fiir Sied-
lungsabfalle bis zum Jahr 2024 nicht
realisierbar ist. Die Finanz- und Wirt-
schaftslage des Landes ist bekanntlich
dulerst angespannt.

Im Jahr 2017 wurden insgesamt knapp
19 Prozent aller Abfélle Recycling-
prozessen zugefiihrt. 2019 zahlte der
Staat 4,8 Millionen Euro Strafgelder
an die EU wegen Versaumnissen bei
der Schlieffung von nicht-konformen
Deponien. Landesweit werden Abfalle
immer noch zu 80 Prozent deponiert.
52 Deponien gibt es nach offiziellen
Angaben, 21 von ihnen sollen endgtil-
tig stillgelegt werden.

Was sich andern soll

Bereits im Jahr 2017 wurden die Kom-
petenzen der griechischen Kommunen
beziiglich Abfallsammlung und -ent-
sorgung erweitert. Sie kdnnen seitdem
lber die eingeflihrte Getrenntsamm-
lung und das Recycling von Glas,
Papier, Kunststoffen sowie Aluminium
Einnahmen generieren. Das neue
Umweltgesetz flihrt auRerdem eine
Abgabe auf alle Plastiktiiten ein - 0,07
Euro pro Stiick ab dem 1. September
2020. Beabsichtigt ist zudem, die EU-
Richtlinie 2019/904 noch in diesem
Jahrin nationales Recht umzusetzen.
Einweg-Plastikprodukte waren dann
kiinftig auch in Griechenland verboten.

8 eu-recycling.com

Die zu erzielende Recyclingquote bei
Kunststoffverpackungen wurde fiir das
Jahr 2020 auf 70 Prozent festgesetzt.
2018 lag die Kunststoff-Recyclingquote
angeblich bei 43,6 Prozent. Diese

Zahl erscheint zu hoch gegriffen und
schlieRt moglicherweise die Her-
stellung von Ersatzbrennstoffen und
damit eine energetische Verwertung
mit ein.

Das Anfang Mai 2020 verabschiedete
Umweltgesetz verpflichtet nun auch
Bauherren zur Entsorgung anfallen-
der Abfille. Sie miissen dazu eine
Zusammenarbeit mit einem Entsorger
und Verwerter vorweisen und eides-
stattlich versichern, dass sie sich um
die Entsorgung kiimmern. Ansonsten
erhalten sie keine Baugenehmigung.

WEEE-Recycling macht Fortschritte

Bioabfalle mussen jetzt getrennt
gesammelt werden. Mit der flachende-
ckenden Einflihrung der Braunen Ton-
ne, wie in dem neuen Gesetz vorgese-
hen, ist aber alsbald nicht zu rechnen.
Bei Glas ist die Recyclingquote auf 70
Prozent festgesetzt. 2017 wurde Glas
nur zu etwa 36 Prozent wiederver-
wertet. Fiir die Sammlung stehen in

243 von 332 griechischen Gemeinden
insgesamt 8.600 blaue, sogenannte
Recyclingglocken zur Verfiigung.

Papierrecycling ist in Griechenland
schon auf einem hohen Niveau, und
auch die Sammlung und Verwertung
von Elektro(nik)altgeraten macht
anscheinend Fortschritte. Seit 2019
gilt die Vorgabe ,,65 Prozent”; im

Jahr zuvor wurden laut griechischem
Umweltministerium schon tber 46
Prozent Elektro(nik)altgerate einem
Recyclingprozess zugefiihrt. Die Bat-
terie-Sammelquote lag 2018 hingegen
bei 33 Prozent und verfehlte damit das
45-Prozent-Ziel. Altbatterien werden
Uberwiegend im Ausland verwertet.

Bis heute sind in Griechenland sechs
Miillverarbeitungsanlagen in Betrieb;
drei von ihnen wurden erst in den
letzten Jahren gebaut. Voraussichtlich
2021 wird auf dem Peloponnes eine
weitere Anlage er6ffnet. Das griechi-
sche Umweltministerium kiindigte an,
tber Offentlich-Private Partnerschaf-
ten 17 neue Abfallbehandlungsanla-
gen realisieren zu wollen: in Attika,
auf Kreta, in Larisa und in Patras. Die
Ausschreibungen dazu sollen noch in
diesem Jahr erfolgen.

Aeqexid / 8Zaays :0104
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BRANCHENSTANDARD FUR RUCKBAU UND RECYCLING
VON WINDENERGIEANLAGEN

as Deutsche Institut fir Normung
De.V. hat die DIN SPEC 4866 ver-
offentlicht, die kiinftig als Branchen-
standard gelten soll. Auf Initiative des
RDR Wind e. V. hat ein Konsortium aus
25 Unternehmen ein Jahr lang dieses
Dokument erarbeitet.

»Nachhaltiger Riickbau, Demonta-

ge, Recycling und Verwertung von
Windenergieanlagen® lautet der Titel.
Das 26-seitige Dokument legt Rah-
menbedingungen fiir den gesamten
Riickbau-Prozess fest: von der Planung
tiber die Durchfiihrung bis zur Doku-
mentation, und bietet unter anderem
den Betreibern eine erste Hilfestellung
an. Der neue Branchenstandard ist in
deutscher und englischer Sprache kos-
tenfrei liber den Beuth Verlag verfiig-
bar und steht auch der europaischen
Windindustrie sowie den Behdrden

als Vorlage fiir eigene Aktivitaten zur
Verfligung.

Sicher verwerten

So gibt die DIN SPEC 4866 beispiels-
weise Empfehlungen, wie die Baustelle

HIGH PERFORMANGE
METAL RECYCLING

gesichert werden muss und welche
Qualifikationen die Arbeiter benoti-
gen, die den Riickbau durchfiihren.
Sie beschreibt, wie Rotorblatter, Turm
und Gondel zerlegt werden sollten
und welche SicherheitsmaRnahmen
notwendig sind, damit keine schadli-
chen Stoffe in die Umwelt gelangen.
Sie erldutert, welche Bestandteile der
Windenergieanlage sich auf welche
Weise verwerten lassen, wie der Rlick-
bau dokumentiert werden muss und
welche behdrdlichen Genehmigungen

fiir den Riickbau in welchem Bundes-
land notwendig sind. Die Empfeh-
lungen sollen kiinftig Betreibern und
spezialisierten Unternehmen helfen,
Ruckbauprojekte zu planen und
durchzufiihren. Sowohl die Betreiber
von Windparks als auch Abriss- und
Recycling-Unternehmen kdonnen sich
damit in Zukunft auf ein standardisier-
tes Vorgehen einigen. Darliber hinaus
hilft die DIN SPEC 4866 auch Kommu-
nen und Behorden, den Riickbau zu
Uberwachen und zu beurteilen.

Auf die deutsche Windenergiebranche kommt eine Riickbauwelle zu

Etwa 30.000 Windenergieanlagen arbeiten derzeit auf Wiesen und Feldern
in ganz Deutschland; und jede zweite wird in den kommenden zehn Jahren
das Ende ihrer Lebensdauer erreichen, weil sie entweder am Ende ihrer
Laufzeit angekommen sind oder sich der Weiterbetrieb wirtschaftlich nicht
mehr lohnt. Bereits zum Jahreswechsel 2020/2021 endet fiir etwa 5.200
Windenergieanlagen die 20-jahrige Forderung nach dem Erneuerbare-Ener-
gien-Gesetz (EEG); weitere 8.000 Windenergieanlagen folgen bis Ende 2025.
Ein Teil dieser Windenergieanlagen wird bereits vorzeitig im Rahmen eines
Repowering ersetzt, andere werden tiber die Forderperiode hinaus weiter-

betrieben.

ATM Recyclingsystems GmbH - FOHNSDORF
+43 3573 | 27527-0, office@atm-recyclingsystems.com

www.atm-recyclingsystems.com

ATM

Franz Duspiva +43 (0) 664 / 84 90 838

ARNOLD Technology

RECYCLINGSYSTEMS

eREC 2020

virtual expo
31.08. his 05.09.

Alfred Ortner +43 (0) 664 / 38 44 474
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»EU-PLASTIKSTEUER GEFAHRDET KREISLAUF-

WIRTSCHAFT*

erVorschlag von EU-Ratsprasi-

dent Charles Michel zur Einfiih-
rung einer neuen EU-Steuer auf nicht
recycelte Kunststoffverpackungen
stofdt bei den Unternehmen der
deutschen Kunststoff-verarbeitenden
Industrie auf Unverstandnis.

Michel hat am 10. Juli den Vorschlag
gemacht, ab 1. Januar 2021 eine EU-
Plastiksteuer zur Finanzierung des
EU-Haushalts einzufiihren. Damit will
er die sogenannte Brexit-Liicke im
EU-Haushalt schlieRen. Die Plastik-
steuer soll dem Vorschlag zufolge
ausdriicklich nicht zur Riickzahlung
der Schulden aus dem Corona-Wieder-
aufbau-Fonds dienen, sondern in den
allgemeinen EU-Haushalt flieRen.

Konkret hatte die EU-Kommission
vorgeschlagen, dass ab 2021 die EU-
Mitgliedstaaten 800 Euro pro Tonne
nicht recycelter Kunststoffverpa-
ckungsabfalle zusatzlich in den EU-
Haushalt einzahlen. Nach aktuellen
Schatzungen wiirde die Plastiksteuer
die Haushalte der EU-Mitgliedstaaten
mit circa sechs bis acht Milliarden Euro
pro Jahr belasten. Fiir Deutschland
wird mit Mehrkosten in Hohe von
voraussichtlich mehr als 1,3 Milliarden
Euro pro Jahr gerechnet.

Genaue Zahlen gibt es nach Angaben
des GKV Gesamtverband Kunststoff-
verarbeitende Industrie und der IK
Industrievereinigung Kunststoffverpa-
ckungen nicht, weil die EU-Kommissi-
on keine Folgenabschatzung vorgelegt
habe. Sicher sei nur, dass die Mittel
keiner Zweckbindung unterliegen und
daher nicht dazu dienten, die fiir eine
bessere Kreislauffiihrung notwendige
Infrastruktur fir das Recycling von
Kunststoffverpackungen zu schaffen.
Im Gegenteil: ,,Die EU-Plastiksteuer
entzieht gerade den Mitgliedstaaten,
die noch nicht liber eine gute Recyc-
ling-Infrastruktur verfiigen, wertvolle
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Investitionsmittel, kritisiert Dr. Oliver
Méllenstadt, Hauptgeschaftsfiihrer des
GKV. AufRerdem sei die vorgeschlagene
Abgabe dem Umfang nach véllig un-
verhaltnismaRig im Vergleich mit den
Kosten der Verwertung von Kunststoff-
verpackungen.

Ungewollte Nebenwirkungen
drohten

Der Wandel hin zu einer Kreislaufwirt-
schaft fiir Kunststoffe werde erhebli-
che Investitionen der Unternehmen

in Innovationen, neue Maschinen und
das 6kologische Design von Kunst-
stoffverpackungen erfordern. ,,Diese
Investitionen werden nur getatigt,
wenn die Politik verlassliche Rahmen-
bedingungen setzt, die den Unterneh-
men Rechts- und Planungssicherheit
gibt*, erklarte Mollenstadt. Die vorge-
schlagene Abgabe wiirde dagegen zu
einer erheblichen Unsicherheit der Un-
ternehmen fiihren, weil sie befiirchten
mussten, dass die EU-Mitgliedstaaten
auf unterschiedliche Art und Weise
versuchen wiirden, ihren zusatzlichen
Beitrag in den EU-Haushalt auf die
heimische Kunststoffindustrie ab-
zuwalzen. Solche unterschiedlichen
nationalen Steuern wiirden zu einer

,Ohne ein Deponie-
verbot kann eine
Verbesserung der
Kreislauffihrung

auch von Kunst-
stoffabfallen nicht
erreicht werden.”

Zersplitterung des Binnenmarktes in
diesem Sektor fiihren.

Eine Abgabe allein auf Kunststoffver-
packungen wiirde den Wechsel von
Kunststoff auf Materialien mit grofie-
ren Umweltauswirkungen befoérdern.
Hier drohten ungewollte Nebenwir-
kungen. IK-Hauptgeschaftsfiihrer Dr.
Martin Engelmann: ,,Die Diskussion
um eine italienische Plastiksteuer hat
bereits dazu geflihrt, dass immer mehr
Verpackungen aus Kunststoff-Papier-
Verbiinden auf den Markt kommen.
Damit senken die Hersteller zwar den
Anteil von Kunststoff und damit ihre
Steuern, gleichzeitig sinkt aber auch
die Recyclingfahigkeit der Verpackun-
gen. Somit erweist die Plastiksteuer
dem Ziel der Kreislaufwirtschaft einen
Barendienst.”

Fiir zweckgebundene Abgabe
auf deponierte Abfille

Die Verbande fordern die Bundesre-
gierung auf, von der EU-Kommission
eine genaue Analyse der direkten und
indirekten Folgen der Plastiksteuer
einzufordern. Ohne eine solche Fol-
genabschatzung konne dem Vor-
schlag nicht zugestimmt werden. Um
die Kreislaufwirtschaft fiir Kunststoffe
in Europa zu fordern, schlagen die
Verbande stattdessen eine zweck-
gebundene Abgabe vor, die an die
Menge der Kunststoffverpackungsab-
falle geknlpft ist, die in dem jewei-
ligen Land deponiert werden. Eine
solche Abgabe konnte die paradoxe
Situation ausgleichen, dass in der EU
die Deponierung von Siedlungsabfal-
len (und damit auch von Kunststoff-
verpackungsabfdllen) noch bis 2035
in erheblichem Umfang erlaubt ist.
Die Erfahrung in Deutschland habe
gezeigt, dass ohne ein Deponieverbot
eine Verbesserung der Kreislauffiih-
rung auch von Kunststoffabfallen
nicht erreicht werden konne.
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WOOD-PLASTIC-
COMPOSITES:

EIN SEKUNDAR-
ROHSTOFF MIT
STARTSCHWIE-
RIGKEITEN

Holz-Polymer-Werkstoffe oder Wood-Plastic-Composites (WPC)
sind Verbundwerkstoffe aus einer lignocellulosehaltigen Kompo-
nente sowie thermoplastisch verarbeitbarem Polymer. Als Materi-
al von hohem Nutzen, hat WCP als Sekundarrohstoff noch einen

schweren Stand.

m Allgemeinen bestehen WPC zu 30 bis 85 Prozent
aus Holzfasern oder Holzmehlen, zu 15 bis 70 Prozent
aus Kunststoff und mit einem Anteil von 0,2 bis vier
Prozent aus Additiven, deren Anteile in Abhangigkeit
vom Einsatzbereich variieren. Am haufigsten findet
extrudiertes WPC Anwendung bei Bodendielen im AuRRen-
bereich, also fiir Veranden, Terrassen oder Schwimmbaéder;
ihr Anteil belief sich 2012 nach Darstellung der Fachagentur
Nachwachsende Rohstoffe auf 79 Prozent. Hinzu kommen
Produkte fiir Hafendocks, Bootsstege und Promenaden.

Weitere Anwendungen im Bau- und Gartenbereich sum-
mieren sich auf rund sieben Prozent. Im Alltag sind Regal-
systeme aus WPC gelaufig, die aber zusammen mit tech-
nischen Profilen und anderen Konsumgtitern lediglich ein
Prozent ausmachen. Der Holzanteil bei diesen sogenannten
Decking-Anwendungen liegt zwischen 50 und 80 Prozent.
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Der Automobilbereich spielt mit 13 Prozent eine wichtige
Rolle. Hier findet WPC vor allem in der Extrudierung und
Thermoformung von Innenraumteilen Verwendung, aber
auch flr die Formpressung von Duroplast. Fiir Spritzgief3-
teile kamen 2012 etwa 15.000 Tonnen Holzgranulate mit
einem Faseranteil von rund 40 Prozent zum Einsatz. Laut
einer Marktstudie des Nova Instituts lag 2012 der Anteil der
Decking-Produktion bei 67 Prozent, gefolgt von Innenaus-
stattungen fiir Automobile in Hohe von 23 Prozent, Verklei-
dungen und Zaunen mit sechs Prozent und technischen
Anwendungen, Mobelverkleidungen und Konsumgititern
mit zusammen vier Prozent.

Deutliche Steigerungsraten

Insgesamt wurden 2012 europaweit etwa 260.000 Tonnen
an Holz- und Polymer-haltigen Werkstoffen verarbeitet, von
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denen 210.000 Tonnen extrudiert wurden. Rund die Halfte
dieser Produktion fand in Deutschland statt, im Ubrigen vor
allem in Frankreich und den Benelux-Landern. Zukiinftig
soll mit deutlichen Steigerungsraten fiir extrudiertes WPC
im Bereich der Bau- und Mobelindustrie, aber auch im
Automobilbereich gerechnet werden kdnnen. Dabei wird
von einem Wachstum bis 2020 auf (iber 300.000 Tonnen
ausgegangen. Hochste Zunahmen erwartet die Fachagen-
tur Nachwachsende Rohstoffe beim SpritzguRverfahren
von Konsumgtitern, Mébeln und technischen Teilen: Deren
Produktion soll von 15.000 Tonnen im Jahr 2012 auf liber
100.000 Tonnen im Jahr 2020 zulegen.

Verschiedene Verwertungsverfahren

Experten zufolge gehen in Deutschland derzeit jahrlich rund
60.000 Tonnen an Holz-Polymer-Verbundstoffen in den
Markt. Mit einem relevanten Riicklauf im Entsorgungsmarkt
wird in circa fiinf bis zehn Jahren gerechnet. Zwar werden
Holz-Polymer-Werkstoffe meist als recyclingfahige Produk-
te vermarktet. Eine konkrete abfallrechtliche Zuordnung
von WPC existiert bisher jedoch nicht. Die Wertstoffhofe
werden mit steigenden Mengen an WPC konfrontiert, die
nicht zugeordnet werden konnen.

Dennoch erdffnen sich fiir die Behandlung dieser Materia-
lien verschiedene Verwertungsverfahren. Unbeschadigte
Produktionsreste an extrudiertem WPC konnen im ,,In-
ternal Recycling” wiederverwertet werden. Gebrauchte
WCP-Profile kdnnen entweder (iber den Sperrmiill entsorgt
und energetisch verwertet werden oder dem ,,End-of-Life
Recycling® zugefiihrt werden. Hierbei stehen drei Alterna-
tiven zur Verfligung: das Downcycling des Kunststoffs zu
Parkbédnken, Blumentdpfen und dhnlichem; die Herstellung
von Spanplatten durch Zumischung von Rezyklat; und die
Co-Extrusion von WPC, wobei der Kern aus Rezyklat mit
besonderer Polymer-Neuware ummantelt wird. Jedoch

KUNSTSTOFFE

besteht auch die Moglichkeit, das Material als Rezyklat wie-
derum in den Produktionsprozess einzuspeisen.

Prinzipiell 6kologisch sinnvoller

2014 untersuchten Wissenschaftler des Thlinen-Instituts
fiir Holzforschung und des Zentrums Holzwirtschaft der
Universitat Hamburg, inwieweit sich Verwertung und
Entsorgung von Wood-Plastic Composites lohnen. Die
Autoren des Berichts hielten die Verwertung von Materiali-
en wie Terrassendielen zu neuen Produkten prinzipiell flr
okologisch sinnvoller als eine Verbrennung, da sie Emis-
sionen von Treibhausgasen oder Halogen-Verbindungen
vermeidet.

Doch sei die Verbrennung noch vorherrschende Praxis, und
solange kein Bedarf an sekundarem WPC bestehe, werde
die getrennte Sortierung und Aufbereitung dieses Rohstoffs
nicht stattfinden. Was die ,,Produktgestaltung von WPC
unter okologischen Gesichtspunkten® - so der Titel der
Untersuchung - anbelangt, misse auf die Relation von Alt-
WPC zu frischem Holz und Kunststoff geachtet werden: Sie
sei ausschlaggebend dafiir, ob Recycling als umweltfreund-
lich eingestuft werden kann oder nicht.

Keine systematische Riicknahme

Das unterstrich einer der Autoren der Untersuchung,
Philipp F. Sommerhuber, 2016 auch in seiner Dissertation.
Seiner Ansicht nach existiert zwar teilweise ein Markt fiir
gebrauchte Kunststoffe und Holz, aber keiner fiir benutz-
tes WPC. Einige Hersteller behaupten, die Riicknahme fiir
Deckings anzubieten; die meisten empfehlen allerdings bei
kleineren zu beseitigenden WPC-Mengen eine Entsorgung
liber den Hausmiill und bei groReren Mengen entweder die
Behandlung als stofflich wiederverwertbares Altholz oder
die thermische Nutzung.

Der endgiiltige Schritt zum

papierlosen Unternehmen

Innovative Software-, Dispositions- und Telematiklésungen vom

flihrenden Hersteller fiir die Entsorgungs- und Recyclingwirtschaft

rona:systems

DIGITALIZE YOUR RECYCLING BUSINESS

Osterreich T +43 5523 62696-0
Deutschland T +49 30 9160718-0
Schweiz T+41 44 5852326
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Insgesamt fehlt eine umfassende, systematische WPC-
Riicknahme, sodass in Deutschland die vorherrschende
Entsorgungsroute in der Verbrennung besteht und in an-
deren EU-Staaten vermutlich die Deponierung, wo durch-
schnittlich nahezu 50 Prozent des post-consumer Kunst-
stoffs thermisch entsorgt werden. Nach Sommerhubers
Ansicht zeigen Lebenszyklus-Analysen, dass das Recycling
von WPC die vorzuziehende Alternative gegeniiber Verbren-
nung mit Energiertickgewinnung ist, um an Sekundarroh-
stoffe zu gelangen.

Dass Recyclingstrategien zumindest helfen kdnnen, die
Verwertungsrate von Kunststoffen zu erhdhen, machte im
Dezember 2015 Peter Kotiadis auf der Wood-Plastic Com-
posites (WPC) und Naturfaserverbunde (NFC) deutlich. Wie
der Forschungsleiter des WPC-Herstellers Fiberon berichte-
te, setzt sein Unternehmen jahrlich 50.000 Tonnen Kunst-
stoff-Rezyklate und Holzneben-Produkte fiir die Herstellung
von Baumaterialien ein: Die resultierenden WPC-Dielen
enthalten 93 Prozent Rezyklate, wahrend Neuware lediglich
fiir die Ummantelung der Deckings zum Einsatz kommt.

Materialkosten deutlich gesenkt

Folglich lasst sich mit der Verwendung von Rezyklaten
Material und Geld sparen. Zu diesem Schluss kamen 2016
fiinf Unternehmen in Osterreich, deren Projekt die Rezyk-
latstrome fiir Holz-Reststoffe, Kunststoffe und WPC-Dielen
auf Qualitat, Menge, Kosten und Verfligbarkeit untersuch-
te. Einige Ergebnisse der eineinhalbjdhrigen Arbeit von
Transfercenter fiir Kunststofftechnik GmbH, Rehau Poly-
mer Industrie GmbH, Thermoplastkreislauf GmbH, Theurl
Leimholzbau GmbH und Erema Engineering und Recycling
Maschinen und Anlagen GmbH: Beim Post-Consumer-
Recycling von verlegten Dielen waren nach vier Jahren
Bewitterung die mechanischen Eigenschaften selbst bei
100-prozentigem Rezyklatanteil noch mit jenen der Grund-
rezeptur vergleichbar. Und die Materialkosten fir WPC-

Zwar werden Holz-Polymer-
Werkstoffe meist als
recyclingfahige Produkte
vermarktet. Eine konkrete
abfallrechtliche Zuordnung
von WPC existiert bisher
jedoch nicht.
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Dielen konnten bei Einsatz von halftig Riicklaufmaterial und
Neuware um 37 Prozent gesenkt werden. Allerdings wurde
der Riicklauf von Deckings als (zu) gering eingeschatzt.

Stoffliches WPC-Recycling erforscht

Genauere Kenntnisse tiber die Recycling-Eigenschaften von
Holz-Polymer-Werkstoffen brachten die Forschungen des
Fraunhofer-Instituts fir Holzforschung, Wilhelm-Klauditz-
Institut (WKI) Gber ,Stoffliches WPC-Recycling von Wood-
Polymer Composites am Beispiel von Terrassendielen®.

Die Untersuchungen fiihrten zu folgendem Schluss: ,,Die
im Projekt verwendeten, vorgealterten WPC-Terrassende-
ckings aus industrieller Herstellung auf Basis von PE, PP
und PVC lieRen sich problemlos aufarbeiten und sortenrein
erneut zu Profilen extrudieren, wobei Mischungen von
Frisch- und Gebraucht-WPC verwendet wurden.”

Dabei konnten die Materialien zum groRen Teil die DIN EN
15534-4-Anforderungen an Biegeeigenschaften, Wasser-
aufnahme und Quellung, Bestandigkeit gegen Schlagbean-
spruchung sowie Farbstabilitat erfiillen. Genauer unter die
Lupe genommen wurde zudem, ob sich auch Mischungen
von Gebraucht-WPC auf Basis von Polyolefinen und PVC
verarbeiten lassen. Die Tests legten die Mischbarkeit der
WPC-Rezyklate und damit die Vertraglichkeit der reinen
Kunststoffe offen, wobei sich die Polymere in den WPC
etwas besser vertrugen als die reinen Kunststoffe. Bei
Verwendung geeigneter Additive zur Stabilisierung - so das
Untersuchungsergebnis - sei davon auszugehen, dass sich
WPC-Rezyklate auch in Mischungen einsetzen lassen.

Mit DSD-Material

Als technisch realisierbar wurde auch der Einsatz von
WPC-Regranulaten in Downcycling-Produkten eingestuft,
die liblicherweise aus Materialien aus dem Dualen Sys-

tem Deutschland gefertigt werden. Der Einkaufspreis flr
Material aus dem Dualen System Deutschland betrug 2016
circa 0,26 Euro pro Kilogramm (Stand: 2016), womit ein
wettbewerbsfahiger Preis fiir das WPC-Rezyklat hatte kalku-
liert werden kénnen.

Der Verband der deutschen Holzwerkstoffindustrie inter-
pretierte die Ergebnisse der Studie dahingehend, ,dass sich
WPC-Regranulate problemlos in Downcycling-Produkte wie
Bauzaunfiike verarbeiten lassen. Holz-Polymer-Werkstoffe
lassen sich so mehrfach stofflich nutzen, bevor sie schlieR-
lich zur Energiegewinnung verbrannt werden.”

Ein eigenstandiger Werkstoff

Abfallrechtlich ist die Einstufung von WPC allerdings kei-
neswegs ,problemlos®. Wie die Studie von 2014 feststellte,


https://eu-recycling.com/

wirden ausgediente Composite vorerst nicht anhand ihrer
Materialzusammensetzung getrennt gesammelt, sondern
mithilfe von anderen Produktkategorien, in denen WPCim
Allgemeinen und Terrassendielen im Besonderen nicht vor-
kommen. Zudem - so argumentiert das Umweltbundesamt
- fallen nach aktueller Altholzverordnung WPC mit Holzan-
teilen tiber 50 Prozent unter den Begriff Altholz, solche mit
Holzanteilen unter 50 Prozent nicht.

Da aber die Verfahren zur energetischen Verwertung von
Altholz nicht auf hohe Kunststoffanteile ausgelegt sind und
Altholz-WPC-Gemische sich nicht fiir eine Verwertung in der
Holzwerkstoffindustrie eignen, empfiehlt das Umweltbun-
desamt, WPC bei der Novellierung der Altholzverordnung
explizit vom Altholzbegriff beziehungsweise vom Anwen-
dungsbereich der Verordnung auszuschlieffen. Stattdessen
sollten Holz-Polymer-Komposite als eigenstandiger Werk-
stoff mit spezifischen Eigenschaften betrachtet werden,
welcher bei Aufbau eines getrennten Recyclingkreislaufs
wieder zu WPC recycelt werden kann. Technisch wiirde die
materialspezifische Sortierung der Verbundstoffe keine
Schwierigkeit darstellen: Die Untersuchung des stofflichen
Recycling von Terrassendielen ergab zweifelsfrei, dass mit-
hilfe von Nah-Infrarot-Spektrometrie WPC-Material prinzipi-

Herbold Meckesheim GmbH
Ihr Partner fur Kunststoffwaschanlagen

PN

KUNSTSTOFFE

ell zwischen anderen Kunststofftypen erkannt, klassifiziert
und automatisch sortiert werden kann.

WPC-Geschift: verlustbringend

Dessen ungeachtet soll der Entsorgungsmarkt fiir WPC
Schatzungen zufolge erst in etlichen Jahren ein wirtschaft-
lich relevantes AusmalR erreichen. Bis dahin diirfte gelten,
was Philipp F. Sommerhuber 2016 schrieb: ,In der Praxis
gelten Holz-Plastik-Verbunde jedoch - aufgrund einer nicht-
existenten Nachfrage nach sekundaren WPC-Rohstoffen -
als Beimengungen im Altholz- oder Sperrmiill-Recycling und
landen deshalb als Restabfall in Verbrennungsanlagen.”

So nimmt es nicht Wunder, dass noch im Februar 2018
Rafael Daum, CEO des Kunststoffspezialisten Rehau
Osterreich, im Interview erkldrte, man habe mit Relazzo
Terrassenprofilen ,,ein Produkt entwickelt, eine Mischung
aus Holz und Kunststoffen, das nicht verwittert“. Dass aber
im Januar 2019 eine Regionalzeitung meldete, Rehau ziehe
sich ,,aus dem verlustbringenden WPC-Geschaft zurtiick®,
stelle Produktion sowie Vertrieb von Profilen und Terras-
sendielen aus Holz-Polymer-Verbundwerkstoff ein und
musse 64 Mitarbeiter entlassen.

Mo

Als Spezialist fiir Kunststoffaufbereitung sind wir lhr Ansprechpartner fir komplexe Aufgabenstellungen.
Wir bieten lhnen jahrelange Expertise im Waschen,Trennen und Trocknen neuer, gebrauchter und verschmutzter Kunststoffabfélle.
Mit unserer modularen Technik erstellen wir auf lhre Bedurfnisse zugeschnittene Gesamtkonzepte oder optimieren lhre Anlage:

Bei uns erhalten sie alle Prozesskomponenten
aus einer Hand:

Profitieren Sie von:

Beste Flake Qualitat

Vorwascheinheiten

Hohe Energieeffizienz

Hydrozyklon Trennsysteme

Friktionswascher

Minimierung der Frischwassermengen

Geringe Stillstandszeiten und Personaleinsatz

Mechanische und thermische Trockner

Besonders langlebige Maschinen

Wasseraufbereitung

|+rrehol&

www.herbold.com
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KUNSTSTOFF-SORTIERUNG LEICHT GEMACHT

rinamiX GmbH, eine hundertprozen-

tige Tochtergesellschaft der BASF,
hat eine neue Anwendung fiir ihre mo-
bile Nahinfrarot (NIR)-Spektroskopie-
Losung entwickelt.

Mit Hilfe der Kombination aus handli-
chem Messgerat, intelligenter Da-
tenanalyse und mobiler App lassen
sich nun auch Kunststoffe genau
bestimmen und unterscheiden. Das
erleichtert laut trinamiX die sorten-
reine Trennung von Bauteilen und
Verpackungsmaterialien nach Kunst-
stoff-Sorte und damit Recycling und
Wiederverwertbarkeit.

Die NIR-Spektroskopie-Technologie ist
bewahrt. Neu und innovativ sind das
portable Format und die Kombination
mit der Datenanalyse in der Cloud.
Wenig groRer als ein Mobiltelefon,
erlaubt das Messgerat einen schier
universellen Einsatz. ,Wir haben ein
etabliertes Priif- und Analyseverfahren
in ein handliches Mitnahme-Format
gepackt®, erklart Adrian Vogel, Mana-
ger Sales and Business Development
Spectroscopy Solutions bei trinamiX.
»Die Miniaturisierung und die Anbin-
dung an die Cloud macht es moglich,

MADE IN
GERMANY

Windsichter

Be- & Entliiftung

NIR-Spektroskopie liberall und jeder-
zeit zur duBerst genauen Materialbe-
stimmung einzusetzen.”

Schnelle Adhoc-Analyse

Mit Hilfe der Analyse-Losung lassen
sich alle gangigen Kunststoffe in
Sekundenschnelle identifizieren.

Das Spektrum reicht von klassischen
Polyolefinen - wie PE, PP und PVC
(Polyethylen, Polypropylen und Poly-
vinylchlorid) - Giber PET (Polyethylen-
terephthalat) bis hin zu technischen
Kunststoffen wie ABS (Acrylnitril-
Butadien-Styrol) oder PA (Polyamid).
trinamiX integriert weitere Werkstoffe
nach Kundenbedarf.

Die erstmal im Madrz 2020 vorgestellte
Losung von trinamiX umfasst neben
dem tragbaren NIR-Spektrometer auch
die Datenanalyse (Chemometrie) in
der Cloud und eine App zur Anzeige
der Ergebnisse und Handlungsemp-
fehlungen. In der Cloud sind die
individuellen Spektren der Kunststoffe
gespeichert. Sie werden in Sekun-
denschnelle mit den Messdaten des
Spektrometers abgeglichen, und der
Nutzer wird direkt in der App liber den

von Sortierkabinen

Separatorschleusen

identifizierten Kunststoff informiert.
Das Messergebnis kann nicht nur auf
mobilen Geraten, sondern auch am
PC angezeigt werden. Dies ermoglicht
sowohl eine schnelle Adhoc-Analyse
als auch weitergehende Auswertungen
und Downloads. Durch den flexiblen
Systemaufbau passt trinamiX sein
Angebot kunden- und anwendungs-
spezifisch an. Kaufer der trinamiX
Spektroskopie-Losung kdnnen diese
problemlos updaten, neue Werkstoffe
oder komplett neue Anwendungen
integrieren und kontinuierliche
Verbesserungen nutzen - ohne neue
Hardware zu kaufen.

Wo immer die schnelle Identifizie-
rung einen Vorteil verspricht, ist

die trinamiX-Lésung eine gute Ent-
scheidungshilfe. Sie richtet sich zum
Beispiel an Recyclingunternehmen,
die keine groRe, stationare Sortieran-
lage bendtigen, sondern eine flexible
und mobile Losung. Einsatzorte sind
Wertstoffhofe, Recyclingbetriebe und
Hersteller von Waren aus Rezyklat.
Auch fiir Riickbaufirmen und grofe
Handler ist die Losung interessant.

@ www.trinamixsensing.com

Saubere Luft mit System

Jet-Zwischenfilter

www.hestro.com
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Advertorial:

UMWANDLUNG VON PU-ABFALLEN IN POLYOLE

ie H&S Anlagentechnik GmbH hat

mit dem franzdsischen Chemie-
unternehmen Orrion Chemicals Orga-
form einen Vertrag (iber die Lieferung
einer grofRtechnischen Reaktoranlage
sowie von Prozess-Know-how zur
Wiederverwertung von Altmatratzen
unterzeichnet. Erklartes Ziel ist die
Umwandlung von Polyurethan(PU)-
Abfallen, die bei Altmatratzen anfallen,
in hochwertige Recycling-Polyole, wel-
che ohne Qualitatseinbufien in starren
und flexiblen PU-Produkten zum Ein-
satz kommen sollen. Die Anlage wird
in Europa die erste ihrer Art sein.

Eine innovative Losung

Nach der erfolgreichen Durchfiih-
rung von grotechnischen PU-Re-
cyclingprojekten zur Umwandlung
von Produktionsabfallen in Polyole

in Polen und China entwickelte H&S
seine Technologien und Anlagen fiir
das Recycling von Polyurethanen
weiter. Seit 2017 arbeitet H&S mit Dow
Europe gemeinsam an der Entwick-
lung von Recycling-Lésungen fiir PU-
Produkte. Im Rahmen des ,,Renuva“
Matratzen-Recyclingprogramms von
Dow Europe wurde das Projekt mit
Orrion Chemicals Orgaform zu einem
vielversprechenden Ergebnis dieser
Zusammenarbeit. ,Dieses Projekt
bekraftigt das Engagement von Orrion
Chemicals Orgaform fiir eine nachhal-

tige Entwicklung®, erklarte Christian
Siest, Prasident von Orrion Chemicals
Orgaform. ,Wir sind stolz darauf, eine
grofitechnische Produktionsanlage fiir
das Recycling von Altschaum bauen
zu kénnen. Das ist eine bedeutende
Investition, die sich in unsere Wachs-
tumsstrategie einfligt.

,»In Zeiten, in denen alle mit Hoch-
druck an der Entwicklung eines
nachhaltigen Ansatzes in der Polyure-
thanindustrie arbeiten, freuen wir uns
besonders, neue Wege zu beschreiten

RECYCLINGTECHNIK

'\‘?FUR HOCHSTE ANSPRUCHE
Y

g

L

und eine innovative Losung fiir die
Herausforderungen der Wiederver-
wertung von Altmatratzen im Rahmen
eines konkreten Projekts umzusetzen.
Dieses Projekt wird die Vision der PU-
Abfallverwertung und Rohstoffriickge-
winnung definitiv verandern®, ist Mila
Skokova, Product & Sales Manager bei
H&S Anlagentechnik, tiberzeugt. Die
Inbetriebnahme der Recyclinganla-
ge ist fiir die erste Jahreshalfte 2021
geplant.

@ www.hs-anlagentechnik.de

* Ein- & Zweiwellenzerkleinerer

* Schneidmuhlen

* Hammermihlen

* Scheiben-, Trommel- & Schwingsiebe
+ Forder-, Dosier- & Lagertechnik

* Recycling-Komplettanlagen

ZENO-Zerkleinerungsmaschinenbau Norken GmbH - ZENO-Platz 1 - D-57629 Norken
Tel.: +49(0)26 61 /9596 0 - Fax: +49(0) 26 61 /9596 47 : info@zeno.de

WWWw.zeno.de
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WOHIN MIT NICHT HOCH-
WERTIG ZU RECYCELNDEN

KUNSTSTOFFEN?

- Meinung -

Eine kritische Auseinandersetzung mit dem

Chemischen Recycling.

B Autoren: Dipl.-Ing. Thomas Obermeier (Ehrenprasident DGAW, CEO TOMM+C) und Dipl.-Wirt.Ing. Isabelle Henkel

(Referentin DGAW, Projektmanagement TOMM+C)

ie GAIA (weltweite Allianz von mehr als 900

NGOs und Einzelpersonen) spricht sich in

einer am 4. Juni 2020 erschienenen Studie

gegen das chemische Recycling aus. NABU-

Referent Sascha Roth hat die Griinde im
Folgenden zusammengefasst.

Vor allem fehlt die Wirtschaftlichkeit. Die Verfahren sei-
en energieintensiv und teuer und die so hergestellten
Kunststoffe kdnnten gegen Neuware nicht konkurrieren.
Weiter wird moniert, dass die Verfahren bisher alle nurim
Labormalfistab verflighar seien und nur mit vorsortiertem
Inputmaterial liefen. Es fehlten auflerdem Studien zu den

18 eu-recycling.com

Umweltauswirkungen und zur CO,- Bilanz, da bei den Ver-
fahren zahlreiche geféhrliche Stoffe entstlinden. Verfahren
mit dem Ziel Plastic-to-fuel seien kein Recycling und auch
politisch-rechtlich nicht als solches anerkannt. Das chemi-
sche Recycling triige auRerdem dazu bei, die Kunststoffpro-
duktion weiter zu erhéhen.

Verfahrenstechnische Herausforderungen:
Input, Output, Reststoffe

Die Verfahren stellen kein ,Allheilmittel“ gegen die Plas-
tikflut dar, sondern eine Ergdnzung zum mechanischen
Recycling. Dass die meisten Verfahren des chemischen Re-
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cyclings noch nicht grofStechnisch marktreif sind, ist richtig.

Allerdings sind einige doch weit (iber den Labormalstab
hinausgekommen. Es existieren Pilot- und Demonstrati-
onsanlagen, zum Teil auch im halbindustriellen Mal3stab.
Die Toleranz fiir Schwankungen beim Inputmaterial ist vom
Verfahren abhdngig.

Die Vergasung ist dabei ein Verfahren, das eine recht hohe
Schwankungstoleranz aufweist. Es konnen Mischkunststof-
fe und Ersatzbrennstoffe (EBS) als Input eingesetzt werden.
Durch die hohen Temperaturen werden viele geféhrliche
Stoffe, die wahrend des Prozesses entstehen oder eingetra-
gen werden, weitgehend zerstort. Das Synthesegas muss
jedoch aufwandig aufbereitet werden. Insgesamt sind Ver-
gasungsanlagen im Betrieb technisch sehr herausfordernd.
Es gibt jedoch zwei, die im Industriemalistab betrieben
werden: eine Anlage von Enerkem in Kanada, die in den
Niederlanden eine weitere planen, und eine betrieben von
Showa Denko in Japan.

Bei der Pyrolyse sollte das Inputmaterial vorsortiert
vorliegen, ebenso bei der Verolung. Nur durch technische
Konfigurationen kdnnen auch Mischkunststoffe als Input
dienen. Das bei beiden Verfahren entstehende Pyrolysedl
kann anschliefend als Ersatz fiir Rohol zur Herstellung von
Kunststoffen eingesetzt werden. Richtig ist, dass die Pyroly-
seble meist eine mindere Qualitdt aufweisen und wie Rohol
vor der Verwendung zur Polymerisation von Kunststoffen
aufbereitet werden miissen. Da die meisten Pilotanlagen

in Deutschland jedoch in Zusammenarbeit mit der chemi-
schen Industrie oder Raffineriebetreibern entstanden sind,
kann das Pyrolysedl dem ,reinen“ Rohol beigefiigt werden.
Somit wird eine ausreichende Verdiinnung erzielt, sodass
keine Beeintrachtigung der Steamcracker auftritt.

KUNSTSTOFFE

Die beim Pyrolyseprozess entstehenden gefahrlichen
Stoffe - unter anderem auch aromatische Kohlenwas-
serstoffe - stellen jedoch einen klaren Nachteil dieser
Verfahren dar. Die Pyrolyse kénnte aber einen Einsatz
zur Verwertung von Verbundwerkstoffen wie glas- oder
carbonfaserverstarkte Kunststoffe finden, die ansonsten
kaum aufzubereiten sind. Bei der Ver6lung, die die GAIA
nicht als separates Verfahren betrachtet, werden Kunst-
stoffe im Olbad aufgeschlossen. Diese Verfahren sind mit
den solvolytischen Verfahren vergleichbar, die ebenfalls
zurzeit erforscht werden (Creasolv und iCircle von Fraun-
hofer, Newcycling von APK) und Kunststoffe mit speziellen
Lésemitteln aufschlieflen sollen.

Die Verfahren des chemischen Recyclings sind sehr ener-
gieintensiv; daran ist kein Zweifel. Ebenso muss dringend
ein okobilanzieller Vergleich der Verfahren erstellt werden,
der die Umweltauswirkungen, den CO,-FuRabdruck sowie
die Wirtschaftlichkeit betrachtet. Das Umweltbundesamt
hat hierzu kiirzlich eine Studie in Auftrag gegeben, de-

ren Ergebnisse 2023 vorliegen sollen. In der politischen
Diskussion sollen die gegenliber der Vergasung stabileren
Prozesse der Ver6lung im Fokus stehen. Dies kdnnte auf die
in Deutschland gemachten schlechten Erfahrungen von vor
20 bis 30 Jahren riickzufiihren sein.

Wirtschaftlichkeit und Grenzen des
mechanischen Recyclings

Die GAIA kritisiert mehrfach die Unwirtschaftlichkeit der
Verfahren aufgrund der hohen Energie- und Betriebskos-
ten und der Erfahrungen aus der Vergangenheit. Die so
srecycelten® Kunststoffe konnen gegeniiber Neuware nicht
konkurrieren.

T H-ANE::::::

recycling solutions
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30 JAHRE ERFAHRUNG IN DER
ENTWICKLUNG UND PRODUKTION
VON ZERKLEINERUNGSMASCHINEN

Das THM recycling solutions Serviceangebot:
Neu- und Gebrauchtmaschinen
Kompetente Beratung, telefonisch oder bei Ihnen vor Ort

Schnelle zuverlassige Lieferung direkt ab Lager
Reparatur, Uberholung, Montage, Inbetriebnahme,

mechanisch sowie elektrisch

THM recycling solutions GmbH
75031 Eppingen (Hauptsitz, Produktion, Lager und Service)
34613 Schwalmstadt (Servicestiitzpunkt West)

Fon: +49(0) 7262/9243-200 - Fax: +49(0)7262/9243-29
info@thm-rs.de - www.thm-rs.de
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Das ist zum Teil richtig! Aber: Das mechanische Recycling
ist ebenfalls nicht wirklich wirtschaftlich. Rezyklate, die an-
schlieRend zur Herstellung von Blument&pfen oder Rohren
zum Einsatz kommen, mdgen noch preisgiinstiger als Neu-
ware sein. Seit dem Corona-bedingten Verfall der Olpreise
im Marz 2020 lassen sich jedoch selbst diese Rezyklate nicht
mehr wirtschaftlich herstellen, und die Kunststoff-Recyc-
lingbranche gerét in eine echte Krise. Will man Rezyklate
flir hochwertigere Produkte wie zum Beispiel Konsumgii-
terverpackungen einsetzen, ist eine weitere Aufbereitung
notwendig, um Geruchs- und Farbstoffe zu eliminieren.
Diese dann moglichst hellen und qualitativ hochwertigen
Rezyklate miissen hohen Anforderungen entsprechen (z. B.
hinsichtlich der Einsetzbarkeit in Blaswerkzeugen oder der
Reilfestigkeit an den N&hten).

Diese Rezyklate waren bereits vor der Corona-Krise zum
Grol3teil teurer als Neuware und wurden eingesetzt, um
den Kundenwiinschen zu entsprechen, den Selbstver-
pflichtungen nachzukommen und friihzeitig auf die von der
EU im Green Deal beziehungsweise im Aktionsplan Kreis-
laufwirtschaft vorgesehenen Rezyklat-Einsatzquoten fiir
Verpackungen zu reagieren. Hier hat der Druck von Kunden
und Politik zu einem erfreulichen Umdenken gefiihrt. Der
Einsatz von Rezyklaten im Lebensmittelbereich ist bisher
nur fur rPET moglich, das durch die sortenreine Sammlung
von PET Getrankeflaschen sehr gut mechanisch recycelt
werden und die Lebensmittelzulassung bekommen kann.

Rechtliche Grenzen, Recyclingquoten

Kunststoffrecycling darf per se nicht aus der Sicht der Wirt-
schaftlichkeit betrachtet werden, da es sonst immer vom
Olpreis abhangt. Aktuell gibt es aukerdem einen erhdhten
Druck aus der Politik, der das Kunststoffrecycling voran-
treiben soll und damit die Wirtschaftlichkeit ebenfalls aus
dem Fokus der Betrachtung nimmt. Die von der EU in der
Abfallrahmenrichtlinie und jetzt auch national im Kreis-
laufwirtschaftsgesetz geforderten, immer hoheren Recyc-
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lingquoten - zusammen mit dem ab Mitte 2021 geltenden
neuen Berechnungsverfahren (Output-Methode) - werden
vermutlich nur noch erreicht werden kénnen, wenn das
mechanische Recycling durch andere Verfahren wie zum
Beispiel chemische, erganzt wird. Hier konnte das chemi-
sche Recycling als Alternative zur thermischen Verwertung
der jetzt anfallenden Reste zum Einsatz kommen.

Mengenpotenzial fiir das chemische Recycling

Gegeniber der Abfallrahmenrichtlinie ist das chemische
Recycling im deutschen Verpackungsgesetz nicht als
Recycling anerkannt, und kann deshalb bisher auch nicht
zur Quotenberechnung herangezogen werden. Der Verband
Chemical Recycling Europe veroffentlichte bereits im April
2019 ein Positionspapier, in dem die Gleichstellung der Ver-
fahren gefordert wird. Ganz aktuell hat der Verband erneut
eine schnellere Anerkennung des chemischen Recyclings
und die Uberpriifung der Gesetzgebung gefordert. Die Poli-
tik verschlief3t sich demgegeniiber mittlerweile auch nicht
mehr ganz. Auf der Berliner Abfallwirtschafts- und Energie-
konferenz im Februar 2020 sagte Alexander Janz vom BMU,
die Rechtslage sei nicht in Stein gemeif3elt und man konne
bei der Revision des Verpackungsgesetzes zu dem Ergebnis
kommen, dass die alleinige Fokussierung auf das werkstoff-
liche Recycling nicht ausreicht, um die Recyclingquoten zu
erfiillen.

Qualitative Grenzen

Das mechanische Recycling ist - genauso wenig wie das
chemische - das ,Allheilmittel“ zum Recycling aller Kunst-
stoffstrome. Das mechanische Recycling geht mit einer
stetigen Minderung der Qualitat der Rezyklate einher. Die
Zug- und Bruchfestigkeit lasst immer weiter nach, sodass
Kunststoffe durch mechanisches Recycling nicht endlos im
Kreislauf gehalten werden kdnnen; vielmehr sind nur vier
bis sieben Zyklen mdoglich. Darliber hinaus kdnnen sich
auch beim mechanischen Recycling Schadstoffe, unter
anderem aromatische Kohlenwasserstoffe, im Rezyklat
anreichern. Das haben Forschungen von Prof. Kerstin
Kuchta an der TU Hamburg ergeben. Diese Nachteile durch
ein Verfahren auszugleichen, mit dem man wieder Neuware
herstellen kann, machen eben den Charme der chemischen
Verfahren aus. Dass auch dabei Reststoffe und Schadstoffe
anfallen, sollte keineswegs verschwiegen werden.

Recycelfahigkeit von Verbunden

Ein weiterer Grund fiir die Suche nach Verfahren zur Ergan-
zung des mechanischen Recyclings ist, dass es immer mehr
Kunststoffe beziehungsweise Kunststoffverbunde gibt, die
fiir das mechanische Recycling schlicht ungeeignet sind.
Gerade im Bereich der technischen Kunststoffe sind sehr
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viele neue Materialien aufgrund der Zusammensetzung/
Verbunde mechanisch nicht recycelbar. Gerade diese funk-
tionellen Kunststoffe, die haufig auch mit Fasern, Vliesen
und Geweben verbunden sind, nehmen aber aufgrund ihrer
Eigenschaften zu (hohe Zug- und Reiftfestigkeit bei gleich-
zeig leichtem Gewicht). Einsatz finden diese Materialien
beispielsweise beim Leichtbau von Fahr- und Flugzeugen,
Dachkonstruktionen, Funktionskleidung, Dammstoffen,
Filtermaterialien, Medizin und Sonnenschutz.

Verteuerung der thermischen Verwertung

Durch die eventuell anstehende Einbeziehung der thermi-
schen Verwertungsanlagen in den nationalen Emissions-
handel wird sich die thermische Verwertung von Kunststof-
fen mit einem Heizwert liber 18 Megajoule pro Kilogramm
verteuern. Denn die anfallenden, nicht recycelbaren Reste
werden bisher thermisch verwertet. Das betrifft die Sor-
tierreste wie die Reste aus dem Recyclingprozess. Dem soll
durch bessere Sortierung und Trennung der Haushalte ent-
gegengewirkt werden. Prinzipiell stlinden diese Sortierreste
auch als Inputmaterial fiir das chemische Recycling zur
Verfligung. Sollte zugleich eine Kunststoff- oder CO,-Steuer
erhoben werden, wiirde sich auch die Neuware verteuern,
sodass alternative Recyclingverfahren im Wettbewerb
besser abschneiden. Wobei nicht davon ausgegangen wird,
dass Neuware, auch mit Besteuerung, in den kommenden
Jahren teurer wird als hochwertige Rezyklate oder aus dem
chemischen Recycling hergestellte Kunststoffe. Denn die
Umweltkosten zur Herstellung von Kunststoffen werden im
Preis nicht abgebildet. Das fangt schon damit an, dass die
Steuern auf Rohol entfallen, wenn dies zur Kunststoffher-
stellung eingesetzt wird.

Abhéngigkeit vom Olpreis

Der Olpreis ist nach dem Absturz im Marz 2020 in den letz-
ten Wochen doch weit hoher gestiegen, als die ersten Prog-

KUNSTSTOFFE

nosen erwarten liefen. Pessimisten gingen davon aus, dass
noch Ende 2023 die 35 Dollar/Barrel-Marke nicht tiberschrit-
ten wird, wohingegen andere optimistischer in die Zukunft
sahen und bereits Ende 2020 mit einem Preis von 40 Dollar/
Barrel rechneten. Dass sich der Olpreis bereits zwei Monate
nach dem Lockdown wieder so gut erholt hat, hdngt mit
den Lockerungen, dem billigen Dollar und der geplanten
Verlangerung der Forderkilirzung der OPEC zusammen.
Selbst die pessimistischen Prognosen gehen heute von
einem Olpreis im Juni von tiber 50 Dollar/Barrel aus.

Substitutionsquoten statt Recyclingquoten

Deshalb sollten statt der Recyclingquoten dringend Sub-
stitutionsquoten eingefiihrt werden. Diese wiirden den
Markt flir Rezyklate nachhaltig in Gang bringen bezie-
hungsweise beleben, die Planungssicherheit fiir Recycler
erhohen und somit auch fiir Investitionssicherheit sorgen,
um ausreichende Mengen herzustellen. Weder der Olpreis
noch der Verkaufspreis der Rezyklate diirfte dann noch ein
Argument sein. Das ware ein klares Statement der Politik,
dass Kunststoffrecycling wirklich gewollt ist und nicht zum
Selbstzweck wird. Dies fordern verschiedene Verbande
und Institutionen seit Jahren. Wir kdnnen gespannt sein,
wie die Ausarbeitung/Konkretisierung des Aktionsplans fiir
Kreislaufwirtschaft der EU ausfallt. Das Konjunkturpaket
der Bundesregierung blieb allerdings diesbeziiglich hinter
den Erwartungen zurtick.

Vermeidung sollte im Vordergrund stehen

Es werden immer wieder Stimmen laut, die die Besorgnis
teilen, dass die Abfallvermeidung in Vergessenheit gerat,
wenn man so vermeintlich einfach Kunststoff wieder zu
Kunststoff umwandeln kann. Wie bereits oben beschrieben,
geht das nicht so ohne Weiteres. Deshalb sollte die Ab-

fall- und die Kunststoffvermeidung an erster Stelle stehen.
Die jahrlich sogar in Deutschland steigenden Abfall- und

Qualitdt vom Weltmarkfihrer -
Maximaler Léscherfolg fiir Recyc-
lingbetriebe mit Rosenbauer
Werfer und dem neuen Rosenbauer
Infrarot-Brandfriiherkennungs-
system IGNIS3D aus einer Hand.
www.rosenbauer.com

Follow uson [ % |
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Kunststoffverpackungsmengen zeigen jedoch deutlich,
dass ,Zero Waste“ eine Illusion ist.

Noch deutlicher wird dies, wenn man die globalen Kunst-
stoff-Abfallstrome betrachtet: McKinsey geht davon aus,
dass die Kunststoffproduktion bis 2030 gegeniiber 2016
um 70 Prozent ansteigt (Produktion 2016: 330 Millionen
Tonnen). Selbst wenn das Recycling bis dahin auf 39 Pro-
zent (198 Millionen Tonnen, abziiglich Prozessverlusten)
gesteigert werden kann, werden noch immer 215 Millionen
Tonnen verbrannt und deponiert, die potenziell in andere
Recyclingverfahren gehen kénnten. Dass das chemische
Recycling auch bei McKinsey nicht als ,,Allheilmittel*
angesehen wird, zeigen die prognostizierten Mengen: Nur
17 Prozent, also 74 Millionen Tonnen sollen ins chemische
Recycling gehen.

Die Vermeidung von Abfallen und Kunststoffen sollte des-

halb erste Prioritat bleiben. Voraussetzungen dafiir sind:

® ein besseres Produktdesign

¢ Aufkldrung der Bevolkerung beim Einkauf und bei der
Sortierung zuhause

® innovative Sortiertechniken

Beim Produktdesign ist mehr moglich, als die Konsum-
gliterhersteller bisher glauben (oder glauben machen),
beispielsweise durch einfachere Verpackungsgestaltung,
Alternativen fiir Multilayerfolien, Erh6hung der Reparaturfa-
higkeit und Langlebigkeit der Produkte.

Die Konsumenten miissen mehr dariiber aufgeklart wer-
den, welche Verpackungen wirklich gut recycelbar sind. Die
meisten wissen sicher nicht, dass sich hinter der Folie (iber
der Kaseverpackung eigentlich ein mehrschichtig verkleb-
tes Hightech-Produkt verbirgt, das kaum recycelt werden
kann. Einige Verpackungen sehen nachhaltiger aus, als sie
sind, und tragen zur Verwirrung der Konsumenten bei. Auch
hier ist Aufklarung notig. Der BDE fordert deshalb ein Recyc-
linglabel, das hier mit einem Blick Klarheit schafft.

Einige Verpackungen sehen
nachhaltiger aus, als sie sind,
und tragen zur Verwirrung
der Konsumenten bei.
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Weitere Aufklarung ist dann bei der richtigen Trennung
der Verpackungen fiir Gelben Sack und Gelbe Tonne
notwendig. Hier haben die Systeme im letzten Jahr eine
Kampagne in einem Testgebiet gestartet, die am 10. Marz
2020 deutschlandweit ausgerollt wurde und mit TV- und
Radio-Spots, auf der Website und vor allem in den Sozialen
Medien Uber die richtige Trennung aufklart.

Daneben unterstlitzen auch die immer innovativeren
Sortiertechniken ein hochwertiges Recycling. Gerade im
Verpackungsbereich kommen mit den Verfahren ,Tracer
based Sorting“ und ,,Digital Watermarks“ Innovationen

auf den Markt, die hohere Sortenreinheit der aussortierten
Stoffstrome versprechen. Aber wenn der Verbraucher den
Aludeckel nicht vom Jogurtbecher trennt, werden das auch
noch so moderne Sortiertechniken und Sensoren nicht
schaffen.

Ein fragwiirdiger Aufwand

Die Verfahren des chemischen Recyclings stehen am
Anfang, auch wenn es sich um bereits erprobte Verfahren
handelt. Heute erfahren sie einen regelrechten Hype auf
der Suche nach erganzenden Recyclingverfahren. Deshalb
sollten dringend Studien die 6kologischen Auswirkungen,
die CO,-Bilanz und die 6konomische Machbarkeit untersu-
chen. Die Okobilanz muss eindeutig geklart werden. Diesen
Verfahren keine Chance zu geben, ist riickwartsgewandt!

Zur Erreichung der hoch gesteckten Recyclingquoten
kommen wir mit dem mechanischen Recycling allein nicht
aus. Dazu mussen Kunststoffmengen recycelt werden, die
derzeit in die thermische Verwertung gehen. Die Wirt-
schaftlichkeit sollte beim Recycling nicht im Fokus stehen,
sondern vielmehr sollten politisch Weichen gestellt werden,
um Markte fiir Rezyklate zu schaffen, zum Beispiel durch
das Festlegen von Substitutionsquoten. Den Blick allein

auf Verpackungskunststoff zu werfen, blendet jedoch viele
technische Kunststoffe aus.

Fest steht: Wenn wir weniger Kunststoffe verbrennen wol-
len, sollten die alternativen Methoden 6kologisch sinnvoll
sein. Den Teufel mit dem Beelzebub auszutreiben, hat die-
ses Ziel noch immer verfehlt. Vielleicht sollte man tiber das
folgende Fazit des geschatzten Kollegen Prof. Peter Quicker
einmal genauer nachdenken: ,,0b der Ansatz des chemi-
schen Recyclings Uiberhaupt ein grundsatzlich sinnvoller
Weg ist, erscheint fraglich. Sollen qualitativ hochwertige
Produkte erzeugt werden, ist der Aufwand fiir die Einsatz-
stoffvorbehandlung und Produktaufbereitung enorm. So
lange gleichzeitig groRe Mengen Ol und Gas, also ideale
Einsatzstoffe fiir die chemische Industrie, zu bloRen Heiz-
zwecken verfeuert werden, erscheint ein solcher Aufwand
durchaus fragwiirdig.“
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PEF-BAUSTEINE AUS ZELLULOSE

achwuchsforscher am Rosto-
N cker Leibniz-Institut fiir Katalyse
(LIKAT) entwickelten ein katalytisches
Verfahren fiir Biopolymere. Ergeb-
nis sind Bausteine des Kunststoffs
Polyethylenfuranoat (PEF), die eine
nachhaltige Alternative zu Getranke-
verpackungen aus PET darstellen.

Die Herstellung der PEF-Bausteine
kommt ohne Erdol aus; bendtigt wird
stattdessen Zellulose, also Biomasse,
und im Wesentlichen nur noch Alkohol
und Luft. Wie Projektleiter Dr. Esteban
Meija erldutert, kommt das Verfahren
mit maximal 60 Grad Celsius aus,
funktioniert bei normalem atmospha-
rischen Druck und kann seine Produk-
tivitat unter kontinuierlichen Flussbe-
dingungen um das 15-fache steigern.

Plattformchemikalie aus Reisstroh

Ausgangsstoff fiir die PEF-Bausteine
ist eine sogenannte Plattformche-
mikalie, ein Furan-Derivat namens
Hydroxymethylfurfural (HMF), das
aus Zellulose, einem Mehrfachzucker
aus Abfallen etwa der Landwirtschaft,
produziert wird. Weltweit forschen
Labors an insgesamt einem Dutzend
solcher Plattformchemikalien, um die
Rohstoffbasis der Chemie im groRen

Maf3stab von Erddl und Erdgas auf
Biomasse umzustellen. Zusammen
mit der Technischen Universitdt Hanoi
wurde ein vereinfachtes Verfahren fiir
die Herstellung von HMF aus Reisstroh
entwickelt.

Luftballons im Labor

Prinzipiell reagiert bei diesem Verfah-
ren ein Gemisch aus HMF und Alkohol
mit Sauerstoff und unter Beisein eines
Katalysators zu einem Ester, genauer
gesagt einem Diester, der in einem
weiteren Schritt zu PEF polymerisiert
werden kann. Verglichen mit dem
bisherigen Verfahren kommt das

neue Verfahren mit einem Bruchteil
an Warme und Druck aus. Obendrein
fiihren die Forscher den bendtigten
Sauerstoff nicht in konzentrierter Form
zu, sondern aus der Luft - was den
Prozess wesentlich vereinfacht. ,,An-
fangs nahmen wir einfach Luftballons,
bliesen sie im Labor auf und stiilpten
sie Uber die Apparatur®, erzahlt Meija.

Die Verwendung von Raumluft hatte
fiir die Reaktion allerdings einen Nach-
teil: Sie lief zu langsam. Das Produkt
lieR sich erst am nachsten Morgen be-
gutachten. Meija und sein Team lsten
das Problem an zwei Stellen. Zum ei-

nen erhohten sie leicht den Druck und
fanden ein Optimum bei 20 bar. Zum
anderen ersetzten sie das Reaktions-
gefald durch einen Microflow-Reaktor.

Kontinuierlicher Prozess

Dabei werden die Ausgangsstoffe, im
Wesentlichen ein Mix aus HMF und
Alkohol, mit Sauerstoff oder Luft durch
ein System von feinen Rohrchen ge-
presst. Durch die kapillare Zwangsfiih-
rung kommen die Sauerstoff-Molekiile
gewissermalen wohldosiert mit dem
Ausgangsmix in Kontakt. Danach pas-
siert das Reaktionsgemisch eine Kar-
tusche. Dort befindet sich der Kataly-
sator, der die Reaktion auf Trab bringt,
in diesem Fall Partikel aus Kobaltoxid
und Ruthenium, aufgebracht auf die
Oberflache kleiner Kiigelchen.

Diese Anordnung sorgt fiir die ,,oxi-
dative Veresterung®, wie Chemiker
diese Reaktion nennen, und vor allem
ermoglicht sie einen kontinuierlichen
Prozess. Der Katalysator wird nicht
verbraucht; er kann immer wieder
verwendet werden. Das Produkt, der
veresterte PEF-Baustein, verlasst die
Kartusche als Fliissigkeit und kann
nun polymerisiert werden.

@ www.catalysis.de

Optimiertes FB Plattenband ersetzt Gummi
Fordergurt in Reifen Recycling Anlage

v'keine Beschadigung bei Brand im Shredder

v"deutlich langere Lebensdauer
v'ohne Umbau am Forderrahmen
v'hohere Anlagenverfligbarkeit

! FB Ketten www.fb-ketten.de www.fb-ketten.at
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TEXTILRECYCLING:
SYSTEM IN GEFAHR

B von Brigitte Weber

Nach der jingsten Alttextilstudie, die der bvse-Bundesverband
Sekundarrohstoffe und Entsorgung e. V. im Juni vorstellte, hat
sich die tatsachliche Sammelmenge in Deutschland weiter erhoht
und im Jahr 2018 ein Volumen von 1,3 Millionen Tonnen erreicht,

300.000 Tonnen mehr als 2013.

ie Inlandsverfligbarkeit von Alttextilien liegt

jedoch hoher und wurde von den Autoren

der Studie - B.A. Sebastian Forbrig, Dipl.-Ing.

Thomas Fischer und Ass. Jur. Beate Heinz -

fiir das Jahr 2018 mit deutlich mehrals 1,5
Millionen Tonnen angegeben. Allerdings konnte die tatsach-
liche Menge offensichtlich nur geschatzt werden, zumal
unterschiedliche Berechnungsmethoden unterschiedliche
Ergebnisse hatten. Nach der Grundmethode betrug die In-
landsverfligbarkeit 1.634.731 Tonnen, nach der Konsumme-
thode 1.715.025 Tonnen und nach der Verbrauchsmethode
1.784.913 Tonnen.
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Wie aus den Daten der Studie ,Bedarf, Konsum, Wiederver-
wendung und Verwertung von Bekleidung und Textilien in
Deutschland“ hervorgeht, fielen - statistisch gesehen - pro
Einwohnerim Jahr 2015 insgesamt 14,37 Kilogramm Alt-
textilien an. Drei Jahre spater, 2018, gab jeder der rund 83
Millionen Blirger Deutschlands - nach der Statistik - bereits
15,31 Kilogramm Kleidungsstiicke, Haustextilien sowie
Schuhe in die entsprechenden Sammlungen. Im Jahr 2025
konnte die jahrliche Menge pro Einwohner 2,21 Kilogramm
hoher liegen; das Statistische Bundesamt geht davon aus,
dass die Bevolkerung dann auf ungeféhr 83.723.470 Men-
schen angewachsen sein wird.
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Riickmeldungen der Textilrecycler lieRen den Schluss zu,
dass diese Entwicklung weiter anhalten werde, kommen-
tierte Martin Wittmann, Vorsitzender des bvse-Fachver-
bandes Textilrecycling, den Anstieg der Sammelmengen
wahrend der Webkonferenz. Als Ursache fiihrte er das Kon-
sum- und Entsorgungsverhalten der Verbraucher an, das
sich mit dem Trend zu Fast Fashion grundlegend geandert
habe. Bis zu zwoélf neue Kollektionen wiirden pro Jahr auf
den Markt geworfen. ,,Billig produzieren, billig verkaufen,
schnell wegwerfen: Kleidung degeneriert zum Wegwerfpro-
dukt®, so Wittmann.

Verwertungswege

Von dem Sammelaufkommen im Umfang von 1,3 Millionen
Tonnen gelangten 2018 insgesamt 62 Prozent der Alttexti-
lien in den Second-Hand-Verkauf; 2013 betrug die entspre-
chende Menge noch 54 Prozent. Angesichts der insgesamt
schlechten Sammelqualitat konnte dies nur durch einen
,hohen kostenintensiven handischen Sortieraufwand er-
reicht werden®, beschrieb Wittmann die Anstrengungen der
Sortierbetriebe und die Kostenbelastungen der Branche.
Weitere 14 Prozent der gebrauchten Textilien wurden zu
Putzlappen und Dammstoffen verarbeitet. Gegeniiber 2013,

. !:' (1;*Recycling

+ Umwelttechnik
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,Billig produzieren, billig ver-
kaufen, schnell wegwerfen:
Kleidung degeneriert zum
Wegwerfprodukt.”

als noch 21 Prozent der gesammelten Menge in diesen
Verwertungsweg geleitet wurden, sank somit die Nachfrage
deutlich. Nach bvse-Angaben gelangten weitere zwolf Pro-
zent des Aufkommens in das Faserrecycling. Die Verbren-
nungsquote (thermische Verwertung/Ersatzbrennstoffe
und Abfalle zur Beseitigung) hat sich von acht Prozent
(2013) auf zwolf Prozent im Jahr 2018 erhoht. Die hierin be-
findlichen Abfalle zur Beseitigung aus der Sortierung haben
ebenfalls zugenommen und lagen im Jahr 2018 bei rund
53.000 Tonnen (2015: 20.000 Tonnen).

B\ MAKIMALE

PTEZ™ Bandfiihrungssystem

Mit dem PTEZ" bietet Flexco ein
weiteres Hochleistungs-Bandfiihrungssystem.
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und genaue Installation
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Abnehmende Margen

Laut bvse hat sich der wiinschenswerte Effekt, dass mit
dem Anstieg an verfiigbarer Sammelmenge eine bessere
Marktsituation fir das Textilrecycling ergibt, nicht einge-
stellt; die Zunahme der Quantitat gehe mit der Qualitat
nicht einher. ,Importware aus Billiglohnlandern dominiert
den Fashionmarkt®, betonte der Verband. ,Hersteller und
Retailer liefern sich einen Preiskampf um die Gunst der
Verbraucher, meist im unteren Preissegment. Dies geht

INTERNATIONALER ALT-
TEXILMARKT: PREISVER-
FALL UND VOLLE LAGER

Dass die durch das Coronavirus bedingten Einschran-
kungen die internationale Textilrecyclingbranche in
ein kritisches Stadium gebracht haben, wurde bei der
Sitzung der Fachsparte Textilien im Rahmen des ,,BIR
Global eForum“ deutlich.

In einigen Markten und Regionen lagen die Preise

flir unsortierte gebrauchte Textilien unter den Sam-
melkosten, berichtete Martin Béschen, Prasident der
Fachsparte. Diese Situation gefdhrde die Sammlung
und Sortierung sowie das Recycling. Wenn sich das
fortsetze, konne dies das Ende vieler Sammelsysteme
bedeuten. Aufgrund der weltweit durch die Pandemie
bedingten Schliefung von Einzelhandelsgeschaften
seien die Lagerbestande an Ausgangsmaterialien und
sortierten Waren stark gewachsen, was einen Preisver-
fall nach sich gezogen habe. Schatzungen zufolge seien
die Bestande bei den Sammel- und Verarbeitungsbe-
trieben drei- bis viermal hoher als fiir diese Jahreszeit
ublich. Sogar nach positiven Szenarien wiirde es 18 bis
24 Monate dauern, bis die Mengen auf ein normales Ni-
veau reduziert waren und man ,von normalen Geschaf-
ten“ sprechen konne.

Mit Blick auf die in der EU vorgeschriebene Getrennt-
sammlung von Alttextilien und Schuhen ab 2025
diskutierten die Teilnehmer dann die Rolle einer erwei-
terten Herstellerverantwortung, um die Nutzung und
das Recycling von gebrauchten Textilien zu maximie-
ren. Es sei wichtig, dass ein neues System die bereits
existierenden Mechanismen der Wiederverwendung
nicht beschadige, betonte Martin Boschen in diesem
Zusammenhang. Die Branche miisse sicherstellen, dass
die Abfallhierarchie eingehalten werde und die Wieder-
verwendung Vorrang vor dem Recycling habe.
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zulasten von Textilqualitdten und zugunsten eines vermehr-
ten Einsatzes billiger Chemiefasern.” Die Textilrecycling-
branche verzeichne zudem einen Anstieg der Schad- und
Storstoffanteile auf durchschnittlich rund elf Prozent der
Gesamtmenge - schon vor der eigentlichen Sortierung.
»Dasichin den vergangenen Jahren jedoch auch die Miill-
verbrennungspreise deutlich verteuert haben, bedeutet das
fiir die Textilrecycler einen erheblichen Kostenblock, der
die Marge deutlich driickt und gleichzeitig die CO,-Bilanz
belastet”, folgerte Wittmann.

Laut bvse bewirken zudem Internetplattformen und die
fiir Konsumenten lukrativen C2C-Warenzirkulationen,

dass Mengen und Erldse aus oberen Qualitaten - die die
Quersubvention der Branche fiir die bis dato kostenfreie
Entsorgung maligeblich triigen - flir die Textilrecycler
verloren gingen. Gestiegene Kosten und ein dramatischer
Einbruch der Preise seit 2018 hatten die Marktsituation fiir
Textilrecycler trotz gestiegener Wiederverwendungsquote
insgesamt weiter verschlechtert. Dariliber hinaus habe die
durch Covid-19 ausgeldste Krise die im Alttextilrecycling
tatigen Unternehmen mit voller Wucht getroffen, beschrieb
Martin Wittmann die aktuelle Situation. Den grofen Men-
gen an eingehenden Altkleidern stiinden so gut wie keine
Absatzmarkte mehr gegenliber, denn der Export in die
Top-Abnehmerlander von Sammelware wie Osteuropa und
Afrika sei durch die Corona-Restriktionen tiber Nacht vollig
zum Erliegen gekommen.

s1extilrecycling muss und wird sich in den nachsten Jahren
verandern, so der Verband. Unklarheit herrsche hinsicht-
lich der Art und Weise des Wandels und der Verantwortlich-
keiten. ,,Aus Sicht der Textilrecycler ist eine Fortfiihrung des
bis heute praktizierten Systems nicht zukunftsfahig. Die in
der Studie vorgelegten Zahlen konnen dabei als ein Appell
an alle Beteiligten verstanden werden, sich mehr denn je
und vor allem gemeinsam zu bemihen, zukunftstrachtige
als auch faire Konzepte zu erarbeiten, um ein Fortbestehen
des hochwertigen Textilrecyclings vor dem Hintergrund des
Kreislaufwirtschaftsgesetzes zu gewahrleisten.” Laut Witt-
mann muss der kiinftige Fokus im Sinne von Nachhaltigkeit
sich auf ,Qualitat statt Quantitat und Design for Recycling”
richten. In diese Uberlegungen gehdre langfristig auch der
Einsatz von Recyclingfasern. Jedoch sei das Faserrecycling
noch nicht wirtschaftlich und ,,dessen Produkte teuer®.

Den groBen Mengen an ein-
gehenden Altkleidern stehen
so gut wie keine Absatz-
markte mehr gegenuber.
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QUBA STARTET DURCH

entralverband Deutsches Bauge-
werbe ist neuer Gesellschafter.

Die Qualitatssicherung Sekundar-
baustoffe GmbH hat sich zur Aufgabe
gesetzt, mit einem durchdachten,
transparenten und flachendeckenden
Quialitatssiegel Bauherren, Architekten
sowie Bauunternehmen die Gewahr
dafiir zu bieten, dass qualitatsge-
sicherte Sekundarbaustoffe fir die
Anwendung in den verschiedensten
Einsatzbereichen geeignet sind.

Inzwischen wurden die rechtlichen
und technischen Vorarbeiten abge-
schlossen. Und eigentlich hatte der
Zertifizierungsbetrieb schon beginnen
sollen, doch diesen Zeitplan hat die
Corona-Pandemie durchkreuzt. Nun
steht jedoch fest: Die ersten Zertifizie-
rungen werden nach der Sommerpau-
se im September in Bayern beginnen,
wie QUBA-Geschaftsfiihrer Thomas
Fischer mitteilte.

Eine gute Nachricht fiir die jlingste
QUBA-Gesellschaftersitzung, die in
Form einer Videokonferenz am 2. Juli
2020 durchgefiihrt wurde und gleich
mit einem Paukenschlag begann.
Neuer Gesellschafter der QUBA ist
neben dem bvse-Bundesverband Se-
kundarrohstoffe und Entsorgung so-
wie dem Deutschen Abbruchverband
jetzt namlich auch der Zentralver-
band Deutsches Baugewerbe (ZDB).
Damit sind die flihrenden Verbande
der gesamten Mineralik-Wertschop-
fungskette im Gesellschafterkreis von
QUBA vertreten.

Eine bedeutende Signalwirkung

»Die Qualitatssicherung von Sekundar-
baustoffen erfordert hohes fachliches
Know-how und eine breite Veranke-
rung in der Branche. Dass der Zentral-
verband Deutsches Baugewerbe sich
hier in der Verantwortung sieht und
sich als QUBA-Gesellschafter enga-

giert, hat eine bedeutende Signalwir-
kung. Wir haben nun beste Vorausset-
zungen dafir, eine hohe Akzeptanz fiir
das QUBA-Qualitatssiegel zu erreichen
und damit den Weg zu ebnen fiir die
Verwendung qualitatsgesicherter
Sekundarbaustoffe®, zeigte sich bvse-
Hauptgeschaftsfiihrer Eric Rehbock
lberzeugt.

~Angesichts der groflen baupolitischen
Herausforderungen im Infrastruktur-
bereich oderim Wohnungsbau ist der
Bedarf an Baustoffen weiterhin hoch.
Gleichzeitig steigt der Anfall an mi-
neralischen Bauabfallen. Vor diesem
Hintergrund ist es unser gemeinsames
Ziel, eine funktionierende Kreislauf-
wirtschaft sicherzustellen. Wir wollen
den Einsatz qualitatsgesicherter Re-
cyclingmaterialien aus mineralischen
Bauabfallen unterstiitzen sowie die
Akzeptanz von Recycling-Baustoffen
fordern; daher sind wir Gesellschafter
der QUBA geworden,” erklarte Felix
Pakleppa, Hauptgeschéftsfiihrer des
Zentralverbandes Deutsches Bauge-
werbe.

Fiir den Deutschen Abbruchverband
stellt Geschaftsfiihrer Andreas Pocha
fest: ,Unsere Abbruchbetriebe sind die
Rohstofflieferanten flir hochwertiges
und qualitdtsgesichertes Recycling-
material. Mit dem selektiven Riickbau,
der l[angst Stand der Technik auf den
Abbruchbaustellen unserer Mitglieds-
unternehmen ist, wird die Grundlage
dafiir gelegt. Wenn Urban Mining - die
Stadt als Rohstofflager der Zukunft -
Wirklichkeit werden soll, muss es auch
endlich zu einem starkeren Einsatz
von qualitatsgesicherten Sekundar-
baustoffen kommen. Wir freuen uns,
mit dem Beitritt des Zentralverbandes
Deutsches Baugewerbe zur QUBA
einen weiteren maRgeblichen Akteur,
der fiir die Kreislaufwirtschaft im Bau-
wesen eintritt, gewonnen zu haben.”

@ www.quba-gmbh.org

INDIVIDUELL
GEPLANT

WIR FREUEN UNS, WENN
IHR PLAN AUFGEHT UND
WIR UNSEREN TEIL DAZU
BEITRAGEN KONNTEN.

WIR BIETEN LOSUNGEN:

Energieeinsparungen
Emmissionsreduktion
Geringere Gerdusch- und
Hitzeentwicklung im Betrieb
Arbeitssicherheit im Umgang
mit Problemstoffen
Automatikbetrieb méglich
Beratung von Beginn lhrer
Planung bis in den Arbeits-
alltag hinein.

Besuchen Sie uns vom 31. August bis
5. September 2020 auf der virtuellen
Messe eRec. Wir sind dabei!

www.erec.info

Baljer & Zembrod GmbH & Co. KG
Max-Planck-Straf3e 8 - 88361 Altshausen
Olaf Kiewitz (Technischer Vertrieb)

+49 (0) 7584 295-47 - mail@bz.ag
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rona:mobile 4.0:

AUF REALE ENTSORGUNGSPROZESSE AUSGERICHTET

ona:systems prasentiert den Re-

launch seines Flotten- und Touren-
management-Systems mit zahlreichen
Verbesserungen.

Die Schwerpunkte liegen dabei auf
Usability-Optimierungen und Anpas-
sungsmoglichkeiten an den indivi-
duellen Entsorgungs-Workflow. So
weist die neue Version ein komplett
lberarbeitetes Design zur intuitiven
Bedienung sowie optimierte Oberfla-
chen auf. Die Handhabung der Touch-
Gerate im Fahrzeug oder der Tablets
auf dem Hof ist den Angaben nach
weiter erleichtert worden. Die Work-
flows kénnen jetzt noch passgenauer
auf spezifische Entsorgungsablaufe
abgestimmt werden.

Die situativ arbeitende Optionsmatrix
stellt dem Fahrpersonal am Einsatzort
die erforderlichen Tools zur Verfligung,
um die anstehenden Aufgaben zu
erledigen: Es werden exakt passende
Funktionen zur jeweiligen Etappe be-
ziehungsweise Aufgabe angezeigt, sagt
rona:systems. Lieferscheine kénnen
zum Beispiel einfacher und schnel-

ler als bisher abgearbeitet werden.

Ubersichtliche Tourenplanung, automatischer Lieferschein,
vielfaltige Auswertungsmaoglichkeiten

Intelligent konfigurierbare Ablaufe
ermoglichen, dass beim Ausliefern der
Lieferschein erst am Abladeort vom
Kunden unterschrieben werden kann.
Ebenso werden bei Streckengeschaf-
ten mit abweichenden Abladeorten
die entsprechenden Adressen am
richtigen Ort eingeblendet. Zusatzliche
Erleichterungen verschafft die GPS-
gestiitzte Erinnerungsfunktion: Fahrt
der Fahrer etwa nach Auftragserledi-
gung vom Kunden weg, ohne einen
neuen Auftrag zu aktivieren, wird er
umgehend daran erinnert. Zudem
erlaubt eine vollwertige Chatfunktion

WFZRUHR-UNTERNEHMENSNETZ-
WERK WACHST WEITER

Zum 1. Juli 2020 begriiRt das WFZruhr zwei neue Mitglieder: die Unterneh-
men Beckmann-Fleige Hydraulik aus Werne und KOOI Security aus Schor-

tens.

Damit engagieren sich genau 120 Unternehmen der Entsorgungs-, Recyc-
ling- und Umweltwirtschaft aktiv in diesem freiwilligen Unternehmens-Netz-
werk in Nordrhein-Westfalen. Mit Beckmann-Fleige Hydraulik aus Werne

und der KOOI Security aus Schortens erweitert sich das Leistungsspektrum,
das von den Mitgliedern im WFZruhr-Verbund abgedeckt wird, noch einmal

erheblich.

@ www.wiz-ruhr.de
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die Kommunikation mit der Disposi-

tion. Die Telematik-Daten der gesam-

ten Flotte sind jederzeit verfiigbar,

sodass sich die Flottenplanung und

-steuerung optimal organisieren lasst.

Alle Prozesse, Kennzahlen und Fotos

wiirden liickenlos dokumentiert. Das

Fahrpersonal profitiere von folgenden

rona:mobil-Funktionen:

e Abfahrtskontrolle zu Beginn jedes
Tages bzw. bei Fahrzeuglibernahme

® Riickmeldung von Problemen,
Leerfahrten und Wartezeiten an die
Disposition

® Einfligen von Gewichten, Mengen
und Regiezeiten

® Fotodokumentation zur Absicherung

¢ Wiegescheinfoto bei Streckenge-
schéften fiir eine Riickmeldung
bereits auf der Fahrt

® UW-Priifung von Behaltern direkt
beim Kunden

® Zeiterfassung fiir Arbeitszeiten und
Pausen

® Digitale Unterschrift von Lieferschei-
nen

® Direkter Emailversand von Liefer-
scheinen

Weitere Anwendungen sorgen dafiir,
dass sich auch spezifische Arbeitsbe-
reiche digital und somit effizienter wie
zeitsparender gestalten lassen.

@ www.rona.at
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Investition in die Zukunft:

HALLENNEUBAU BEI BALJER & ZEMBROD IN ALTSHAUSEN

Die Arbeiten an der neuen Produk-
tionshalle sind in vollem Gange.
Mit 1.500 Quadratmetern Gberdachter
Nutzflache und weiteren 750 Quadrat-
metern AuRenflache als Testgeldnde
erweitert die Baljer & Zembrod GmbH
& Co. KG die Produktionsflache am
Firmensitz bis zum Ende des aktuellen
Geschéaftsjahres.

Das Herzstiick der Halle sind die bei-
den Hallendeckenkrane, die mit einer
Gesamtlast von 80 Tonnen und einer
Hakenhohe von zehn Metern neue
Produktionsmdoglichkeiten schaffen.
So konnen ab Inbetriebnahme der
Halle im Dezember 2020 noch komple-
xere und grofere elektrobetriebene
Sondermaschinen produziert werden.
Auf der angrenzenden AuRenflache,

)¢S
Baukastensy

Komplettfrderer
Sonderbau
;__ubehér und

EfSatzteilservice o /

die ebenfalls an die Kranbahn ange-
schlossen ist, werden Gleise verlegt.
Hier entsteht ein Testgelande, das
erstmals einen kompletten Probelauf
der produzierten Spezialkrane - auch
auf der Schiene - ermdglicht.

Hinsichtlich Nachhaltigkeit und Okolo-
gie setzt Baljer & Zembrod auf Warme-
rickgewinnung und Photovoltaik. Die
Abwarme bestehender Kompressoren
wird zum Erwarmen der Halle in die
Industrie-Fullbodenheizung geleitet.
Die elektrische Grundlast wird tiber
eine auf dem Dach installierte PV-Anla-
ge abgedeckt.

Das Unternehmen Baljer & Zembrod
wurde 1951 gegriindet und ist heute
ein international fiihrender Anbieter

von elektrobetriebenen Materialum-
schlag-Maschinen in der Sagewerks-
Branche. Seit mehr als 15 Jahren

ist Baljer & Zembrod in der Branche
»sUmschlag, Schrott und Recycling”
aktiv. Stationare, semi-mobile sowie
schienenverfahrbare Schwerlastkran-
systeme bilden das Produktportfo-
lio. Jeder Kran wird projektiert und
den individuellen Anforderungen

des jeweiligen Kunden angepasst.
Mit dem Neubau am Firmensitz - in
der Bodenseeregion - erweitert das
mittelstandische Unternehmen seine
Produktion, optimiert die Prozesse
sowie Materialfluss und schafft Raum
fiir mehr Flexibilitét in der Fertigung
sowie der Endkontrolle.

@ www.bz.ag

ebel bindet Staub!

fn
Ford lagen | y y

BETramM=hannoVverde!

#=NE3OLEX

Umwelttechnik
NEBOLEX Umwelttechnik GmbH

Z +49 6763

30267-0

www.hebolex.de
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DAS DIGITALE ERLEBNIS: JETZT FUR DIE EREC ANMELDEN!

ie Vorfreude steigt, denn bald
Dist es soweit: Die eREC, die neue
digitale Messe fiir die Recyclingbran-
che, 6ffnetihre virtuellen Pforten.
Alle Aussteller, Verbande und Organi-
sationen freuen sich bereits darauf,
die Besucher, die sich nun kostenfrei
sowohl fiir die Messe als auch fiir das
Rahmenprogramm anmelden kénnen,
bald begriiften zu diirfen.

Da es nur noch wenige Wochen bis
zur Er6ffnung der eREC (31. August
bis 5. September 2020) sind, kdnnen
sich jetzt auch alle Interessenten auf
der Webseite der eREC kostenlos

zum Messe-Event anmelden. Und die
Anmeldung lohnt sich, denn die eREC
hat zum Auftakt des Veranstaltungs-
formats so einiges zu bieten. Alle
angemeldeten Besucher kdnnen nach
Veranstaltungsbeginn die digitale
Messelandschaft eingehend erkunden
und zum Beispiel den unterschiedli-
chen Ausstellern, die auf der eREC mit
ihrem Stand vertreten sein werden,
einen Besuch abstatten. Zu den
bisherigen Ausstellern zahlen nati-
onale und internationale Unterneh-
mensgrofen wie Doppstadt, AMCS
Group, Untha shredding technology,
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Binder+Co, Nestro, Komptech und
noch viele weitere. Alle Aussteller pra-
sentieren ihre Produkte, Leistungen
und Marken an ihren Messestanden
und bieten den Besuchern einen op-
timalen Eindruck von ihrem innovati
ven Leistungsspektrum.

Zusatzlich haben alle Teilnehmer des
virtuellen Events die Moglichkeit, sich
eingehend (iber die verschiedenen
Organisationen, die als Kooperations-
partner die eREC tatkraftig unterstit-
zen, zu informieren. Erfahren Sie mehr
Uber die groRartige Arbeit von Verban-
den wie EuRIC, Umweltcluster Bayern,
VDM, BDSV, PlasticsEurope, WFZruhr
oder VBS. Vor und nach dem Networ-
king mit nationalen und internatio-
nalen Unternehmen und Verbanden
konnen alle Teilnehmer ebenso von
dem breit gefacherten Rahmenpro-
gramm der eREC profitieren, auf das
die angemeldeten Besucher ab sofort
Zugriff haben. Auf der virtuellen Biihne
erwartet die Zuschauer unter ande-
rem das Live-Webinar von Elena Pack
von Interseroh lber die Recyclingfa-
higkeit von Verpackungen und eine
Einfiihrung in die Bewertungsmethode
»Made for Recycling®. Zusatzlich wird

Daniel Wresnik von Untha shredding
technology liber die aktuellen Heraus-
forderungen von Metallrecycling-Un-
ternehmen bei der Aufbereitung von
Aluminiumschrott referieren.

Webinare, Interviews
und Diskussionsrunden

Neben weiteren spannenden Webi-
naren, Interviews, Diskussionsrunden
und einer Vielzahl von englischspra-
chigen Webinaren ist ein wichtiger
Teil des umfangreichen Rahmenpro-
gramms ebenfalls die Prasentation
der Gewinner der eREC-Awards. Die
Preistrager wurden vorab von einer
Jury aus einer Vielzahl von Unterneh-
men ausgewabhlt, da sie aufgrund ihrer
hervorragenden Projekte, innovativen
Losungen oder nachhaltigen Ansdtze
besondere Anerkennung verdienen.
Auszeichnungen werden in den fol-
genden Kategorien verliehen: Machine
Manufacturer Award, Sustainability
Award, Global Distributor Award und
Innovation Award.

Zusatzlich wird es noch eine weitere
Award-Verleihung geben: Der Digital
Award wird an das Unternehmen
Uberreicht, das mit seiner Arbeits-
weise, seinem Vorgehen und seiner
bisherigen Entwicklung nicht nur mit
dem digitalen Wandel geht, sondern
diesen auch lebt. Um das fortschritt-
liche Schaffen zu unterstiitzen, erhalt
der Gewinner dieses Awards einen
Medienetat fiir die Publikationen EU-
Recycling und Global Recycling und
dem Online-Forum Recyclingportal

in der Hohe von 2.500 Euro zur freien
Verfligung. Bewerben Sie sich jetzt fiir
den Digital Award auf der Webseite der
eREC: erec.info/de/erec-award-2020/

Die eREC ist bereit fiir Sie. Deshalb:
Melden Sie sich an und seien Sie da-

bei. Gehen Sie mit uns online!

@ www.erec.info
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EREC - AMCS GROUP WIRD AUF DER VIRTUELLEN MESSE

AUSSTELLEN

Sie bietet ein komplettes Programm
einschlieRlich Messestand, Prasen-
tationen im Konferenzzentrum und
Live-Chats, um mit anderen Teilneh-
mern in Kontakt zu treten und sich zu
vernetzen: Die neue digitale Messe und
Konferenz fiir die Recyclingbranche
findet vom 31. August bis zum 5. Sep-
tember 2020 statt (@ www.erec.info).

Die AMCS Group nimmt an der eREC
teil und prasentiert die AMCS Platt-
form, eine Cloud- und Softwareplatt-
form fiir Unternehmen, die auf den
Best-Practice-Prozessen von Tausen-
den von Entsorgungs- und Recycling-
unternehmen auf der ganzen Welt
basiert. Die Plattform ist von globalen
Markttrends inspiriert, treibt die
Automatisierung voran und bietet eine

umfassende Standardisierung und
Optimierung all ihrer Geschéftsprozes-
se. Am virtuellen Stand demonstrieren
AMCS-Experten auch die AMCS-Recyc-
ling-Software, mit der Metall-, Kunst-
stoff- und Papierrecyclingunterneh-
men in ein und demselben IT-System
ihre betrieblichen Prozesse automati-
sieren. Wahrend des eREC stehen die
AMCS-Experten taglich zur Verfligung
und demonstrieren die zahlreichen
Moglichkeiten sowohl der Plattform
als auch der Recycling-Software.

Zukiinftige Entwicklungen schneller
antizipieren

LWir sind stolz darauf, unsere innovati-
ve AMCS-Plattform zu demonstrieren,
die vollsténdig ausgestattet ist, um

alle betrieblichen Entsorgungs- und
Recyclingprozesse zu digitalisieren
und zu automatisieren, einschlieBlich
Unternehmensmanagement, intelli-
genter Optimierung, Fahrzeugtech-
nologie und digitalem Engagement
wie Kundenportale®, erklart Mark
Abbas, Chief Marketing Offizier AMCS
Group. ,Nationale und internationale
Entwicklungen erfordern, dass Entsor-
gungs- und Recyclingunternehmen
ihre Marktposition kontinuierlich star-
ken und weiter ausbauen. Daher ist die
Digitalisierung von grofter Bedeutung,
um wettbewerbsfahig zu bleiben.”

,,Mit der AMCS-Plattform bieten wir der
Entsorgungs- und Recyclingbranche
eine organisationsweite IT-Infrastruk-
tur. Damit unterstiitzt Plattform das

shredding technology

Fordern Sie uns
heraus!

Besuchen Sie uns online auf der eREC
von 31. August bis 5. September
2020 und freven Sie sich auf unsere
genialen Innovationen!

The reliable brand!

FUr unsere XR-Zerkleinerungsmaschine ist keine Herausforderung

zu grof3, egal ob:
» Industrie- und Gewerbemll
» Altholz
»  Metall

» schwierig zu zerkleinernde Materialien (Pulperzdpfe, Rollenware, etc.)
Uberzeugen Sie sich live bei Ihnen vor Ort und buchen Sie jetzt einen Testtermin

bei unserem Experten Daniel Wresnik!

Tel.: +43 664 83 09 448 | E-Mail: daniel.wresnik@untha.com

www.untha.com
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Wachstum, steigert die betriebliche
Effizienz, erhdht die Margen, reduziert
Risiken und senkt gleichzeitig die
Umweltbelastung. Die AMCS-Plattform
ist Cloud-basiert und als SaaS-Losung
flir Unternehmen verfligbar. Dies tragt
zur Agilitat unserer Kunden bei, indem
die Vorteile der Cloud genutzt werden.
Dadurch kénnen sie sicherer arbeiten
und zukiinftige Entwicklungen schnel-
ler antizipieren.”

Innovative Losungen der neuesten
AMCS Plattform 8.3-Version

Diese End-to-End-Lésung richtet sich
an Organisationen und Kommunen,
die mit Siedlungs-, Gewerbe- und
Industrieabfallen, Entsorgern und
Recyclingunternehmen von Papier,
Metall und Kunststoff umgehen. Nach
der Ubernahme von Recy Systems im
Jahr 2019 hat AMCS seine Position

32 eu-recycling.com

im Bereich Recycling-Software im
Rahmen der AMCS-Plattform weiter
ausgebaut und gestarkt. Unternehmen
sind eingeladen, AMCS auf der eREC
zu treffen, um sich mit den zahlreichen
Moglichkeiten seiner bahnbrechenden
Plattform vertraut zu machen. Eine
Losung fiir die Entsorgungs- und Recy-
clingunternehmen!

Treffen Sie die AMCS-Experten!

Auf dem virtuellen Stand von AMCS
auf der eREC kdnnen Besucher mit
den Spezialisten Uber die Reihe von
Moglichkeiten sprechen, die die
AMCS-Plattform Organisationen in der
Entsorgungs- und Recyclingbranche
bietet. Auch werden die Experten

im digitalen Konferenzzentrum Pra-
sentationen veranstalten. Interessen-
ten an einer Teilnahme senden bitte
eine E-Mail an Lara van Rijswijk:

Digitale Innovationen fiir die
aufstrebende Kreislaufwirt-
schaft

AMCS mit Niederlassungen in
Europa, Nordamerika und Aus-
tralien ist ein weltweit fiihrender
Anbieter integrierter Software- und
Fahrzeugtechnologie fiir die Ent-
sorgungs-, Recycling- und Res-
sourcenbranche: ,,Wir helfen tiber
2.750 Kunden, ihre Betriebskosten
zu senken, die Auslastung der
Assets zu erhohen, die Margen zu
optimieren und den Kundenservice
zu verbessern. Unsere Unterneh-
menssoftware und SaaS-Losungen
liefern digitale Innovationen fiir die
aufstrebende Kreislaufwirtschaft
auf der ganzen Welt.“ AMCS hat
seinen Hauptsitz in Irland und
Niederlassungen in Europa, den
USA und Australien. Seine liber
600 Mitarbeiter sind fiir tiber 3.000
Kunden in 22 Landern aktiv.

@ www.amcsgroup.com

lara.vanrijswijk@amcsgroup.com. Vor
dem Start der eREC wird ihnen der
Link zum Zugriff auf die virtuelle Messe
gesendet. Sie erhalten auch Informati-
onen uber das Programm der AMCS-
Expertenprasentationen, sobald es
verflighar ist. Das Unternehmen freut
sich, interessierte Besucher auf der
eREC begriif’en zu diirfen!

eREC - 31.08.-05.09.2020
www.erec.info

HSM Ballenpressen fiir alle
Anwendungsbereiche!

@ Zuverlassig
Q Energieeffizient
@ Ballengewichte bis 1250 kg

/ www.hsm.eu

HSM

Great Products, Great People.
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RECYCLINGROHSTOFFE

NEUES VERFAHREN ERMOGLICHT LITHIUMABBAU

IN DEUTSCHLAND

enutzt wird die bestehende Infra-
G struktur von Geothermieanlagen,
durch die pro Jahr bis zu zwei Milliar-
den Liter Thermalwasser stromen.

In tiefen Gesteinslagen unter dem
Oberrheingraben liegt ein minerali-
scher Schatz verborgen: Geldst in sal-
zigen Thermalwasserreservoiren be-
finden sich betréachtliche Mengen des
Elements Lithium. Eine Erfindung aus
dem Karlsruher Institut fiir Technolo-
gie (KIT) kdnnte einen wirtschaftlichen
Abbau ermdoglichen. Das Lithium soll
dabei minimalinvasiv in Geothermie-
anlagen aus den Tiefengewdssern des
Oberrheingrabens gefordert werden.

Dr. Jens Grimmer vom Institut fiir An-
gewandte Geowissenschaften am KIT
hat das Verfahren gemeinsam mit Dr.
Florencia Saravia von der Forschungs-
stelle des Deutschen Vereins des Gas-
und Wasserfaches am Engler-Bunte-
Institut des KIT entwickelt und zum
Patent angemeldet. In einem ersten
Schritt werden die Lithium-lonen

aus dem Thermalwasser herausge-
filtert und in einem zweiten Schritt
weiter konzentriert, bis Lithium als
Salz ausgefallt werden kann. Weil das
Thermalwasser nach Gebrauch wieder
in den Untergrund zuriickgeleitet wird,
werden keine schadlichen Stoffe frei-

www.hammel.de

Zuverlassige Losungen
fUr Holz, Mull- und
Metalaufbereitung

Sty

Lithium

gesetzt und auch die geothermische
Strom- und Warmeproduktion wird
nicht gestort, versichern die Forscher.

Extraktion auch von
Rubidium oder Casium

Lithium kann im Thermalwasserzyklus
der Geothermieanlage innerhalb von
Stunden kontinuierlich extrahiert wer-
den, wohingegen die Anreicherungin
stidamerikanischen Salzseen mehrere
Monate dauert und sehr wetterab-
hangig ist. Ein starkerer Regen kann
die dortige Produktion um Wochen
oder gar Monate zuriickwerfen.
Dariiber hinaus bietet das Verfahren
die Moglichkeit, weitere seltene und
werthaltige Elemente wie Rubidium

¥

Just SHRED it!

HAMIMIEL Recyclingtechnik GmbH
Leimbacher Strn 130 - 368433 Bad Salzungen -

oder Casium aus dem Thermalwasser
zu extrahieren, die beispielsweise in
der Laser- und Vakuumtechnologie
benotigt werden.

Da die technisch-energetischen
Moglichkeiten einer Geothermieanla-
ge genutzt werden, hebt sich dieses
Verfahren den weiteren Angaben nach
auch in der CO,-Bilanz sehr positiv
von den tradierten Verfahren ab. In
einer Testanlage sollen zunachst
einige Kilogramm Lithiumkarbonat
beziehungsweise Lithiumhydroxid
gewonnen werden. Sollten die Versu-
che erfolgreich sein, ist der Bau einer
Groltanlage geplant.

@ www.kit.edu

HANIMEL

+49 (0) 3695 68991-0 - info@hammel.de
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MATRATZENRECYCLING:
VERWERTUNGSMODELLE
GESUCHT

Am 19. Februar 2019 fand bei der Deutschen Umwelt-
hilfe in Berlin ein Fachgesprach zum Thema ,,Sperrmull
—verlorene Wertstoffe?!“ statt.
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it dem Ergebnis, dass zumindest in

Deutschland Matratzen- und Teppichre-

cycling - wie es der Verband kommunaler

Unternehmen in seinem Tagungsbericht

ausdriickte - noch kein Geschaftsmodell
sein soll. Angesichts sehr unterschiedlicher Materialien
konne nur ein geringer, leicht abtrennbarer Anteil stofflich
verwertet und am Sekundarrohstoffmarkt abgesetzt wer-
den. Die Frage bleibt: Warum aber rentiert sich stellenweise
Matratzenrecycling andernorts?

Problematisch: Materialqualitat

Zwei Haupthindernisse wurden von den Referenten mit den
Gesprachsteilnehmern identifiziert: die Materialqualitat
und die stoffliche Vielfalt. Was die schlechte Qualitat des
Materials anlangt, so sei diese ohne eine teure Getrennt-
haltung und die Verhinderung von Nasseeinwirkung fir

ein Produkt-zu-Produkt-Recycling nicht zu verwenden;
bestenfalls kdnnten daraus Downcycling-Produkte wie
beispielsweise Malervlies gewonnen werden. Mit dieser
Problemstellung hatte zwar auch der groRte niederlan-
dische Matratzenrecycler RetourMatras zu kampfen. Fir
RetourMatras-Direktor Nanne Fioole stand aber stets fest:
sIch akzeptiere von Anfang an nur Matratzen in geschlos-
senen Behaltern, die trocken sind. Den Rest lehnen wir

ab.”“ Aufgrund solch strenger Qualitatsanforderungen und
resultierender hoherer Verarbeitungskosten habe man acht
Jahre auf den Erfolg warten miissen: ,Wir mussten auf ein
Stiick Holz beiRen, weil wir keine Matratzen bekamen.“ Die
Gemeinden seien zwar verpflichtet gewesen, Matratzen ge-
trennt zu sammeln, hatten diese aber zu niedrigeren Kosten
in die Miillverbrennungsanlagen gebracht.

Mittlerweile wiirden Waste-to-Energy-Anlagen es aber
hauptsachlich vorziehen, Matratzen abzulehnen: Vor der
Verbrennung miisste das Material zuerst geschreddert
werden, und der Schaum wiirde zu Extraktionsproblemen
fiihren. Dadurch sei die Abgabe zum Recycling kosten-
gunstiger als das Verbrennen. Somit erhalte Fiooles
Unternehmen in letzter Zeit Lieferungen von Wertstoff-
hofen, Krankenhausern, Ferienparks, Gefangnissen und
Matratzenverkaufern. Fioole: ,,Nahezu alle Kommunen
liefern jetzt gute Matratzen aus Recyclingsystemen fir
Umweltabfalle. Ich muss einen Container nur einmal alle
drei Monate ablehnen.”

Schwierig: stoffliche Verwertbarkeit

Der zweite Problempunkt, der beim Berliner Treffen der
Fachleute zur Rede kam, betraf die mangelnde stoffliche
Verwertbarkeit. Diese werde nur dann zu ganz geringen
Anteilen erlaubt, ,wenn eine einheitliche Stoffauswahl

in dem Produkt verarbeitet wurde oder wenn wenige stoff-
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lich verschiedene Bestandteile schnell und sauber vonei-
nander zu trennen sind“. Das sei ,,in der Uiberwiegenden
Menge der Produkte bislang nicht der Fall. Hierzu miisste
bei neuen Produkten der Materialeinsatz klar geregelt
und die verwendeten Stoffe international einheitlich
gekennzeichnet sein.

In der Tat sind die in Matratzen vorkommenden Stoffe
uneinheitlich, gehoren verschiedenen Materialgruppen

an und unterliegen dartiber hinaus Moden. So lagen nach
Darstellung des Beratenden Ingenieurs Gerd Hampel vor
einigen Jahren die Schaumstoffmatratzen mit 70 Prozent
Beliebtheitsanteil vorne, gefolgt von 23 Prozent Federkern-
und fiinf Prozent Latex-Modellen. Der neueste Trend geht zu
Boxspring-Matratzen, die schnell Marktanteile ibernehmen
dirften. ,,Auf diese Marktverschiebungen®, betonte Gerd
Hampel, ,stellt sich das Recycling ohne Probleme ein.”

In Frankreich: Green Best Practice-Anlagen

Zumindest scheint das unter anderem der Fall in Frankreich
sein, wo seit 2012 in Flaviac die Ecoval-Anlage fiir Matrat-
zenrecycling arbeitet. Dort wird das ausgediente Material
desinfiziert und zerlegt und Polsterstoffe wie Latex und
Schaum, Textilien, Metalle und Holz gewonnen. Die Anlage
schreddert die Textilien zu Faserstoff und Holzschnitzeln.
Die Polsterstoffe werden mithilfe eines Airlay-Verfahrens zu
einem Luft-Faser-Gemisch verarbeitet und durch Absau-
gung verdichtet. Nach Darstellung des Joint Research
Centre der EU verfiigt die als Green Best Practice einge-
stufte Anlage Uiber eine vorgesehene Kapazitat von 470.000
Stlick beziehungsweise 10.000 Tonnen pro Jahr, recycelt

in diesem Zeitraum rund 180.000 Matratzen und gewinnt
mit einer Sortierquote von 93 Prozent Material in Hohe von
4.500 Tonnen zuriick.

Auch die im Juni 2015 von Suez und Recyc-Matelas Europe
eingeweihte Anlage im franzdsischen Langon soll nach
Ansicht des Joint Research Centre 90 Prozent der Matrat-
zen-Komponenten recyceln und wiedergewinnen konnen.
Diese Einrichtung, in die eine Million Euro investiert wurde,
verfligt iber eine Kapazitat fiir 30.000 Matratzen pro Monat
beziehungsweise 7.000 Tonnen pro Jahr und erzielt eine
durchschnittliche Verwertungsrate von 90 Prozent.

In Deutschland ist seit mehr als zehn Jahren die D & E Ent-
sorgung in Wesel auf die fachgerechte Zerlegung von Mat-
ratzen spezialisiert. Rund 130.000 Stiick beziehungsweise
2.000 Tonnen an Material durchlaufen jahrlich die Anlage,
die anndhernd 90 Prozent einer Matratze stofflich zu Sekun-
déarrohstoff verarbeitet und die restlichen zehn Prozent in
die thermische Verwertung gibt. Das Unternehmen sieht
sich in diesem Bereich als ,bundesweiter Marktfiihrer” und
als leistungsstarker Lieferant fiir PU- und Latex-Schaum-
stoffe, Stahlschrott sowie Textilien- und Faserreste.
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Absatz: entwicklungsfahig

Mit 180.000 (Ecoval, Frankreich), 360.000 (Suez/Recyc-
Matelas Europe, Frankreich/Belgien), 100.000 (Furniture
Recycling Group, Vereinigtes Kénigreich) und 130.000 (D & E
Entsorgung, Deutschland) verarbeiteten Matratzen verwer-
ten die groRten Entsorger europaweit rund eine dreiviertel
Million Stiick pro Jahr - angesichts von etwa 30 Millionen
jahrlich anfallender Altmatratzen nur ein Bruchteil. Daran
tragen nicht zuletzt auch teilweise schlechte Absatzmog-
lichkeiten Schuld. (Sie waren tibrigens auch Tagesord-
nungspunkt beim Expertengesprach in Berlin: Es gelte
~einen Nachfragemarkt nach Sekundéarrohstoffen aus dem
Matratzen- und Teppichrecycling zu etablieren, durch den
die Aufbereitung der Materialien finanziert werden kénnte*,
hieR es da.)

Nanne Fioole von RetourMatras beispielsweise gibt zwar
an, dass sein Unternehmen 90 Prozent der Rohmateriali-
en verkauft: Stoffe an die Textilindustrie und Stahl an die
Metallverwerter. Aber er beklagt auch Hindernisse: ,,Wir
kénnen unsere entstehenden Rohstoffe oft nicht verkaufen.
Wir miissen gegen jungfrauliches Material antreten.” Des-
halb kooperiere sein Unternehmen mit der Firma Hecmar,
um den Polyurethan-Schaum der Matratzen zu einem
eigenen Produkt mit verschiedenen Dicken und Harten zu
verarbeiten, das an Kommunen verkauft wird und Einsatz
auf Spielplatzen oder als Kunstrasen-Unterlagen findet.

Gesucht: Verwertungsverfahren fiir PU-Schaum

In diese Richtung - den grofiten Mengenanteil der Matrat-
ze, den Polyurethan-Schaum, zu verwerten - ging auch

in Deutschland wahrend der letzten Jahre der Trend in
Forschung und Entwicklung. Im Marz 2018 berichtete

die Deutsche Bundesstiftung Umwelt von einem neu-

en Verfahren, fiir das die Sulinger H&S Anlagentechnik
verantwortlich zeichnete. Deren Technik erzeuge aus dem
Weichschaum der Matratzen ein Material, mit dem spater
PUR-Hartschaum flir hochwertige Anwendungen herge-
stellt werden konne. Der Clou: Es kdnnen auch Schaume
verschiedener Hersteller mit unterschiedlicher Rezeptur
gemeinsam recycelt werden. Im Januar 2019 startete das
EU-geférderte PUReSmart Project (kurz fiir: PolyUrethane
Recycling towards a Smart Circular Economy) mit neun
Partnern und mit dem Ziel, Polyurethan-Schaum zu einem
nachhaltigen Werkstoff zu machen, indem er beispielsweise
aus Matratzen wiedergewonnen und als Sekundarrohstoff
fiir bestehende oder neue Produkte verwandt wird.

Im April 2019 gab das Fraunhofer-Institut fiir Chemische
Technologie ICT ein chemisches Solvolyse-Verfahren
bekannt, dessen Endprodukt Sekundar-Polyolen wieder
erfolgreich flr die Herstellung von Kissen, Isolations-
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schaumen oder Klebstoffen, aber auch Dammplatten oder
Schaumstoffmatratzen verwendet werden kann. Am 27.
Mai 2020 sah in der Schweiz Dow Polyurethanes einen
Durchbruch seines Renuva Matratzenrecycling-Programms
angesichts eines Plans, eine ,bahnbrechende Produktions-
statte“ zur Herstellung von Polyol aus Matratzenschaum im
Industrieformat bei Orrion Chemicals Orgaform im franzosi-
schen Semoy zu errichten. Im 23. Juni 2020 unterzeichnete
H&S Anlagentechnik mit ebendiesem Chemieunternehmen
einen Vertrag liber den Bau der ersten grof3technischen
Anlage zur Umwandlung von Polyurethan-Abfallen in hoch-
wertige Recycling-Polyole. Und keine Woche spater startete
die BASF erste Pilotversuche eines chemischen Recycling-
verfahrens fiir gebrauchte Matratzen, durch das flexibles
Polyurethan aufgespalten und das urspriinglich verwende-
te Polyol fiir neuen Schaum riickgewonnen werden soll.

In Entwicklung: neues Matratzen-Design

Freilich blieben auch die Hersteller von Matratzen nicht un-
tatig. So entwickelten beispielsweise Bettenhersteller Royal
Auping und Stoffe-Designer DSM-Niaga eine innovative
Matratze mit einem neuartigen modularen Designs, dessen
Komponenten leicht voneinander getrennt und vollstandig
in einer neuen Matratze wiederverwertet werden konnen,
da kein Klebstoff zwischen die Schaumschichten kommt.
Mark Groot Wassink (Auping) ist davon liberzeugt: ,,Ein voll-
standig geschlossener Zyklus beginnt mit dem Design der
Matratze.“ Die Kunststoff-Fabrikanten Recticel und Covestro
kooperieren bei der Entwicklung zirkularer Werkstoffe fiir
Polyurethan-Matratzen (ebenso wie im PUReSmart Project),
um die Nachhaltigkeit von duroplastischen Werkstoffen in
jeder Phase ihres Lebenszyklus‘ zu steigern. Und Nick Oet-
tinger, Griinder und Chef der britischen Furniture Recycling
Group, arbeitete schon 2014 mit einer Reihe von Herstellern
zusammen, um Uber eine Riicknahme zu diskutieren und
dariiber zu sprechen, ob Matratzen nicht mit End-of-Life-
Losungen im Hinterkopf entwickelt werden konnen. Die
Verbraucher wiirden es begriiRen: Eine Umfrage in den
Niederlanden ergab, dass 72 Prozent der Befragten auch
mehr Geld fiir eine langlebige Matratze mit dem Label A
ausgeben wiirden; 41 Prozent halten solch ein Nachhaltig-
keitslabel fiir ausschlaggebend bei einem Neukauf.

+Ein vollstandig geschlosse-
ner Zyklus beginnt mit dem
Design der Matratze.”
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Einfach: am StraBenrand entsorgen

Im Gegensatz dazu sind die Niederldander angesichts der
Beseitigung von Matratzen weniger umweltbewusst, son-
dern haben falsche Vorstellungen iiber deren Entsorgung:
Eine Umfrage der Bank ABN Amro unter Verbrauchern
ergab, dass drei Viertel den Transport zum Wertstoffhof als
schwierig zu organisieren ansahen, 50 Prozent zu bequem
waren, und ein Drittel der Meinung war, dass der Wertstoff-
hof Geld kostet. 20 Prozent wussten nicht einmal, dass
Matratzen Ublicherweise liber den Wertstoffhof entsorgt
werden. Folglich ist es am einfachsten, eine alte Matratze an
die StraRe zu stellen. Und so kommt es, dass ein Viertel aller
niederlandischen Matratzen hauptsachlich als Sperrmdill
am StrafRenrand landen, nass werden und verschmutzen.
»Matratzen an der StraRRe, etwa 370.000 Stiick pro Jahr, wer-
den oft zusammen mit anderen sperrigen Abfallen in einem
Behalter entsorgt. Aufgrund der Verunreinigung gelangt
dieser Stoffstrom nicht in das Matratzenrecycling®, resii-
miert ABN Amro-Mitarbeiter Arnold Mulder in einer Studie
liber Konsumentenverhalten bei Matratzen.

Vorbildlich: der Mattress Recycling Council

Ob die genannten Ansatze geniligen, um in Deutschland
Matratzenrecycling im industriellen Maf3stab zu installie-
ren, diirfte fraglich sein. Ohne wirtschaftlich verlassliche
Basis, festen politischen Willen und die Mitwirkung der
Konsumenten ist eine Verbesserung dieses Zweigs der
Entsorgungsbranche so schnell nicht zu erwarten. In
dieser Hinsicht leistet in den USA der Matratzenrecycling-
Rat (Mattress Recycling Council, MRC) vorbildliche Arbeit.
Er wurde von der dortigen Matratzenindustrie ins Leben
gerufen, um in Staaten mit dezidierten Matratzenrecycling-
Gesetzen - California, Connecticut und Rhode Island -
Recyclingprogramme wie das bekannte ,,Bye Bye Mattress“
zu starten. MRC informiert die Branche tiber entsprechen-
de Gesetze, hilft Einzelhandlern und Herstellern bei der
Registrierung und notwendigen Berichten und arbeitet eng
mit lokalen Verwaltungen, Abfallwirtschafts-Fachleuten,
Entsorgern und anderen zusammen, um eine machbare
und effiziente Matratzen-Sammlung und ein ebensolches
Recycling-Netzwerk aufzubauen. Daneben veroffentlichte
der Rat einen Test iber Metallzusammensetzung, Harte-
wert und SAE-Grad bestimmter Hersteller-Matratzen, gab
einen detaillierten Bericht liber Recyclingzeiten verschie-
dener Matratzenstoffe und Fehlerquellen im Recyclingver-
fahren heraus, informierte in einem Report liber Absatz-
moglichkeiten am alternativen Holzmarkt und legte eine
Zuschussfinanzierung in Héhe von 120.000 US-Dollar fiir 15
Matratzen-Sammelstellen auf. Von solcher Unterstiitzung
ist das europaische Matratzenrecycling noch weit entfernt.
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VERHALTEN OPTIMISTISCH

ie Verbraucher konnten im Berichtsmonat Juli ihre Ein-

kaufspreise je nach Werk und Sorte um durchschnitt-
lich 10 Euro pro Tonne zuriicknehmen. Immer noch ist der
Bedarf der Werke entsprechend ihrer Auftragslage sehr
unterschiedlich und reicht von keiner bis zu einer normalen
Zukaufmenge.

Im Osten Deutschlands konnten die Werke wegen der
groRtenteils im Juli bis Anfang August durchgefiihrten
Werksferien Preisreduzierungen von 10 bis 15 Euro pro
Tonne durchsetzen. Auch wahrend der Stillstandzeiten sind
Anlieferungen in gewissem Umfang moglich, da wohl nicht
alle Verbraucher mit den gewtinschten Mengen versorgt
wurden und beim Start nach den Ferien ausreichende
Lagermengen zur Verfligung stehen sollen. Im Norden

stieg der Schrottzukaufbedarf des Handels gegeniiber dem
Vormonat an. Je nach Werk reduzierte der Verbraucher den
Preis um 5 bis 10 Euro pro Tonne. Im Nordwesten war der
Bedarf durch die beginnende Ferienzeit vermindert. Auf
Abschlage von 10 Euro pro Tonne reagierten die Anbieter
mit geringen Mengenangeboten. Der Zukaufbedarf des
Handels war in der Westregion verschwindend gering. An
der Saar war nur ein Verbraucher mit einem Abschlag von
10 Euro pro Tonne bei relativ gutem Bedarf im Markt und im
Suidwesten senkte der Kaufer bei hohem Zukaufbedarf den
Einkaufspreis je nach Sorte, Lieferant und Zeitpunkt des
Abschlusses um 5 bis 12 Euro pro Tonne. Im Siiden konzen-
trierte sich der Verbraucher auf den Zukauf von verbunde-
nen Unternehmen, und die angebotenen Preise waren fiir
die Ubrigen eher unattraktiv.

Die Bundesregierung spricht in ihrem Bericht zur wirt-
schaftlichen Lage im Juli von einem spiirbaren Aufholpro-
zess bei allerdings immer noch starker Unterauslastung der
Kapazitaten. Diesen Aufholprozess bezeichnet sie zwar als
dynamisch, aber erst am Anfang stehend. Das langsam stei-
gende Neuschrottaufkommen bestétigt die Beobachtung.
Marktteilnehmer sprechen insgesamt von einer Produk-
tion auf einem sehr flachen Niveau, denn immer noch ist
Kurzarbeit bei vielen Unternehmen nicht die Ausnahme,
sondern die Regel. Die Auslastung der Schrottwirtschaft ist
entsprechend unterschiedlich. Fiir viele Handler wirkten
sich sowohlim Juni als auch im Juli die guten Exportmog-
lichkeiten in Drittlander stabilisierend aus.

Nachbarldnder

Die Auftragslage italienischer Stahlhersteller ist ebenso
unterschiedlich wie tiberall in Europa. Bei einigen war

der Bedarf erfreulich hoch, andere kauften kaum Mengen
zu. Je nach Verbraucher blieben die Preise unverandert,
oder die Lieferanten mussten Abschlage von 10 Euro pro
Tonne akzeptieren. Der Verbraucher in Luxemburg kaufte
wie schon im Vormonat deutlich mehr Schrott als noch im
Mai. Mit Preisreduzierungen je nach Sorte von 7 bis 10 Euro
waren bei Redaktionsschluss die Verhandlungen noch nicht
abgeschlossen. Belgische und franzosische Werke kiirzten
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bei schwacher Nachfrage die Angebotspreise um 7,50 bis 10
Euro pro Tonne. Da das Preisniveau unter dem in Deutsch-
land lag, dauerten die Verhandlungen zum Teil noch tiber
den 17. Juli 2020 an, oder es wurden lediglich Kontaktmen-
gen geliefert beziehungsweise auf Abschliisse verzichtet. In
Osterreich sanken bei einem ferienbedingt verminderten
Bedarf die Preise fiir Neuschrott um 10 Euro pro Tonne und
fir Altschrott um 15 Euro pro Tonne. Es erfolgte eine Kor-
rektur zum Vormonat, als die Preise unverandert geblieben
waren. Kaum Zukaufbedarf hatte die Schweiz bei einem
Preisabschlag von 5 Euro pro Tonne. In Tschechien lagen
die angebotenen Einkaufspreise der Werke um 8 bis 10 Euro
pro Tonne niedriger als im Juni. Von den beiden inlandi-
schen Verbrauchern verfligt der eine liber eine erfreulich
gute Auslastung, wahrend der andere die Produktion
wegen der schwierigen Marktlage kiirzen musste. In Polen
sind die Schrottpreise um rund 5 Euro pro Tonne gefallen.
Die Nachfrage nach Baustahl st fest und damit einherge-
hend der Schrottbedarf. Im Vereinigten Konigreich konnten
die Schrottverbraucher die angedachten 10 Euro pro Tonne
doch nicht durchsetzen, sodass sich die Abschlage bei rund
5 Euro pro Tonne einpendelten. Trotz der geringen Nachfra-
ge der inlandischen Werke war das Angebot knapp, da das
Aufkommen gering, die Exportmdoglichkeiten jedoch gut
waren. Die Einkaufspreise der Giellereien blieben groRten-
teils unverandert beziehungsweise mit 5 Euro pro Tonne
etwas niedriger als im Vormonat.

GieRereien

Die wirtschaftliche Lage ist bei den meisten GieRereien
angespannt, auch wenn sich bei einzelnen die Auslastung
zu verbessern beginnt. Die an keinen Preisindex gebunde-
nen Giellereien haben ihre Schrotteinkaufspreise im Juli
um rund 10 Euro pro Tonne gegeniiber Juni zurlickgenom-
men. Die Werksferien, die je nach Auftragslage liber das
libliche Malt hinausgehen, werden im August die Nachfrage
zusatzlich dampfen. Einen kleinen Lichtblick vermittelte
der Ifo-Konjunkturspiegel fiir das verarbeitende Gewerbe
vom Juni 2020, denn die befragten Eisen-, Stahl- und Tem-
pergieRereien erwarten in den kommenden sechs Monaten
eine leichte Belebung, die sie im vergangenen Monat noch
ausgeschlossen hatten. Die starke chinesische Nachfrage
nach Roheisen auf dem Weltmarkt lasst die Preise weiter
steigen. Dies wird die europaischen Roheisenimporteure
weniger tangieren, da der feste Euro gegenliber dem US-
Dollar in gewissem Umfang preisdampfend wirkt und die
Erhohungen auf Dollarbasis nicht in vollem Umfang auf die
Verbraucher durchschlagen. Dies ist jedoch angesichts der
angespannten Lage bei vielen GieRereien nur ein schwa-
cher Trost.

Tiefseeexport
Obwohl die europaischen Lieferanten zum Zeitpunkt des

Redaktionsschlusses noch keine Abschlisse fiir August
tatigen konnten, ist die Nachfrage der tiirkischen Verbrau-
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cher erfreulich hoch und stabil. Aufgrund ihrer Bedeutung
fiir die Schrottversorgung tiirkischer Werke werden im
August kontinentaleuropaische Exporteure wieder zum
Zuge kommen. Die tiirkischen Baustahlhersteller erfreuen
sich sowohl einer festen Nachfrage im Inland als auch einer
steigenden, vor allem im Fernen Osten. Die Werke konnten
auflerdem leichte Preiserhhungen durchsetzen und somit
ihre Margen verbessern. Die Schrottexporteure pochen

nun ihrerseits auf Preisanpassungen. Mittlerweile sind die
Frachtraten im Tiefseemarkt um 2 bis 4 US-Dollar pro Tonne
gestiegen, und der Euro ist, wie erwahnt, gegeniiber dem
Dollar fester geworden, sodass die Preissteigerungen auf
Dollarbasis umgerechnet in Euro geringer ausfallen.

Neben verbesserten Exportméglichkeiten nach Agypten
zeigt Pakistan ein wachsendes Kaufinteresse. Hinter den
indischen Abnehmern stehen noch Fragezeichen, da die
verstarkte Ausbreitung des Coronavirus im Land moglicher-
weise einer Belebung der Stahlindustrie entgegensteht.
Dennoch kénnten die Europaer vom Ausfall der stidafrikani-
schen Schrottlieferungen profitieren. Stidafrika hat ab dem
3. Juli 2020 vorerst seine Schrottexporte fiir einen Zeitraum
von zwei Monaten verboten. Indien bezog im vergangenen
Jahrimmerhin rund 415.000 Tonnen Schrott aus diesem
Land. Vom ohnehin wachsenden Schrottverbrauch indi-
scher Hersteller konnten die EU(28)-Exporteure in den letz-
ten Jahren ebenfalls profitieren. Laut Eurostat steigerten sie
ihre Exporte von 900.000 Tonnen in 2017 auf 1,9 Millionen
Tonnen in 2019.

Schlussbemerkungen

Die Marktteilnehmer sind fiir August verhalten optimistisch.
Die meisten rechnen nicht damit, dass die Schrottpreise im
August sinken. Sie erwarten eher seitwartsgerichtete Preise.
Aus dem NE-Metallbereich berichtete der Handel, dass
zwar die Borsennotierungen deutlich gestiegen sind, die
Absatzmoglichkeiten zum Beispiel fir Aluminium jedoch
kritisch bleiben. So leiden die polnischen und italienischen
AluminiumgielRereien, die flir die Automobilindustrie pro-
duzieren, nach wie vor unter einer starken Unterauslastung
und fragen demzufolge kaum Aluminium nach. Die Markt-
teilnehmer hoffen ab September auf Besserung. Leider
bleibt unklar, wie sich die Auftragslage bei den Stahlwerken
und Gielbereien im kommenden Monat und dariiber hinaus

Individuelle Forderanlagen

Gurtbandférderer Plattenbander

Aufgabe-. und Dosierbunker
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Handlungskonzept Stahl

Am 15. Juli 2020 stellte Wirtschaftsminister Altmaier
das ,Handlungskonzept Stahl“ vor. Dazu eine Bemer-
kung. Es ist aus Sicht der Schrottwirtschaft selbstver-
standlich begriiRenswert, wenn die Stahlindustrie als
systemrelevanter Industriezweig unterstiitzt wird und
erhalten bleibt. Die im Rahmen des Green Deal gefor-
derte Transformation zu einer CO,-neutralen Produk-
tion ist nicht nur teuer und ambitioniert: Sie muss aus
okologischen und 6konomischen Griinden unterstitzt
werden. Die Schrottwirtschaft hatte sich jedoch eine
verstarkte konzeptionelle Einbindung des Rohstoffs
Schrott gewiinscht. Rund 45 Prozent der deutschen
Rohstahlproduktion basierten im vergangenen Jahr auf
dem Einsatz von Schrott, was einer Menge von knapp
18 Millionen Tonnen entspricht. Es ist nicht korrekt,
dass die dadurch eingesparten Emissionen keine
ausreichende Wiirdigung finden. Bis zur gewiinschten
Umstellung der Hochofenroute wird noch etwas Zeit
vergehen, und diese Zeit sollte die Stahlindustrie nutz-
ten, um alle Moglichkeiten eines verstarkten Schrottein-
satzes in ihren integrierten Huttenwerken auszuloten.
Selbst bei den Elektrostahlwerken diirfte noch geni-
gend Potenzial zur Effizienzsteigerung vorhanden sein.
Die lapidare Aussage, die Schrottqualitat sei nicht aus-
reichend, ist ein mehr als schwaches Argument, denn
einer verstarkten qualitatsgesicherten Aufbereitung
des zusatzlich benotigten Rohstoffs stehen sicherlich
erheblich weniger Hindernisse und Kosten entgegen als
der angestrebten Prozessumstellung.

entwickeln wird. Da die meisten Elektrostahlwerke Schrott-
anlieferungen im verminderten Umfang auch wahrend der
Werksstillstande ermdglichen, scheint sie zumindest in na-
her Zukunft nicht schlecht zu sein. Moglicherweise will man
mit einem gewissen Lageraufbau dem durch die steigenden
Exportmoglichkeiten bedingten Preisauftrieb entgegenwir-
ken. Die Marktentwicklung bleibt sehr volatil und besitzt
genauso viel Aufwarts- wie Abwartspotenzial.

M Redaktionsschluss 17.07.2020, BG-J/bvse

Lommatzsch - Dresden
Tel.: (035241)8209-0
Fax: (035241)8209-11

Kettengurtférderer

EU-Recycling 08/2020 39


https://kuehne.com/

RECYCLINGROHSTOFFE

WOHIN STEUERN DIE
ROHSTOFFMARKTE IM
ZWEITEN HALBJAHR 2020?

Die globalen Wirtschaftsaktivitaten leben zwar wieder auf, doch
herrscht grolse Unsicherheit, die sich auch auf die Rohstoff-
markte auswirken durfte. Denn eine zweite Covid-19-Pandemie-

welle ist nicht auszuschlielsen.

m 6. Juli veranstaltete die IKB Deutsche In-

dustriebank AG das Webinar ,,Rohstoffmarkte:

Talsohle durchschritten? Wohin steuern die

Rohstoffmarkte im zweiten Halbjahr 20207¢

Die Experten Dr. Heinz-Juirgen Biichner (IKB
Managing Director, Industrials & Automotive) und Dennis
Rauen (IKB Corporate Finance Analyst, Industrial & Automo-
tive) informierten liber die aktuelle Entwicklung und Trends
und beleuchteten die konjunkturellen Auswirkungen der
Corona-Krise auf die wichtigsten Industrierohstoffe.

Die Prognosen der IKB gehen davon aus, dass Europa
keinen zweiten Shutdown bekommt. Von den fiihrenden
Wirtschaftsnationen wird allein fiir die Volksrepublik China
noch ein kleiner Anstieg des Bruttoinlandsproduktes gese-
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hen. Der starke Anstieg der Neuinfektionen mit Covid-19in
den USA erhoht dort das Risiko eines erheblich kraftigeren
Riickgangs der Wirtschaftsleistung. Innerhalb der Euro-
paischen Union fallt der Einbruch in Italien, Spanien und
Frankreich im Vergleich zu Deutschland gravierender aus.
Die Erholung in Europa im Jahr 2021 wird bei einem Austritt
Grofbritanniens aus der EU ohne Abkommen voraussicht-
lich schwécher ausfallen.

Aufholeffekte in der Automobilindustrie erwartet

Nach starkem Wachstum zwischen 2013 und 2017 sank die
globale Automobilproduktion in den Jahren 2018 und 2019
wieder - unter anderem aufgrund von Handelskriegen,

dem Brexit und auch der Einfiihrung des neuen Priifverfah-
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rens WLTP (Worldwide Harmonized Light-Duty Vehicles Test
Procedure). Das Jahr 2020 ist von der Corona-Krise gepragt;
die IKB rechnet nur noch mit einer Produktion von gut 68
Millionen Light Vehicles, was einen globalen Einbruch von
Uber 22 Prozent bedeutet. Europa und Nordamerika sind
den Angaben nach am starksten betroffen; in China dage-
gen gibt es seit April wieder positive Absatzmeldungen.

Fur das Jahr 2021 werden grolRe Aufholeffekte erwartet. Es
wird mit einem Anstieg auf circa 80 Millionen Light Vehicles
gerechnet.

Kraftiger Einbruch in der Maschinenbauproduktion

Die Nachfrage nach Maschinenbauprodukten diirfte welt-
weit erst im Verlauf des Jahres 2021 weiter anziehen. Die
Maschinenbauproduktion in Deutschland wird in diesem
Jahr einen kraftigen Einbruch von 20 Prozent erleiden. Die
IKB geht davon aus, dass sich die Umsatze in China - nach
dem Riickgang im laufenden Jahr - als erstes erholen.
Belastet wird die Maschinenbauproduktion primar von
der geringeren Nachfrage der Automobilindustrie sowie
den geopolitischen Auseinandersetzungen, inklusive der
Handelskriege. Das Einbrechen der Exporte auch vieler an-
derer Abnehmerbranchen und das deutliche Absinken der
Kapazitatsauslastung bremst nicht nur in Deutschland die
Investitionsbereitschaft in neue Maschinen und Anlagen.

Bauwirtschaft: 2019 wuchs die gesamte Bauleistung in
Europa um 2,9 Prozent, vor allem getrieben durch Neubau-
projekte. Fiir 2020 prognostiziert die IKB einen deutlichen
Wachstumsriickgang aufgrund der sich abschwachen-

den Konjunktur. Trotz der signifikanten Riickgange des
Wachstums im Jahr 2020 aufgrund der Corona-Pandemie
wird mit einer Erholung der Branche in den Jahren 2021
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und 2022 gerechnet. Die Wachstumsraten werden jedoch
geringer ausfallen als vor der Pandemie. Das Wachstum im
Wohnungsbau und im gewerblichen Bau soll dieses Jahrin
Westeuropa voraussichtlich um circa zwolf Prozent zuriick-
gehen, aber in den nachsten zwei Jahren wieder um circa
drei bis sechs Prozent pro Jahr ansteigen.

Schrottpreise diirften wieder anziehen

Die Weltrohstahlproduktion brach infolge von Produktions-
unterbrechungen bis Ende Mai 2020 um fiinf Prozent ein;
China legte jedoch um plus 1,9 Prozent zu. Fiir 2020 sieht
die IKB einen Riickgang von insgesamt gut drei Prozent.
Besonders ausgepragt diirfte der Riickgang in Stideuropa
ausfallen. Fiir Deutschland wird eine Tonnage von deutlich
unter 40 Millionen Tonnen erwartet. Die Eisenerzpreise
haben in den letzten drei Monaten wieder angezogen und
bewegen sich um 100 US-Dollar je Tonne. Dagegen gaben
zuletzt die Schrottpreise leicht nach. Die IKB sieht vorerst
stabile Erzpreise. Die Schrottpreise diirften nach der Som-
merpause wieder anziehen. Erwartet wird bis Ende August
ein weiterer leichter Riickgang der Stahlpreise.

Legierungsmetalle: Nachdem der Nickelverbrauch mit 2,47
Millionen Tonnen 2019 einen neuen Rekord erzielte, wird
fiir 2020 ein Riickgang auf 2,4 Millionen Tonnen erwartet.
Die Lagerbestande an der LME haben sich bei 234.000 Ton-
nen Anfang Juli 2020 stabilisiert. 28.000 Tonnen befinden
sich an der SHFE. Die IKB sieht den Nickelpreis bis zum
Ende des dritten Quartals 2020 in einem Band von plus/mi-
nus 2.500 US-Dollar um 12.500 US-Dollar pro Tonne. Gegen
Ende 2019 gerieten die Preise fiir Ferrochrom infolge von
Kapazitatserhohungen in China unter Druck. 2020 diirften
Kapazitatsreduktionen durchgefiihrt werden. Die IKB sieht

WE PROCESS THE FUTURE

Die genialen BIVITEC-Spannwellensiebe sind um eine smarte Typenreihe
erweitert worden. Die BIVITEC e+ verbraucht weniger Energie, gibt
nahezu keine dynamischen Lasten ab und lasst sich easy regeln.

Damit halten Sie Betriebskosten und Investition gering
und haben auch bei gedandertem Aufgabegut
immer die passende Siebmaschine.

www.binder-co.at

eREC - Die digitale Messe fiir die Recyclingbranche
31. August bis 5. September 2020

binder+co-

VERPACKEN
PALETTIEREN
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den Ferrochrompreis weiterhin um die 7,00 US-Dollar je
Kilogramm Reinchromgehalt. In diesem Jahr wird ein Riick-
gang der Ferromolybdanproduktion erfolgen. Die IKB geht
von einem Produktionsvolumen von etwa 240.000 Tonnen
aus und prognostiziert vorerst bis zum Ende des dritten
Quartals 2020 den Preis flir Ferromolybdan bei rund 20 US-
Dollar je Kilogramm.

Rostfreier Stahl: 2019 stieg die Produktion von rostfreiem
Edelstahl auf 52,2 Millionen Tonnen. Dies war jedoch allein
auf den Zuwachs in China zurlickzufiihren: Die Volksrepu-
blik halt einen Anteil von 56 Prozent an der Produktion.
Weltweit diirfte 2020 ein Abschmelzen der Produktion auf
rund 51,5 Millionen Tonnen erfolgen. China wird jedoch
seine dominierende Position ausbauen, glaubt die IKB, und
rund 29 Millionen Tonnen rostfreien Edelstahl produzieren.
Mitte Juni 2020 brachen die Basispreise fiir rostfreien Stahl
kraftig ein. Gleichzeitig stagnierten die Legierungszuschlage
fiir die 43er Giiten, wahrend die 44er Sorten um circa zwei
Prozent giinstiger wurden. Damit haben sich die Margen
weiter verengt, stellt die IKB fest. Bis Ende September 2020
wird jedoch bei beiden Grundsorten eine Belebung der
Basispreise auf das Niveau von Mai 2020 erwartet.

Aluminium wird wieder starker nachgefragt werden

Bis Ende Mai 2020 stieg die Primaraluminiumproduktion
um 1,4 Prozent. Bei den Lagerbestdnden erfolgte im Juni an
der LME ein Anstieg auf 1,64 Millionen Tonnen, wahrend sie
an der SHFE auf 0,24 Millionen Tonnen sanken. Somit glei-
chensich diese gegenldufigen Entwicklungen weitgehend
aus. Die investive Nachfrage brach um gut ein Drittel auf
den niedrigsten Wert Ende 2019 ein. Die Primaraluminium-
preise erholten sich im Juni etwas, die Preise flir Aluminium
Alloy tendierten seitwarts. Bis zum Ende des dritten Quar-
tals 2020 wird eine Preisbewegung fiir Primaraluminium
um die Marke von rund 1.650 US-Dollar je Tonne in einem
Band von plus/minus 200 US-Dollar je Tonne erwartet.

Der Preis fiir die Aluminium Alloy liegt bis zu 400 US-Dollar
darunter. Gegen Jahresende 2020 sieht die IKB hohere
Notierungen und eine starkere Nachfrage nach Aluminium
aus der Automobilindustrie. ,Der Trend zum Leichtbau wird
auch durch Corona nicht gebrochen werden, kommentier-
te Dr. Heinz-Jiirgen Biichner. Gleiches gilt fiir die Nachfrage
aus dem Maschinenbau: Auch dort wird man auf Leichtbau-
produkte setzen.

Kupfer: Der Tiefpunkt der Nachfrage diirfte erreicht sein

Wahrend die Kupferminenproduktion leicht zulegte (+ 0,5
Prozent), stagnierte die Raffinadeproduktion bis zum Ende
des ersten Quartals 2020. Da der Verbrauch um - 2,5 Prozent
sank, wies der Markt ein Uberangebot auf. Im Verlauf des
Jahres 2020 erwartet die IKB jedoch einen anziehenden
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Bedarf. Der Tiefpunkt der Nachfrage diirfte im Mai erreicht
worden sein. Im Gesamtjahr 2020 wird der Markt aber ein
leichtes Defizit ausweisen, so die Prognose. Aktuell sinken
die Lagerbestande an der Borse in Shanghai kréftig. Diejeni-
gen an der LME sind leicht riicklaufig. Die investive Nach-
frage zog kraftig an. Die Anzahl der Handelskontrakte stieg
um gut die Halfte. Bis Ende September wird eine Bewegung
um die Marke von 6.000 US-Dollar pro Tonne in einem Band
von 750 US-Dollar erwartet.

Gold: Der positive Preisdruck bleibt bestehen

Der Goldpreis legte seit Beginn des Jahres um mehr als 35
Prozent zu und startete eine beindruckende Rallye. Derzeit
notiert der Goldpreis nicht mehr weit entfernt von seinem
Allzeithoch bei rund 1.900 US-Dollar. Hauptantreiber ist
vor allem die investive Nachfrage in Form von ETFs*: Im
April und Mai kam es hier zu Zuschiissen in Hohe von 10,2
Prozent. Die Nachfrage aus der Industrie (- 8 Prozent in Q1
2020) und aus dem Segment Schmuck fiel dagegen deutlich
(-39 Prozent in Q1 2020). Aus Sicht der IKB bleibt der posi-
tive Preisdruck in der zweiten Jahreshalfte bestehen, wenn
auch etwas verhaltener. Die Entwicklung der Covid-19-Pan-
demie wirkt weiterhin als der Taktgeber flir den Goldpreis.

Silber: Riicklaufiger Bedarf

Die Nachfrage nach Silber wird zu 52 Prozent von der Indus-
trie und zu 20 Prozent von der Schmuckbranche bestimmt.
Bereits im vergangenen Jahr war die Nachfrage in beiden
Segmenten riickldufig. Insgesamt stieg die Silbernachfrage
(+0,4 Prozent) nur aufgrund deutlicher Zuwachse bei der
investiven Nachfrage (+ 12 Prozent). Konjunkturbedingt
wird sowohl der industrielle Bedarf als auch die Nach-
frage aus der Schmuckbranche riicklaufig sein. Einziger
Lichtblick in der Industrie bleibt mittelfristig der Bedarf im
Bereich Photovoltaik. Die investive Nachfrage wird auch
aufgrund der derzeitigen Unsicherheiten weiter anziehen.

Platin und Palladium: Volatile Bewegung

Die Preise fiir Platin und Palladium sind im Zuge der aktu-
ellen Krise stark eingebrochen, konnten sich inzwischen
aber wieder erholen. Neben der allgemeinen Panik auf den
Kapital- und Rohstoffmarkten sorgte vor allem die triibe
Aussicht auf die industrielle Nachfrage fiir Preisriickgan-
ge. Die Automobilindustrie ist Hauptabnehmer und leidet
gleichzeitig massiv unter der derzeitigen Krise. Der deut-
liche Abschwung in der Industrie und insbesondere in der
Automobilindustrie wird die Nachfrage nach Platin und Pal-
ladium bestimmen. Eine Ruickkehr auf das Vorkrisenniveau
erwartet die IKB in der Automobilindustrie nicht vor 2022.
Dementsprechend ist in der zweiten Jahreshalfte eine vola-
tile Bewegung um das derzeitige Preisniveau zu erwarten.
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Rohélpreis erholt sich

Fiir 2020 rechnet man im Jahresdurchschnitt mit einem um
rund zehn Prozent absinkenden Rohdlbedarf auf nur noch
90,6 mbd (million barrel per day). Der Riickgang betrifft alle
wichtigen Regionen inklusive China. Da Nicht-OPEC-Lander
jedoch ihre Forderung nur um 3,2 mbd absenken, reduziert
die OPEC ihren RohélausstoR auf lediglich 28,8 mbd. Davon
entfallen 5,2 mbd auf NGL (Natural Gas Liquids)-Sorten. Ein
Grol3teil der notwendigen Kiirzungen ist bereits umgesetzt
worden. Damit gelang es, den Rohdlpreis deutlich anzuhe-
ben. Allerdings hat die OPEC momentan auch kein Interesse
an einer zu starken Erholung. Die IKB sieht den Rohdlpreis
bis Ende September 2020 in einem Band von plus/minus 8
US-Dollar um die Marke von 43 US-Dollar je Barrel Brent.

Weltweit ist derzeit die Versorgung mit Erdgas auf einem
sehr hohen Niveau. In den USA bewegen sich die aktuellen
Lagerbestande um rund 30 Prozent liber dem Vorjahres-
niveau und auch deutlich Giber dem langjahrigen Durch-
schnitt. Demzufolge ist der amerikanische Referenzpreis
Henry Hub mit zuletzt 1, 76 US-Dollar je Million Btu (British
thermal unit) auf sehr niedrigem Niveau. Die deutsche
Erdgasforderung lag bis Ende April gut 13 Prozent unter
dem schon niedrigen Vorjahreswert. Steigende Importe

ﬂ’

; L{Ili\lDN-EIR.-.aLr;;, '
pAS KONNEN'N R uy@ENfA EN:
? | 5 R H

g,

UNUBER-

RECYCLINGROHSTOFFE

liberkompensierten den Riickgang. Infolge der teilweisen
Olpreisbindung ist der Gaspreis im April um mehr als 700
Euro gefallen. Im Zuge der wieder festeren Rohdlnotierun-
gen sollte es jedoch zu einem leichten Anstieg des Grenz-
lbergangspreises fiir Erdgas kommen.

Kunststoffpreise vor Trendwende

Die anziehenden Roholnotierungen fiihrten im Verlauf des
Juni 2020 zu anziehenden Naphthapreisen, wurden aber
noch nicht auf die Vorprodukte durchgereicht. Insgesamt
hat das hohe Angebot hier die Weitergabe behindert. Die
IKB erwartet allerdings im Verlauf des Sommers bei weiter
festeren Rohdlnotierungen steigende Preise flr die Inter-
medidren Produkte. Im Juni wurden die im Vergleich zum
Vormonat hoheren Kontraktpreise der Vorprodukte an die
Polymerpreise (zumindest teilweise) weitergegeben. Bei
PET belastete das gestorte Veranstaltungsgeschaft den
Flaschenabsatz. Die IKB sieht eine Belebung der Polymer-
preise bis zum Ende des dritten Quartals 2020.

*) Ein ETF (engl. Exchange Traded Fund) ist ein borsengehandelter
Indexfonds, der die Wertentwicklung eines Index, wie beispielsweise des
DAX, abbildet. Im Kern vereinen ETFs die Vorteile von Aktien und Fonds in
einem Produkt.

Sammy Endzweig
Produktionsanlagenplaner
(Consultant)

Premium Recycling Service
Deutschland

Wenn man bei Premium Recycling Service in Frankfurt am Main neues Equipment zur Herstellung von hochkalori-

schen Ersatzbrennstoffen anschafft, sind die Eckpunkte klar definiert: Verfligbarkeit, Durchsatz, Qualitat und Zu- I_I N DN E R
verlassigkeit. Und einer Sache ist sich Produktionsanlagenplaner Sammy Endzweig sicher: Der neue Lindner Atlas

Zweiwellen-Vorzerkleinerer ist in dieser Hinsicht uniibertroffen. Mehr Informationen: www.lindner.com/atlas
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Advertorial:

BINDER+CO ERWEITERT PRODUKTPROGRAMM AN
SPANNWELLENSIEBEN

lassierung von siebschwierigen

Schiittgiitern: Der Osterreichische
Spezialist fiir Aufbereitungstechnik
stellt mit der Bivitec e+ seine jlingste
Innovation in der Spannwellensieb-
Typenreihe vor.

»innovation bei Binder+Co heil’t

nicht nur neue Maschinen zu entwi-
ckeln, sondern unseren Kunden die
Moglichkeit zu verschaffen, in der
Aufbereitung den gréfiten Nutzen

aus wertvollen Roh- und Wertstoffen
herauszuholen®, erklart Jorg Rosegger,
Vorstandsmitglied Binder+Co AG. Das
Ziel der Produktreihenerganzung ist
es, den Kunden eine wirtschaftliche
Losung hinsichtlich Investitions- und
Betriebskosten anzubieten. Um dies zu
erreichen, hat Binder+Co zwei ,Ver-
kaufsklassiker“ aus dem Siebmaschi-
nenprogramm in einer Maschine ver-
eint: die Resonanzsiebmaschine mit
niedrigen dynamischen Lasten durch
Massenausgleich und der Bivitec mit
seinem Spannwellensystem.

Leichte Bauweise, verstellbare
Schwingcharakteristik

Diese Maschinenfusion ergibt eine
leichte Bauweise und eine damit
einhergehende geringere Antriebs-
leistung, informiert der Hersteller:

»S0 kdnnen mit der Bivitec e+ bis zu
40 Prozent an Gewicht und bis zu 65
Prozent an Energie eingespart werden.

T T e i

Die Bivitec e+ kann sowohl als Eindecksiebmaschine wie
auch Mehrdeckvariante ausgefuhrt werden

Die niedrigen dynamischen Lasten

der jlingsten Binder+Co Spannwelle
erlauben eine geringere Dimensionie-
rung der Unterkonstruktion, was die
Investitionskosten deutlich senken
kann. Dies ist auch fiir Nachrlistungen
oder bei Maschinenaustausch in beste-
henden Anlagen interessant, denn die
vorhandene Infrastruktur kann ohne
Erweiterung oder Verstarkung genutzt
werden.

Die Bivitec e+ kann sowohl als
Eindecksiebmaschine wie auch als
Mehrdeckvariante ausgefiihrt werden
und ist den Angaben nach beliebig oft
stapelbar. Ein weiterer Vorteil dieses

VBS-JAHRESTAGUNG 2020 FALLT AUS

Die Bayerische Staatsregierung veroffentlichte ein Hygienekonzept zur Wiedererdffnung von Messen, Kongressen und
Ausstellungen, welches unter anderem die konsequente Einhaltung des Mindestabstands von 1,5 Metern vorschreibt.
Nachdem die VBS-Jahrestagung im vergangenen Jahr eine Rekordbeteiligung hatte, ware auch in diesem Jahr mit
uiber 300 Teilnehmern zu rechnen gewesen. Bei einer solchen Teilnehmerzahl hatte sich die Abstandsregel nicht um-
setzen lassen. Der Verband der Bayerischen Entsorgungsunternehmen e\V. (VBS) kann seine Jahrestagung nicht wie
geplant am 16. und 17. Oktober 2020 in Augsburg abhalten. Es wird jedoch am 16. Oktober (nachmittags) eine Mitglie-
derversammlung stattfinden, zu der alle ordentlichen Mitglieder eingeladen werden. Die nachste VBS-Jahrestagung

wird am 15. und 16. Oktober 2021 im Hotel Drei Mohren in Augsburg stattfinden.
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Spannwellentyps besteht in der
Verstellbarkeit der Schwingcharak-
teristik. Jedes Siebdeck kann indivi-
duell eingestellt werden; dies erweist
sich dann als glinstig, wenn auf einer
Maschine sowohl ein unproblema-
tischer als auch ein siebschwieriger
Trennschnitt durchgefiihrt werden
soll. Die Anwendungen reichen von
Sand, Kies, Schotter, Salz und Erzen
bis hin zu den unterschiedlichsten
Aufgabenstellungen im Recycling:
Klassierung von Holz, Elektroaltgera-
ten, Kunststoffabfallen, Glasscherben
und Kompost.

@ www.binder-co.com

DV 0D+4apulg 1010


https://eu-recycling.com/
https://www.binder-co.com/

TECHNIK
Advertorial:

THM RECYCLING SOLUTIONS LIEFERT KABELRECYCLING-
ANLAGE IN DIE TSCHECHISCHE REPUBLIK

as Unternehmen S-Firma s.r.o.
Daus Moravany in Tschechien hat
sich seit 2008 dynamisch zum fiih-
renden Entsorgungsdienstleister in
Ostbéhmen entwickelt.

Um fiir die wachsende Nachfrage nach
Recycling von Kabelabféllen gewapp-
net zu sein, hatte sich S-Firma fiir den
Kauf einer neuen Kabelrecyclingan-
lage entschieden. Dabei fiel die Wahl
auf eine Anlage des Spezialisten fir
Recyclingmaschinen und -anlagen,
THM recycling solutions GmbH. Die
neue Kabelanlage besteht aus einem
Granulator zum Vorzerkleinern, einem
Magnetabscheider zum Aussortieren
von ferromagnetischen Storstoffen,
einer Schneidmtihle als Nachzerklei-
nerer sowie Fordertechnik.

Nach der Verarbeitung des Kabel-
schrotts mit der Kabelrecyclinganlage
von THM liegt ein Kupfer-Kunststoff-
Granulat mit einer KorngroRe von circa
vier Millimetern vor. In einer nach-
geschalteten Trennanlage wird aus
dem Kupfer-Kunststoff-Granulat eine
sortenreine Kupferfraktion gewonnen.
Die Kabelrecyclinganlage von THM
kann pro Stunde rund 800 Kilogramm
Material verarbeiten.

@ www.thm-recyclingmaschinen.de

Willibald Recyclingtechnik

Das Unternehmen S-Firma

S-Firma bietet umfassende Dienstleistungen fiir Unternehmen und Biirger
im Bereich der Abfallverwertung an, einschlieBlich der Entsorgung von
gefahrlichen Abfallen. Das Unternehmen verfiigt tiber alle erforderlichen Ge-
nehmigungen fiir die Abfallwirtschaft und ist zudem mit allen notwendigen
und modernen technischen Geraten ausgestattet, die fiir einen reibungslo-
sen Abfallbehandlungsprozess erforderlich sind. Hierzu zdhlen auch eigene
Transportfahrzeuge. Zu den angebotenen Dienstleistungen zéhlen Kauf,
Verladung, Sammlung, Sortierung und Verarbeitung von Papier, einer brei-
ten Palette von Kunststoffen, Elektroschrott, Metallabfallen sowie anderen,
zum Teil gefahrlichen Abfallen. Dabei wird besonders viel Wert auf eine gute
Zusammenarbeit mit Kommunen, Stadten und Sammelhofen gelegt. In sei-
ner Forderwerkstatt beschaftigt das Unternehmen mehr als 80 Mitarbeiter,
wobei bis zu 80 Prozent der Mitarbeiter Menschen mit Behinderung sind.

@ www.s-firma.cz

Zerkleinern - Sieben - Umsetzen
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Die XR-Klasse von UNTHA shredding technology:
DER LEISTUNGSFAHIGE PROFI FUR DIE METALL-

ZERKLEINERUNG

it der XR-Kasse hat UNTHA shred-

ding technology ein energieef-
fizientes, dulRerst leistungsfahiges,
verschleiflarmes und wartungsfreund-
liches Zerkleinerungssystem fiir ver-
schiedenste Anwendungen entwickelt.
Ein ideales Einsatzgebiet fiir die XR
ist die einstufige Aufbereitung von
Metallen.

Einer der Griinde, warum der XR-Zer-
kleinerer von UNTHA fiir die Metall-
zerkleinerung pradestiniert ist, ist sein
einzigartiges Antriebskonzept, welches
durch Energieeffizienz und hohe
Leistungsfahigkeit besticht. Durch den
langsam laufenden Rotor verhindert
der Einweller, dass im Schneidraum
hohe Temperaturen entstehen. Das
schiitzt die Maschine, die komplette
Anlage und den Bediener.

Hohe Verfiigbarkeit,
hohe Durchsatze

Robust und verschleiflarm im Betrieb,
garantiert die XR eine sehr hohe Anla-
genverfligbarkeit und geringe Still-
standzeiten. Besonders effizient ist die
Maschine durch die einstufige Zerklei-
nerung zur vordefinierten Korngrofe
und somit hohen Durchsatzen. Die
Grofe der Output-Kérnung lasst sich
durch den Einsatz verschiedener Siebe
beliebig anpassen. Die Kombination
aus langsam laufendem Synchronmo-
tor und Sicherheitskupplung schiitzt
die Maschine zudem vor Schaden im
Fall eines Storstoffeintrages. Zusatz-
lich bringt der Nachdriicker etwa
leichte Bleche zum Rotor, presst sie
und erhéht somit den Durchsatz. Ein
zusatzlicher Verschleiftschutz erh6ht
die Standzeit des Rotors und reduziert
die Wartungskosten.

Besonders bedienerfreundlich erfolgt
die Reinigung des XR-Zerkleinerers.
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Die XR3000C im Einsatz bei der Schaufler GmbH

in Ybbs/Niederdsterreich

Die Storklappe lasst sich einfach
offnen und vor der jeweils nachsten
Charge reinigen, sodass es zu keinen
Verunreinigungen kommt. Eine Er-
satzteilverfligbarkeit innerhalb von 48
Stunden sowie die Mdglichkeit einer
Fernwartung sichern zusatzlich den
reibungslosen Betrieb der Anlage.

UNTHA Eco Power Drive

Minimale Betriebskosten bei maxima-
ler Leistung machen die XR-Klasse zu
einem starken Partner in der Me-
tallzerkleinerung. Das energieeffizi-
ente Antriebskonzept ,,UNTHA Eco
Power Drive“ garantiert Anwendern
einen bis zu 75 Prozent geringeren
Energieverbrauch im Vergleich zu
herkdmmlichen beziehungsweise
diesel-hydraulischen Antriebsvarian-
ten. Das spart Metallverarbeitern bares
Geld, reduziert durch den niedrigen

Gerduschpegel die Larmbelastung fiir
den Bediener und schiitzt so auch die
Umwelt. Weiterer wesentlicher Vorteil
der XR-Klasse ist, dass die Maschinen
in einer stationaren und einer mobilen
Variante verfligbar sind.

Klare Empfehlung fiir UNTHA

Ihre hohe Zufriedenheit mit der Me-
tallzerkleinerung durch die XR-L6sung
aus dem Hause UNTHA bestatigen
Anwender, die bereits seit einiger

Zeit erfolgreich damit arbeiten. So
auch Paul Losbichler, Geschafts-
fuhrer der Schaufler GmbH in Ybbs/
Niederosterreich: ,,Die XR3000C hat
uns sehr positiv liberrascht, was den
hohen Durchsatz, die beeindruckende
Energieeffizienz und den geringen
VerschleiR angeht.”

@ www.untha.com
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AUFBEREITUNGSKONZEPT FUR GEBRAUCHTE
GRAPHITELEKTRODEN AUS DER SENKEROSION

M von Stefan Pogontke, M. Sc. Verfahrenstechnik, Hochschule Karlsruhe - Technik und Wirtschaft

ie kdnnen solche Abfélle zu ei-
Wnem Sekundargraphit aufberei-
tet werden? Das wird aktuell in einem
Forschungsprojekt an der Hochschule
Karlsruhe untersucht. Graphitelek-
troden werden in der Senkerosion
eingesetzt und haben iiber die letzten
Jahre die Kupferelektroden immer
weiter verdrangt. Zur Herstellung wird
hochreiner Graphit benotigt; dieser
wird synthetisch erzeugt.

Der Herstellungsprozess fiir das
synthetische Graphit ist jedoch sehr
zeit- und energieintensiv. Fir das
Formen der Blocke aus Graphit wird
das kalt-isostatische Pressen ange-
wendet. Hierfiir sind Driicke von bis zu
2.500 bar nétig. Anschliefend erfolgt

das Brennen der Blocke bei circa 1.000
°C Uiber einen Zeitraum von ein bis
zwei Monaten. Als energieintensivster
Teilprozess erfolgt dann die Graphi-
tierung, welche bei Temperaturen von
2.700 °C ablauft und je nach GroRe des
Blockes nochmal bis zu vier Wochen
andauern kann.

Nach einmaliger Verwendung Abfall

Der synthetisch hergestellte Block

aus Graphit wird in der Frasmaschine
bearbeitet und bekommt die Form, die
letztlich in das metallische Werkstiick
abgebildet werden soll. Nach einma-
liger Verwendung der Elektrode kann
diese in der Regel verschleiRbedingt
nicht noch einmal eingesetzt werden.

Gebrauchte Graphitelektroden mit Gewindeeinsatz

Einzige weitere Verwendungsmoglich-
keit ware das Frasen einer kleineren
Elektrode aus der gebrauchten. Zu-
satzlich fallt beim Frasen des Blockes
eine betrachtliche Menge an Frasstaub
als zusatzlicher Abfall an.

Erzeugung einer Sekundarelektrode
aus den Abfillen

Zugunsten einer nachhaltigeren
Produktion kdnnten die gebrauchten
Elektroden und der Frasstaub auf-
bereitet werden. Im besten Fall kann
ein neuer Block aus Sekundargraphit
erzeugt werden, welcher mindestens
einmal wiederverwendet werden
kann. Die Anforderungen an ein so
erzeugtes Sekundargraphit sollten
ahnlich den Anforderungen sein, die
an die urspriingliche Graphitelektrode
bestehen.

Wie und ob solche Abfalle zu einem
Sekundargraphit aufbereitet werden
konnen, wird aktuell in einem For-
schungsprojekt an der Hochschule
Karlsruhe untersucht. Hierbei sollen
gebrauchte Graphitelektroden und
der Frasstaub in mehreren Schritten
aufbereitet werden. Das Ziel ist es, aus
dem Sekundargraphit eine Sekundar-
elektrode zu frasen, die als Schrupp-
elektrode vor der finalen Bearbeitung
durch eine Schlichtelektrode einge-
setzt werden kann.

Zerkleinerung und Pulverisierung
der Abfalle

Ein wesentliches Qualitatsmerkmal
fiir Graphitelektroden ist die mittlere
Korngrole der Partikel, aus denen

sie sich zusammensetzen. Je kleiner
die KorngroRe ausfallt, desto hohere
Oberflachengiiten kénnen beim Senk-
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erodieren erzielt werden. Hierdurch
ergibt sich die erste Anforderung an
die Abfélle: Sie missen bis in den Mik-
rometerbereich pulverisiert werden.

Die gebrauchten Graphitelektroden
konnen in ihrer GroRe sehr unter-
schiedlich ausfallen und missen

in einem ersten Schritt zerkleinert
werden. Sie werden von massiven
Blocken mit Kantenlangen von eini-
gen Zentimetern zu einem Granulat
zerkleinert, welches sich aus Partikeln
mit ein bis zwei Millimetern Durch-
messer zusammensetzt. Anschlieffend
muss der Gewindeeinsatz, welcher
fiir die Haltesysteme der Fras- und
Erodiermaschinen in die Elektrode
eingelassen ist, aus dem Materialstrom
entfernt werden.

Wahrend der Senkerosion saugt sich
die Elektrode mit dem Dielektrikum
voll, welches als umgebendes Medium
fiir den Erodiervorgang benétigt wird.
Dieses verbleibt als Restfeuchtigkeit
in der Elektrode und auch nach der
Zerkleinerung im Granulat zurtick.

Zur Entfernung wird eine thermische
Trocknung benétigt, mit anschliefien-
der Abtrennung des Dielektrikums aus
der erwarmten Luft. Es liegt nun ein
reines Graphitgranulat vor, welches
noch auf die entsprechende Korngro-
Re im Mikrometerbereich gebracht
werden muss.

In einer anschlieflenden Pulverisie-
rung konnen das vorbereitete Granulat
und der Frasstaub auf eine mittlere
Korngrofie von 10 um pulverisiert wer-
den. Das grofte Problem hierbei ist die
potentielle Gefahr einer Staubexplosi-
on. Sind die gebrauchten Elektroden
und der Frasstaub von Storstoffen und
der Restfeuchtigkeit befreit sowie auf
die benotigte KorngrolRe pulverisiert,
kdnnen sie zu neuen Blocken geformt
werden.

gebracht werden. Zum Verkleben der
Partikel eignet sich wahrscheinlich
ein flissiges Bindemittel am besten.
Die Anforderungen an das Bindemit-
tel sind sehr hoch, da die nach der
Aushdrtung im Block verbleibenden
Bestandteile sehr hohen Belastungen
beim Erodieren standhalten miissen.
Wahrend des Erodierens wird eine
hohe thermische Stabilitat bendtigt;
aulerdem darf sich der Graphitblock
nicht im Dielektrikum auflosen.

Grundvoraussetzung zum Erodieren
ist auch die elektrische Leitfahigkeit
des eingesetzten Materials.

Weiterhin muss das Bindemittel das
Pulver aus Graphit benetzen konnen
und sich mit diesem mischen lassen.
In einer Presse wird das Gemisch
dann zu einem neuen Block geformt;
anschlielend erfolgt eine thermische
Aushartung des gepressten Blockes.
Fir das Ausharten sind wesentlich

Gebrauchte Elektrode,

Zerklei
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GrundflieBbild der Aufbereitungsanlage fur Graphitabfalle
aus der Senkerosion
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niedrigere Temperaturen angedacht,
wie sie vergleichsweise bei der Herstel-
lung der synthetischen Graphite be-
notigt werden. Als Elektrodenmaterial
finden zwar hauptsachlich viereckige
Blocke Anwendung; runde Blocke
kommen gelegentlich aber auch vor.
Welche Form und mit welcher Press-
methode gepresst werden kann, muss
im Projektverlauf ermittelt werden.

Bevor der gepresste Block aus Sekun-
dargraphit im Senkerodieren getes-
tet werden kann, muss auRerdem
seine Zerspanbarkeit beim Frasen
gewahrleistet werden. Die Qualitat
dieser gefrasten Sekundarelektrode
muss anschlieend in umfangreichen
Versuchsreihen beim Senkerodieren
ermittelt werden. Die durch die Sekun-

Geférdert durch:

Bundesministerium
fur Wirtschaft
und Energie

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

dérelektrode erreichbare Oberflachen-
giite soll mit herkdmmlichen Schrupp-
elektroden vergleichbar sein.

TECHNIK

Prototyp der Aufbereitungsanlage
soll folgen

Das theoretische Anlagenkonzept
muss noch in den einzelnen Teil-
schritten weiter getestet werden und
kann dann schrittweise in die Praxis
umgesetzt werden. Ein Prototyp der
Aufbereitungsanlage wird im IMP
(Institute of Materials and Processes)
an der Hochschule Karlsruhe (@
www.hs-karlsruhe.de) in Laborgro-
Re gefertigt und soll voraussichtlich
bis Ende 2021 in Betrieb genommen
werden. Fiir die Anlage sind Mengen
im Bereich von wenigen Kilogramm
je Stunde angestrebt. Das aktuelle
Konzept der Aufbereitungsanlage fiir
Graphitabfalle ist im GrundflieRbild
(links) grafisch dargestellt.

Recycling Innovation

( EINERER

M BESTEN PREIS

WIRTSCHAFTLICH.
LEISTUNGSSTARK.

FLEXIBEL. www.arjes.de
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ORKEL’S HI-X EVO: ERFOLGREICHE MARKTEINFUHRUNG

as norwegische Unternehmen
Dsammelt Ruckmeldungen von
den Endnutzern, um seine Technolo-
gie kontinuierlich zu verbessern.

Als Antwort auf die Marktnachfrage
brachte Orkel 2019 ein liberarbeitetes
Modell des Hi-X-Verdichters auf den
Markt: den Orkel Hi-X evo - Hi-X evo
ermoglicht auch rauere Materialien,
zum Beispiel feste Siedlungsabfalle
oder Kunststoffe, zu bearbeiten, bei
denen das Material aus unregelmafRig
geformten Partikeln besteht. Diese
Fahigkeit wird unter anderem durch
technische Spezifikationen erreicht.

Ein groBer Schritt nach vorn

Das neue Design des Aufgabetrich-
ters fiir die Hi-X evo-Maschine wurde
entwickelt, um grobes Material in den
Elevator zu transportieren und gleich-
zeitig das Risiko eines Uberlaufens zu
minimieren. Der Winkel des hinteren
Endes des Trichters ist steiler, was
laut Orkel die Effizienz erhoht. Beim
Elevator, durch den das Material in die
Presskammer transportiert wird, hat
sich der Winkel um 30 Grad verringert.
Dies gewdhrleistet einen sicheren
Materialfluss den Elevator hinauf und
hinunter in die Kammer. Auferdem
wird dadurch das Risiko von Verstop-
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fungen verringert. Die Folienbindeein-
heit wurde um 20 Zentimeter angeho-
ben. Das flihrt zu einem vergrofRerten
Durchgang zwischen dem Elevator
und der Kammer, sodass genug Platz
fiir grobere Fragmente ist.

Die Bewegungsrichtung von Einfull-
trichter, Elevator und Unterférderer
kann von der Anzeigeeinheit aus
umgekehrt werden, um eventuell auf-
tretende Blockaden leicht aufzuldsen.
Der Boden des Elevators verfligt tiber
eine hydraulisch bedienbare Luke, die
fiir den Benutzer ein schnelles Ein-
greifen ermdglicht, falls sich in diesem
Bereich UibermafRige Materialmengen
ansammeln. Der Hi-X evo ist mit einem
Luftreinigungssystem ausgestattet,
das loses Material von kritischen Be-
reichen des Verdichters wegblast und

so unndtige Stillstande verhindert.
Nach der Markteinfiihrung erhielt das
norwegische Unternehmen von seinen
Kunden ein begeistertes Feedback:
Oakleaf Recycling, ein britischer
Energieversorger mit Sitz in London,
war nach der Inbetriebnahme des
neuen Hi-X evo sehr erfreut, da er mit
der Maschine eine hohere Leistung im
Vergleich zur bisherigen Technologie
erzielen konnte.

Dariiber hinaus erklarte Keith William-
son, CEO von K&S Baling und Handler
von Orkel-Maschinen, dass die mit
dem Hi-X evo verbundenen Méglich-
keiten einen groRen Schritt nach vorn
flir den Sektor der Abfallballenpressen
darstellen wiirden.

@ www.orkel.com

Bodenrecycling durch Sieben und

. Einmischung von Bindemittel!

i Die Maschine lasst sich neben dem Einsatz
als Sieb- und Mischmaschine auch einfachst
durch Einsatz eines Feinsiebs anstelle der
Mischeinheit zur 3 Fraktionen Siebmaschine
umwandeln oder alternativ rein zur Grobab-
siebung verwenden.

backers

Backers Maschinenbau GmbH
Auf dem Biilt 42 ¢ 49767 Twist

RSN 05936/9367-0 « www.backers.de

SV 190 10104
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BOMATIC BAUT ROTORSCHERE ZUR ZERKLEINERUNG
VON IBC

pezielle Nachdriickvorrichtung

sorgt fiir sicheren Nachschub.
Fur die Zerkleinerung von Interme-
diate Bulk Containern (IBC) hat das
Maschinenbauunternehmen bomatic
aus Ellerau bei Hamburg kiirzlich eine
Rotorschere vom Typ bomatic B1350S
in Spanien installiert. Diese Maschine
ist mit einer hydraulischen Nachdriick-
vorrichtung ausgeriuistet, die senk-
recht von oben in den Einfiilltrichter
einfahrt. ,,Das ist eine Besonderheit,
die wir fiir diese spezielle Anforderung
gebaut haben®, berichtet bomatic-
Geschaftsfiihrerin Marion Bottcher.
»Die Nachdriickvorrichtung driickt die
zu zerkleinernden Gebinde - also in

JI7ewoq :0104

diesem Fall die IBC - ins Schneidwerk.
Somit werden die sperrigen, volumi-
nosen Gebinde stets zuverldssig den
Messerwellen zugefiihrt und kontinu-
ierlich von den Messern eingezogen.”

Bomatic B1350S mit Nachdruckvorrichtung
Die bomatic B1350S gehort zur schwe-
ren Baureihe der bewahrten robusten ~ Zusammen mit der senkrecht agieren-  net. Neben IBC schreddert sie zum

Rotorscheren von bomatic. Sieist mit ~ den Nachdriickvorrichtung bringt es Beispiel auch Stahlfasser, Elektronik-
einem 75 kW-Antrieb mit Frequenzum-  diese Maschine auf ein Gesamtgewicht  schrott, Pkw- und Lkw-Reifen sowie
richter ausgestattet. Die Schneidwerk-  von 12.000 Kilogramm. Die bomatic Gewerbe- oder Sperrmiill.

soffnung betragt 1.350 x 900 Millime- B1350S ist fiir die Zerkleinerung vieler

ter, die Messerbreite 56 Millimeter. unterschiedlicher Materialien geeig- @ www.bomatic.de

Triple A+ §ﬁ_zi" ;iheme/.\ (+) \\\

Der Profi fuir die nassmechanische
Aufbereitung trennschwieriger
Roh- und Reststoffe

Dichtesortierung und -trennung von

+Verbundmaterialien (z.B. Glas,
Kunststoff, Metalle, Kermamik)

+Schlacken
+Elektronikschrott
+5traﬁenkehricht
+Industrie-Abfdllen

Anlagen + Verfahren GmbH

AGS Anlagen + Verfahren GmbH Fon  +49 (0) 4307 — 900300 Fordern Sie uns heraus — wir beweisen
Lise-Meitner-Strafie 1-7 Fax  +49 (0) 4307 — 900309 lhnen unsere Stdrken in Beratung,
24223 Schwentinental Mail info@AGSengine.de Know-how und Service!

AGSengine.de
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Advertorial:

FB-REVOLUTION: FORDERKETTEN LOSEN KETTEN-
PROBLEM IN SCHWEIZER BIOMASSE-HEIZKRAFTWERK

WB Basel war mit der Lebensdauer

der Gabellaschenketten und Ket-
tenrader fiir den Saxlund-Trogketten-
forderer nicht zufrieden. Die Losung
kam von FB Ketten. Nicht nur das
Lebensdauerproblem wurde beseitigt,
sondern auch die Betriebssicherheit
erhoht.

Lebensdauer 2 - 3 Jahre

Die Lebensdauer der vom Anlagenher-
steller verbauten Gabellaschenketten
und Kettenrader lag bei maximal drei
Jahren. Die Ketten waren mit rostfrei-
en Bolzen ausgefiihrt, da das Forder-
gut eine Feuchtigkeit von praktisch
100 Prozent aufweist. Das Hauptprob-
lem war der starke Verschleifd an den
Kettenradern und die grole Ketten-
langung. FB Ketten hat den Bunker-
abzug seit 2012 bereits zweimal mit
Gabellaschenketten neu ausgeriistet
und dadurch wertvolle Anlagenerfah-
rungen gewinnen konnen.

Doppelte Lebensdauer
der Kettenrader

Der zustandige Anlagenbetreuer

Ernst Kundert kontaktierte seinen
FB-Kettenanwendungstechniker, der
gemeinsam mit dem Kunden einen
praktikablen Losungsvorschlag ausar-
beitete. Dabei wurden verschiedene
Ansatze gepriift und als erstes das Ver-
schleiRproblem an den Kettenradern
in Angriff genommen.
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~Unsere wendbaren Kettenrader mit
symmetrischer Zahnform verdoppeln
die Lebensdauer. Zudem haben wir die
Materialgiite erhoht und dadurch eine
wesentliche Lebensdauerverlange-
rung erreicht*, betont FB-Kettenprofi
Daniel Zahnd. Diese Optimierung hat
schon zu einer Reduktion der Betriebs-
kosten gefiihrt, war jedoch noch nicht
die Losung, die sich Ernst Kundert und
er vorgestellt hatten.

Eine Losung ohne Anlagenumbau

Die Glite der Gabellaschenkette
konnte nicht mehr erh6ht werden, da
diese schon 2012 verbessert wurde. FB
Ketten setzte dort an, wo der Ver-
schleify entsteht, und nach eingehen-
der Priifung verschiedenster Varianten
wurden im Juni 2019 FB-rEVOLUTION
Kratzerketten und wendbare Kettenra-
der eingebaut.

FB-rEVOLUTION Kratzerketten haben
dieselben Funktionsmalte wie die
bisher verbauten Redlerketten. Das
bedeutet fiir den Anlagenbetreiber,
dass nur sehr kleine Anpassungen an
der Anlage notwendig waren. Es fielen
keine unnétig hohen Umbau- oder
Adaptierungskosten an. FB-rEVO-
LUTION Kratzerketten kombinieren
die Verschleil¥festigkeit von Gabella-
schenketten mit der Dauerfestigkeit,
VerschleiRfestigkeit, Stabilitat und
Betriebssicherheit moderner Buch-
senforderketten mit verschweiften
Bolzen und Buchsen.

Doppelte Kettenlebensdauer
moglich

Die Abnutzungsmessungen nach einer
Heizperiode ergeben eine Verschleil-
reduktion von 47 Prozent im Vergleich
zu den urspringlich verbauten Ga-
bellaschenketten. Da mehr Platz zum
Anschweiften der Kratzer vorhanden
ist, konnten die Mitnehmer verstarkt
werden. Verbogene Kratzmitnehmer
gehoren dann der Vergangenheit an.
Das Kettengewicht konnte um circa
sieben Prozent reduziert werden. Das
ist ein angenehmer Zusatzeffekt fiir
den biologischen Fuflabdruck.

»,Daniel Zahnd hat uns eine sehr gute
Losung vorgeschlagen. Wir sind davon
Uberzeugt, dass die Kette bestenfalls
doppelt so lange halten wird. Mit der
Umsetzung und Nachbetreuung sind
wir sehr zufrieden. Einmal pro Jahr
vermisst Daniel Zahnd die Kette und
priift den VerschleiRzustand. Auf Basis
der Messungen schatzt FB Ketten die
maximale Lebensdauer der Ketten und
Kettenrader. Das hilft uns sehr bei der
Planung unserer Wartungsarbeiten
und der Ersatzteilbeschaffung®, sagt
Instandhaltungsleiter Jéréme Willmé.

@ www.fb-ketten.at
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ANDRITZ PRASENTIERT NACHZERKLEINERER

ADURO S

er Einweller mit einer Rotorlan-
Dge von bis zu 3.200 Millimetern
verfligt tiber ein flexibles, modulares
Design und kann mit drei verschiede-
nen Rotortypen ausgestattet werden.

Andritz geht hiermit auf individuelle
Kundenanforderungen ein: hinsicht-
lich Eingangsmaterial, Durchsatz
und Energieverbrauch. Der Rotor des
Shredders besitzt einen innovativen
Klemm-Mechanismus, welcher zeitauf-
wandiges Schweifden oder Schleifen
beim Messerhalterwechsel tiberfliis-
sig macht. Der Schnittspalt kann an
unterschiedliche Materialien sicher
im Servicemodus angepasst werden
- ohne die Maschine anhalten und
offnen zu miissen.

Nachzerkleinerer
ADuUro S

Innovative lloT-Funktionen

Um die Maschinenverfiigbarkeit

und die Wartungskosten weiter zu
optimieren, ist der ADuro S mit einer
intelligenten Nachdriickersteuerung
ausgestattet. Ein Rotorkihlsystem
kann als technologische Erweiterung
installiert werden. Wie alle Zerklei-
nerer der ADuro-Familie von Andritz
kann der ADuro S mit innovativen
lloT-Funktionen (Industrial Internet of
Things )ausgestattet werden, um die
Online-Uberwachung der Maschine
zu vereinfachen und den optimalen
Betriebspunkt des Zerkleinerers zu
erreichen.

@ www.andritz.com

90%

" Unser Handeln jetzt
bestimmt die Welt
von morgen!

Rucknahme und Verwertung von
Kunststoffen & Verpackungen. Beratung
rund um die Kreislaufwirtschaft weltweit.

www.rigk.de

* auf zurickgenommene Menge
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SIGFOX UND IME DIGITALISIEREN PRESSCONTAINER

" I ber eine 0G-Netzanbindung wird
der Fiillstand in Echtzeit Gibermit-
telt. Anwender missen nicht langer
einen vollen Container beim Contain-
erdienst melden. Die Servicequalitat
steigt, da die Abholung automatisch
erfolgen kann.

Initiator des 0G-Netzwerks ist das Un-
ternehmen Sigfox in Frankreich. Uber
das Netz des loT-Serviceproviders kon-
nen Gerate mit dem Internet verbun-
den werden. Firmen konnen ihr Ge-
schaftsmodell in Schliisselbereichen
wie Asset Tracking und Supply Chain
Management weiter in Richtung digi-
tale Services umstellen. Das Konzept
fiir die Kommunikation von Geréten
mit der Cloud von Sigfox geht dabei
auf drei Haupthindernisse hinsichtlich
der weltweiten loT-Verbreitung ein:
Kosten, Energieverbrauch und globale
Skalierbarkeit.

STADLER

Technik von ihrer besten Seite

GEMEINSAM
REDUZIEREN

WIR DEN

TREIBHAUSGAS-

-

Reinhard Meindl, Geschafts-
fUhrer Meindl Entsorgungs-
service

Sigfox kooperiert bei der 0G-Netzan-
bindung von Presscontainern mit der
IME mobile Solutions GmbH. Administ-
rative und logistische Aufgabenstellun-
gen kdénnen dariiber vollstéandig auto-
matisiert werden. Erster Anbieter von
Sigfox-0G angebundenen Presscontai-
nern ist die Meind| Entsorgungsservice
GmbH in Regensburg . Der Kunde wird

heute aktiv iber eine anstehende Ab-
holung informiert, anstatt diese selbst
bei Meindl veranlassen zu miissen.
Hierzu wurde ein E-Mail-Service ein-
gerichtet, der im Projektverlauf durch
eine App und Kundenplattform ersetzt
wurde. Integriert in die Sigfox-Losung
ist auch ein GPS-Sensor zur Ortung
der Presscontainer. Der Abholfahrer
muss zum Beispiel auf groRraumigen
Firmengeldnden nicht erst zeitintensiv
nach dem Standort des Containers
suchen.

Aufsteller von Presscontainern kdnnen
den Digitalisierungsservice tiber IME
beziehen. Gibt es keine passende
Sensorik zur Messung des Flillstandes,
bietet IME auch Sigfox-0G-Buttons

an, Uiber die Kunden die Leerung sehr
einfach veranlassen kdnnen.

@ www.sigfox.com
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AUSSTOSS!

Die héchsten Reinheitswerte flr Wertstoffe:
das ist was STADLER am besten kann. Das
bedeutet mehr recyceltes Material, weniger
Mull auf Deponien und weniger Treibhaus-
gas-Ausstol.

RecyclingPortal

Das Fachportal fiir Abfall, Entsorgung,
Recycling, Kreislaufwirtschaft und Mdrkte

STADLER: Sortiersysteme fiir eine saubere Welt!

STADLER Anlagenbau GmbH
+49 7584 9226 0O
info@w-stadler.de
www.w-stadler.de

www.recyclingportal.eu
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Losung im industriellen Maléstab:
IMPULSTEC GELINGT DURCHBRUCH
IM BATTERIERECYCLING

ittels Schockwellenverfahren

konnen fast alle Bestandteile fiir
die Produktion neuer Lithium-lonen-
Batterien riickgewonnen werden.

Der ImpulsTec GmbH (Hoch.Rein
Group) in Radebeul ist es gelungen,
mit einer kontinuierlich arbeitenden
Schockwellenanlage ausgediente
Akkus aus Elektroautos zu recyceln
und die wertvollen Rohstoffe wie-

der nutzbar zu machen. Eine erste
Anlage wurde bereits verkauft; der Bau
weiterer Anlagen ist in vollem Gange,
informiert das Unternehmen.

Behandlung in einem
fliissigen Zerkleinerungsmedium

Durch die innovative Schockwellen-
zerkleinerung kdnnen Wertstoffe aus
Industriematerialien fiir effizientere
Verwertungsprozesse maschinell
freigelegt und angereichert werden.
Die zu behandelnden, vorentladenen
Batteriezellen werden mittels konven-
tioneller Fordertechnik in einen mit
einem wassrigen Medium gefiillten
Zerkleinerungsbehalter eingebracht.
In diesem erfolgt die eigentliche
Behandlung des Materials. Mittels
mindestens vier parallel arbeitender
Hochspannungselektroden werden in
dem Zerkleinerungsbehalter zyklisch
Schockwellen erzeugt. Diese intensi-
ven Druckwellen treffen auf die Bat-
teriezellen und fiihren dadurch zum
Offnen der Zellgehiuse.

Vorteile des Verfahrens entstehen
durch die Behandlung in einem fliissi-
gen Zerkleinerungsmedium, wodurch
der bei der Weiterbehandlung austre-
tende Elektrolyt passiviert wird, sich
Brandgefahr vermeiden ldsst und auch
keine gefahrliche, kobalthaltige Staub-
fraktion entstehen kann.

Kontinuierlich arbeitende
Schockwellenanlage fur den
industriellen Einsatz

Durch die Weiterbehandlung mit
Schockwellen kénnen die gedffne-
ten Batteriezellen in Kathoden- und
Anodenmaterial zerlegt und selektiv
entschichtet werden. Dies ermdglicht
gleichzeitig eine besonders einfache
Trennung der wertvollen Kathoden-
beschichtung (meist kobalthaltiges
Metallmischoxid) von der Anodenbe-
schichtung (meist Graphit) und damit
wirtschaftliche Vorteile bei der Verwer-
tung der Konzentrate. Der Austrag der
zerlegten Batteriematerialien aus dem
Zerkleinerungsbehalter und deren
Separierung erfolgt mittels konventio-
neller Forder- und Sortiertechnik.

Aktuell wird das Schockwellenver-
fahren vor allem fiir kobalthaltige Li-
lonen Batterien eingesetzt und erweist
sich als besonders wirtschaftlich. Aber
auch die Verarbeitung anderer Batte-
riematerialien ist prinzipiell moglich.

@ www.impulstec.com

Vecoplan

It takes real
glants to handle
wastemonsters

Vecoplan-Schredder — die
Kraftpakete unter den
Vorzerkleinerern in der
EBS-Aufbereitung

Vecoplan Maschinen und Anlagen
bieten die besten Voraussetzungen, um
Sie bei lhren Aufbereitungsprozessen zu
unterstiitzen. Uberzeugen Sie sich!

Vecoplan AG | Vor der Bitz 10
56470 Bad Marienberg | Germany
Phone: +492661 6267-0
welcome@vecoplan.com | www.vecoplan.com


https://impulstec.com/
https://vecoplan.com/
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Wassernebel bindet Staub!

Advertorial:

DER NEBOLEX-CUBE - EINE VERSORGUNGSEINHEIT IM
KLEINFORMAT, KOMPAKT KONSTRUIERT

EBOLEX Umwelttechnik GmbH
sorgt flir einen leistungsstarken
Emissionsschutz.

Ausblaseinheit (optional)

Staubbindung durch Wassernebel

ist heute fiir viele Unternehmen der
Gesteinsindustrie eine komplexe
Aufgabe. Anwendungsbereiche, um
gesundheitsgefdhrdenden Staub zu
binden, finden sind im Tunnelbau, Un-
tertage sowie beim Abbau von Kohle.
Aber auch bei Verarbeitung, Lagerung
und Umschlag von Schittgiitern

sind entsprechende MaRnahmen zur
Staubreduzierung zu ergreifen.

Die Anlage kann mit einem
Frostsicherung-Ausblasmo-
dul ausgestattet werden;
dieses ist fest mit der Basis

Die Firma NEBOLEX Umwelttechnik verbunden
GmbH mit Sitz in Kirchberg/Hunsriick
bietet mit fortschreitender Techno-
logie fiir alle industriellen Bereichen
praxistaugliche Losungen an.

Neu im Portfolio der stationadren
Staubbindung ist der Cube CPC: Der
Basiscube besitzt eine Druckerho-

hungspumpe, eine Ventilgruppe und

eine Steuerungseinheit. Das eingehen-
de Wasser wird durch die eingebaute
Druckerhéhungspumpe komprimiert.
Das Filtersystem gewabhrleistet die

Staubbindemaschinen garantieren einen flachendeckende
Staubbindung durch Wasservernebelung

56 eu-recycling.com

gewiinschte Wasserqualitat. Das Was-
ser wird in den Verteilerblock geleitet
und von dort Uber Magnetventile zu
den einzelnen Benebelungspunkten
freigeschaltet.

Der NEBOLEX Cube ist - mobil auf
Palette montiert - auf Baustellen
flexibel einsetzbar. Unterschiedliche
Benebelungspunkte kdnnen variabel
angesteuert werden. Die Handhabung
ist schnell und unkompliziert. Wasser-
und Stromanschluss verbinden und
los geht es - kein aufwandiges, teures
Einhausen notig. Die Anlage kann mit
einem Frostsicherung-Ausblasmodul
ausgestattet werden. Dieses ist fest
mit der Basis verbunden. Das Gewicht
betragt mit Modul 550 kg, ohne 300
kg. Der Cube ist beheizt und gewahr-
leistet einen Winterbetrieb der Anlage
bis -10°C.

Weitere Produkte sind die mobilen,
vollautomatischen Nebelkanonen.
Auch heute noch kommt oft der Feuer-
wehrschlauch zum Einsatz. Bei dieser
Methode werden manche Bereiche
gar nicht oder nur schlecht erreicht,
andere Bereiche geflutet. Letzteres
flihrt zur Verschlammung. Diese Form
der Staubbindung ist weder effektiv
noch entspricht sie dem heutigen
Umweltschutz.

Staubbindemaschinen garantieren
eine flachendenkende Vernebelung.
Zahlreiche Diisen ermdglichen, den
Spriihnebel zu regulieren. Das gezielte
Ansteuern des Spriihgebietes wah-
rend des Staubaufkommens mit einer
Funkfernbedienung tragt zur Res-
sourcenschonung bei. Im Vergleich zu
herkdémmlichen Schlauchen verbrau-
chen die Staubbindemaschinen bis zu
50 Prozent weniger Wasser.

@ www.nebolex.de
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Advertorial:

KOMPTECH: DIE ELEKTRIFIZIERUNG

SCHREITET VORAN

omptech ist ein Vorreiter im
KBereich der diesel-elektrischen
Mobilmaschinen. Seit Jahren verfiigen
zahlreiche Maschinen der Sternsieb-
und Trommelsiebtechnologie liber
ein Hybridkonzept: Der Strom fiir die
elektrischen Antriebe kommt direkt
vom Netz oder von einem eingebau-
ten Dieselgenerator. Um dem eigenen
Anspruch gerecht zu werden, wurde
nun auch im Bereich der Zerkleine-
rungstechnik ein Antriebskonzept
entwickelt, das eine elektrische und
trotzdem mobile Nutzung der Maschi-
nentechnik erlaubt.

Terminator & Crambo e-mobile

Die Bezeichnung ,.e-mobile“ steht fiir
die semimobile elektrische Ausfiih-
rung der bekannten langsamlaufen-
den Zerkleinerer von Komptech. Dabei
wird das Hydrauliksystem anstatt
durch einen Diesel- von einem Elektro-
motor angetrieben. Fiir die Elektromo-
toren wurde die im Stationarbereich
bewahrte Abstufung libernommen:
160 kW stehen dabei fiir die Leis-
tungsstufe 3.400 und 200 kW fiir die
Variante 5000 bereit. Die Verkleidung
und die Zuganglichkeit des Motor-
raums sind nahezu identisch mit den
dieselbetriebenen Varianten. Dagegen
unterscheiden sich die Komponenten
im Inneren des Motorraums - neben

dem Elektromotor ist das vor allem
der optimal gekapselte Schaltschrank
der Schutzklasse IP54, der mit jeder
Staubbelastung, aber auch mit hohen
AuRentemperaturen problemlos
zurechtkommt: Die Energieversorgung
erfolgt durch das lokale Stromnetz,
wobei das An- und Abstecken durch
ein intelligentes System mit Auftren-
nung des Anschlusskabels in einzelne
Phasen-Kabel auRerst praktikabel ist.
Zusatzlich verfligt die Maschine stan-
dardmaRig liber einen elektronischen
Hauptschalter.

Die Vorteile im Uberblick

Die Vorteile von ,e-mobile“ liegen auf
der Hand: Nutzer bekommen hoch-
effiziente Maschinen, die keinerlei
Abgase produzieren und hinsichtlich
Energie und Wartungskosten sowie bei
Larmemissionen deutlich unter ihren
dieselbetriebenen ,Verwandten® lie-
gen. Die straRenmobile Ausfiihrung als
Hakenlift oder 3-Achs-Trailer garantiert
zudem einfache Transportmoglichkei-
ten fiir den Einsatz an unterschiedli-
chen Orten. ,E-mobile“ vereint damit
die Vorteile von elektrischen Antrie-
ben, die bisher nur als Stationarlosun-
gen verfligbar waren, mit der Flexibili-
tat von Mobilmaschinen.

@ www.komptech.com

Der Innenraum des Terminators ,e-mobile

DOLD

Keine Kompromisse
bei der Sicherheit

Schltsseltransfer — Zuhaltung —
Sicherheitsschalter.

Schalter mit elektro-
mechanischer Zuhaltung

Mechanische Zuhaltung
aus Edelstahl

SAFEMASTER STS

= Fir Sicherheitsanwendungen
bis Kat. 4/ PL e

= Verdrahtungslose, mechanische
Absicherung méglich

* Modular erweiterbar fur
maximale Flexibilitat

= Robuste Ausflihrung fur raue
Umgebungen
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Erkennung von Stickies und nicht-klebenden Verunreinigungen:
VOITH PAPER UND PTS SETZEN NEUEN STANDARD IN
DER PAPIERINDUSTRIE

N eue Nahinfrarot-Messtechnik bie-
tet hohere Messgenauigkeit und
breiteres Anwendungsspektrum.

In Zusammenarbeit mit der Voith Pa-
per entwickelte die Papiertechnische
Stifutng (PTS) ein neues Messverfahren
zur Erkennung von unerwiinschten,
nicht-klebenden und klebenden
Verunreinigungen, sogenannten
Stickies. Das Messverfahren, nach dem
Sticky-Messungen mittels Nahinfrarot-
Kamera durchgefiihrt werden kdnnen,
erleichtert die zuverlassige Ermittlung
von Verunreinigungen entlang des Pa-
pierherstellungsprozesses und bietet
sowohl eine hohere Messgenauigkeit
als auch ein breiteres Anwendungs-
spektrum im Vergleich zu herkdmmli-
chen Verfahren.

Im Vergleich zu den in der Papierin-
dustrie etablierten Verfahren ermittelt
die Messtechnik mittels Nahinfrarot
(NIR) umfangreichere Informationen
der Verunreinigungen mit einer hohen
Messgenauigkeit. Die gemessenen

Technische Regel als
DIN SPEC 6745 veroffentlicht

Die gemeinsam mit der Voith Pa-
per und der Propakma entwickel-
te technische Regel wurde kiirzlich
als DIN SPEC 6745 veroffentlicht.
Die DIN SPEC ist eine Vorstufe der
DIN Norm und beschreibt das auf
der NIR-Messtechnik beruhende
Sticky-Messverfahren. Die DIN
SPEC 6745 (& www.din.de/de/
forschung-und-innovation/din-
spec/) steht auf den Internetseiten
des Beuth-Verlags zum kosten-
losen Download zur Verfligung.
Eine entsprechende ISO Norm ist
angedacht und in Vorbereitung.

58 eu-recycling.com

spektralen Informationen werden
mit Werten von bekannten Verunrei-

nigungen verglichen und zugeord-

net, wodurch die Verunreinigungen
basierend auf ihrer chemischen
Zusammensetzung weiter klassifiziert
werden konnen. Des Weiteren kdnnen
neben klebenden auch nicht-klebende
Verunreinigungen mit der neuen NIR-
Messtechnik erkannt und klassifiziert
werden.

Zahlreiche Zwischenschritte
entfallen

Das neue Messverfahren ermdglicht
eine deutlich zuverlassigere Infor-
mationsermittlung bei gleichzeitig
reduziertem Laboraufwand. ,,Durch
die Sticky-Messung mittels NIR-
Messtechnik kénnen Sticky-Bilanzen
bereits bei Einzelmessungen zuverlas-
sig und mit ausreichender Genauigkeit
aufgestellt werden®, erklart Dr. Linus
Friedrich, Senior Manager R&D Fiber
Systems bei Voith Paper. ,Dies ist mit
etablierten Methoden aufgrund der
groflen Streuung der Ergebnisse nur

bedingt moglich und zeigt einen der
technologischen Vorteile der neuen
Sticky-Messtechnik.”

Da bei dem Verfahren auf Laborblatter
zuriickgegriffen wird, die durch einen
Laborblattbildner erstellt werden
konnen und sowohl Fasern als auch
Stickies enthalten, entfallen zahlreiche
Zwischenschritte bei der Probenvor-
bereitung. So mussen die in einer
Stoffprobe enthaltenen klebenden
Verunreinigungen beispielsweise
nicht mehr aufkonzentriert werden,
um diese analysieren zu konnen. Die
Vorbereitungszeit fiir die Laborblatt-
bildung ist deutlich kirzer und die
Messung weniger fehleranfallig als

bei herkdmmlichen Verfahren. Neben
Stoffproben kdnnen auch Fertigpa-
pierproben ausgewertet werden.

Das Potential, etablierte
Verfahren abzulosen

Aufgrund ihrer technologischen
Vorteile hat die NIR-Messtechnik das
Potential, etablierte Verfahren zur
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Messung von Stickies abzulosen. Mit
der Veroffentlichung einer technischen
Regel zur Beschreibung von Proben-
vorbereitung und Messdurchfiihrung
(siehe Kasten) wurden die Rahmen-
bedingungen fiir das Etablieren eines
neuen Standards in der Papierindus-

trie geschaffen. Die neue Messtechnik
steht im Heidenheimer Technology
Center von Voith Paper wie auch bei
der PTS fiir F&E-Aktivitdten der beiden
Unternehmen sowie fiir Kundenversu-
che zur Verfligung. Des Weiteren kann
die Messtechnik bei Serviceeinsatzen

TECHNIK

und Kundenaudits genutzt werden. Als
erstes Unternehmen in der Papierin-
dustrie greift Voith Paper auf das von
der PTS entwickelte Messgerat zuriick.

@ www.voith.com
@ www.ptspaper.de

Verbesserung der Output-Qualitat in Folienwaschanlagen:

DER LINDNER FILM EXAMINER

ie neueste Entwicklung des

Herstellers fiir PE-Folienrecycling
wird unmittelbar vor dem Extruder als
letzte Qualitatskontrolle des Output-
Materials eingesetzt.

Das Gerat separiert den Angaben von
Lindner Washtech zufolge zuverlassig
kleine harte Fremdstoffe, die aufgrund
ihres spezifischen Gewichts im Wasch-
und Trennungsprozess nur schwer
separiert werden konnten. Hierzu

MACHEN SIE

SICH’S LEICHT

Mit ADR — gepriiften Boxen aus HDPE bietet EUROPLAST die

zahlen insbesondere Hartkunststoff-
teilchen aus PP oder HDPE, aber auch
leichte Aluteilchen oder kleine Holz-
partikel. Der Film Examiner wird direkt
im Luftstrom unter der thermischen
Trocknung montiert und nutzt das
unterschiedliche Flugverhalten von
harten Bestandteilen und leichten Fo-
lien zum Separieren der Fremdstoffe.
Hierzu wird der bestehende Luftstrom
mit diversen Schiebern entsprechend
reguliert und angepasst. Die durch

kosteneffiziente Losung zum Transport und zur Lagerung lhrer
gefdhrlichen Giter. Das Transportsystem besteht aus Box mit
Deckel und Spanngurten zur Sicherung.

Verfligbar in folgenden
Dimensionen: (LxB xH)

1200 x 800 x 400 mm
1200 x 1000 x 580 mm
1200 x 1000 x 700 mm

Q Europlast
Kunststoffbehalterindustrie GmbH
Schmelz 83
9772 Dellach im Drautal, Austria

& deutschland@europlast.at

@ &

Verschiedene gefahrliche Lithium-Batterien

Stoffe und Gegenstande

@ =]

Qs  T:+49(0) 15174 5555 70
F:+43(0) 4714 8228-20

den Luftstrom separierten Fremdstoffe
fallen kontrolliert in eine hierfiir bereit-
gestellte Auffangbox. Georg Krenn,
technischer Leiter Lindner Washtech
GmbH: ,,Mit dem Film Examiner ist

es uns gelungen, unsere Kunden mit
einem kompakten und giinstigen Ag-
gregat entscheidend zu unterstiitzen.
Auch die Nachriistung bestehender
Anlagen ist einfach.”

@ www.lindner-washtech.com

Ein Unternehmen von G JCOPLASTIC

A company of

www.europlast.at
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BETON-ABBRUCHZANGE CB 5500 VON EPIROC

D ie Oettinger Gruppe testete ab
August 2019 den weltweit zwei-
ten Prototyp. Hier ein sehr direkter
Einblick in die Besonderheiten dieses
Modells.

Die Abbruchspezialisten der Oettinger
Gruppe aus Malsch im Landkreis Karls-
ruhe sind liberall dort im Einsatz, wo
Know-how, Erfahrung und modernste
Maschinen- und Gerateausstattung
gefragt sind. Mit einem Team aus liber
130 Experten realisiert die Oettinger
Gruppe anspruchsvolle Bauprojekte
und setzt individuelle Kundenwiinsche
mit oft spezifischen Anforderungen
unkompliziert um.

Fiir den innerstadtischen Teilabbruch
eines ehemaligen Verwaltungsgebau-
des mit integriertem Luftschutzbunker
in Karlsruhe wurde ein besonders
leistungsfahiges Anbaugerat beno-
tigt. Die Gebaude umfassten 18.000
Quadratmeter umbauten Raum; es
fielen 4.000 Tonnen Stahlbeton an.
Zunachst wurden die Bauten mithilfe
eines Multigreifers MG 5000 entkernt
und saniert. Darauf folgte der Abbruch

Conrete Buster (CB) Reihe -
Attribute

® Hydraulisches 360-Grad-Dreh-
werk zur optimalen Platzierung
und prazisen Handhabung

® Zwei leistungsfahige Hydraulik-
zylinder mit nahezu konstanter
SchlieRkraft fiir hohe Produk-
tivitat, verbunden mit einem
wirkungsvollen Kolbenstangen-
schutz

® Kurze Arbeitszyklen dank einge-
bautem Eilgangventil

® Zwei unabhangig voneinander
bewegliche Zangenarme zur Eli-
minierung von Reaktionskraften
sowie auswechselbare Schneid-
messer
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Die CB 5500 eignet sich zum Brechen der Strukturen dicker
Stahlbetonwande, Binder, Unterztge und Fundamente

einer Verbindungsbriicke sowie des
Verwaltungsgebaudes, inklusive des
stark bewehrten Luftschutzbunkers.

Beim oberirdischen Abbruch kam die
bereits bewdhrte CC 5000 Abbruch-
schere von Epiroc zum Einsatz. Sie hat
ein Gewicht von etwa 5,5 Tonnen und
eine Maulweite von 1.600 Millimetern.
Im Keller warteten derweil starke Wan-
de und groRere Fundamente. Die mit
dem Hydraulikhammer HB 4700 vorge-
schlitzten Wande wurden schlieBlich
mit der neuen Beton-Abbruchzange
CB 5500 herausgetrennt und zum
Pulverisieren bereitgelegt.

Speziell fiir schwere
Fundamentarbeiten

Maschinist Marius Mayer schatzt die
Kraft und Prézision der Neuentwick-
lung: Die CB 5500 sei fiir schwere
Einsatze gedacht und eigne sich her-
vorragend zum Brechen der Struktu-
ren dicker Stahlbetonwéande, Binder,
Unterzlige und Fundamente. Die Spit-

ze dringt kraftvoll in den Beton ein und
»sprengt“ihnvon innen. Einsatzgebie-
te sind beispielsweise Industrieabbrii-
che oder der innerstadtische Abbruch,
bei dem Erschiitterungen vermieden
werden sollen. Hier kommen die
Vorteile besonders im Fundamentab-
bruch zur Geltung.

Wie Geschaftsfiihrer Robert Oettinger
erldutert, werde es immer wichtiger,
Fundamente ohne grofie Erschiitte-
rungen zu zerlegen. Mayer erganzt:
,Durch die Bauweise und die enorme
Offnungsweite der CB 5500 habe ich
die Moglichkeit, selbst Fundamente
aus sehr hartem Beton zu knacken.

Die Arbeitszyklen sind schnell, die Leis-
tung der Schere ist herausragend.”

Die Produktreihe ist kiirzlich um die CB
5500 und die CB 7500 ergdnzt worden
und umfasst nun sechs Modelle mit
einem Einsatzgewicht von 320 bis
7.400 Kilogramm fiir die Baggerklas-
sen von zwei bis 85 Tonnen. Die CBs
wurden speziell fir schwere Funda-
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mentarbeiten entwickelt und eignen
sich insbesondere fiir den Riickbau
mit Longfrontbaggern sowie Bereiche,
in denen der Hydraulikhammer nicht
eingesetzt werden kann.

Mehr Kraft an der Spitze

Bei der Bauform der CB 5500 wurde -
wie bei Zangen von Epiroc ublich - ein
Zwei-Zylinder-System gewahlt. Dies
bringt mehr Kraft an der Spitze mit
sich und verhindert Reaktionskrafte.
Somit wird eine herausragende Leis-
tung bei gleichzeitiger Schonung des
Tragergerats gewahrleistet. Hervor-
zuheben sind hier laut Epiroc Ver-
triebsleiter Jens Westermann die 360
Grad-Rotation mit Uberdruckventil:
»Wenn die Zange das Material in einem
schragen Winkel greift, ermoglicht das
eingebaute Uberdruckventil eine auto-
matisch ausgeldste Bewegung, welche
die Zange in die richtige Position
riickt. Durch dieses Ventil ist sowohl

TECHNIK

die Zange als auch das Tragergerat
gut vor schadlichen Reaktionskréften
geschutzt.

Die Kombination aus zwei bewegli-
chen Zangenarmen und zwei Hyd-
raulikzylindern bringt einen weiteren
Vorteil mit sich: eine nahezu konstante
SchlieRkraft selbst bei geschlossenen
Armen. Wahrend herkémmliche Mo-
delle mit nur einem Zylinder oder nur
einem beweglichen Arm in der Regel
maximal 70 bis 80 Prozent Schlieffkraft
an der Zangenspitze erreichen, kon-
nen mit der CB 5500 sowie der CB 7500
bis zu 90 Prozent im (fast) geschlosse-
nen Zustand beibehalten werden. Die
unabhangig voneinander bewegten
Zangenarme verhindern auferdem
Verschiebungskrafte der Zange und
des Baggers. ,Dies ermdglicht eine
prazise und schonende Arbeitsweise
selbst in groRen Hohen und an schwer
zuganglichen Stellen®, erlautert Jens
Westermann.

Schnell. Wirtscaftlich. Sicher.

Unsere Kunden aus der Recyclingbranche vertrauen auf das bedarfsorientierte Produktportfolio von MEILLER. Clevere Details an den

Abroll- und Absetzkippern machen das Arbeiten schneller, effizienter und sicherer.

Mehr Informationen dazu finden Sie unter www.meiller.com

Kurze Arbeitszyklen

Weitere Leistungsparameter, die
Oettinger Giberzeugten: 150 Tonnen
Schnittkraft an der Backenspitze

- Offnungs- und SchlieRzeiten 4,1
beziehungsweise 3,5 Sekunden; die
kurzen Arbeitszyklen werden durch
das eingebaute Eilgangventil ermog-
licht. Die CB 5500 ist fiir die Tragerklas-
se von 50 bis 65 Tonnen ausgelegt und
wird mit einem Betriebsdruck von 350
bar betrieben. Die Maulweite der CB
5500 betragt 1.600 Millimeter bei einer
gleichzeitigimposanten Maultiefe von
1.060 Millimetern. Die Backen sind aus
650er Hardox gefertigt und an den am
meisten belasteten Stellen zusatzlich
verstarkt. Die Spitzen kdénnen aufge-
schweilst werden. Auch die Schmier-
stellen sind optimal zuganglich und
trotzdem vor moglichen Beschadigun-
gen geschiitzt.

@ www.epiroc.de
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Reparatur-Kit von Cutmetall:

BIS ZU DREI JAHRE LANGERE EINSATZZEIT FUR

ZERKLEINERER

I st das Gehduse eines Schredders
verschlissen, drohen Rost, Risse und
Locher. Und somit ein teurer Aus-
tausch des Gehduses - oder gar das
vorzeitige Verschrotten der Maschi-
ne. Eine kostengiinstige Alternative
bietet das exklusive Reparatur-Kit

der Cutmetall Unternehmensgruppe,

Bamberg. Es kann die Einsatzzeit eines

Zerkleinerers um zwei bis drei Jahre
verlangern.

,Der Ansatz des von uns entwickelten
Kits ist einfach und hat sich in der
Praxis als sehr wirkungsvoll bewahrt
erldutert Alexander Klar, der als
Geschaftsfiihrer der Cutmetall Sales
GmbH die Bereiche Entwicklung und
Vertrieb im Unternehmensverbund
verantwortet. ,,Im ersten Schritt wird
die innere Wandung des Schredders
gereinigt und abgeschliffen. Auf die
saubere Oberflache werden dann ver-
schleiRfeste Blechplatten geschweil3t,
die Cutmetall dem jeweiligen Innen-
leben der Maschine entsprechend
zugeschnitten und vorgebogen hat.”

Um eine einfache Montage zu ermog-
lichen, sind Grofte und Gewicht der
Blechplatten so ausgelegt, dass ein
Mitarbeiter sie tragen und anschwei-
Ren kann. ,,Ein externes Serviceteam
ist flir den Einbau nicht erforderlich®,
betont Klar: ,Allerdings kdnnen wir
bei Bedarf ein kompetentes Team
vermitteln.”

Hergestellt werden die Blechplatten
von der Cutmetall Recycling Screens
Germany GmbH in Eisenhiittenstadt.
Der Betrieb fertigt Siebbleche, Sieb-
korbe und Siebkassetten fiir Zerklei-
nerer. ,,Dabei passen wir die Dicke
und GroRe der Platten den individu-
ellen Gegebenheiten in der Maschine
an“, hebt Klar hervor. ,Dadurch wird
vermieden, dass bewegliche Teile
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Vorher: Blick in das verschlissene Gehause
eines Zerkleinerers

IR Sy

Nachher: Mit dem Cutmetall Reparatur-Kit |asst sich das

Gehause der Maschine leicht und schnell verkleiden

wie ein innenliegender Nachdriicker
durch die Bleche behindert werden
und verkanten.“

Fiir altere Zerkleinerer samtlicher
Herstellermarken

Indem ein Mitarbeiter die Platten

in der vorgegebenen Reihenfolge
anbringt, kleidet er das Maschinen-
gehduse Schritt flir Schritt neu aus.
Um den festen Sitz der Bleche zu
garantieren, haben sie in der Mitte
sogenannte Langlocher. Thr Zweck:
Wiirde ein Wechselsegment nur an
den Randern verschweildt, entstiinde
im mittleren Bereich eine Luftkammer
zwischen Platte und Wandung. Infolge
der standigen Vibration der Maschi-
ne kdnnte dieses Luftkissen immer
groRer werden und dazu fiihren, dass
sich die Komponente l6st. Um das zu
vermeiden, werden die Bleche auch in

der Mitte verschweift. Dazu dienen die
Langlocher.

Nach der Montage der Wechselplatten
ist die Innenwand des Maschinenge-
hauses zum Beispiel drei Millimeter di-
cker als vorher. Die Durchsatzleistung
des Schredders wird dadurch nicht
beeintrachtigt, doch seine Einsatzzeit
um gut drei Jahre verlangert. ,Das von
uns entwickelte Plattensystem eignet
sich fir dltere Zerkleinerer samtlicher
Herstellermarken®, unterstreicht
Alexander Klar. Je nach Herstellermar-
ke liegen den Experten bei Cutmetall
die Abmessungen der Modellreihen
bereits vor, oder sie vermessen die
Maschine an Ort und Stelle und adap-
tieren das System an den jeweiligen
Zerkleinerer. Anschlieffend fertigt das
Unternehmen einen Reparatursatz.

@ www.cutmetall.de
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ABWASSERBESEITIGUNG WERTHEIM RUSTET
RECHENANLAGEN UM

eit Anfang 2020 ersetzen Doppel-
Swellenzerkleinerer der Sulzer-Bau-
reihe ,,Muffin Monster“ die Rechenan-
lagen in zwei Pumpwerken.

Feststoffe im Zulauf und damit
Verstopfungen belasten immer mehr
Klarwerke. Schon vor Corona nahm
die Belastung durch Feuchttlicher

zu. Wahrend des Lockdowns stieg sie
weiter an. Bereits seit einiger Zeit ver-
ursachten die Rechenanlagen in alten
Klarwerken, die nur noch als Pumpsta-
tionen genutzt wurden, der Abwas-
serbeseitigung Wertheim (ABW) hohe
Kosten. Bei den tiber 40 Jahre alten
Anlagen flihrten seit Gber 15 Jahren
immer haufiger Stérungen und Ausfal-
le zu personal- und kostenintensiven
Wartungs- und Reparaturarbeiten.

Seit Anfang 2020 ersetzen Doppelwel-
lenzerkleinerer der Sulzer-Baureihe
»Muffin Monster“ die Rechenanlagen
in zwei Pumpwerken. Der notwen-
dige Personal- und Wartungseinsatz
ist seitdem deutlich reduziert. Die
Investitionskosten betrugen, vergli-
chen mit neuen Rechen, nur 20 bis 25
Prozent. Die Zerkleinerer wurden in

P17 19Z|NS 10304

%Konp'rscu

CRAMBO e-mobile

Kombiniert das Beste einer
stationaren und mobilen Lésung.

e Keine Abgasemissionen
® Hohe Effizienz
* \/olle Flexibilitat

www.komptech.com

Besuchen Sie uns bei der virtuellen Messe eREC vom 31. August bis 5. September 2020

y
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Eine Ultraschall-Fullstands-
messung (rechts an der
Schachtwand) schaltet den
Zerkleinerer abhangig vom
Wasserstand ein und aus.
Vom Regenuberlaufbecken
fuhrt ein offener Kanal zum
Zerkleinerer

wenigen Wochen geliefert und in ein
bis zwei Tagen eingebaut - und das
ohne externes Ingenieurbliro, allein
mit den Fachleuten des Herstellers

Sulzer und dem Personal der Anlage.
Die Konstruktion der ,Muffin Monster*
ermoglicht den einfachen und kosten-
glinstigen Ersatz von Verschleifdteilen
durch den Betreiber.

Storungsfreier Dauerbetrieb

Egon Fiederling, Leiter der Kanalko-
lonnen: ,Wir sind rundum zufrieden.
Statt der friiher fast taglichen Verstop-
fungen laufen beide Muffin Monster
seit vier Monaten vollig stérungsfrei.
Die ABW wird weitere Rechenanlagen
durch Sulzer-Doppelwellenzerkleine-
rer ersetzen, kiindigt das Unterneh-
men an. Die hier eingesetzten ,Muffin
Monster“ nutzen einen Antriebsmotor
mit 2,2 kW Motornennleistung und der
Schutzart IP68. Durch die 25:1 Unter-
setzung des Zykloidgetriebes entsteht
ein sehr hohes Drehmoment. Die
Installation entspricht der ATEX-Zone
1, die maximale Durchflussrate liegt
bei etwa 65 Kubikmetern pro Stunde.
GroRere Maschinen erreichen Durch-
flussleistungen bis 9.300 Kubikmeter
pro Stunde.

@ www.sulzer.com
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VERTIKALBALLENPRESSE HSM V-PRESS 860 PLUS B

Bei einer Einfilloffnung von 1.500
Millimetern produziert die Maschi-
ne besonders grolRe, hochverdichtete
Ballen aus Kartonage oder Folie, die
ohne weiteres Umpressen vermark-
tungsfahig sind.

Ballenpressen von HSM verringern das
Volumen von Wertstoffen um bis zu 95
Prozent. Das neue Modell ist mit Schie-
betlir und Handrad-Tiirverschluss
ausgestattet. Der Pressvorgang startet
automatisch beim SchlieRen der Tiir.
Nach einer Taktzeit von lediglich 25

EVENT DATUM ORT WEB

eREC - Digital Recycling Expo for Circu- | 31. Aug.-05. Sept. 2020 online www.erec.info

lar Economy and Waste Management

Int. Automobile Recycling Congress 02.-04. September 2020 Genf www.icm.ch

IARC 2020

Int. Congress for Battery Recycling 16.-18. September 2020 Salzburg www.icm.ch

ICBR 2020

Kasseler Abfall- und Ressourcenforum | 06.-08. Oktober 2020 Kassel www.witzenhausen-
institut.de

BIR World Recycling Convention & (11.) 12.-13. Oktober 2020 Briissel www.bir.org

Exhibition

Fakuma 2020

13.-17. Oktober 2020

Friedrichshafen

www.fakuma-messe.de

IRRC - Waste to Energy 15./16. Oktober 2020 Wien www.vivis.de

Plastics Recycling Show Europe 27./28. Oktober 2020 Amsterdam Www.prseventeurope.com
ECO Expo Asia 28.-31. Oktober 2020 Hong Kong www. event.hktdc.com
RWM 03./04. November 2020 Birmingham www.rwmexhibition.com
ECOMONDO 03.-06. November 2020 Rimini www.ecomondo.com
Berliner Klarschlammkonferenz 16./17. November 2020 Berlin www.vivis.de

VENICE 2020 16.-19. November 2020 Venedig www.venicesymposium.it
Recy & DepoTech 2020 18.-20. November 2020 Leoben www.recydepotech.at
Pollutec 2020 01.-04. Dezember 2020 Lyon www.pollutec.com

Int. Electronics Recycling Congress 20.-22. Januar 20021 Salzburg www.icm.ch

IERC 2021

Berliner Abfallwirtschafts- und 25.-26. Januar 2021 Berlin www.vivis.de
Energiekonferenz

Berliner Recycling- und 15./16. Marz 2021 Berlin www.vivis.de

Sekundarrohstoffkonferenz

Int. bvse Altpapiertag 2021

22. April 2021

Bad Neuenahr

www.bvse.de

Int. bvse Alttextiltag 2021

05.-/06. Mai 2021

Amsterdam

www.bvse.de

ALUMINIUM 2021

18.-20. Mai 2021

Dusseldorf

www.aluminium-messe.com

Weitere Veranstaltungen auf @ www.eu-recycling.com/events (Alle Angaben ohne Gewahr)
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Sekunden ist der Pressvorgang been-
det. Die Tiir 6ffnet sich automatisch
und die Presse ist bereit fiir weitere
Befiillvorgange.

Mit einer Presskraft von 594 Kilonew-
ton und der gerduscharmen und ener-
giesparenden Eilgang-Technologie
stellt sich die HSM V-Press 860 plus B
als wirtschaftliche und umweltgerech-
te Losung fiir viele Entsorgungsaufga-
ben vor. Durch die Eilgang-Technologie
werden der Stromverbrauch und die
Antriebsleistung deutlich reduziert.
Und das bei gleichzeitiger Steigerung
der Durchsatzleistung, sagt HSM: ,,Die
Taktzeit verringert sich bei dieser
Technologie um bis zu 40 Prozent im
Vergleich zu herkdmmlichen Antrie-
ben. Aufgrund einer speziellen Pum-
pentechnik sind die Maschinen dabei
besonders leise.”

Hohe Prozessgewahrleistung,
lange ,,Lebensdauer*

Dank des speziellen HSM TCS (Torsion-
ControlSystem) wird die Neigung der
Pressplatte in alle Richtungen konti-
nuierlich tiberwacht. Das verhindert
einseitige Belastungen, optimiert den
Pressvorgang und sorgt so fiir eine

BAV-ALTHOLZTAG

lange ,Lebensdauer” sowie eine hohe
Prozessgewahrleistung. Gesteuert
und bedient wird die Maschine mit
Hilfe einer modernen Mikroprozessor-
Steuerung und einer komfortablen
Folientastatur mit grafikfahigem Text-
display, das den jeweiligen Ist-Zustand
der Maschine anzeigt.

Die vermarktungsfahigen Ballen, mit
den maximalen Abmessungen 1.200

X 780 x 1.500 Millimeter, erreichen ein
materialabhangiges Gewicht von bis
zu 550 Kilogramm und werden von
einer vierfachen Drahtumreifung zu-
sammengehalten. Die Drahtumreifung
eignet sich besonders fiir expansive
Materialien wie Folien. Optional ist die
HSM V-Press 860 plus B auch mit einer
Bandstation erhaltlich, die den Ballen
vierfach mit Polyesterband umreift
und sich unter anderem fiir die Ver-
pressung von Kartonagen eignet. Die
Ballenabmessungen der HSM V-Press
860 plus B garantieren eine bestmdg-
liche Lkw-Laderaumausnutzung. Je
nach Material konnen den Erfahrun-
gen nach bis zu 54 Ballen in einem
24-Tonnen-Sattelzug transportiert
werden.

@ www.hsm.eu

16. September 2020, Bad Neuenahr-Ahrweiler

020 ist nicht nur vor dem Hinter-
2grund der Corona-Krise ein be-
wegtes Jahr: Auch politisch steht die
Altholzbranche vor Veranderungen.

Im Fokus des BAV-Altholztages ste-
hen in diesem Jahr die Novelle der
Altholzverordnung, die Folgen der
Neueinstufung von Titandioxid fiir die
Bewirtschaftung von Abféllen sowie
das bevorstehende EEG-Forderende.
Auch die Anforderungen des neuen
Brennstoffemissionshandelsgesetzes
werden vorgestellt.

Vor dem Hintergrund des Klimawan-
dels wirft die Veranstaltung auch einen
Blick auf die Situation der Walder in
Deutschland. Der Vortrag zum aktuel-
len Forschungsvorhaben ,,AbfallEnde®
beschaftigt sich mit der Fragestellung,
wie die Abfall-Ende-Eigenschaft fiir
holzartige Reststoffe aussehen konnte.
Zudem erwarten die Teilnehmer zwei
interessante Vortrage zu den Themen
Mitarbeiter-Recruiting und digitales
Flottenmanagement.

@ www.altholzverband.de
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ARKTPLATZ

Verkauf:
Messer-Steine fiir
WOLF-EASTMAN etc.

Marsman

SINCE 1967 INDUSTRIAL KNIVES
Wegtersweg 22-2
7556 BR Hengelo - HOLLAND
Telefon: 0031 74-376 60 36
emarsman@planet.nl, www.marsmanbv.eu

Verkauf:
PUTZLAPPEN-
SCHNEIDEMASCHINEN
WOLF - DOPPELT

Marsman

SINCE 1967 /INDUSTRIAL KNIVES
Wegtersweg 22-2
7556 BR Hengelo - HOLLAND
Telefon: 0031 74-376 60 36
emarsman@planet.nl, www.marsmanbv.eu

PERSONENSCHUTZ
MIT SYSTEM

N
Elndustrie
4.0

LIFE GUARD PSS i-BOR 17

Beriihrungsloses
Personenschutzsystem

Video auf Youtube:

https://youtu.be/LLGoj5IBaKI
www.borema.ch/lifeguard

oremad

Umwelttechnik AG

Chemische Analysen Seit 1985
von A DALY
® Metallen [’ PLASTICS
® Rickstanden PLASTICRECYCLING.NL
® Edelmetallen lhr Kunststoffrecycling-Partner.
. Wir suchen standig fur eigene
@ Elektronikschrott Aufbereitung:
* Gebrauchte LDPE Folien
@ Katalysatoren (ex Gewerbe)

¢ Landwirtschaftliche Folien

schnell und exakt * LDPE Rollenware/

Institut fir Materialprifung Produktionsabfalle
Glorfeld GmbH ¢ Eigene Granulierung
Frankenseite 74-76 Tel. :+31(0)575 568 310
D-47877 Willich Fax :+31(0)575568 315
Tel.: (021 54) 482730 Email : j.stapelbroek@dalyplastics.nl
Fax: (0 21 54) 482 73 50 www.plasticrecycling.nl
E-Mail: info@img-labor.de Industrieweg 101a, NL-7202 CA Zutphen

ANKAUF und DEMONTAGE

von Tanks (ober- und unterirdisch)

Scholten Tanks GmbH
Brisseler Str. 1 in 48455 Bad Bentheim
Telefon: 05924 255 485, Fax: 05924 255 832
www.scholten-tanks.de, kontakt@scholten-tanks.de

ANKAUF VON:
TANKS (AUCH ERDTANKS)

aus Edelstahl, Stahl, Aluminium und Kunststoff

UND KOMPL. BETRIEBSEINRICHTUNGEN

Tank und Apparate BARTH GmbH
Werner-von-Siemens-Str. 36 - 76694 Forst
Telefon: 07251 / 9151-0 - Fax: 07251 / 9151-75
=/ wwww.barth-tank.de - E-Mail: info@barth-tank.de

Kanalballenpressen mit Draht- und Garnabbindung

Mobile und stationdre Losungen
Forder- und Sortieranlagen

24/7 Service-Hotline

EUROPRESS Umwelttechnik GmbH
Telefon: +49 5933 92467-0
Email: info@europress-umwelttechnik.de
Von-Arenberg-Stralie 1. D-49762 Lathen

WWW.EUROPRESS-UMWELTTECHNIK.DE

EUROPRESS | orlD

nevenhauser

Unternehmensgruppe

.. Prozesswasser- und
Abwasseraufbereitung

Leiblein’ &

Uberzeugen Sie sich von
unseren innovativen
Komponenten und
Ldsungen fir die
Aufbereitung von
Prozesswasser und

-~ Abwasser.

LEIBLEIN GmbH 74736 Hardheim
| Tel.: 06283/2220-0+ Fax: 2220-50 |
| E-Mail: leiblein@leiblein.de

'Interngi;‘_l;gtp'://www.Ieiblein.de

TEPE

e Traufe 3,50m,

Mehr Infos

ab Werk Buldern; excl. Mwst.

SYSTEMHALLEN

Satteldachhalle Typ SD10
(Breite: 10,00m, Ldnge: 21,00m)

e incl. Schiebetor

Firsthohe 4,00m 3,00m x 3,20m Baustatik
¢ mit Trapezblech, e feuerverzinkte
Farbe: AluZink Stahlkonstruktion

E%E Aktionspreis g f
p i €18.800,-

e incl. praffahiger

www.tepe-systemhallen.de - Tel. 0 25 90 - 93 96 40

T +41-33-346 50 50

PLATTEN BAN DER info@wirtech.ch

EUROPAWEIT IM EINSATZ www.wirtech.ch

Mediadaten EU-Recycling und GLOBAL RECYCLING Magazin:

@ www.eu-recycling.com/mediadaten
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MARKTPLATZ

- LASTH E B E MAG N ETE gz::i::;urwerkstatt

4 }j % | Service:
L Kostenlose Abholung

und Anlieferung

Koprolmagnet Blockmagnet Uberbandmagnet Garantie: 24 Monate

orter Str. 112 - Postfach 10 08 37 - D-45478 Miilheim/Ruhr - Tel. (02 08) 42 30 20 - Fax (02 08) 42 37 80

Textiler
Hallenbau

© Kostengiinstig in
der Anschaffung

© Kurze Bauzeit

GLOBAL :=
RECYCLING #

© Leicht erweiterbar

o

wwww.global-recycling.info - The Magazine AGROTEL GmbH info@agrOtel'eu
for Business Opportunities & International Markets www.agrotel.eu +49 (0)8503 914 99-0

NEW DATE

20" International Automobile
Recycling Congress IARC 2020

September 2 - 4, 2020 fﬁ‘h\u
Geneva, Switzerland S )

0 _
“@\

25" International Congress for
Battery Recycling ICBR 2020

September 15 - 18, 2020
Salzburg, Austria

20 International Electronics
Recycling Congress IERC 2021

January 20 - 22, 2021 RPN
Salzburg, Austria Ve

Digital Recycling Expo and Conference for Circular Economy and Waste Management
31. August bis 5. September 2020

Die eREC ist die neue digitale Messe fiir die Recyclingbranche!
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Warenwirtschaftssystem fiir
Rohstoff und Entsorgung

bruckner béiro systeme gmbh
Schleusberg 50 - 52 - 24534 Neumiinster

Tel.: 043 21/9479-0 - Fax: 04321 /94 79-50
E-Mail: info@brueckner.sh - Web: www.brueckner.sh

IUT Beyeler CH-3700 Spiez

www.iutbeyeler.com info@iutbeyeler.com
Tel. ++41 33437 47 44 Foax ++41334377073

Peter Barthau Fahrzeug- und Maschinenbau GmbH
_BARIAU| Hardfeld 2, D-91631 Wettringen
Fave wawsammem| ' Te].-NT. 09869/97820-0, Fax-Nr. 09869/97820-10

o E-Mail: info@peter-barthau.de
www.peter-barthau.de

Absetz- und Abrollbehilter fiir alle anfallenden

Abfall- und Entsorgungsprobleme

Wir liefern:

- Absetz- und Abrollbehilter nach DIN

- Hausmiillbehélter nach DIN

- Presscontainer und stationire Miillpressen
- Sonderkonstruktionen nach Wunsch

e

Fordern Sie unsere komplette Produktmappe an oder besuchen
Sie uns auf unserer Homepage.

ontainer
& Entsorgungsprodukte

Hersteller ist zertifiziert nach /SO 9002 .2 l

Spéanecontainer mit einteiliger Tur und Dichtung

® Absetzmulden mit und
ohne Deckel (Klappe) gem.
DIN 30720 von 1 -20 m®

® Abrollcontainer mit
und ohne Kurbeldach gem.
DIN 30722 von 4 - 55 m’

o City-Abrollcontainer ® Mini- und Multicar-Container

gem. DIN 30722 Teil 3
Verkauf von Spezialcontainern

Vertrieb: Zeche-Margarete-StraBe 9 - 44289 Dortmund
Telefon: 02 31 / 4 04 61-62 - Fax: 02 31 /4 04 63
www.container-vogt.de
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EFFIZIENTE + KONTINUIERLICHE
ABFALLVERDICHTUNG DIREKT
AM ARBEITSPLATZ.

BERGMANN Pack-Station.
DAS ORIGINAL.

EXTREM KOMPAKT.
Verdichtet Abfall am Ort
der Entstehung.

EXTREM WIRTSCHAFTLICH.
Erzielt Verdichtungsraten

von bis zu 10:1, senkt
Entsorgungskosten um
= bis zu 80 %.
1 S EXTREM EINFACH.

Einfach zu bedienen, konti-
nuierlich zu beschicken.

EXTREM GEFRAGT.

In Supermarkten, Hotels,
Restaurants, Kranken-
hausern, Pflegeheimen,
Banken, Industrie.

BERGMANN PACK-STATION.
Die kompakte Ballenpresse.

My

S

a@) Maschinen ”W

fur die Abfallwirtschaft

Heinz Bergmann OHG
Von-Arenberg-StralBe 7 | 49762 Lathen
Telefon 05933 955-0

BERGMANN-ONLINE.COM


https://www.bergmann-online.com/

RENAULT TRUCKS Z.E.
#SwitchToElectric

WUSSTEN SIE SCHON? RENAULT TRUCKS PRODUZIERT AB 2020
VOLLELEKTRISCHE FAHRZEUGE BIS 26 T IN SERIE!

Bereits seit 2010 produzieren wir rein elektrisch angetriebene Lkw und bieten
damit emissionsfreie Mobilitatslosungen fir den stadtischen Lieferverkehr.

Die zweite Generation der vollelektrischen Fahrzeuge von Renault Trucks
geht ab sofort in die Serienproduktion und wurde im Februar 2020 mit dem
Award ,Umwelt - Hersteller” der VerkehrsRundschau ausgezeichnet.

Mehr Informationen zum Thema Elektromobilitat erfahren Sie unter:
renault-trucks.de/elektro-lkw

RENAULT
TRUCKS



https://www.renault-trucks.de/elektro-lkw

