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EDITORIAL

Unverzichtbare Expertise

EU-Recycling war Dr. Thomas Probst ,.ein treuer Begleiter” liber die 23 Jahre
beim bvse, wie er mir anlasslich seines Abschieds in den Ruhestand auf meine
Mail hin schrieb: ,,Deine Beitrage und die von Brigitte Weber sind mir in bester
Erinnerung. Wobei ich doch noch (streng) anmerken muss, dass sich die Quali-
tat der Beitrage in EU-Recycling und Global Recycling immer weiter verbessert;
ihr zieht das Niveau immer weiter nach oben - Gratulation!“

Herzlichen Dank, das freut uns sehr. Lob tut immer und allen gut, die sich in
diesen herausfordernden Zeiten fiir die Circular Economy einsetzen!

Lieber Thomas, wir wiinschen Dir im (Un)Ruhestand alles Gute! Die Branche
wird auf Deine Expertise nicht verzichten miissen. Spatestens auf der IFAT Mu-
nich 2026 sehen wir uns wieder. Vom bvse wurdest Du schon auf die Weltleit-
messe sowie zum Altkunststofftag in Bad Neuenahr im neuen Jahr eingeladen.
Unter anderem durch Deine Lehrtatigkeit wirst Du der Recyclingwirtschaft
punktuell ohnehin verbunden bleiben.

Der Recyclingsektor ist Motor fiir Kreislaufwirtschaft und Rohstoffautonomie.
Zehntausende Unternehmen schaffen in der EU nicht verlagerbare Arbeits-
plétze. Die Kommission erkennt das an und will mehr Planungssicherheit fiir
Branchenbetriebe und Kunden, die auf recycelte Materialien angewiesen sind.
Europa konne sein Dekarbonisierungsziel ohne eine starke Recyclingindustrie
nicht erreichen, heillt es dazu. Erforderlich seien eine robuste Binnennachfra-
ge und funktionierende Absatzmarkte fiir iberschiissige recycelte Materialien.

Irritierend wirkt in diesem Zusammenhang die Ankiindigung Briissels, bis zum
Frithjahr eine ,ausgewogene“ HandelsmaRnahme zum angeblichen Abfluss
von Recyclingmaterial (,,scrap leakage®) vorlegen zu wollen. Recycling Europe
(vormals EuRIC) kritisiert diesen Schritt bereits im Ansatz als unbegriindet:

So habe das bisherige Monitoring der EU-Kommission keinerlei Belege fiir ein
solches Phanomen geliefert.

Das gilt nicht fiir Schwarzmasse: Trotz Exportverbots aus der EU in Nicht-

OECD-Staaten landet ein erheblicher Teil des begehrten Rohstoffs in Asien, vor
allem in China. Ein anderes Verlustbeispiel sind Reifen: 2024 betrug die Menge
der Altreifen in Deutschland mit unbekanntem Verbleib rund 100.000 Tonnen.

Auf Einladung der Allianz Zukunft Reifen tauschten sich Forschende dariiber
aus, wie Reifen besser im Kreislauf gehalten und nachhaltig verwertet werden
konnen. Fortschritte beim Recycling von insbesondere Elektrofahrzeugen
erzielt auch das Projekt ZevRA. So werden Kunststoffe und Verbundmateria-
lien mit bis zu 97 Prozent Recyclinganteil zu Bauteilen verarbeitet. Und auch
die englischen Reifenrecycler wollen dem Abfluss von Material einen Riegel
vorschieben.

Liebe Leser, wir wiinschen Ihnen wieder eine niitzliche Lektiire. Frohe Weih-
nachten, ein gutes Neues Jahr 2026, allzeit erfolgreiche Geschafte und bleiben
Sie vor allem gesund!

Marc Szombathy mit Brigitte Weber und Dr. Jiirgen Kroll
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THOMAS PROBST VERABSCHIEDET SICH AUS DEM BVSE

N ach mehr als zwanzig Jahren

im bvse verabschiedet sich Dr.
Thomas Probst in den selbstgewahlten
Ruhestand. Als promovierter Chemiker
pragte er in dieser Zeit mafigeblich die
Entwicklungen im Kunststoff-, Sonder-
abfall- sowie Reifen- und Gummirecy-
cling und war als verlassliche Stimme
in Fachverbanden, Politik und Branche
gefragt.

Bei einer Abschiedsfeier am 6. Novem-
ber wiirdigte bvse-Hauptgeschafts-
flihrer Eric Rehbock den langjahrigen
Referenten als ,,fachlich aufteror-
dentlich versierten, verlasslichen und
diskussionsstarken Ansprechpartner,
derin den Fachverbanden wichtige
Impulse gesetzt hat.“ Besonders hob
Rehbock Probsts langjahriges Engage-

Werner Schmidt (Mineraldl-
handel Hans Schmidt GmbH
& Co. KG), Anna Roeb, Dr.
Thomas Probst und Guido
Schmidt (KS-Recycling GmbH

& Co. KG), V..

ment fiir den Internationalen Altkunst-
stofftag hervor: ,,Er hat mit hoher
fachlicher Expertise, klarer Haltung
und konstruktivem Austausch dem

Altkunststofftag eine unverwechsel-
bare und auch international wahrge-
nommene Ausrichtung gegeben.” Mit
dem etablierten Netzwerk-BBQ habe
Probst zudem ,,ein Format geschaffen,
das Menschen zusammenbringt und
Vertrauen liber Fachgrenzen hinweg
fordert“. Diese erfolgreiche Linie wird
kiinftig bvse-Fachreferentin Anna Roeb
fortfiihren.

Thomas Probst dankte Mitgliedsun-
ternehmen, Wegbegleitern und dem
bvse-Team fiir die Zusammenarbeit
und kiindigte an, der Branche auch
kiinftig punktuell verbunden zu
bleiben - unter anderem durch seine
Lehrtatigkeit.

@ bvse.de

LUKAS FAST IN DIE LOGEX-GESCHAFTSFUHRUNG

BERUFEN

it Wirkung 1. Oktober 2025 ist Lu-

kas Fast in die Geschaftsfiihrung
der Logex-Gruppe berufen worden.
Gemeinsam mit Steffen Mayer und
Michael Hortkorn verantwortet er die
strategische Weiterentwicklung des
mittelstandischen Entsorgungsunter-
nehmens - mit besonderem Fokus auf
Vertrieb und Ausbau des internationa-
len Geschafts.

Mit einem technischen Hintergrund

in der IT sowie einem Studium im
Bereich Rohstoffingenieurwesen an
der Technischen Hochschule Georg
Agricola in Bochum ist Lukas Fast
langjahrig in der Kreislaufwirtschaft ta-
tig. Bei der Logex System GmbH war er
zuletzt als Vertriebsleiter und Prokurist
fiir den Vertrieb verantwortlich. Neben
seiner Berufung in die Geschaftsfiih-
rung der Logex System GmbH Uiber-

nimmt er auch die Geschaftsfiihrung
der Logex System International GmbH.
Dort wird er den Ausbau des interna-
tionalen Geschafts gestalten und die
Zusammenarbeit mit dem deutschen
Bestandsgeschéft weiter starken. ,Ver-
trieb bedeutet fiir uns, zuzuhoren, zu

Lukas Fast

verstehen und individuelle Losungen
zu entwickeln. In diesem Sinne moch-
te ich die Weiterentwicklung der Logex
gemeinsam mit unseren Partnern
aktiv gestalten®, erklarte Lukas Fast.
sWir sehen in Lukas Fast jemanden,
der die Werte und Starken der Logex
kennt und sie mit uns gemeinsam
weiterentwickeln wird. Seit mehreren
Jahren ist er Teil der Logex und bringt
die benotigte Erfahrung mit, um unser
Netzwerk auszubauen und neue Im-
pulse fiir die Zukunft zu setzen, sagte
Steffen Mayer. Mit der Erweiterung
der Geschaftsfiihrung unterstreicht
das Unternehmen seinen Anspruch,
Kundenbediirfnisse noch gezielter zu
erfiillen und die Position als zuverlas-
siger Partner in der Kreislaufwirtschaft
zu starken.

@ logex.de
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MARKKU MULTAMAKI ZUM PRASIDENTEN UND CEO
VON KUUSAKOSKI ERNANNT

K:usakoski Oy - nach eigenen
ngaben Nordeuropas fiihrendes

Recyclingunternehmen - hat Mark-

ku Multamaki mit Wirkung zum 10.
November 2025 zum Prasidenten und
CEO ernannt. Multamaki tibernimmt
die Leitung von Kuusakoski und
bringt umfassende Branchen- und
Strategieerfahrung mit. Zuvor war er
Geschaftsfiihrer bei Lantméannen Agro
und davor in verschiedenen Flihrungs-
positionen bei SSAB in der Stahlin-
dustrie tatig. Auflerdem arbeitete er
als Strategieberater bei der Boston
Consulting Group. ,Ich freue mich

Markku Multamaki

sehr darauf, Kuusakoski zu leiten,

ein Pionierunternehmen in seiner
Branche und ein international starkes
Unternehmen®, sagte Multamaki. ,,Die
Recyclingindustrie befindet sich an

einem spannenden Wendepunkt: Die
Nachfrage nach Materialien wie Kupfer
wachst, angetrieben durch die Ener-
giewende, die Elektrifizierung indus-
trieller Prozesse und des Transports
sowie den Ausbau von Rechenzentren.
Auch geplante Investitionen in die
Stahlindustrie werden den Bedarf

an recyceltem Stahl weiter steigern.”
Multamaki wird vom Hauptsitz von
Kuusakoski im finnischen Espoo aus
die weltweiten Geschaftsaktivitaten
des Unternehmens verantworten.

@ kuusakoski.com

NEUE EUROPAISCHE NORM ERLEICHTERT DEN EINSATZ
VON KUNSTSTOFF-REZYKLATEN

DIN EN 18065 schafft ein einheitliches Datensystem fiir die Kreislaufwirtschaft in Europa. Kunststoffe im Kreislauf zu

flihren, wird dank eines neuen europaischen Standards ab sofort erleichtert: Mit der DIN EN 18065 steht erstmals ein
europaweit einheitliches System zur Verfligung, das Daten zu Herkunft, Materialeigenschaften und Recyclingprozes-
sen von Rezyklaten standardisiert erfasst.

Von Deutschland nach Europa

Die Basis fiir die neue europdische Norm wurde in Deutschland gelegt: Mit den Standards DIN SPEC 91446 und 91481 -
initiiert von Cirplus, einer Kl-basierten Beschaffungsplattform fiir Kunststoffrezyklate - entstand erstmals ein Daten-
modell, das Kunststoff-Rezyklate systematisch erfasst und vergleichbar macht. ,Mit der Normung haben wir einen
europaweit einheitlichen Rahmen fiir die Branche geschaffen. Das ebnet den Weg fiir mehr Transparenz und Ver-
gleichbarkeit im Rezyklatmarkt®, erklart Christian Schiller, Griinder und Geschaftsfiihrer von Cirplus. Ein wesentlicher
Bestandteil der DIN EN 18065 ist die Einfiihrung der Datenqualitatslevels (DQL) sowie Regelungen flir einen europa-
ischen digitalen Produktpass flir Kunststoff-Rezyklate.

Vorteile fiir Industrie und Investoren

¢ Einheitliche Regeln erleichtern den Handel und Einsatz von Rezyklaten.
® |nvestoren und Abnehmer gewinnen Vertrauen in die Skalierbarkeit der Kreislaufwirtschaft.

® Unternehmen profitieren von héherer Planungssicherheit und schnelleren Markteinfiihrungen.
¢ Die Norm findet breite Anwendung, unter anderem in Verpackungs- und Automobilindustrie.

Die Einfuihrung der DIN EN 18065 ist ein wichtiger Schritt fiir die Kunststoffwirtschaft in Europa. Sie fordert den Einsatz
von Rezyklaten auch in Bereichen, in denen bislang kaum Recyclingmaterial genutzt wurde, und unterstiitzt so den
Aufbau verldsslicher, nachhaltiger Lieferketten. Die DIN EN 18065 ist ab sofort tiber DIN Media erhaltlich.

@ dinmedia.de
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»INDUSTRIESTROMPREIS MUSS
KREISLAUFWIRTSCHAFT ENTLASTEN“

b Januar 2026 soll ein Industrie-
trompreis von rund 5 Cent/Kilo-

wattstunde gelten - flir energieinten-
sive Unternehmen mit Effizienz- und
Nachhaltigkeitsauflagen. Der BDE un-
terstreicht die dringende Notwendig-
keit der von Bundeswirtschaftsminis-
terin Katherina Reiche angekiindigten
Einflhrung als wichtigen Schritt zur
Starkung des Wirtschaftsstandortes
Deutschland. Gleichzeitig mahnt der
Verband, nicht nur die energieinten-
siven Unternehmen der Kreislaufwirt-
schaft, sondern auch den Mittelstand
zu entlasten.

»Die Preise flir Energie treiben die
Produktionskosten in Deutschland
hoch. Das bremst den Aufschwung,
der jetzt kommen muss, aus. Daher ist
die schnelle Entlastung fiir energiein-
tensive Unternehmen richtig®, erklart
Anja Siegesmund, geschaftsfiihrende
Prasidentin des BDE. ,,Unsere Unter-
nehmen leisten mit hohem Energie-
einsatz einen entscheidenden Beitrag
fiir CO,-Einsparung und Rohstoffsiche-
rung. Diese Leistung muss sich auch

im Zugang zu wettbewerbsfahigen
Strompreisen widerspiegeln.”

Sektoriibergreifende
Perspektive einnehmen

Nach den Ankiindigungen aus dem
Bundeswirtschaftsministerium sollen
besonders stromintensive Industri-
en - wie die Stahlbranche - kiinftig
von einem staatlich subventionier-
ten Strompreis profitieren, sofern

sie Investitionen in Energieeffizienz
und Nachhaltigkeit nachweisen. Fur
viele Betriebe der Entsorgungs- und
Recyclingwirtschaft, die mit komple-
xen Aufbereitungsprozessen, Sor-
tieranlagen oder Schmelzbetrieben
ebenfalls hohe Stromkosten tragen,
ware eine vergleichbare Entlastung
lberlebenswichtig, betont der BDE.
Siegesmund: ,Wir brauchen einen
Industriestrompreis, der nicht nur die
Industrie pauschal schiitzt, sondern
Zukunftsindustrien starkt. Kreislauf-
wirtschaft ist Klimaschutz in Aktion

- und Mittelstandler aus unserer
Branche investieren langst in moder-
ne, energieeffiziente Anlagen. Diese
dirfen nicht Gibersehen werden.“

Der Verband fordert die Bundesregie-
rung auf, bei der Ausgestaltung des
Modells eine sektoriibergreifende
Perspektive einzunehmen und auch
Unternehmen der Kreislaufwirtschaft
zu bertlicksichtigen. Nur so konne
Deutschland seine Klimaziele errei-
chen und zugleich Wertschopfung
und Arbeitspladtze im Land halten.
~Der Mittelstand braucht genauso
Planungssicherheit wie grof3e Player.
Wer morgen noch in Recyclingtechno-
logien investieren soll, braucht heute
faire Rahmenbedingungen®, betont
Siegesmund. ,,Ein zukunftsfahiger
Industriestrompreis muss den Wandel
zur Kreislaufwirtschaft ganzheitlich
antreiben und darf nicht weite Teile
ausblenden .

LURA =]
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Stahldialog 2025:

ES GEHT UM DAS RUCKGRAT DER WIRTSCHAFT

ie deutsche Stahlindustrie steht
D unter Druck. Besonders die wach-
senden globalen Uberkapazititen,
hohen Energiepreisen und ungleichen
Wettbewerbsbedingungen gefahrden
die Wettbewerbsfahigkeit und das
Fortbestehen der Stahlproduktion
in Deutschland. Das wurde beim
Stahldialog am 6. November in Berlin
deutlich.

»Die Stahlindustrie ist das Riickgrat
unserer Wirtschaft. Es geht nicht nur
um eine Branche, sondern um die
Frage, wie wir industrielle Wertschop-
fung in Deutschland langfristig sichern
konnen®, erklarte Gunnar Groebler,
Prasident der Wirtschaftsvereinigung
Stahl. ,Wir miissen uns fragen, ob wir
die industrielle Basis des Landes aus
eigener Starke heraus erhalten wollen
oder ob wir uns zunehmend von
internationalen Importen abhangig
machen.“ Nach Berechnungen des EY-
Industriebarometers gehen monatlich
rund 10.000 Industriearbeitsplatze

in Deutschland verloren. Besonders
betroffen sind dabei Regionen, die
stark industriell gepragt sind. In diesen
Gebieten spiiren die Menschen eine
zunehmende Verunsicherung und
Zukunftsangst.

Eine strategische Ressource

Mit 37,2 Millionen Tonnen Jahrespro-
duktion ist Deutschland der fiihrende
Stahlproduzent auf dem europaischen
Kontinent. Rund 5,5 Millionen Arbeits-
platze hangen direkt oder indirekt an
stahlintensiven Wertschopfungsket-
ten. Der Werkstoff Stahl ist dabei von
zentraler Bedeutung fiir zahlreiche
Schliisselindustrien wie den Maschi-
nenbau, die Automobilproduktion,
den Schienen- und StraRenbau, die
Energieversorgung - einschlieRlich
Windkraftanlagen - sowie die Verteidi-
gungsindustrie. ,Stahl ist kein Material

6  eu-recycling.com

wie jedes andere. Er ist eine strategi-
sche Ressource, stellte Kerstin Maria
Rippel, Hauptgeschaftsfiihrerin der
Wirtschaftsvereinigung Stahl, fest.

Trotz der Herausforderungen wolle die
Stahlindustrie Verantwortung fiir ihre
eigene Zukunft ibernehmen. Unter-
nehmen investierten bereits massiv
in die Transformation der Branche,
etwa durch den Aufbau von Direktre-
duktionsanlagen, die Umstellung auf
griinen Wasserstoff und die Entwick-
lung CO,-reduzierter Stahle. Groebler
unterstrich: ,Wir ibernehmen Verant-
wortung - 6kologisch, 6konomisch
und sozial. Aber Verantwortung
braucht ein Gegentiber. Jetzt ist die
Politik am Zug.“

Handlungsfelder fiir
die Bundesregierung

Die Wirtschaftsvereinigung Stahl hat in
einem Appell an die Bundesregierung
vier zentrale Forderungen formuliert,
um die Stahlindustrie fiir die Zukunft
zu rusten:

~verantwortung

braucht ein Ge-
genuber. Jetzt ist
die Politik am Zug.“

Fairer Wettbewerb und Schutz vor
Marktverzerrungen: Die Stahlindustrie
fordert einen robusten Handelsschutz
gegen Preisdumping und Uberkapa-
zitdten, insbesondere aus Landern,
die intransparent subventionierte
Stahlproduktion betreiben. Dies um-
fasst auch die SchlieBung bestehender
Licken im CO_-Grenzausgleichsme-
chanismus (CBAM), um gleiche Wett-
bewerbsbedingungen zu schaffen.

Wettbewerbsfahige Energiepreise:
Die Stahlbranche spricht sich fiir eine
dauerhafte Senkung der Netzentgelte
sowie die Fortfiihrung und Vertiefung
der Strompreiskompensation aus.
Langfristig wird die Einflihrung eines
Industriestrompreises als entschei-
dend fiir die Wettbewerbsfahigkeit in
Deutschland angesehen.

Beschleunigung des Aufbaus der Was-
serstoffwirtschaft: Die Stahlindustrie
sieht im Wasserstoff eine Schliissel-
technologie fiir die Zukunft. Besonders
wichtig seien ein schneller Ausbau
eines europaischen Wasserstoffnetzes,
die Einflihrung von Risikobtirgschaften
fiir langfristige Vertrage und wettbe-
werbsfahige Preise flir Wasserstoff im
Produktionshochlauf.

SchlieRlich fordert die Branche von
der Politik, die Nachfrage nach CO,-
reduziertem Stahl zu fordern, etwa
durch eine Vorbildfunktion bei 6ffent-
lichen Beschaffungen. Auch Anreizsys-
teme, etwa bei der Anrechnung von
CO,-reduziertem Stahl auf Flotten-
grenzwerte, konnten die Nachfrage
starken und den CO,-Footprint von
Abnehmerbranchen verringern.

Industriepolitik ist
Souveranitatspolitik

Nach Meinung der Wirtschaftsvereini-
gung Stahl hatte eine fortschreitende
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Deindustrialisierung Europas nicht nur
O0konomische, sondern auch strate-
gische Folgen. ,Wenn wir industrielle
Wertschopfung verlieren, verlieren wir
auch wirtschaftliche Gestaltungskraft,
technologische Fiihrung und schlieR-

lich politische Handlungsfahigkeit®,
glaubt Groebler. ,,Es geht nicht nurum
den Erhalt von Arbeitsplatzen oder
den Schutz vor unlauteren Wettbe-
werbspraktiken, sondern um die
Frage, wie wir unsere wirtschaftliche

Deutsche Aluminiumindustrie:

DIE ZUKUNFT DES INDUSTRIESTANDORTS STEHT AUF

DEM SPIEL

Die deutsche Aluminiumindustrie
steckt weiter in der Wachstums-
schwache. Produktionsdaten fiir das
dritte Quartal 2025 zeigen: Der Alumi-
niumstandort Europas schrumpft seit
2021, getrieben von Politikversaum-
nissen, Strukturwandel und anhalten-
der schwacher Konjunktur.

Die aktuellen Produktionsniveaus
liegen im Vergleich zum Jahr 2021
nur noch zwischen 76,5 und 87 Pro-
zent, wodurch Kapazitaten deutlich
unausgelastet bleiben. Laut einer
Mitgliederbefragung von Aluminium
Deutschland e. V. planen 28 Prozent
der Unternehmen einen Stellenabbau
oder haben diesen bereits begonnen;
weitere 13 Prozent erwagen eine
Produktionsverlagerung ins Ausland.
AD-Prasident Rob van Gils nennt die
Lage der Aluminiumindustrie drama-
tisch: ,Um zu lberleben, miissen die
Unternehmen sich neu aufstellen:
Kapazitatskilirzungen, Standortverla-
gerungen und Beschaftigungsabbau

kénnen hierbei als Mallnahmen nicht
ausgeschlossen werden. Gut bezahlte
Industriejobs stehen auf dem Spiel.
Sollte die Industrie nicht durch die
Politik gestarkt werden, wird dies auch
Wohlstandsverluste in Deutschland
mit sich bringen.”

Zuwachs beim Recycling - schwache
Nachfrage, hohe Schrottpreise

Das Aluminiumrecycling zeigt im
dritten Quartal 2025 die stabilste
Entwicklung. Von Juli bis Septem-
ber produzierten die Unternehmen
knapp 695.000 Tonnen Aluminium
(+2 %). Dennoch liegt das Produkti-
onsniveau der ersten neun Monate
mit rund 2,1 Millionen Tonnen leicht
unter dem Vorjahreswert (-1 %) und
etwa 15 Prozent unter dem Niveau
von 2021. Zentrale Hemmnisse sind
die schwache Nachfrage der Kun-
denindustrien sowie eine Verknap-
pung von Aluminiumschrotten. Die
Produktion von Aluminiumhalbzeug
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Zukunft selbst gestalten.” Die Branche
zeigt sich bereit, den Wandel aktiv mit-
zugestalten. Notig sei ein entschlosse-
nes Handeln der Bundesregierung, um
die industrielle Zukunft Deutschlands
zu sichern.

blieb im dritten Quartal 2025 stabil
bei rund 593.000 Tonnen (+/- 0 %). In
den ersten drei Quartalen summierte
sich die Gesamtproduktion auf rund
1,8 Millionen Tonnen (+1 %). Die
Produktion von Walzprodukten lag
bei 1,4 Millionen Tonnen und damit
um zwei Prozent hoher als im Vorjahr,
jedoch noch rund 13 Prozent unter
dem Niveau von 2021. Die Produktion
von Strangpressprodukten erreichte
362.000 Tonnen, was einem Riickgang
von einem Prozent entspricht und
etwa 23,5 Prozent unter dem Niveau
von 2021 liegt. Neben der Wachstums-
schwéche aus Schliisselbranchen

wie Maschinenbau und Automobilin-
dustrie belasten vor allem schlechte
wirtschaftspolitische Rahmenbedin-
gungen in Deutschland die deutschen
Werke. Eine deutliche Verbesserung
erwarten die Unternehmen kurzfristig
nicht. Weniger als ein Drittel der Be-
triebe rechnet mit positiven Effekten
aus den jlingsten Kabinettsbeschlis-
sen zur Stromkostenentlastung. Zum
1. Januar 2026 droht zudem eine
weitere Kostensteigerung durch die
Einfihrung von CBAM.

Politik ist gefragt

Die deutsche Aluminiumindustrie

hat seit 2021 wieder Beschéftigung
aufgebaut und das Niveau vor der
Covid-19-Pandemie im Jahr 2024
Ubertroffen. Die Unternehmen setzen
verstarkt darauf, ihre Beschaftigten zu
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halten. Doch der Druck wachst: Laut
der Mitgliederbefragung von Alumi-
nium Deutschland e. V. miissen 28
Prozent der Unternehmen Kapazitaten
in Deutschland reduzieren; weitere
drei Prozent leiten Produktionsstill-
legungen in Deutschland ein. Fur

AD-Hauptgeschaftsflihrerin Angelika
El-Noshokaty ist die Politik gefragt:
+Wettbewerbsfahige Rahmenbedin-
gungen sind unverzichtbar. Indus-
trie- und Energiepolitik, Klimapolitik,
Handelsschutzinstrumente - hier
besteht dringender Handlungsbe-

darf. Ohne entschlossene politische
Begleitung droht der Industriestandort
Deutschland dauerhaft an Bedeutung
zu verlieren. Fiir dauerhaft gesicher-
ten Wohlstand braucht es eine starke
Industrie und die damit verbundenen
gut bezahlten Jobs.“

PCPW: DIE BESTEHENDE DEFINITION BEIBEHALTEN

D ie Recyclingbranche warnt vor
Billigimporten durch EU-Regelan-
derung.

Angesichts der anhaltenden Krise auf
dem europdischen Kunststoffrecyc-
lingmarkt haben sechs Branchenver-
bande - darunter Plastics Recyclers
Europe und der bvse-Bundesverband
Sekundarrohstoffe und Entsorgung
e.V. - sowie mehrere Unternehmen
die Europaische Kommission in einem
gemeinsamen Schreiben aufgefordert,
die bestehende Definition von ,,Post-
Consumer-Kunststoffabfallen“ (PCPW)
beizubehalten.

Die Unterzeichner warnen davor, die
geltende Definition im Rahmen der
Single-Use Plastics Directive (SUPD)
und der entsprechenden Durchfiih-

rungsentscheidung (EU) 2023/2683

zu verandern. ,Ohne diesen Schutz-
mechanismus drohe europaischen
Recyclingunternehmen eine unfaire
Konkurrenz durch importiertes Materi-
al, was die strategischen Bemiihungen
der EU zur Starkung heimischer Recy-
clingkapazitaten und zur Erreichung
der Umweltziele untergraben wiirde,
betont Dr. Dirk Textor, Vorsitzender
des bvse-Fachverbandes Kunststoffre-
cycling. Die SUPD-Definition stelle
sicher, dass nur Abfalle beriicksichtigt
werden, die aus Kunststoffprodukten
stammen, die im EU-Binnenmarkt in
Verkehr gebracht wurden. Anderungen
an dieser Definition diirften daher erst
erfolgen, wenn die Packaging and Pa-
ckaging Waste Regulation (PPWR) und
ihre sogenannte Mirror Clause - also
die Gleichbehandlung von Importen

mit EU-Umwelt- und Qualitatsstan-
dards - vollstandig umgesetzt sind.

Eine voreilige Angleichung der SUPD-
Definition an die PPWR ohne Inkraft-
treten dieser Spiegelklausel wiirde
nach Ansicht der Verbande zu Wett-
bewerbsverzerrungen fiihren und das
Risiko bergen, dass nicht EU-konforme
Materialien in den Markt gelangen.
Textor: ,,Die aktuelle Definition von
Post-Consumer-Kunststoffabfallen

ist entscheidend, um sicherzustellen,
dass die Rezyklatquoten der SUPD
tatsachlich Investitionen anregen und
den Einsatz von in Europa gewonne-
nen Rezyklaten férdern. Das ist eine
Grundvoraussetzung fiir den Aufbau
eines widerstandsfahigen und nach-
haltigen europaischen Recyclingmark-
tes.”

EU-ABFALLRAHMENRICHTLINIE IN KRAFT GETRETEN

Am 16. Oktober ist die liberarbeitete Abfallrahmenrichtlinie in Kraft getreten. Sie verpflichtet die EU-Mitgliedstaaten,
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bis zum 17. Juni 2027 nationale Vorschriften zur erweiterten Herstellerverantwortung (EPR) flir Textilien sowie zur Re-
duktion von Lebensmittelabfallen umzusetzen. Alle Mitgliedstaaten miissen ein EPR-System fiir Textilien und Schuhe
einfiihren. Hersteller zahlen kiinftig eine produktbezogene Gebiihr, die sich an Nachhaltigkeitskriterien wie Haltbar-
keit oder Recyclingfahigkeit orientiert (Okomodulation). Die Einnahmen flieRen in Verbraucheraufklarung, Forschung,
Abfallvermeidung und Verwaltung. Sozialwirtschaftliche Betriebe, die gebrauchte Textilien sammeln, sind von den
EPR-Vorgaben ausgenommen und diirfen weiterhin eigene Sammelsysteme betreiben. Die Frist zur Umsetzung des
EPR-Systems endet am 17. April 2028.

Mit der neuen Richtlinie werden auch die Regelungen zur Sammlung und Entsorgung von Alttextilien prazisiert.
Kiinftig gelten dann separat gesammelte Textilien und Schuhe grundsatzlich ab dem Zeitpunkt der Sammlung als
Abfall - es sei denn, sie werden direkt vom Nutzer tibergeben und von Fachpersonal als wiederverwendungsfahig
eingestuft. Spezifische Mengen oder Recyclingziele fiir Textilien wurden noch nicht festgelegt, doch wird die Kom-
mission aufgefordert, bis zu einem bestimmten Zeitpunkt Zielvorgaben zu priifen oder vorzuschlagen.

eu-recycling.com
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Abfalltrennung:
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OSTERREICH WIRD UMWELTBEWUSSTER

Der Schutz von Klima, Natur und
Lebewesen: Er gilt 43 Prozent der
Teilnehmenden einer reprasentati-
ven Umfrage im Auftrag der Initiative
,Osterreich sammelt* als wichtigste
personliche Motivation zur Getrennt-
sammlung von Verpackungen. Die
angegebenen Beweggriinde fiir die
Miilltrennung sind unterschiedlichster
Art. Den meisten Befragten ist es sehr
wichtig zu verhindern, dass Abfalle in
der Natur landen (69 Prozent), Gewas-
ser verschmutzt werden (63 Prozent)
oder die Umwelt belastet wird (58
Prozent). Gesetzliche Vorgaben spielen
eine untergeordnete Rolle (17 Pro-
zent). ,,Der Schutz unserer Umwelt ist
fiir die Menschen in Osterreich eine
weitaus wichtigere Motivation fiir

die getrennte Sammlung von Verpa-
ckungsabfallen als etwa Pflichtgefiihl.
Das zeigt, dass die Verantwortung fiir
die Milltrennung von der Bevolke-
rung aus Uberzeugung mitgetragen
wird®, interpretiert Andreas Pertl, der
Sprecher von ,,Osterreich sammelt®,
die Ergebnisse.

Alterspezifische Unterschiede

Bei der faktischen Umsetzung ihrer
Motive zeigt sich bei den 2.096 be-
fragten Personen im Alter zwischen
16 und 75 Jahren ein uneinheitliches

Bild. Zwar achten laut Umfrage neun
von zehn Befragten auf die richtige
Trennung von Abfall beziehungsweise
Verpackungen. Aber altersspezifisch
sind Personen tiber 50 mit 96 Prozent
besonders konsequent, wahrend

bei den 16- bis 29-Jahrigen mit 76
Prozent noch Aufholbedarf besteht.
Allerdings gaben vor allem jungere
Befragte an, genauer zu trennen als
vor einem Jahr, was auch auf die
Einflihrung einer Gsterreichweiten,
gemeinsamen Sammlung von Leicht-
und Metallverpackungen sowie eines
Einwegpfands zum Januar 2025
zuriickzufiihren ist.

Zudem ist die Milltrennung situations-
abhangig. Laut Umfrage wird mit 84
Prozent am haufigsten innerhalb der
eigenen Wohnung und zu 74 Prozent in
der Natur getrennt. Die Separierungs-
quote fiir Abfall liegt wahrend Oster-
reich-Urlauben bei 71 Prozent, erreicht
wahrend Veranstaltungen 52 Prozent
und fallt bei Auslands-Urlauben auf 49
Prozent. Als Hemmnisse einer getrenn-
ten Entsorgung auRer Haus empfinden
die Befragten, dass das Trennen un-
terwegs aufgrund oftmals ,normaler
Milltonnen“ auf jeden Fall als schwie-
rig (24 Prozent) oder als eher schwierig
(38 Prozent) empfunden wird. 27 Pro-
zent bezweifeln den generellen Nutzen

der Trennung mit dem Argument, dass
wvieles vom getrennten Miill spater
ohnehin wieder zusammengeworfen
und gemeinsam verbrannt“ werde; elf
Prozent sind davon fest iberzeugt. Zu
den unverganglichen Mythen gehort
auch die Ansicht, Verpackungen muss-
ten zundchst sauber ausgewaschen
werden (48 Prozent). 33 Prozent sind
der Meinung, Kunststoff sei unerlass-
lich, um die ,richtige Temperatur®

fiir die thermische Verwertung von
Restmiill zu erreichen.

Positive Zukunft

Dennoch stimmt der Blick in die
Zukunft zuversichtlich. So sind 73
Prozent der Befragten der Uberzeu-
gung, dass in 20 Jahren Verpackungen
vollstéandig recycelbar oder wieder-
verwendbar sein werden. 60 Prozent
vermuten sogar, dass dann alle
Materialien Teil einer geschlossenen
Kreislaufwirtschaft sein diirften. 75
Prozent wiinschen sich eine fest inte-
grierte Nachhaltigkeitserziehungim
Schulunterricht. Andreas Pertl fasst zu-
sammen: ,,Rund 90 Prozent aller Oster-
reicherinnen und Osterreicher leisten
bereits einen Beitrag und trennen ihre
Verpackungen regelmafig, manche
stofRen aber noch auf informative oder
praktische Hirden.”

EJ‘-'

NEUBAU, UMBAU, MODERNISIERUNG
W e

* Einwellen- & Zweiwellenzerkleinerer
* Schneidmuhlen & Granulatoren

* Hammermuhlen

* Scheiben-, Trommel- & Schwingsiebe
* Forder-, Dosier- & Lagertechnik

* Recycling-Komplettanlagen
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Modulare Karosserie,
unterteilt fur eine
verbesserte Kreislaufwirtschaft

ELEKTROFAHRZEUGE AUF DEM
WEG ZUR KREISLAUFWIRTSCHAFT

Im europaischen Forschungsprojekt ZevRA unter Leitung des Fraunhofer IWU arbeiten

28 Partner aus Wissenschaft und Industrie daran, den CO_-Fufabdruck von Elektro-

fahrzeugen um mindestens 25 Prozent zu senken und den Anteil wiederverwendeter

Materialien deutlich zu steigern.

ach anderthalb Jahren kann ZEVRA (Zero

Emission electric Vehicles enabled by haR-

monised circulArity) bereits eine positive

Zwischenbilanz ziehen. Beispiele: Nachweis-

lich konnen Fahrzeugdacher wirtschaftlich
entlackt und zu neuen Fahrzeugkomponenten weiterver-
arbeitet sowie viele Alu-komponenten nahezu vollstandig
aus wiederaufbereitetem (Sekundar-)Aluminium gefertigt
werden. Kunststoffe und Verbundmaterialien mit bis zu
97 Prozent Recyclinganteil haben die Forschenden fiir
Demonstrationszwecke bereits zu ersten Bauteilen verar-
beitet.

Seit Projektbeginn Anfang 2024 wurden wichtige Fort-
schritte erzielt - insbesondere bei der Entwicklung einer
harmonisierten Bewertungsmethodik fiir die Kreislaufwirt-
schaft von Elektrofahrzeugen. Diese Methodik schafft eine
gemeinsame Grundlage, um Entwicklungen vergleichbar
und messbar zu machen und so den Weg zu zirkularen
Fahrzeugkonzepten zu ebnen. Sie ist ein zentraler Bestand-
teil der ZEvRA-Schwerpunkte Digitale Werkzeuge, Material-
und Bauteil-Use-Cases sowie Gesamtfahrzeugentwicklung.

10 eu-recycling.com

Fiir die Circular Economy von morgen

Im Fokus steht die Frage, wie sich zentrale Werkstoffgrup-
pen eines Elektrofahrzeugs - darunter Stahl, Aluminium,
Kunststoffe, Glas, Reifen und Seltene Erden - vollstandig
in geschlossene Materialkreislaufe integrieren lassen.
Diese Stoffe machen etwa 84 Prozent des Gesamtfahrzeug-
gewichts aus. Vorrang hat dabei die Nutzung von Recy-
clingmaterialien, ergdnzt durch alternative Strategien wie
Repurpose. So wurden im Fallbeispiel Stahl gebrauchte
Fahrzeugdacher bereits chemisch entlackt, analysiert und
fiir eine zweite Nutzung aufbereitet - ermdglicht durch
einen eigens entwickelten Prozess. Erganzend unterstiitzt
eine Kl-gestiitzte Simulationssoftware kiinftig die Prozess-

Digitale Werkzeuge treiben
die Entwicklung zirkularer
Fahrzeugkonzepte entschei-
dend voran.
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Foto: Fraunhofer IWU

entwicklung und verkiirzt Simulationszeiten von bisher bis

zu 14 Wochen auf ein bis zwei Tage. Auch im Bereich Alu-
minium konnten drei Werkstoffvarianten mit nahezu 100
Prozent Sekundaraluminium fiir Guss-, Strangpress- und
Schaumlegierungen realisiert werden. Digitale Zwillinge

helfen dabei, Prozesse zu optimieren und die Qualitat

abzusichern. Kunststoffe und Verbundmaterialien mit bis DO RTM U N D
zu 97 Prozent Recyclinganteil wurden zu ersten Demons- o
18. - 19. MARZ 2026

tratorbauteilen verarbeitet, etwa zu Batterieabdeckungen

und Innenraumkomponenten. Beim Glas gelang es, durch R E cYc L I N G ]

gezielten Digitaldruck den Verbrauch von Emailfarbe um

rund ein Viertel zu reduzieren - parallel laufen Arbeiten zur T E c H N I K

Integration von Photovoltaikzellen in Fahrzeugdacher. Ein

neuer Reifenansatz nutzt bereits etwa 40 Prozent recycelte FACHMESSE FUR
Materialien, ohne Kompromisse bei der Sicherheit einzu- HECYCLING-TECHNOLOGIEN
gehen.

Digitalisierung als Enabler “

Digitale Werkzeuge treiben die Entwicklung zirkularer JETZT
Fahrzeugkonzepte entscheidend voran. Ein weiteres, KOSTENFREIES
Kl-basiertes und als Prototyp bereits verflighbares Simu- TICKET SICHERN
lationswerkzeug namens ,,Circular-Designer* erlaubt es mit Code 1502

Konstrukteuren, Nachhaltigkeitsstrategien bereits wahrend
der Entwicklungsphase zu bewerten und das Design gezielt
zu verbessern. -

Design for Circular Economy bedeutet, die Kreislauffa-
higkeit eines Produktes, also die Weiter- und Wiederver-
wendung oder Weiterverarbeitung von Systemen und
Komponenten, von Anfang an mitzudenken. Bei ZEVRA
bilden virtuelle Zwillinge fiir Aluminium, Kunststoffe und
Verbundwerkstoffe komplette Materialkreislaufe digital ab.
Dariiber hinaus wurde eine Architektur fiir den Digitalen
Produktpass (DPP) entworfen, mit dem sich kiinftig Mate-
rialien und Bauteile tiber ihren gesamten Nutzungszyklus
nachvollziehen lassen.

025 Easyfairs Grom

¢

2

inklusive Eintritt zur:

Gebrauchtes, chemisch entlacktes Dach mit NEU: Special Area
verzinkter Oberflache - bereit fur eine zweite @ SOLIDS Prozessautomatisierung
Nutzung

www.solids-recycling-technik.de by EASYFAIRS
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ZEVRA hat sich zum Ziel gesetzt, eine neue
Karosserie aus sechs Modulen mit wieder-
verwendeten, weiterverarbeiteten oder
recycelten Teilen zu fertigen

Zirkuladres Gesamtfahrzeug als Zielbild

Auf Basis des Referenzfahrzeugs Skoda Enyaq entstand ein
modulares Fahrzeugkonzept mit sechs Hauptbaugruppen.
Neue Verbindungstechniken, etwa Schraub- und Flansch-
systeme, sollen die Demontagezeit kiinftig um mehr als
die Halfte verkiirzen. So lassen sich wertvolle Ressourcen

und Bauteile nicht nur einfacher montieren, sondern am
Nutzungsende auch wieder wirtschaftlich zuriickgewinnen.
Gerade bei preisgilinstigen Werkstoffen hangt die Rentabi-
litét einer Kreislaufwirtschaft von einem solchen Paradig-
menwechsel ab. ZEVRA wird in der zweiten Projektphase
diese Konzepte und Prozesse um die Gestaltung von Inte-
rieur und Exterieur erweitern - als Grundlage fiir physische
Demonstratoren, die die Praxistauglichkeit belegen sollen.

Wissen schafft Zukunft

Seit Projektbeginn wurden mehr als 420 Fachleute aus
Industrie und Forschung liber Workshops und Konferen-
zen eingebunden. Parallel richteten die Forschenden eine
Lernplattform auf Basis von Moodle ein. Dort entstehen
Trainingsangebote zu Themen wie Nutzungszyklusanaly-
sen, digitalen Zwillingen und Recyclingprozessen. ZEVRA's
»1st Annual Conference® am 27. November 2025 beim
Projektpartner Eurecat in Cerdanyola/Spanien versammel-
te fihrende Akteure der Mobilitats- und Automobilbranche
und zeigte praktische Wege zur Zirkularitat von Elektro-
fahrzeugen auf. Im Fokus standen Innovationen bei Design,
Materialien sowie Geschaftsmodellen.

@ zevraproject.eu

BESSERES VERFAHREN SOLL DAS REIFENRECYCLING
AUF DIE UBERHOLSPUR BRINGEN

Spezialchemie-Konzern Evonik will dazu beitragen, dass sich Gummi-Material aus Altreifen einfacher fiir die Herstel-
lung neuer Pkw-Reifen wiederverwerten lasst. Bisher eignet sich gemahlenes Altgummi dafiir nur sehr begrenzt, weil
seine chemische Struktur das Zusammenspiel mit neuem Reifenmaterial erschwert. Neues Reifengummi entsteht
ublicherweise durch Vulkanisation aus Kautschuk, Schwefel und anderen Komponenten. Mit Hilfe von Hitze und
Druck bildet Schwefel dabei Bindungen mit langen Kohlenstoffketten des Kautschuks. Daraus ergibt sich ein robus-
tes, dreidimensionales Netzwerk. Auch Gummimehl aus Altreifen ist so beschaffen. Als bereits vulkanisiertes Material
besitzt es jedoch andere Eigenschaften als nicht vulkanisierter Kautschuk. Fachverbande der Reifenrecycling-Branche
nennen daher eine Beimischung von etwa flinf Prozent gemahlenem Altmaterial bis heute als Obergrenze. Bislang
gelangen nur geringe Mengen des Gummimehls aus Altreifen wieder in die Produktion neuer Pkw-Reifen. Der Grol3-
teil des Altgummis wird zum Beispiel bei der Herstellung von Schutzelementen auf Spielplatzen oder fiir Laufbahnen
eingesetzt. Viele Altreifen enden auch noch in der thermischen Verwertung - als Brennstoff zur Energiegewinnung. Ein
Forscher-Team von Evonik hat nun ein Verfahren entscheidend weiterentwickelt, um bis zu viermal so viel Altmaterial
in neuen Reifen einsetzen zu kdnnen wie bisher tiblich. Dem Team um Christian Mani ist es gelungen, die Vulkanisation
in Gummimaterial zu groRen Teilen riickgangig zu machen. ,,.Durch Zugabe einer speziellen Formulierung mit Vinylsila-
nen lasst sich die feste Vernetzung im Recyclingmaterial wieder auftrennen. Wir l6sen die Schwefelbriicken im Gummi,
lassen dabei aber gleichzeitig moglichst viele der langen Kohlenstoffketten unangetastet®, erlautert der Experte dazu.
Das Forschungsteam hat diese Vinylsilane zur Devulkanisation schon mit Erfolg eingesetzt: Bei Versuchen lieR sich

der Anteil des Recyclingmaterials in der Gummimischung auf bis zu 20 Prozent erhohen - statt der bislang genannten
technischen Schwelle von etwa fiinf Prozent. Evonik steuert jetzt mit Testreihen und Erprobungen die nachsten Weg-
marken an. Ziel ist eine Losung, die Kunden in absehbarer Zeit in der industriellen Produktion einsetzen konnen.

@ evonik.com
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IMPULSE FUR DIE REIFEN-KREISLAUFWIRTSCHAFT

m 29. Oktober 2025 trafen sich auf

Einladung der Allianz Zukunft Rei-
fen 25 Forschende aus ganz Deutsch-
land zum vierten wissenschaftlichen
AZuR-Kolloquium im Institut fir
Kunststofftechnik (KTP) der Universitat
Paderborn.

Unter dem Motto ,,Frische Impulse

furr die Reifen-Kreislaufwirtschaft®
tauschten sich die Wissenschaftler
Uber aktuelle Forschungsprojekte und
Studien rund um die nachhaltige Ver-
wertung und Wiederverwendung von
Altreifen aus. Mit sieben Fachvortragen
und intensiven Debatten war die Ver-
anstaltung in Paderborn eine wertvolle
Plattform fiir neue, interdisziplinare
Kooperationen.

Prof. Dr.-Ing. Elmar Morbitzer vom KTP
begriifste 25 Teilnehmende aus Hoch-
schulen und Forschungseinrichtungen
aus ganz Deutschland. AZuR-Koor-
dinatorin Christina Guth und Stefan
Rau (wdk) bedankten sich herzlich

fiir die Organisation und Gastfreund-
schaft: ,,Wir freuen uns, mit dem KTP
einen starken Partner fiir angewandte
Forschung in unserem Netzwerk zu ha-
ben.“ Im Mittelpunkt des Kolloquiums
standen sieben fundierte Fachvortrage
aus unterschiedlichen Disziplinen -
von mechanischer Aufbereitung tiber
Pyrolyse und Devulkanisation bis hin

zu Digitalisierung und Umweltfor-
schung.

Spannende Aufgabenstellungen

Den Auftakt machte Andreas Glimm
(Hochschule Nordhausen) mit einem
Beitrag zur mechanischen Aufberei-
tung verschiedener Abfallstoffe und
deren stofflicher Verwertung in der Py-
rolyse. AnschlieRend prasentierte Se-
bastian Bogdahn (TH Koln:metabolon
Institut) neue Erkenntnisse zur 6kobi-
lanziellen Bewertung von Karbonisa-
ten aus der Altreifenpyrolyse.

Auf groRes Interesse stiefd auch der
Beitrag von Prof. Dr. Carmen-Simona
Jordan (Hochschule Osnabriick), die
zeigte, wie sich die Eigenschaften
recycelter EPDM-Materialien durch
Liquid-Polymer-Aktivierung gezielt
verbessern lassen. Jonas Petzke
(Universitat Paderborn) kniipfte mit
der Analyse des thermo-chemischen
Devulkanisationsverhaltens von SBR-
basierten GTR-Mischungen daran an
und betonte die Relevanz industrieller
Fragestellungen fiir die Forschung:
»Wir begriiRen es, wenn die Indus-
trie mit konkreten Aufgaben auf uns
zukommt - dafiir entwickeln wir hier
die passenden Losungen. Wir mochten
die AZuR-Partner herzlich einladen,
mit weiteren spannenden Aufgaben-

Herzlich Willkommen

stellungen an uns heranzutreten.”
Auch der digitale Wandel wurde beim
Kolloquium thematisiert: Paul Szabé-
Miiller (Hochschule Ruhr West) stellte
innovative Konzepte zur Forderung
der Kreislaufwirtschaft durch Digitali-
sierung vor. Umweltrelevante Aspekte
beleuchtete Angus Rocha Vogel (Helm-
holtz Zentrum fiir Umweltforschung)
mit einer Untersuchung zu moglichen
Umweltfolgen von Reifenabrieb in
Fliissen. Den Abschluss der Vortrags-
reihe bildete Florian L6hr (Universitat
Paderborn) mit einem hochrelevanten
Beitrag zur Direkthaftung von Duro-
plasten und Kautschuk im 2K-Spritz-
giellprozess - eine Entwicklung, die
Klebstoffe in der Fertigung ersetzen
konnte.

Konstruktiver Austausch
und Praxistransfer

Neben den Fachvortragen bot das
Kolloquium den Teilnehmenden
spannende Einblicke hinter die
Kulissen des KTP. Bei einem gefiihr-
ten Rundgang durch das Technikum
des KTP konnten die Teilnehmenden
aktuelle Forschungseinrichtungen
und Priifstdnde hautnah erleben. Die
modernen Labore boten Raum fiir den
fachlichen Austausch - und weckten
Interesse flir gemeinsame Projekte.
Die offene und interdisziplinadre At-
mosphare im KTP Paderborn forderte
den intensiven Dialog zwischen den
Fachrichtungen und legte den Grund-
stein flir neue, zukunftsweisende
Kooperationen - ein zentrales Ziel des
Kolloquiumes.

Das wissenschaftliche AZuR-Kollo-
quium hat sich als feste GroRe im
Netzwerk etabliert. Es bringt Experten
aus unterschiedlichsten Disziplinen
zusammen, fordert den Wissens-
transfer und schafft Verbindungen
zwischen Forschung, Industrie und
Praxis. AZuR-Koordinatorin Christina
Guth fasst zusammen: ,,Eine funktio-
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nierende Kreislaufwirtschaft braucht
starke Impulse aus der Wissenschaft
- und die Wissenschaft braucht die
Praxis, um Wirkung zu entfalten. Nur
gemeinsam konnen wir den Wandel
zu einer echten Circular Economy ge-

stalten.” Mit Veranstaltungen wie dem

Kolloquium gelingt es AZuR, innova-
tive Losungen sichtbar zu machen,
den interdisziplinaren Austausch zu
fordern und das Netzwerk fiir zukiinf-
tige Herausforderungen zu starken.

Das nachste wissenschaftliche AZuR-
Kolloquium findet am 28./29. Oktober
2026 an der Hochschule Nordhausen
statt.

@ azur-netzwerk.de

UK-REIFENVERWERTER UNTER ZUGZWANG

und 50 Millionen Altreifen fallen
Rpro Jahrim Vereinigten Konig-
reich an. Offiziellen Angaben zufolge
wird etwa die Halfte davon nach Indi-
en verbracht, um dort legal recycelt
zu werden - angeblich. Doch im Marz
diesen Jahres deckten die Journalis-
ten der Source Material-Gruppe und
ein BBC-Dokumentarfilm auf, dass
in Indien Altreifen seit Jahren in die
Pyrolyse wandern. Das Material dient
somit derillegalen Gewinnungvon
Schwarzmasse, Stahl und Ol. Andere
Exporte enden als Zuschlagstoffe in
der Zementindustrie der Tiirkei oder
Marokkos.

Anfang September 2025 ging die Tyre
Recovery Association (kurz: TRA), der
britische Verband der Reifenverwerter,
auf die Barrikaden. Die Organisation
gab eine eindringliche Warnung her-
aus, wonach die britische Reifenrecy-
clingbranche einen dhnlichen Zusam-
menbruch wie die Kunststoffbranche
erleben konnte. Der Marktdruck habe
kiirzlich zu einer Reihe von Schlieffun-
gen von Kunststoff-Recyclinganlagen
im Vereinigten Konigreich gefiihrt.
Kenner der Kunststoffindustrie wiirden
als Grund fiir die SchlieBungen einen
Mangel an Wettbewerbsgleichheit
nennen - ein Kernproblem, das auch
die bedeutende, aber unzureichend
genutzte Verarbeitungskapazitat fur
Altreifen im Vereinigten Konigreich
untergrabe. Das Vereinigte Konigreich
exportiere derzeit schatzungsweise
1.000 Tonnen kompletter Altreifen pro
Tag, von denen ein Grof3teil fiir die un-
kontrollierte und oft illegale Verarbei-
tung im Ausland bestimmt sei.
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Schlafwandeln in der Krise

Peter Taylor OBE, Generalsekretar der
Tyre Recovery Association, brach-

te es auf denPunkt: ,,Die jlingsten
Nachrichten liber die SchlieRung
grolRer Kunststoffrecyclinganlagen
sind ein Warnsignal furr die gesamte
britische Recyclingbranche. Wie einer
der leitenden Manager von Biffa zu
Recht sagte, werden diese Standorte
geschlossen, weil es keine gleichen
Wettbewerbsbedingungen gibt. Das
ist genau das identische Problem, mit
dem auch unsere Branche konfron-
tiert ist. Wir schlafwandeln in eine
Krise, in der Arbeitsplatze und inlan-
dische Kapazitdten im Vereinigten
Konigreich zugunsten billiger Exporte
unserer Umweltprobleme geopfert
werden.”

Wie Peter Taylor weiter erklarte, habe
die TRA einen Aktionsplan ,,Road to
Reform“ der Umweltbehorde vorge-
legt, der fiinf klare Stufen zur Ver-
besserung der Uberpriifung und der

Durchsetzung bestehender Vorschrif-
ten enthalt. Auch stehe die Techno-
logie zur Schaffung einer digitalen
Produktkette, die sicherstellt, dass
unsere Abfille erfasst werden, bereits
zur Verfiigung. Man sei sehr daran
interessiert, dass die uberfalligen
Reformen in Kraft treten und die vom
Minister fiir Abfallwirtschaft verspro-
chenen Malinahmen ergriffen werden,
»bevor das gleiche Schicksal, das die
Kunststoffindustrie ereilt hat, auch
unsere Mitglieder trifft”.

Verstarkte Kontrollen angekiindigt

Die BBC zitiert einen Mitarbeiter der
Umweltbehdrde, die offenbar in
Zugzwang geraten war: ,Wir konnten
nicht bestatigen, dass die exportierten
Altreifen ihre Bestimmungsorte in
Indien erreichen. Auch fehle es an aus-
reichend verlasslichen Informationen
Uber deren ordnungsgemale Verar-
beitung.“ Da die Behdrde verpflichtet
sei, Exporte von Abfallen zu verbieten,
wenn die Gefahr bestehe, dass diese
nicht umweltgerecht entsorgt wiirden,
wirden ab dem 1. Oktober verstarkte
Kontrollen fiir Reifenexporte einge-
flihrt. Dann miissten Reifenexporteure
nachweisen, dass ihre Abfalle umwelt-
gerecht verwertet werden.

Tatsachlich veroffentlichte die briti-
sche Umweltbehorde am 1. Oktober
neue Richtlinien zur Durchsetzung der
Exportbestimmungen. Die offizielle
Informationsbroschiire der Umweltbe-
horde Uber verstarkte Kontrolle fiir die
Industrie fiihrte zwei spezifische Anfor-
derungen an Exportunternehmen ein:
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1) Riickverfolgbarkeitsinformationen,
einschlieRlich des Formulars aus
Anhang VIl, miissen der Umwelt-
behorde sowohl vor als auch nach
dem Versand zur Verfiigung gestellt
werden. Dies miisse belegen, dass
die beabsichtigte Abfalllieferung ge-
maRk Anhang VIl am Bestimmungs-
ort ankommt und gegebenenfalls
durch weitere Belege erganzt
werden muss.

Informationen, die belegen, dass
die Altreifen umweltgerecht und

N
—

nach Standards des Umwelt- und
Gesundheitsschutzes, die im
Wesentlichen den Standards im Ver-
einigten Konigreich entsprechen,
verwertet werden.

Neue Exportregeln
Die britische Verband der Reifenver-

werter begriifite die Ankiindigung neu-
er Regeln fiir den Export von Altreifen

ALTREIFEN MIT UNBEKANNTEM VERBLEIB
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aus Grof¥britannien. Dies sei ein weite-
rer Schritt in ihren langjahrigen Bestre-
bungen, zumal die Neuerungen dem
Flinf-Punkte-Aktionsplan der TRA, der
»,Road to Reform*, sehr dhnlich seien.
Dieser flinfstufige Aktionsplan ,,Road
to Reform“ empfiehlt Folgendes:

1. Aktualisierung der Technologie ge-
maf Anhang VII, Einflihrung obliga-
torischer geomarkierter Nachweise:
Einsatz moderner Technologie zur
Verbesserung des Verifizierungspro-
zesses gemald Anhang VII.

2. Digitale Produktkette: Einflihrung
einiger einfacher Kontrollen als Vor-
stufezur digitalen Abfallverfolgung
mit einer tiberpriifbaren Produkt-
kette fiir alle Altreifenlieferungen.

3. Querverweise, Compliance und
schwarze Listen: Unter Ausnutzung
ihrer Befugnisse muss die Umwelt-
behorde Strafen fiir alle Parteien
festlegen, die unvollstandige oder

gefalschte Unterlagen eingereicht
haben.

. Verbundene Daten und Transpa-

renz: Ein einfaches zentrales digita-
les Portal wird der Umweltbehorde
und ihren internationalen Partnern
gebiindelte Live-Datenfeeds zur
Verfligung stellen. Dies wird die
Transparenz verbessern und es den
Regulierungsbehorden ermogli-
chen, Altreifentransporte effektiver
und kostengiinstiger zu gestalten.

. Durchsetzung standortspezifischer

Vorschriften: Aktive Umsetzung der
bestehenden Richtlinie, wonach
eine Pyrolyseanlage importierte
Reifen per Gesetz nicht annehmen
darf. Eine verstarkte Uberprifung
ist entscheidend um nachzuweisen,
dass die Reifen in einer zugelasse-
nen und ,umweltgerecht bewirt-
schafteten” Verwertungsanlage
ankommen und fiir keine illegalen
Pyrolysezwecke umgeleitet werden.

Deutschen Altreifenrecyclern entgehen jahrlich 100.000 Tonnen Altreifen. Die Kreislaufwirtschaft bei Altreifen in
Deutschland funktioniert, ist aber dringend auf politische Unterstiitzung angewiesen. Das belegen die aktuellen
Zahlen, die der Wirtschaftsverband der deutschen Kautschukindustrie (wdk) vorgelegt hat. Demnach verzeichnen

Altenreifenentsorger und Recycler weiterhin schwindende Mengen auf dem Markt.

»Im vergangenen Jahr betrug die Menge der Altreifen mit unbekanntem Verbleib rund 100.000 Tonnen. Es besteht
die Vermutung, dass diese und auch noch weit groRere Mengen in Staaten aufterhalb der EU exportiert wurden, um
dort verbrannt oder fiir eine Pyrolyse unter desolaten Gesundheits- und Umweltbedingungen verwendet zu werden,

erklarte Stephan Rau, Technischer Geschaftsfiihrer beim wdk.
Diese Altreifen wiirden somit den deutschen Recyclern und
damit einer sinnvollen und nachhaltigen Kreislaufwirtschaft
entzogen. Rau pladiert dafiir, in Deutschland eine Zahlung der
anfallenden Altreifen und deren Verwertungswege einzufiihren.
,,Eine solche MaRnahme fordert der wdk mit anderen Verban-
den und Organisationen schon seit langerem. Sie ware einfach
umzusetzen und eine klare Starkung der Kreislaufwirtschaft.

W' 800PE203S / UydIng :0304

Dafiir ist aber der politische Wille erforderlich, ein funktionieren-
des Recyclingsystem zu stiitzen und zu fordern.“ Er verwies auf
die nun veroffentlichte Statistik. Demnach fielen im Jahr 2024 in
Deutschland insgesamt 533.000 Tonnen Altreifen an, von denen
mit 193.000 Tonnen mehr als doppelt so viele zu Granulaten und
Gummimehl verarbeitet als thermisch in der Zementindustrie
verwertet wurden.
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RECYCLING VON AUTOMOBIL-SCHREDDER-RUCKSTAN-
DEN UND BIOABFALL ZU HOCHWERTIGEN ROHSTOFFEN

ine Million Tonnen Kunststoffab-
falle aus Altfahrzeugen sinnvoll
nutzen.

Forscher der ETH Ziirich haben in
Zusammenarbeit mit der BASF SE eine
alternative Nutzung von gemischten
Kunststoffabfallen untersucht - Re-
cycling zusammen mit Biomasse. Die
Ergebnisse zeigen: Das Recycling von
einem Kilogramm Autoschredder-
Ruckstanden mit drei Kilogramm
biogenem Material reduziert die
Treibhausgasemissionen um mehr als
drei Kilogramm CO,-eq., verglichen mit
der Verbrennung unter Energieriickge-
winnung. Fir die aktuell diskutierten
neuen EU-Regulierungen fiir Altfahr-
zeuge sind diese Erkenntnisse von
Bedeutung.

Die ETH-Studie schlieRt sich an ein
Pilotprojekt an, das von BASF und
BEST GmbH/Osterreich Mitte 2025
durchgefiihrt wurde. Zum ersten Mal
liel sich in diesem Projekt in der Pilot-
anlage von BEST die Gasifizierung von
Biomasse zusammen mit Kunststoff-
abfall aus dem Automobil-Schredder
durchfiihren. Die Studie zeigt: Anstatt
weiterhin Bio- und gemischte Kunst-
stoffabfalle zur Strom- und Dampfer-
zeugung zu verbrennen, wird durch
das gemeinsame Gasifizieren neben
Dampf vor allem Synthesegas erzeugt,
ein wertvoller Rohstoff fiir Chemika-
lien. Durch die Bereitstellung dieses
neuartigen, zirkuldren Rohstoffs fiir die
chemische Industrie wird der Bedarf
an fossilen Ressourcen vermindert,
wodurch sich Emissionen senken
lassen und Kohlenstoff im Kreislauf
bleibt.

Mehrzweck-Nutzung ermoglichen
»Das SchlieRen des Kohlenstoffkreis-
laufs durch Kunststoffrecycling ist

nicht nur vorteilhaft fiir das Klima,
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sondern auch entscheidend fiir die
Ressourcen-Schonung - ein wesentli-
cher Schritt hin zu einer Kunststoffin-
dustrie, die innerhalb der planetaren
Grenzen operiert*, sagt André Bardow,
Professor an der ETH Ziirich. Um fos-
sile Rohstoffe durch Alternativen aus
Kunststoff- und Bioabfall zu ersetzen,
ist jedoch ein unterstiitzender Rechts-
rahmen erforderlich, der gemischte
Kunststoffabfalle als recycelbar aner-
kennt und fiir die Gesellschaft langfris-
tige Ziele fiir das Recycling festlegt.

~Ambitionierte Zielvorgaben statt Opt-
out- und Uberpriifungsklauseln sollten
die Grundlage fiir politische MalRnah-
men sein, die es der Industrie ermog-
lichen, 6kologische Ziele zu erreichen.
Dariiber hinaus sind Sektorkopplung
und brancheniibergreifende Zusam-
menarbeit unerlasslich, um die Emis-
sionsreduktion zu beschleunigen,

+ES ist einfach
nicht effizient,
separate Gasifi-
zierungsanlagen
fur Bio- und
Kunststoffabfalle
ZU betreiben.”

erklart Prof. Catharina Bening von der
ETH. Wahrend die Gesetzgebung die
Gasifizierung von Bioabfall bereits
beglinstigt - was zu ersten Investiti-
onen in Schiffs- und Flugkraftstoffe
geflihrt hat -, gibt es keine vergleich-
bare Unterstiitzung fiir das Recycling
von gemischten Kunststoffabfallen mit
dieser Methode. ,,Es ist einfach nicht
effizient, separate Gasifizierungsan-
lagen flr Bio- und Kunststoffabfalle
zu betreiben. Stattdessen fordern

wir eine Politik, die eine Mehrzweck-
Nutzung der Anlagen mit Hilfe eines
gepriiften, flexiblen Massenbilanz-
Ansatzes ermoglicht®, schlief3t Martin
Jung, Prasident Performance Materi-
als, BASF.

Das Mengenpotenzial fiir das Recy-
cling von Kunststoffabfall aus dem
Automobilbereich ist erheblich. For-
scher schatzen, dass derzeit in Europa
jahrlich uber eine Million Tonnen
Kunststoffabfalle aus Kraftfahrzeugen
verbrannt oder deponiert werden.
Zwar gibt es Moglichkeiten, noch mehr
und besser zu sortieren (z. B. fiir das
mechanische Recycling), doch bleibt
immer ein Reststrom an gemisch-

ten Abfallstromen Ubrig. Die neuen
Forschungsergebnisse zeigen, dass
das Recycling dieser Kunststoffabfalle
zusammen mit Biomasse in einer An-
lage mit Mehrzweck-Nutzung moglich
ist und zu geringeren CO,-Emissionen
flihrt als die Verbrennung mit Energie-
riickgewinnung. Durch die hohe Qua-
litdt der neuen zirkularen Rohstoffe,
die aus diesen Abfallen hervorgehen,
haben die daraus gefertigten Produk-
te Neuwarequalitat und erfiillen die
anspruchsvollen Anforderungen von
Hochleistungskunstoffen, wie sie vor
allem fiir sicherheitsrelevante Auto-
mobilbauteile bendtigt werden.

@ ethz.ch
@ basf.com
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VLIESSTOFF-SPEZIALIST ALTEX FEIERT 50-JAHRIGES

BESTEHEN

as mit Aufbereitung und Handel

begann, ist heute ein Hightech-
Betrieb mit klarem Ziel: Materialien im
Kreislauf zu halten und die Textilindus-
trie nachhaltiger zu machen.

Seit 50 Jahren verwandelt Altex textile
Rohstoffe in hochwertige Fasern und
funktionale technische Nadelvliese.

In dieser Zeit hat sich das Familienun-
ternehmen zum gefragten Losungsan-
bieter entwickelt, der Mal3stabe in der
industriellen Verwertung von Textilien
setzt. Als Entwicklungspartner und
Vorreiter in der mechanischen Aufbe-
reitung textiler Reststoffe engagiert
sich die Altex Gronauer Filz GmbH &
Co. KG fiir die Schaffung geschlossener
Kreislaufe in der Textilindustrie.

Die Wurzeln des Unternehmens
reichen bis ins Jahr 1936 zurlick: Bern-
hard Stienemann senior startete im
Miinsterland mit einem Wandergewer-
beschein und einem Lastenfahrrad als
Handler fiir Altwaren, Metall, Felle und
andere wiederverwertbare Materi-
alien. Nach dem Zweiten Weltkrieg
begann sein Sohn Giinter Stienemann
mit der Verwertung textiler Rohstoffe.
Aus der anfanglichen Schrott- und

"\' 1 ATEX Grsnser itz i 4, 5
J :

Christopher Papendorf, Regionalbeauftragter der IHK Nord
Westfalen, Uberreicht Geschaftsfuhrerin Dania Stienemann,
Firmengrinder Bernhard Stienemann (zweiter von rechts)
und Betriebsleiter Nico Stienemann die Jubildumsurkunde
der Industrie- und Handelskammer NRW

Materialsortierung entwickelte

sich spater eine Spezialisierung auf
das Recycling von Textilien. In den
Folgejahren hat Giinter Stienemann
zusammen mit seinem Sohn Bernhard
Stienemann junior die industrielle
Fertigung von Vliesstoffen weiter
ausgebaut. Im Jahr 1975 griindeten
sie gemeinsam die Altex Gronauer
Filz GmbH & Co. KG mit einem kleinen
Team von zehn Mitarbeitenden, um

die recycelten Rohstoffe direkt zu
Nadelvliesen weiterzuverarbeiten.
Inzwischen fiihren die Geschwister
Dania und Nico Stienemann das
Unternehmen in dritter Generation.
Heute zahlt Altex nonwoven in Gronau
mehr als 100 Mitarbeitende und
produziert jahrlich rund 28 Millionen
Quadratmeter Nadelvlies.

@ altex.de

YOUR SHREDDER
FOR SCRAP & ALUVIINUIVI

Www.hammel.de

EU-Recycling 12/2025 17


https://hammel.de/index.php/de/
https://www.altex.de/

Nachhaltigkeitsbericht ade?
WARUM STILLSTAND FUR DEN MITTELSTAND TEURER
IST ALS TRANSFORMATION

N ochin diesem Jahr soll die neue
Omnibus-Richtlinie kommen. Sie
diirfte viele mittelstandische Betriebe
von der Nachhaltigkeitsberichter-
stattung im Rahmen der Corporate
Sustainability Reporting Directive
(CSRD) entbinden. Doch jetzt die
Hande in den Schol} zu legen, wére ein
kapitaler Fehler, sagt Marina Schmitz,
Expertin flir Organisationsentwicklung
und Nachhaltigkeitsmanagement bei
der Polymundo AG. Wer aufhore, sich
mit Nachhaltigkeit zu befassen, ver-
abschiede sich mittelfristig aus dem
Wettbewerb. Die Expertin rat, gerade
jetzt - wo die CSRD-Pflicht aufge-
weicht wird - das Potenzial ganzheitli-
chen Wirtschaftens zu nutzen.

Viele Unternehmen tun derzeit genau
das Gegenteil. Sie nehmen die ange-
kiindigte Neuregelung zum Anlass,
Nachhaltigkeitsthemen vorerst auf Eis
zu legen. ,Mit dem Inkrafttreten von
Omnibus blieben voraussichtlich nur
rund 4.000 Unternehmen in Deutsch-
land berichtspflichtig; der grofRe Rest
wahnt sich aus dem Schneider”, sagt
Schmitz. ,,Doch Nachhaltigkeit ist
mehr als ein reines Compliance-The-
ma oder nice to have. Sie ist betriebs-
wirtschaftlich notwendig, wenn man
auch in fiinf Jahren noch zukunftsfahig
am Markt bestehen will*, ist die Exper-
tin liberzeugt. Im Mittelstand begegne
ihr jedoch immer wieder der Einwand,
Nachhaltigkeit sei teuer und aufwen-

Marina Schmitz: ,Wer ¢ko-
logische, 6konomische und
soziale Interessen kom-
biniert, schafft reale wirt-
schaftliche Vorteile, ohne die
Organisation auf links
drehen zu mussen.”

dig. ,Ein Irrglaube®, wie sie klarstellt.
+Wer 6kologische, 6konomische und
soziale Interessen kombiniert, schafft
reale wirtschaftliche Vorteile, ohne die
Organisation auf links drehen zu miis-
sen.“ Entscheidend sei, die relevanten
Stellschrauben zu identifizieren und
gezielt zu justieren.

Aktion statt Compliance
Aber wie machen Unternehmen diese

Stellschrauben ausfindig? Die Spezia-
listen von Polymundo empfehlen den

Die Polymundo AG ist ein Netzwerk aus Transformationsexperten fiir mo-
derne Fuhrung, Nachhaltigkeit und Kultur in Unternehmen. Marina Schmitz
ist Dozentin und Expertin fiir Organisationsentwicklung und Nachhaltig-
keitsmanagement. Sie ist zudem Dozentin und Projektmanagerin an der
IEDC-Bled School of Management. Bei liber 40 Publikationen im Bereich
CSR, Organisationsentwicklung und nachhaltiger Unternehmenstransfor-

mation ist sie Autorin und/oder Herausgeberin.
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Einstieg liber das Prinzip der doppel-
ten Wesentlichkeit, ein zentrales wie
nutzliches Instrument aus der CSRD.
»Es hilft Unternehmen, schnell und
einfach die Nachhaltigkeitsthemen zu
erkennen, die nicht nur 6kologisch,
sondern auch betriebswirtschaftlich
relevant sind“, erklart Schmitz. Welche
6kologischen Aspekte haben finanzi-
elle Auswirkungen auf mein Geschaft,
und welche meiner Geschaftstatig-
keiten wirken sich auf Umwelt und
Gesellschaft aus? ,Haben Unterneh-
men die Fakten erst einmal schwarz
auf weild vor sich liegen, sind sie oft
erstaunt, wie einfach sich daraus
konkrete Handlungen ableiten lassen,
um die Wertschdpfung zu steigern und
gleichzeitig nachhaltiger zu gestalten®,
hat die Expertin erfahren. Messbare Ef-
fekte aus vergangenen Projekten seien
etwa die Reduktion der Energiekosten
um fiinf bis 30 Prozent, Einsparungen
beim Einkauf von 30 bis 40 Prozent,
zehn Prozent Minus bei den Abfallkos-
ten und um sieben Prozent reduzierte
Facility-Kosten.

Integratives Transformationsmodell

Doch das ist nur der erste Schritt. Noch
bessere Geschaftsergebnisse lassen
sich laut Polymundo erzielen, wenn
Unternehmen Nachhaltigkeit integra-
tiv begreifen und Schritt fiir Schritt in
der DNA ihres Geschaftsmodells ver-
ankern. Gerade jetzt, wo die Fixierung
auf Compliance wegfalle, sei ein guter
Zeitpunkt, Nachhaltigkeit als ganzheit-
liches Projekt ins Rollen zu bringen:
»Ziel sollte sein, das gesamte Team da-
fiir zu begeistern und einzubinden®, rat
Schmitz. ,Nur so kdnnen Betriebe alle
Nachhaltigkeitspotenziale aufdecken
und nutzen.” Ein einzelner Nachhaltig-
keitsmanager konne dies unmoglich
allein leisten. Durch Silo-Wissen und
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-Vorgehen blieben zu viele Handlungs-
felder im Dunkeln und ungenutzt.
Die Expertin empfiehlt vielmehr, die
Beauftragten regelmaRig mit Ge-
schaftsleitung und Experten aus allen
Abteilungen zusammenkommen zu
lassen und mit einem ganzheitlichen
und zielgerichteten Blick an Optimie-
rungs- und Wachstumsmoglichkeiten
zu arbeiten. Nachhaltigkeitskriterien
konnen so sukzessive inimmer mehr
Geschaftsprozesse, Ausgaben- und
Investitionsentscheidungen einbezo-
gen werden, ohne dass der Aufwand
tberhandnimmt.

Nachhaltigkeit steigert Profitabilitat

Wie deutlich sich der Geschaftswert
mit dieser Herangehensweise steigern
lasst, zeigt eine Studie des IBM Institu-
te for Business Value. Eine Befragung
von 5.000 Flihrungskraften aus 22

Branchen und 22 Landern ergab, dass
Unternehmen mit integrativer, also
ganzheitlicher Nachhaltigkeitsstrate-
gie signifikant erfolgreicher sind. Das
Umsatzwachstum ist im Schnitt um 16
Prozent hoher, die Profitabilitat steigt
um 52 Prozent, und die Wahrschein-
lichkeit, dass nachhaltige Malinahmen
zu einem deutlichen Umsatzeffekt
fihren, liegt bei 75 Prozent. Gleichzei-
tig steigt die Arbeitgeberattraktivitat,
in manchen Fallen um mehr als 50
Prozent. ,Nachhaltigkeit in Geschafts-

-Nachhaltigkeit ist
mehr als ein reines
Compliance-Thema
oder nice to have.”

modelle zu integrieren, ist demnach
keineswegs teuer®, resiimiert Schmitz.
sTeuer ist, sie nicht zu integrieren.”

Fir den Mittelstand ist die angekiin-
digte Omnibus-Regelung demnach
eine Chance. Unternehmen konnen
die 6kologische Transformation jetzt
freiwillig, fokussiert und auf ihre spezi-
fischen Geschaftsmodelle zugeschnit-
ten umsetzen, statt sie wie bisher
unter regulatorischem Zwang abzu-
arbeiten. Oder wie Schmitz betont:
»,Nachhaltigkeit ist der entscheidende
Wachstums- und Effektivitatstreiber
fiir die nachsten fiinf Jahre, ganz egal,
wer dazu einen Report abgeben muss
und wer nicht.“ Der einzige Unter-
schied sei: ,,Die, die jetzt loslaufen und
ganzheitliches Wirtschaften verin-
nerlichen, werden morgen vorn sein.
Der Rest lauft hinterher oder gar nicht
mehr mit.”

GRUNER STAHL FUR DIE MOBILITAT VON MORGEN

ie Georgsmarienhiitte GmbH, ein

Unternehmen der GMH Gruppe,
und die Volkswagen AG intensivieren
ihre Zusammenarbeit im Zeichen der
Dekarbonisierung: Ab 2025 setzt der
Automobilhersteller bei seinem Mate-
rialbezug aus Georgsmarienhiitte auf
die neue Produktlinie ,Green Power
Premium Steel. Dieser CO,-reduzierte
Stabstahl der Georgsmarienhiitte
flieRt bei Volkswagen in die Hausanfer-
tigung von Getriebeteilen ein.

Der hochwertige Edelbaustahl wird im
Elektrolichtbogenofen unter Einsatz
von hundert Prozent erneuerbarem
Strom hergestellt. Auch biogene Kohle
wird als Einsatzstoff bei der Produkti-
on verwendet. Damit reduziert sich der
CO,-FuRRabdruck den Angaben nach
um bis zu 98 Prozent (Scope 1 und 2)
gegeniber konventionell im Hochofen
produziertem Stahl. Zusatzlich wird

eine Reduktion der CO,-Emissionen
um bis zu 78 Prozent im Vergleich zu
konventionellem Stahl auch unter
Beriicksichtigung der Emissionen aus
Scope 3 erreicht.

,2unsere Zusammenarbeit mit Volks-
wagen ist ein gutes Beispiel fiir die
Transformation der Industrie. Mit
Green Power Premium Steel liefern wir
nicht nur ein Produkt, sondern auch
eine Antwort auf die Herausforderun-

Elektrolichtbogenofen

gen des Klimawandels. Die Kombina-
tion aus hundert Prozent Okostrom,
biogener Kohle und praziser CO,-
Bilanzierung setzt neue Malstabe in
der Stahlbranche“, beschreibt Dr. Alex-
ander Becker, CEO der GMH Gruppe.

Als Pilotprojekt im Bereich Kreislauf-
wirtschaft sind Volkswagen und die
Georgsmarienhiitte seit 2021 verbun-
den: Im Rahmen eines geschlossenen
Materialkreislaufs werden in verschie-
denen Volkswagen-Werken anfallende
Stahlschrotte ins Elektrostahlwerk der
Georgsmarienhiitte geliefert und dort
zu neuem, hochwertigem Vormate-
rial verarbeitet. Hierflir wurde die
GMH Gruppe 2023 als nachhaltigster
Lieferant des Volkswagen-Konzerns
ausgezeichnet.

@ volkswagen.de
@ gmh-gruppe.de
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Fortschrittliche Recyclingtechnologien:

EUROPA FUHRT DIE ENTWICKLUNG AN

»Mapping of Global Advanced Plas-
tic Recycling Capacities“ Uiberblickt
einen dynamischen Markt: Der neue
Report des nova-Instituts umfasst 390
geplante, installierte oder in Betrieb
befindliche Anlagen weltweit und
liefert Details zu deren Eingangs- und
Ausgangskapazitaten, den eingesetz-
ten Technologien und ihrer regionalen
Verteilung.

Beim fortschrittlichen Recycling
werden verschiedene Technologien
wie Auflésung, Enzymolyse, Solvolyse,
Pyrolyse und Gasifizierung eingesetzt,
um Kunststoffabfalle in wertvolle Roh-
stoffe umzuwandeln. Dazu gehoren
Monomere, Naphtha, sekundare Wert-
stoffe und Synthesegas, die wieder in
die Wertschopfungskette von Kunst-
stoffen zuriickgefiihrt werden kdnnen.

Niederlande und Deutschland
an der Spitze

Europa stellt den GroRteil der weltweit
errichteten fortschrittlichen Recycling-
anlagen. Diese machen etwa 20 Pro-
zent der globalen Eingangskapazitat
und rund 26 Prozent der weltweiten
Produktion von recycelten Polymeren,
Monomeren, Naphtha und SVC aus.

Mit der hochsten Anzahl an Anlagen
liegen die Niederlande und Deutsch-
land an der Spitze. Dies spiegelt die
robuste Innovationsbasis und das
Engagement Europas fiir die Kreislauf-
wirtschaft wider. Bis 2031 wird sich die
europaische Produktionskapazitat fiir
Polymere, Monomere und Naphtha
aus chemischem und physikalischem
Recycling voraussichtlich vervierfa-
chen, wahrend die weltweiten Kapa-
zitaten sich voraussichtlich verdreifa-
chen werden.

Der Bericht identifiziert allein in der
Region EU27+3 mehr als 70 in Betrieb
befindliche und geplante Anlagen,
darunter beispielsweise LYB Solvent
Recycling (Deutschland), Carbios
(Frankreich) und Blue Alp (Belgien).
Den groRten Anteil der installierten
Kapazitaten machen derzeit Pyrolyse
und Solvolyse aus, aber auch bioche-
mische und physikalische Verfahren
entwickeln sich rasch weiter.

Politische Dynamik und
Investitionsaussichten

Trotz der Herausforderungen durch
Verzogerungen bei der Regulierung
und Finanzierung prognostizieren

Experten eine positive Zukunft fiir
den Sektor. Die laufenden Uberarbei-
tungen der Recyclingrichtlinien und
der Investitionsrahmenbedingungen
durch die Europaische Kommission
dirften starkere Anreize fiir Innovati-
onen und Kapazitatserweiterungen
schaffen. Wie der Report feststellt,
wird es ohne den groRflachigen
Einsatz fortschrittlicher Recycling-
technologien nicht mdglich sein, alle
Kohlenstoffmolekiile innerhalb des
europaischen Industriekreislaufs
zurtickzuhalten.

Der Report enthélt globale und regio-
nale Marktdaten, Technologievertei-
lungskarten und ein umfangreiches
Sankey-Diagramm zu Materialfliissen.
Er dient politischen Entscheidungs-
tragern, Investoren und Branchenak-
teuren, die sich mit dem Ubergang zu
einer erneuerbaren Kohlenstoff- und
Kreislaufwirtschaft fiir Kunststoffe
befassen, als wichtige Informations-
quelle.

B Der vollstandige Report ist hier zu
finden: @ renewable-carbon.eu/pub-
lications/product/mapping-of-global-
advanced-plastic-recycling-capacities-
pdf/

SIEGFRIED JACOB METALLWERKE INVESTIEREN
IN MULTI-METALL-AUFBEREITUNGSANLAGE

Die Siegfried Jacob Metallwerke GmbH & Co. KG investieren 8,5 Millionen Euro in eine neue Multi-Metall-Aufberei-
tungsanlage fiir Aluminium und Eisen vor allem aus Hochspannungskabeln. Wichtige Branchen von Energie liber
Mobilitat bis Elektronik werden mit Recyclingmetallen versorgt.

Die Anlage ist modular aufgebaut und kann bis zu 15 verschiedene Materialstrome bearbeiten. Projektpartner sind un-
ter anderem Lybover fiir die Linienintegration, Steinert und Spaleck fiir Sortier- und Siebtechnik sowie Keller Lufttech-
nik fuir die lufttechnische Erfassung und Abscheidung.

@ jacob-metall.de
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PETER HENSE IST NEUER GESCHAFTSFUHRER

DES WFZRUHR

ie Mitgliederversammlung des

WFZruhr hat auf dem 11. Tag der
Entsorgungs-Logistik & Kommunal-
technik im September in Selm Prof.
Dr. Peter Hense zum neuen Geschafts-
flihrer des Kompetenznetzwerks
gewahlt. Der 36-Jahrige ist seit dem 1.
Oktober 2025 Nachfolger von Prof. Dr.-
Ing. Ralf Holzhauer, Mitgriinder des
WFZruhr. Gemeinsam mit Dr. Hilde-
brand von Hundt bildet der internatio-
nal agierende Wissenschaftler nun die
Geschéftsfiihrung. Der Westfale Hense
aus dem Kreis Soest ist bestens in der
Branche und der Region vernetzt. An

Peter Hense

der Hochschule Bochum hat er das
Lehrgebiet ,Umwelttechnik, insbeson-
dere Kreislaufwirtschaft und Ressour-

cenmanagement®inne und leitet das
Urban Mining Institut. Gemeinsam
mit seinem Institutsteam entwickelt
Peter Hense unter anderem neue
Recyclingtechnologien, zum Beispiel
fiir Batterien. Am Forschungsprojekt
EcoTecHub Bergkamen ist er mal3-
geblich beteiligt. Im WFZruhr mochte
er neue Impulse setzen und aktuelle
Branchentrends einbringen. Kommu-
nikation nach innen und auRen ist
dem Wissenschaftler ein besonderes
Anliegen.

@ wfzruhr.nrw

WECHSEL IN DER GESCHAFTSFUHRUNG BEI KINSHOFER

H arald Thum folgt auf Thomas
Friedrich.

Die Kinshofer GmbH gibt bekannt,
dass Harald Thum zum 1. Oktober
2025 die Position des Geschafts-
flihrers fiir die Kinshofer GmbH in
Deutschland, die Mars Greiftechnik in
Osterreich sowie die Kinshofer CZ in
Tschechien libernommen hat. Er folgt
auf Thomas Friedrich, der das Unter-
nehmen seit 2001 erfolgreich geleitet
und malfgeblich gepragt hat. Thomas
Friedrich bleibt weiterhin Geschafts-
flihrer der PPG Greiftechnik sowie
Vorstandsvorsitzender und Vertreter
des Anteilseigners Lifco AB.

Harald Thum bringt langjahrige
Erfahrung in der Bau- und Anbau-
geratebranche mit. Zuletzt war er
Geschaftsfiihrer der Kiesel GmbH und
dort verantwortlich fiir den Bereich
Herstellung und Vertrieb der KTEG-
Losungen. Wahrend seiner Zeit bei
Kiesel hat er die strategische Ausrich-
tung und das internationale Wachs-

tum des Unternehmens entscheidend
vorangetrieben. ,Das Unternehmen
genielt weltweit einen exzellenten Ruf
fur Qualitat, Innovation und Kun-
dennahe“, betont Harald Thum. ,Ich
freue mich, mit Kinshofer nicht nur
Teile zu fertigen, sondern verlassliche
Losungen zu schaffen, die die Prozesse
unserer Kunden taglich optimieren.
Dies geht nur, wenn Qualitat, Verant-
wortung und Mut zur Veranderung
taglich zusammenwirken.”

Thomas Friedrich reicht das Zepter
nach liber zwei Jahrzehnten als Ge-

Harald-Thum und
Thomas-Friedrich (Vv.l.)

schéftsfiihrer der Kinshofer GmbH nun
an Harald Thum weiter. Unter seiner
Leitung hat sich Kinshofer zu einem
weltweit fiihrenden Hersteller von
Anbaugeraten entwickelt. Die Unter-
nehmensgruppe konnte in dieser Zeit
stark expandieren und ihre Marktpo-
sition nachhaltig festigen. Friedrich
blickt mit Stolz auf die gemeinsame
Zeit bei Kinshofer zurlick: ,,Es war mir
eine Ehre, mit einem so engagierten
Team zusammenzuarbeiten. Ich bin
Uberzeugt, dass Harald Thum das Un-
ternehmen erfolgreich in die Zukunft
flihren wird.“

Mit diesem Wechsel in der Geschafts-
flihrung stellt Kinshofer die Weichen
fiir die nachste Wachstumsphase und
setzt auf Kontinuitat sowie frische
Impulse. Thomas Friedrich wird der
Kinshofer GmbH und Harald Thum
weiter beratend zur Seite stehen und
auch zukiinftig den Vorsitz der Kinsho-
fer Gruppe einnehmen.

@ kinshofer.com
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WTE-BRANCHE ZEIGT STABILE PERFORMANCE
IN HERAUSFORDERNDEM UMFELD

as jahrliche Branchenbarometer
Dvon ecoprog mit Unterstlitzung
der CEWEP dokumentiert die aktuelle
Situation und die Erwartungen der
Waste-to-Energy-Branche.

Die Branche der thermischen Abfall-
behandlung zeigt sich 2025 in einem
weiterhin herausfordernden wirt-
schaftlichen Umfeld insgesamt robust.
Bei den Betreibern von thermischen
Abfallbehandlungsanlagen lagen
Geschaftsklima und Geschaftserwar-
tungen mit 92,5 beziehungsweise

87,6 Punkten noch liber den bereits
hohen Werten des Vorjahres. Allein die
aktuelle Geschaftslage wurde mit 97,6
Punkten leicht schlechter eingeschatzt
(2024: 102,0).

Weiterhin begrenzte Kapazitaten

ecoprog interpretiert die positive
Markteinschatzung der Betreiber als
Hinweis darauf, dass die Kapazitaten
zur Behandlung nicht-recycelbarer
Abfalle in Europa weiterhin begrenzt
sind. Ein wesentlicher Grund hier-

fiir sind die zunehmend strengeren
Restriktionen und Belastungen fiir die
Deponierung von Abféllen in vielen
Landern in Europa. Aktuell hinzu kom-
men in vielen Markten Engpasse bei
bereits bestehenden Kapazitaten. In

Landern wie Deutschland oder Frank-
reich ist die Anlagenverfiigbarkeit vor
dem Hintergrund eines lberalternden
Anlagenbestandes gesunken. Zudem
verbrennt auch die von der Konjunk-
turkrise betroffene Zementindustrie
weniger Abfalle.

Die Industrieunternehmen der Bran-
che entwickeln sich ebenfalls solide:
Das Geschaftsklima stieg leicht auf
98,3 Punkte (2024: 97,5). Der Index fiir
die aktuelle Geschiftslage verbesserte
sich leicht auf 113,8 Punkte, wahrend
die Geschéftserwartungen geringfligig
auf 84,9 Punkte zuriickgingen. 94 Pro-
zent der befragten Anlagenbauer und
Zulieferer bewerten ihre aktuelle Lage
als gut oder zufriedenstellend (2024:
90 %). 61 Prozent schatzen ihren
Auftragsbestand als ausreichend ein,
24 Prozent als vergleichsweise hoch.
Die Nachfrage blieb bei der Halfte der
Unternehmen unverandert, 28 Prozent
berichten von einer Verbesserung.

Kiinftig mehr PFAS-belastete
Abfille zu behandeln

Im diesjahrigen Branchenbarometer
wurden zusatzlich die Themen PFAS
und gefahrliche Abfalle untersucht.
Knapp die Halfte der Betreiber von
thermischen Abfallbehandlungsanla-

gen erwartet, dass kiinftig mehr PFAS-
belastete Abfalle thermisch behandelt
werden. 38 Prozent sehen fehlende
standardisierte Messmethoden als
Herausforderung, und ein Viertel rech-
net mit verpflichtenden Messungen

in Luft, Wasser und Riickstdanden. In
Bezug auf gefahrliche Abfélle sehen 23
Prozent der Betreiber thermischer Ab-
fallbehandlungsanlagen einen Mangel
in ihrer Region. Das Thema gewinnt
auch bei den Industrieunternehmen
der Branche an Bedeutung. 30 Prozent
sind in diesem Bereich bereits aktiv,
weitere 15 Prozent erwdgen einen
Markteintritt.

Das Branchenbarometer Waste-to-
Energy wird seit 2012 jahrlich vom
Kélner Beratungsunternehmen eco-
prog durchgefiihrt. Der europaische
Dachverband der Betreiber ther-
mischer Abfallverwertungsanlagen
CEWEP (Confederation of European
Waste-to-Energy Plants) unterstiitzt
die Erhebung. Fiir jede giiltige Teilnah-
me spendet ecoprog 10 Euro an SOS
Kinderdorfe. V.

M Das Branchenbarometer Waste-
to-Energy 2025 ist als kostenloser
Download in deutscher und englischer
Sprache erhaltlich: @ cewep.eu/eco-
prog-barometer-2025/

EU-FORDERUNG FUR GROSSPROJEKT IM REIFENRECYCLING

IN GRIECHENLAND

Der European Innovation Fund unterstiitzt den Aufbau einer groBtechnischen Reifenrecyclinganlage von Pyrum Inno-
vations AG und Thermo Lysi SA in Griechenland mit 29,4 Millionen Euro. Die Férderung sichert die Gesamtfinanzierung
des Projekts (Gesamt-Investitionssumme: 100 Millionen Euro), das rund 45.000 Tonnen Altreifen pro Jahr verwerten
soll. Die Anlage basiert auf der Pyrum-Thermoylsetechnologie. Bis zu sechs Pyrum-Reaktoren bilden das ,,Herzstlick®.
Das Recyclingwerk wird auf einem Grundstiick etwa 140 Kilometer nordlich von Athen in der Region Livanates entste-

hen.

@ pyrum.net
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ENERGIEEFFIZIENZ BEIM ALUMINIUM-RECYCLING

VERBESSERT

ovelis hat gemeinsam mit dem

Industrietechnologieexperten
Fives die Modernisierung von drei
Aluminiumschmelzofen am Standort
Voerde abgeschlossen.

Die Schmelzofen wurden mit der
regenerativen Technologie ,North
American TwinBed II“ von Fives aus-
gestattet. Diese Brenner zeichnen sich

durch hohe Energieeffizienz, geringe
Emissionen und robuste Bauweise
aus. Im Vergleich zu den Messwerten
vor der Modernisierung (Mitte 2023)
konnte der CO,-FuRabdruck am
Standort Voerde, bezogen auf den
Gasverbrauch, um tber 40 Prozent
gesenkt werden.

@ novelis.com

NEUE COMPOUNDING-ANLAGE VON BOREALIS

NUN VOLL IN BETRIEB

Borealis gibt bekannt, dass seine
neue Compounding-Anlage fiir re-
zyklierte Polyolefine (rPO) in Beringen,
Belgien den Vollbetrieb aufgenommen
hat. Die Anlage nutzt die vom Unter-
nehmen entwickelte mechanische
Recyclingtechnologie Borcycle M

und kombiniert Post-Consumer- und
Neuware-Polyolefine zu Polypropylen-
(PP) und Polyethylen- (PE) Com-
pounds, die den hohen Anforderungen
in den Bereichen Mobilitat, Konsum-
gliter, Haushaltsgerate und Energie
gerecht werden. Mit den jlingsten

Ubernahmen der Unternehmen Rialti
und Integra Plastics starkt Borealis
seine Position als zuverlassiger Partner
beim Ubergang zu einer Kreislaufwirt-
schaft fiir Kunststoffe. Die Anlage in
Beringen ist nicht nur fiir die Verarbei-
tung einer Vielzahl von Rezyklat-Flakes
ausgelegt, sie dient zugleich auch als
Plattform fiir Zusammenarbeit und In-
novation. Gemeinsam mit Kunden und
deren Anforderungen werden neue
Losungen entwickelt und getestet.

@ borealisgroup.com

DOPPSTADT ERWEITERT
HANDLERNETZWERK IN
OSTERREICH

Die Doppstadt-Gruppe hat ihre Prasenz in Osterreich ver-
starkt. Mit RoM-Solution hat der Experte fiir Umwelttechnik
einen erfahrenen Handelspartner fiir die Alpenrepublik
gewonnen. Das Wiener Unternehmen vertreibt ab sofort
alle Doppstadt-Losungen im Bereich Aufbereitungstechnik.
Fiir den Ersatzteilvertrieb und After-Sales-Service arbeiten
Doppstadt und RoM-Solution eng mit der Martin Schuh KG
zusammen. @ doppstadt.com
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Fachbeitrag:

| fextilien un@ Produkte
| aus rezyklierten Carbonfasern

REZYKLIERTE CARBONFASERN
AUF DEM WEG IN DEN MASSENMARKT

Von der Nische zum strategischen Schlisselrohstoff flr eine ressourceneffiziente

Industrie: Mit geeigneten Textilkonzepten lassen sich aus rezyklierten Carbonfasern

leistungsfahige, kreislauffahige Produkte realisieren. Von Vanessa Overhage und
Rebecca Emmerich, Institut flr Textiltechnik (ITA) der RWTH Aachen University.

er an Carbonfaser denkt, hat sofort ikonische

Produkte vor Augen: federleichte Rennrad-

rahmen, Flugzeuge mit effizienten Leichtbau-

strukturen, schlanke Rotorblatter moderner
Windkraftanlagen oder hochleistungsfahige Bauteile aus
dem Rennsport und dem Premiumautomobilbau. Hinter
all diesen Anwendungen steht dieselbe Idee - maximale
mechanische Leistungsfahigkeit bei minimalem Gewicht.
Carbonfaserverstarkte Kunststoffe verbinden Robustheit
und Leichtigkeit und sind aus modernen Hochleistungs-
strukturen nicht mehr wegzudenken.

Was sie besonders interessant macht

Grundsatzlich bestehen Faserverbundkunststoffe aus zwei
Komponenten: Einer verstarkenden Faser - etwa Carbon,

24 eu-recycling.com

Glas oder Naturfasern - und einer umhiillenden Matrix, die
die Fasern fixiert, schiitzt und die Lasten gleichmaRig ver-
teilt. Diese Kombination fiihrt zu Werkstoffen mit hoher Fes-
tigkeit und Steifigkeit bei geringem Gewicht. Moglich sind
dabei diverse Matrixsysteme unter anderem aus Polymeren
und Beton. Duroplastische Matrizes bieten eine ausgezeich-
nete Temperatur- und Medienbestandigkeit. Daher kom-
men diese vor allem in Luftfahrt oder Windenergieanlagen
zum Einsatz. Thermoplastische Systeme hingegen ermog-
lichen Schweilibarkeit und kurze Zykluszeiten, was sie
besonders interessant fiir den Automobil- und Konsumgii-
tersektor macht. Des Weiteren konnen Carbonfasern auch
in Textilbeton als Bewehrung anstelle von Stahl genutzt
werden. Diese Verbundwerkstoffe werden im Briickenbau,
in filigranen und formenreichen Gebdauden oder anderen
Anwendungen eingesetzt.

ANSISAIUN UBUDRY HLMY 18P MIUUDS3IIXSL 4nJ IMNASU - V1| 0104


https://eu-recycling.com/

Mit der zunehmenden Marktdurchdringung von carbon-
faserverstarkten Verbundwerkstoffen wachst jedoch auch
das Abfallaufkommen, sowohl aus der Produktion als auch
aus dem End-of-Life-Bereich. Gleichzeitig verscharfen sich
in den letzten Jahren die politischen und gesellschaftlichen
Anforderungen an Ressourceneffizienz und Kreislaufwirt-
schaft zunehmend. Die europdische Gesetzgebung, wie
beispielsweise im Rahmen des Clean Industrial Deal, des
Circular Economy Action Plans oder der Corporate Sustain-
ability Reporting Directive (CSRD), fordert eine Reduktion
des Primarrohstoffverbrauchs. Dadurch entsteht ein neues
Bewusstsein flir das enorme Potenzial rezyklierter Car-
bonfasern. Diese kdnnen unter anderem den Einsatz von
Primarmaterial reduzieren und die CO,-Bilanz von Produk-
ten deutlich verbessern.

Je nach angewendetem Recyclingverfahren unterscheiden
sich die zuriickgewonnenen Fasern in Lange, Oberflachen-
beschaffenheit und Qualitat, was den weiteren Verarbei-
tungsweg bestimmt. Mechanische Verfahren, wie zum
Beispiel die Zerkleinerung oder das Mahlen, erzeugen kurze
Fasern und Pulver, die sich als Fiillstoffe fiir Compounds
oder Spritzgussmaterialien eignen. Thermische Verfahren,
wie die Pyrolyse, entfernen die Matrix nahezu vollstéandig
und hinterlassen mittellange Fasern. Chemische Verfahren,
wie die Solvolyse, liefern je nach Prozess ebenfalls mittel-
lange Fasern, jedoch unter der Verwendung von Losungs-
mitteln. Des Weiteren fallen in der Produktion trockene
Fasern in verschiedenen Langen an. Je nach Faserlange
und -qualitat entstehen Fiillstoffe, Kurzfasern, die weiter-
verarbeitet zu Garnen oder unidirektionalen Tapes fiir den
Einsatz in verschiedenen Anwendungsfeldern geeignet
sind. Typische Herausforderungen in der Weiterverarbei-
tung, wie schwankende Faserqualitaten oder Haftungspro-
bleme, werden durch gezielte Prozessanpassung bewaltigt.

Je nach Lastfall und Fertigungskonzept

Am Institut fiir Textiltechnik (ITA) der RWTH Aachen Univer-
sity beschéftigt sich ein Team intensiv mit der Weiterver-
arbeitung solcher rezyklierten Fasern zu textilen Flachen
und entwickelt industrielle Prozessketten zur Verarbeitung
innovativer Materialien. Relevante Faktoren in der Verarbei-
tung von rezyklierten Carbonfasern sind zum Beispiel die
Faserlangenverteilung, die Faserorientierung sowie die An-
passung der Oberflachenbeschaffenheit, um eine zuverlas-
sige Haftung zur Matrix sicherzustellen. Zur Weiterverarbei-

Carbonfasern kbnnen in
Textilbeton als Bewehrung
anstelle von Stahl genutzt

werden.

RECYCLINGROHSTOFFE

tung von Garnen und Tapes aus rezyklierten Carbonfasern
werden am ITA verschiedene Herstellungsverfahren un-
tersucht. Je nach Lastfall und Fertigungskonzept kommen
offene oder geschlossene Flachenstrukturen zum Einsatz.
Biaxiale Gelege mit rechtwinkliger Faserorientierungen ver-
einen eine hohe Drapierbarkeit und kénnen mit verschiede-
nen Gitteréffnungen produziert werden. Dadurch sind diese
Textilien beispielsweise ideal fiir den Einsatz als Betonbe-
wehrung. Multiaxialgelege mit Ablagewinkeln zwischen +/-
20° bis +/- 90° ermoglichen applikationsgerechte Faserori-
entierungen sowie die Verarbeitung von Garnen und Tapes.
Damit lassen sich Textilien mit definierter Faserorientierung
und hohem Flachengewicht herstellen.

Beide Verfahren stehen am ITA als Anlagen im industri-
ellen MaRstab zur Verfligung. AnschlieRend werden die
hergestellten Textilien zu Bauteilen weiterverarbeitet. Die
Impragnierung erfolgt sowohl mit duroplastischen als auch
mit thermoplastischen Matrizes, unter anderem im Infusi-
ons-, Press- oder Handlaminierverfahren. Fiir den Einsatz
im Beton werden die impragnierten Textilien im Handla-
minierverfahren zu Probenkérpern oder Bauteilen weiter-
verarbeitet. Im Anschluss kann im hauseigenen Labor eine
Vielzahl an mechanischen Priifungen durchgefiihrt werden,
um Kennwerte fiir Zug-, Biege-, Schub- sowie Schlagfestig-
keitseigenschaften zu ermitteln und daraus Werkstoffdaten
abzuleiten.

Unterstiitzung bei allen Entwicklungsschritten

Die erhobenen Werkstoffdaten sind zur Auslegung von
Bauteilen notwendig. Erganzend dazu liefern Okobilanzen
und techno-6konomische Bewertungen eine fundierte
Grundlage fiir industrielle Entscheidungsprozesse. Bei allen
genannten Entwicklungsschritten kann das ITA Industrie-
partner auf dem gesamten Weg von der Materialauswahl
liber die Textilentwicklung bis hin zur Bauteilpriifung

und Skalierung unterstiitzen. Im Rahmen von &ffentlich
geforderten Projekten sowie von direkten Forschungsauf-
tragen werden Textilien und Bauteile entwickelt. Dartiber
hinaus werden Schulungen und Workshops zu innovativen
Materialien angeboten, um den Wissenstransfer in die
Anwendung zu ermdglichen. Rezyklierte Carbonfasern ent-
wickeln sich zunehmend von der Nische zum strategischen
Schliisselrohstoff fiir eine ressourceneffiziente Industrie.
Mit geeigneten Textilkonzepten lassen sich leistungs- und
kreislauffahige Produkte realisieren. Das Institut fuir Tex-
tiltechnik der RWTH Aachen University vereint Material-,
Prozess- und Priiftechnikkompetenz unter einem Dach und
bringt innovative Textilien praxisnah in die Anwendungen.
So wird aus den wachsenden Mengen an Faserabfall eine
wertvolle Ressource fiir nachhaltige Produkte.

@ ita.rwth-aachen.de
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Fachbeitrag:

BEGEHRTE SCHWARZMASSE - WIE EUROPAS ROHSTOFFE
NACH CHINA WANDERN

chwarzmasse, das Zwischenpro-

dukt beim Recycling von Lithium-
lonen-Batterien, ist eine begehrte
Rohstoffquelle. Sie enthalt groRe
Mengen an sogenannten ,kritischen
Metallen“ wie Lithium, Nickel, Kobalt
und Mangan - allesamt unverzicht-
bar fiir Batterien, Elektroautos und
zahlreiche Hightech-Anwendungen.
Die Europaische Union hat den Export
dieser Substanz in Nicht-OECD-Staaten
verboten, um die Versorgung der eige-
nen Industrie zu verbessern. Dennoch
landet weiterhin ein erheblicher Teil in
Asien, vor allem in China.

Rohstoff von strategischem Wert

Hat eine Altbatterie eines E-Autos
oder eines Gerats ihr Nutzungsende
erreicht, wird sie fiir das Recycling zu-
nachst mechanisch zerkleinert. Zuriick
bleibt ein dunkles Pulver: die
Schwarzmasse. In ihr steckt der
Lowenanteil der wertvollen Metalle,
die sich mit aufwandigen pyro- und
hydrometallurgischen Verfahren
zurlickgewinnen lassen. Die EU hat fiir
die wertvollen Metalle in Abfallbatteri-
en Recyclingquoten vorgegeben: Beim

Lithium liegt die Quote in 2028 bei 30
Prozent, bis 2032 sollen es 50 Prozent
sein; Cobalt und Nickel miissen bis
2032 zu 95 Prozent wiedergewonnen
werden.

Fir Europa ist das von entscheiden-
der Bedeutung. Die Wirtschaft ist auf
diese Rohstoffe angewiesen, doch sie
stammen zum GroRteil aus wenigen,
geopolitisch heiklen Regionen:
Lithium aus China, Nickel aus Russ-
land, Kobalt aus dem Kongo. Die
Abhéngigkeit schlagt sich in massiven
Preisschwankungen nieder. So hat sich
der Lithiumpreis im Jahr 2022 zeitwei-
se verzehnfacht.

EU setzt auf Recycling - doch das
Material flieBt ab

Im Friihjahr 2025 erklarte die EU
Schwarzmasse zum ,gefdhrlichen
Abfall“. Damit ist ihr Export in Nicht-
OECD-Lander wie China oder Indien
untersagt. Die Maflnahme soll zukiinf-
tig sicherstellen, dass die in Europa
gewonnenen Batterierohstoffe hierzu-
lande recycelt und wieder in den Wirt-
schaftskreislauf eingespeist werden.

NCM-Schwarzmasse verzeichnet weltweit steigenden Handel

Die wichtigsten Importeure sind SOdkorea, SOdostasien und China ist ein bedeutender MHP-Importeur,

USA - Nettoexporteur

Europa - Nettoexporteur

China

Sldomerika - Nettoexporteur

e Japan - Nett rteur
S ) Jopa oexporteu

/ stdkorsa

=)/ sodostasien

Weltweiter Handel und Massenstrome von Schwarzmasse,
NCM (Nickel, Cobalt, Mangan) aus Kathodenmaterial, MHP:
Zwischenprodukt zur Produktion Batterien
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Branchenexperten zufolge verlassen
derzeit jahrlich rund 15.000 Tonnen
Schwarzmasse Europa, Tendenz stark
steigend - wertvolle Rohstoffe gehen
der europdischen Wirtschaft in gro-
Rem Stil verloren. Denn aus einer Ton-
ne lassen sich Lithium, Nickel, Cobalt
und Mangan im Gegenwert von 2.500
bis 7.500 Euro - je nach Marktlage - ex-
trahieren. Ein anderer wertvoller Abfall
zum Vergleich: Recycling-PET, das
stark nachgefragte Ausgangsmaterial
fiir neue Getrankeflaschen, bringt um
die 1.000 Euro pro Tonne.

Fehlende Kapazitaten in Europa

Der Grund flir die Abwanderung liegt
darin, dass das Recycling in Asien
nicht zuletzt wegen staatlicher Sub-
vention glnstig ist, und daran, dass in
Europa Recyclingkapazitéten fehlen.
Zwar sind mehr als 20 Unternehmen

in das Geschaft mit dem Batterierecy-
cling eingestiegen, haufig unterstitzt
durch EU-Forderprogramme. Doch
viele Vorhaben stecken noch in der
Planung, sind nie liber Anklindigungen
hinausgekommen oder scheiterten -
teils mit spektakularen Insolvenzen
wie im Fall des schwedischen Batterie-
produzenten Northvolt.

Ganz anders in Asien: China und Siid-
korea verfiigen bereits liber Recycling-
kapazitaten von mehreren Hundert-
tausend Tonnen jahrlich. Die dortigen
Anlagen verarbeiten Schwarzmasse in
groftem Stil hydrometallurgisch zu
chemischen Vorprodukten fiir neue
Batterien - ein Wettbewerbsvorteil,
der die europaische Industrie zuneh-
mend unter Druck setzt.

Bislang gelingt es nur einem Unter-
nehmen in Europa, die gesamte Kette
des Recyclings industriell zu betreiben:
Accurec aus Krefeld. Mit einem paten-
tierten Verfahren verwertet die
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Firma Lithium-lonen-Batterien ebenso
wie einfache Geratebatterien, erzeugt
in einer innovativen Kombination

aus pyro- und hydrometallurgischen
Verfahren zunachst Schwarzmasse
und gewinnt daraus Endprodukte wie
Lithiumcarbonat sowie Nickel-Kobalt-
Metalle zuriick.

Schlupflocher schlieBen

Damit der wertvolle Rohstoff nicht
weiter in grofem Stil abflieRt, sind
engmaschige Kontrollen der Recy-
clingstrome sowie bessere Kontrollen
an den EU-AufRengrenzen notwendig.
Behorden miissten den Verbleib jeder
erzeugten Tonne Schwarzmasse
nachverfolgen kdnnen. Zudem gelte
es, Schlupflocher in der Gesetzgebung

zu schliefen - etwa, wenn Schwarz-
masse als ,,Produkt” deklariert wird,
um Exportauflagen zu umgehen. Eine
europaweit einheitliche Definition des
Abfall-Endes ist dafiir entscheidend.

Die anhaltenden Exporte schwachen
nicht nur die Versorgungssicherheit.

Jahrlich verlassen
rund 15.000
Tonnen Schwarz-
masse Europa.

RECYCLINGROHSTOFFE

Sie untergraben auch die europaische
Vision einer zirkularen Wirtschaft.
Investitionen in Recyclinginfrastruk-
tur bleiben aus, wenn die wichtigste
Rohstoffquelle weiterhin nach Asien
abwandert. Ob die EU ihre Ziele er-
reicht, hangt davon ab, ob es gelingt,
heimische Kapazitaten aufzubauen -
und ob Unternehmen wie Accurec die
Nische zu einem echten industriellen
Standard in Europa machen kdnnen.
Denn nur wenn Schwarzmasse hier
bleibt, kann der Rohstoffkreislauf bei
Batterien geschlossen werden. Und
nur so wird die europdische Wirtschaft
unabhangiger von geopolitischen
Risiken.

M Autorin: Dr. Beate Kummer,
Christ & Company, Berlin

NEUGERATEMENGE WACHST SCHNELLER
ALS DIE SAMMLUNG VON ELEKTROSCHROTT

m Jahr 2023 wurden in der EU pro

Einwohner offiziell 11,6 Kilogramm
(kg) Elektro- und Elektronikaltgerate
(WEEE oder E-Abfalle) wie beispiels-
weise Haushaltsgerate, Smartphones
und Computer gesammelt, wahrend
pro Person 32,2 kg neue Elektro- und
Elektronikgerate (EEE) auf den Markt
gebracht wurden.

Diese Differenz von 20,6 kg pro Person
verdeutlicht einen Anstieg des Be-
stands an Geraten, die entweder noch
in Gebrauch sind, auf ihre Entsorgung
warten, zu Hause gehortet werden
oder in die informelle, unkontrollierte
Abfallbehandlung gelangen. Zwi-
schen 2015 und 2023 stieg die Menge
derin der EU in Verkehr gebrachten
Elektro- und Elektronikgerate um 78
Prozent von 18,1 kg pro Person im
Jahr 2015 auf 32,2 kg im Jahr 2023. Die
Niederlande verzeichneten mit 45,4
kg pro Person die hochste Menge an in
Verkehr gebrachten Elektro- und Elek-

tronikgeréaten, gefolgt von Deutsch-
land (38,9 kg) und Osterreich (35,1 kg).
Am anderen Ende der Skala wurden in
Zypern nur 14,8 kg Elektrogerate pro
Person in Verkehr gebracht. Die Slo-
wakei (15,8 kg) und Bulgarien (17,9 kg)
folgten mit den niedrigsten Werten.
Zwischen 2015 und 2023 stieg die Men-
ge an gesammeltem Elektroschrott um
60 Prozent von 7,3 kg auf 11,6 kg, was

ein geringeres Wachstum als bei den in
Verkehr gebrachten Elektro- und Elek-
tronikgeraten darstellt. Unter den EU-
Landern verzeichneten Bulgarien (17,9
kg pro Person), Tschechien (16,8 kg)
und Osterreich (15,9 kg) die héchsten
Werte an gesammeltem Elektroschrott
pro Person, wahrend die niedrigsten
Mengen in Zypern (3,8 kg pro Person),
Malta und Portugal (jeweils 5,8 kg pro
Person) gesammelt wurden.

Bulgarien ist das einzige EU-Land, in
dem die Sammlung von Elektro- und
Elektronikaltgeraten mit den auf den
Markt gebrachten Produkten tber-
einstimmt - mit 17,9 kg pro Person in
jeder Kategorie. Im Gegensatz dazu ist
in den Niederlanden das Gewicht der
auf den Markt gebrachten Elektronik-
produkte fast viermal so hoch wie das
der als Abfall gesammelten Produkte
- 45,4 kg gegenliber 12,3 kg.

M Quelle: Eurostat
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VDI-,,LANDKARTE HILFT BEI ZIRKULAREM
METALLMANAGEMENT

Die »Potenzial-Landkarte der Nut-
zung von Kiinstlicher Intelligenz in
einem zirkularen Metallmanagement”
gibt einen Uberblick iiber 62 Anwen-
dungsbeispiele von Forschungsvorha-
ben, die Kiinstliche Intelligenz nutzen,
»,um okologische Herausforderungen
zu bewaltigen, und beispielgebend
sind fiir eine umwelt-, klima- und na-
turgerechte Digitalisierung®. Sie sollen
anderen Projekten als Starthilfe und
Anleitung dienen.

Diese vom Bundesumweltministerium
geforderten und hier vorgestellten Pro-
jekte nutzen bereits jetzt oder poten-
ziell kiinstliche Intelligenz (KI), um ein
zirkuldres Metallmanagement zu eta-
blieren. Fiir die ,Landkarte“ wurden
sie beispielhaft ausgesucht, weil sie
alle sowohl Bezug zu 1. kiinstlicher In-
telligenz, 2. zirkuldrer Wertschopfung
wie auch 3. Metall in reiner und verar-
beiteter Form haben. Zum besseren
Uberblick iiber das Angebot wurden
die Projekte schlieflich sortiert nach
ihrer jeweiligen Strategie: 1. Rethink, 2.
Redesign, 3. Repurpose/Reuse/Share,
4, Repair, 5. Remanufacture, 6. Recycle
oder 7. Recover. Bei der Auswahl von
Projekten zur Aufnahme in die ,Land-

karte“ wurden Startups hoch gewich-
tet, da sie Relevanz und Potenzial fiir
»besonders belastbare Indikatoren®
besitzen. Prioritat genossen auch
Forschungsprojekte zu Anwendungen,
»die der Zielsetzung des Kl-basierten,
zirkuldren Metallmanagements ent-
sprechen®.

Recht vollstandig
mit Beispielen gefiillt

Insgesamt wurde eine Ubersicht
angestrebt, die die sieben R-Strategien
moglichst vollstandig abdeckt - durch
jeweils ein identifiziertes potenziel-
les Beispiel. Schlieflich konnte nach
Ansicht der Autoren ,,die Potenzial-
Landkarte unter Anwendung der eben
dargestellten Vorgehensweise und
Recherchestrategie recht vollstandig
mit einschlagigen und treffenden Bei-
spielen gefiillt werden®. Somit konne
mit Riickgriff auf diese Falle Kiinstliche
Intelligenz den Ubergang zu einem
zirkuldren Metallmanagement ,,an
vielen Stellen und in vielen Formen
unterstitzen®.

Dem Anwender der ,Landkarte® wer-
den nun beispielsweise in der Sparte

»Recycling” unter dem Thema ,,KI-
basierte Datenanalyse und Robotik in
der Millsortierung” mehrere laufende
Projekte angeboten, des Weiteren eine
Liste der betreffenden Webseiten zur
Darstellung der jeweiligen Unterneh-
men, eine Aufstellung der involvierten
Lander, eine mehr oder weniger aus-
fiihrliche Projektbeschreibung, Links
zu weiteren Quellen, eine Spezifikation
des Materials sowie ein Hinweis auf
den Entwicklungsstand des Projekts.

Die von der Diisseldorfer VDI Techno-
logiezentrum GmbH herausgegebene
,Landkarte“ entstand im Verbund-
projekt ,,MetallKIDD - Design eines
zirkuldren Metallmanagements mittels
Metallstrategie und Kl Unterstiitzung
fiir ein Digitales Deutschland®.

M Dirk Holtmannspotter, Udo Heu-
gen, Oliver S. Kaiser, Manuel Bickel:
Potenzial-Landkarte der Nutzung von
Kunstlicher Intelligenz in einem zirku-
laren Metallmanagement, 2025, VDI
Technologiezentrum GmbH (Hrsg.),
Zukiinftige Technologien Nr. 110, ISSN
1436-5928, Diisseldorf, @ https://
www.vditz.de/service/metallkidd-
potenzial-landkarte

EU-STATISTIK ZU VERPACKUNGSABFALLEN IM JAHR 2023

Im Jahr 2023 fielen in der Europaischen Union 79,7 Millionen Tonnen Verpackungsabfalle an - das entspricht 177,8
Kilogramm (kg) pro Einwohner. Zwar ist das ein Rlickgang um 8,7 kg pro Kopf im Vergleich zu 2022; dennoch liegt der
Wert 21,2 kg tiber dem von 2013. Die aktuellen Zahlen hat Eurostat ermittelt: Von allen entstandenen Verpackungsab-
fallen bestanden 40,4 Prozent (%) aus Papier und Karton, 19,8 % aus Kunststoff, 18,8 % aus Glas, 15,8 % aus Holz, 4,9
% aus Metall und 0,2 % aus sonstigen Materialien. Im Jahr 2023 entstanden durchschnittlich 35,3 kg Kunststoffverpa-
ckungsabfall pro Person in der EU, wovon 14,8 kg recycelt wurden. Die Menge des erzeugten Kunststoffabfalls sank im
Vergleich zu 2022 um 1,0 kg, wahrend die recycelte Menge um 0,1 kg zunahm. Zwischen 2013 und 2023 stieg die Menge
des erzeugten Kunststoffverpackungsabfalls um 6,4 kg pro Kopf, die recycelte Menge um 3,8 kg. Im Jahr 2023 wurden
in der EU 42,1 % aller erzeugten Kunststoffverpackungsabfalle recycelt - ein Anstieg gegentiiber 38,2 % im Jahr 2013.
Die hochsten Recyclingquoten erreichten Belgien (59,5 %), Lettland (59,2 %) und die Slowakei (54,1 %). Die niedrigsten

Quoten verzeichneten Ungarn (23,0 %), Frankreich (25,7 %) und Osterreich (26,9 %).
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Schrottmarkt kompakt:

DER MARKT BLEIBT SCHWACH UND VON
ZURUCKHALTUNG GEPRAGT

ie Auslastung der europadischen

Stahlwerke liegt weiterhin auf
niedrigem Niveau. Fehlende Auftrage
aus der Bau-, Maschinenbau- und
Automobilindustrie belasten die Bran-
che. Dadurch sinkt auch das Schrott-
aufkommen - wahrend Altschrott
durch verstarkte Sammelaktivitaten
etwas besser verflighar war.

Im Berichtsmonat Oktober verschlech-
terte sich die Lage am Stahlschrott-
markt weiter. Nach Informationen
der BDSV senkten die Stahlwerke

ihre Einkaufspreise um 10 bis 15 Euro
pro Tonne. Die Preise sanken fiir fast
alle Qualitdten, da die Nachfrage der
deutschen und europaischen Stahl-
werke deutlich hinter den Prognosen
zurlickblieb. Viele Handler meldeten
eine ausgesprochen schwache Nach-
frage, sodass nicht alle verfiigbaren
Mengen abgesetzt werden konnten.
Zwar belebte sich das Exportgeschaft
- vor allem in Richtung Tirkei - leicht,
doch die hohen Lagerbestande in den

Exportlagern erhhen den Druck auf
den europadischen Markt und halten
die Preise niedrig.

Wie sich der Schrottmarkt im Novem-
ber entwickelte, dazu lagen bei Re-
daktionsschluss (18. November 2025)
noch keine aussagekraftigen Daten
vor. Der Markt bleibt schwach und von
Zuriickhaltung gepragt; eine kurzfristi-
ge Erholung ist nicht in Sicht. Bran-
chenverbande wie der BDSV erwarten
flir das Jahresende 2025 eine weitere
Verschlechterung der Geschaftslage.
Nur wenige Unternehmen rechnen mit
einer Trendwende.

Am deutschen Edelstahlmarkt hat

sich im Oktober wenig verandert.

Nach deutlichen Preisriickgangen

im Sommer stabilisierten sich die
Notierungen auf niedrigem Niveau.
Die Nachfrage nach legiertem Schrott
bleibt schwach, da die Auftragseingan-
ge aus Bau und Automobilindustrie
ausbleiben. Bis Jahresende wird sich

TQZ-QUERSTROMZERSPANER

+~UNEMPFINDLICHER
QUERSTROMZERSPANER

die Situation voraussichtlich nicht
verbessern.

Der Aluminiummarkt zeigte sich
zuletzt ruhig: Die Schrottpreise im
Sekundarmarkt stiegen leicht, wah-
rend die Preise flir Umschmelzblocke
hinterherhinkten. Hohe Energie- und
Vormaterialkosten belasten weiterhin
die Werke. Die schwache Nachfrage
aus der Automobilindustrie fiihrt zu
Produktionskiirzungen und geringe-
ren Abrufen. Der Export von Stan-
dardblocken nach Asien nimmt zu
und gleicht teilweise den riicklaufigen
Inlandsbedarf aus. Der Kupferpreis
notierte im Oktober bei tiber 11.000
US-Dollar pro Tonne. Treiber sind

ein knapperes Angebot, sinkende
Lagerbestande an der London Metal
Exchange (LME) und eine anhaltend
hohe Nachfrage aus der Industrie,
insbesondere aus Asien und Europa.
Forderprobleme in Chile und Peru

- den grofiten Kupferproduzenten -
verscharfen die Situation.

T 1-ANE::::::

recycling solutions

FUR BESONDERE AUFGABEN." INPUT ELEKTROSCHROTT OUTPUT ELEKTROSCHROTT
THM Recycling Solutions GmbH
Sulzfelder Strafke 38 Produktion & Vertrieb .
75031 Eppingen Tel: +49 (0) 7262-9243-200  www.thm-rs.de Wir leben

Germany

Fax: +49 (0) 72 62-92 43-29

info@thm-rs.de

den Rhythmus
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SCHOTT RECYCELT GLASKERAMIK-KOCHFELDER

it dem Anspruch, gebrauchte
M Produkte 6kologisch und 6kono-
misch sinnvoll in den Produktionspro-
zess zuriickzufiihren, hat die Schott AG
ein bedeutendes Pilotprojekt erfolg-
reich abgeschlossen. Ende August
2025 startete der Technologiekonzern
gemeinsam mit Partnern einen mehr-
wochigen GroRversuch: Erstmals wur-
den extern gesammelte Scherben von
gebrauchten Glaskeramik-Kochfeldern
aufbereitet und wieder eingeschmol-
zen. Nach den Ergebnissen, die das
Unternehmen mitteilt, funktioniert die
Riickfihrung ohne Qualitatsverlust.
Es sei der technische Beweis erbracht
worden, dass Kreislaufwirtschaft auch
bei Glaskeramik-Kochfeldern méglich
ist. Gemeinsam mit der Hausgerate-
und Entsorgungsbranche wurden in
den vergangenen Monaten ausge-
diente Kochfelder gesammelt, zerlegt
und aufbereitet. Insgesamt kamen
dabei 50 Tonnen Glaskeramikscherben
zusammen.

Zur Einordnung: In Deutschland
werden laut Schott-Berechnungen
jedes Jahr rund 1,3 Millionen alte
Glaskeramik-Kochfelder ausgemus-
tert; das entspricht etwa 4.000 Tonnen
Glaskeramik. Bislang landen viele
davon auf Deponien. Gelingt es, Recy-
clingkreislaufe aufzubauen, konnten
kiinftig in den Kochfeldern enthaltene
Rohstoffe gesichert und wiederverwer-
tet werden.

Technologische und politische
Herausforderungen

Glaskeramiken und Spezialglaser sind
technisch anspruchsvoll: Sie missen
bei sehr hohen Temperaturen ge-
schmolzen werden und unterliegen
deutlich strengeren Anforderungen
an Qualitat und Eigenschaften als
Flaschen- oder Fensterglas. Deshalb
ist die erfolgreiche Schmelze alter
Glaskeramikscherben ein wichtiger
technologischer Durchbruch fiir eine
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Laut Schott-Berechnungen
werden deutschlandweit
jahrlich rund 1,3 Millionen alte
Glaskeramik-Kochfelder aus-
gemustert; das entspricht
etwa 4.000 Tonnen Glas-
keramik

funktionierende Kreislaufwirtschaft im
Bereich Kochfelder.

Die Herausforderung liegt derzeit
darin, dass es zwar fiir Elektrogrofige-
rate eine flachendeckende Riickgabe-
moglichkeit gibt, aber keine separate
und zerstorungsfreie Sammlung fiir
Kochfelder. Schott und seine Part-
ner arbeiten daran, entsprechende
Systeme gemeinsam mit dem Handel
aufzubauen, um mehr Scherben sam-
meln zu kdnnen.

Um jedoch die Moglichkeit des Recy-
clings von Kochfeldern grof¥flachig
umzusetzen, braucht es entspre-

Ein GroBversuch mit 50
Tonnen Glaskeramikscher-
ben hat gezeigt, dass deren
Recycling moglich ist

chende politische Rahmenbedingun-
gen. Das Problem: Bislang fehlen in
Deutschland und der EU-Vorgaben

fiir die sortenreine Sammlung von
Spezialglasern. Heute werden Koch-
felder auf Wertstoffhofen gemeinsam
mit anderen Kiichengroligeraten wie
Waschmaschinen entsorgt und sind
somit fiir die Wiederverwertung in der
Glasherstellung verloren. Schott und
seine Partner setzen sich dafiir ein,
dass die Politik auf Bundes- und euro-
paischer Ebene die Kreislaufwirtschaft
im Bereich Kochfelder mit klaren
gesetzlichen Regeln unterstitzt.

Schon seit Jahrzehnten

Seit der Einfiihrung 1971 ist Schott
mit Ceran Marktfiihrer fir lange nutz-
bare Glaskeramik-Kochfelder. Das Ma-
terial besteht iberwiegend aus natiir-
lichen Rohstoffen wie Quarzsand und
Uberzeugt durch hohe thermische
Stabilitat, Robustheit sowie Chemika-
lien- und Temperaturwechselbestan-
digkeit. ,Schott Ceran“ wird aus-
schlieBlich in Deutschland produziert.
Der Standort Mainz steht fiir hochste
Qualitatsstandards, technologische
Prazision und verantwortungsvolle
Fertigung. Schon seit Jahrzehnten
nutzt der Technologiekonzern Glas-
scherben aus der eigenen Produktion
als wertvollen Rohstoff fiir interne
Kreislaufe. Bereits jetzt fliefRen fast
alle intern entstehenden Scherben
wieder in den Produktionsprozess
zuriick. Damit vermeidet das Unter-
nehmen Abfall, spart Energie und
reduziert Emissionen - ein bewahrtes
Modell, das nun erstmals auf Altgera-
te ausgeweitet wurde. Mit dem neuen
Pilotprojekt zeigt das Unternehmen,
dass auch extern gesammelte Glaske-
ramik - inklusive die solcher anderer
Hersteller - ein wertvoller Rohstoff fiir
die Zukunft sein kann. Ceran® ist eine
eingetragene Marke der Schott AG.

@ schott.com
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RECYCLINGROHSTOFFE

TRIMET ENTWICKELT RECYCLINGVARIANTE
ZUR DRUCKGUSSLEGIERUNG

ie Trimet Aluminium SE arbei-
Dtet an der Weiterentwicklung
der bewahrten Druckgusslegierung
trimal-38. Der Werkstoffspezialist will
die Legierung kiinftig mit einem hohen
Anteil an Recyclingaluminium bereit-
stellen. Damit tragt Trimet dazu bei,
die CO,-Emissionen in der Wertschop-
fungskette weiter zu reduzieren und
die ressourcenschonende Produktion
in der Aluminium-verarbeitenden In-
dustrie zu starken. Die speziell fiir den
Hochdruckguss konzipierte Legierung
trimal-38 wird vor allem im Automobil-
bau eingesetzt, unter anderen fiir Bat-
teriegehause und Strukturbauteile, die
hohen Crashbelastungen standhalten
muissen. Im Gusszustand verfiigt der
Werkstoff Giber eine hohe Dehnungs-
rate und ausgezeichnete Formbarkeit,
wodurch er eine sehr gute Duktilitat
aufweist. Ein wesentliches Merkmal
der Legierung ist, dass sie sich ohne
nachtragliche, energieintensive War-
mebehandlung verarbeiten lasst. Dies
ermoglicht eine besonders effiziente
und kostenschonende Herstellung von
Bauteilen aus Aluminium.

Jetzt plant Trimet, trimal-38 kiinftig
auch als Recyclinglegierung bereitzu-
stellen. Durch eine Erhohung des Ei-
sen- und Kupfergehalts sowie weitere
Anpassungen der Zusammensetzung

Ba

Komplettforderer
Sonder- und Anlagenbau
Zubehor und

Ersatzteilservice “w

BERTRAM

Forderanlagen | conveyor-systems

Aluminiumschrotte

soll der Anteil von Sekundaralumini-
um deutlich gesteigert werden. Dabei
bleibt die mechanische Performance
der Legierung im Anforderungs-
profil der Primérlegierung. ,,Hohe
Energiepreise und die Vorgaben des
Klimaschutzes stellen die Automobil-
industrie und andere Branchen vor
grofRe Herausforderungen. Mit einer
Recyclinglegierung fiir anspruchsvolle
Anwendungen, die eine kosteneffizi-
ente Verarbeitung erlaubt, bieten wir
unseren Kunden einen Werkstoff, der
fiir beides eine Losung bietet“, sagt
Dr. Andreas Liitzerath, Mitglied des
Vorstands der Trimet Aluminium SE.

Die Entwicklung der Recyclingvariante
stutzt sich auf umfangreiche Untersu-

chungen. Das Trimet Forschungslabor
hat unter anderem den Einfluss von

Modernisierung

04542-82 91-0

www.rema-anlagenbau.de

Neubau, Erweiterung oder

Recycling-Anlagen
mit Kompetenz
und Erfahrung

Wir setzen auf kompetente
Beratung und praktische Erfahrung:
Uber 90 % unserer Belegschaft

sind Ingenieure, Meister, Techniker
und Facharbeiter mit viel Projekt-
erfahrung. Nehmen Sie Kontakt auf!

info@rema-anlagenbau.de

Begleitelementen, die im Recycling-
prozess auftreten, auf die Eigenschaf-
ten der Primarlegierung analysiert.

Die bisherigen Ergebnisse zeigen, dass
die Erweiterung bestimmter Konzen-
trationsgrenzen moglich ist, ohne
nennenswerte Abweichungen der
mechanischen Kennwerte zu verursa-
chen. Das eroffnet die Moglichkeit, den
Anteil von Recyclingmaterial in der
Legierung zu erhdhen und damit den
CO,-Fultabdruck des Werkstoffs weiter
zu verringern.

Trimet verfiigt iber umfassende Erfah-
rung in der Entwicklung von Recy-
clinglegierungen. Mit trimal-04 bietet
der Aluminiumspezialist bereits eine
Druckgusslegierung, die sich als Alter-
native zur Primarlegierung trimal-05
etabliert hat. Von der Automobilin-
dustrie und anderen Anwendern wird
sie beispielsweise als Werkstoff fiir
duktile Olwannen, Abdeckungen oder
Gehausekomponenten erfolgreich
eingesetzt. Die vorbereitenden For-
schungsarbeiten zur Weiterentwick-
lung von trimal-38 sollen im Friihjahr
2026 abgeschlossen sein. Trimet plant,
die Recyclingvariante der Druckguss-
legierung Mitte 2026 auf den Markt zu
bringen.

@ trimet.de

REMA

ANLAGENSBA AU

Jetzt Anfrage stellen!
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BRIKETTIERANLAGEN VOM TYP FORMIKA -
PASSEND ZU DEN ANFORDERUNGEN BEI CARL ZEISS

arl Zeiss Sports Optics nutzt an
CBearbeitungszentren Spezial-
pressen von Ruf Maschinenbau fir
kleine Spanemengen. Drei besonders
kompakte und mobile Brikettieran-
lagen vom Typ Formika verpressen
Aluminiumspane aus der Zerspanung
zu nahezu trockenen Briketts. Damit
verringert das Unternehmen der Zeiss
Gruppe den Handlingaufwand auf
einen Bruchteil und erzielt deutlich
hohere Erlose beim Verkauf der wert-
vollen Produktionsreste.

Die Carl Zeiss Sport Optics GmbH ist
bekannt fiir ihre optischen Premium-
produkte. Etwa 130 Mitarbeitende
fertigen und vertreiben in Wetzlar un-
ter anderem Fernglaser mit und ohne

integrierte Entfernungsmesser, Mon-
okulare, Spektive, Nachtsichtgerate,
Warmebildkameras, Zielfernrohre und
Reflexvisiere. Am Standort sind zudem
Kundendienst einschlief3lich Repara-
turservice, Qualitatssicherung und Lo-

gistik fiir diese Produkte angesiedelt.
Gehause und andere Funktionsteile fiir
optische Premiumprodukte werden
vor allem per Drehen und Frasen aus
Aluminium hergestellt. Zielfernrohr-
Gehause entstehen beispielsweise
aus massiven Aluminiumzylindern,
wobei bis zu 85 Prozent des Materials
abgetragen werden, das als wertvoller
Sekundarrohstoff erneut zum Einsatz
kommen kann.

Der Weg zu Ruf lag auf der Hand

Die Riickfiihrung der Aluspéne in

den Wertstoffkreislauf war fiir die
Zerspanungsexperten bei Carl Zeiss
Sports Optics allerdings lange Zeit mit
hohem Aufwand verbunden. Die mit
Kiihlschmierstoff behafteten Spane
wurden an den Bearbeitungszentren
in Containern gesammelt. Vor allem
die Drehspane beanspruchten viel
Volumen. Drei- bis viermal pro Tag
mussten daher die gefiillten Spanebe-

& - ™ -

Drehspane lasst Carl Zeiss zunachst von einem
Zerkleinerer (links) schreddern, bevor sie in der Presse vom
Typ RUF Formika brikettiert werden
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halter per Gabelstapler abtransportiert
und in einen grofden Container im Hof
entleert werden. Michael Schurek,
Leiter der mechanischen Bearbeitung,
erinnert sich: ,Damit waren am Ende
jeder Schicht zwei Mitarbeiter beschaf-
tigt.” Der groRe Sammelcontainer
wurde wochentlich, teils auch zweimal
pro Woche abgeholt und durch einen
leeren ersetzt. ,Sowohl innerbetrieb-
lich als auch extern war der Transport
sehr aufwandig®, erldutert Schurek.
Zudem sorgten die KSS beim Trans-
port fiir Verschmutzungen im Betrieb.

Diese Nachteile waren den Verant-
wortlichen schon lange ein Dorn im
Auge. Und so nutzten sie im Jahr 2023
eine Umgestaltung der Produktion,
um auch das Spaneproblem nachhal-
tig zu losen. Dass Brikettieren in sol-
chen Fallen den Konigsweg darstellt,
war den Zerspanungsexperten bereits
bekannt. Der Weg zu Ruf lag damit
auf der Hand - zumal Brikettpressen
des Maschinenbauers aus Zaiserts-
hofen bereits an anderen Standorten
von Carl Zeiss erfolgreich im Einsatz
waren. Zudem hatte Ruf 2022 gerade
fiir Fertigungsbetriebe mit geringe-
rem Spaneaufkommen wie Carl Zeiss
Sports Optics eine besonders preisat-
traktive und mobile Brikettpresse vom
Typ Formika eingefiihrt, die Alumini-
um und andere Metalle verarbeitet.
Passend zu den konkreten Anforde-
rungen von Carl Zeiss entwickelte
Ralf Lorbach, technischer Berater der
Firma Ruf Maschinenbau, mit den
Zerspanungsexperten das schliellich
umgesetzte Anlagenkonzept mit drei
Formika-Pressen des Herstellers und
drei Spanezerkleinerern.

Vom Fraszentrum direkt
in die Brikettieranlage

Eine der Pressen ist direkt an ein
Fraszentrum angebunden, so wie es
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bei fast allen Anwendern der Formika-
Anlagen der Fallist. Speziell fiir diese
Konstellation haben die Entwickler
von Ruf Maschinenbau sie gezielt so
niedrig konstruiert, dass die Spane
von einem Bearbeitungszentrum
problemlos direkt in den Einfilltrich-
ter der Presse geleitet werden konnen.
Zudem ist die Presse dufRerst flexibel
einsetzbar, da sie nur 650 Kilogramm
wiegt und auf Rollen steht, sodass sie
leicht an unterschiedliche Einsatzorte
gebracht werden kann.

Wenn ausreichend Material im Trichter
ist, startet die Presse automatisch. Mit
ihrem energieeffizienten 2,2-kW-Motor
erzeugt die Anlage einen spezifischen
Pressdruck von 1.300 Kilogramm pro
Quadratzentimeter. Beim Komprimie-
ren der Spane werden Kihlschmier-
stoffe nahezu vollstandig herausge-
presst. Danach liegt die Restfeuchte

in den Briketts meist bei etwa drei
Prozent. Diese sinkt spater noch
weiter, da die Briketts nachtrocknen.
Die kompakten Alu-Briketts fordert die
Formika in eine bereitstehende Box.
Jedes zylindrische Brikett hat einen
Durchmesser von 60 Millimetern, eine
Hohe von 20 Millimetern und eine
Masse von rund 110 Gramm. Die Dich-
te liegt bei etwa zwei Kilogramm pro
Kubikdezimeter.

Der Brikettbehalter muss erst nach
vielen Schichten durch einen leeren
ersetzt werden. So kdnnen Bearbei-
tungszentren mannlos 24/7 arbeiten.
Die KSS werden von der integrierten
Kihlschmierstoffpumpe in einen Sam-
melbehalter gefordert. Die KSS kdnnen
in vielen Fallen - gegebenenfalls nach
einer Filterung - erneut verwendet
werden, was fiir Nachhaltigkeit und
Kosteneinsparung sorgt. Die Ausgaben
fiir das Konzentrat sinken dadurch um
circa 70 Prozent.

Volumenreduzierung bis auf 1:18

Die Volumenreduzierung durch das
Pressen ist enorm. ,,Bei Aluminium-
Drehspanen ist der Vorteil besonders

Nasse Spane: Unbehandelt
verursachten sie hohen
Handlingaufwand und Ver-
schmutzungen

grof3. Die Schiittdichte der Briketts
ist 15- bis 18-mal so hoch wie die der
Spane“, erlautert Lorbach. Bei Alu-
Frasspanen ist der Unterschied etwas
geringer.

Bei der Einbindung der beiden
weiteren RUF-Pressen in die Produk-
tionsablaufe musste Carl Zeiss Sports
Optics Kompromisse eingehen. Die
Option zur direkten Anbindung an

die Bearbeitungszentren - eine groRe
Starke der Formika-Anlagen - lief8 sich
hier nicht nutzen. Denn diese beiden
Pressen verarbeiten die Spane von
zwei Drehmaschinen und einem Dreh-
Fraszentrum, die oft so lang und dick
sind, dass Carl Zeiss jeweils einen Spa-
nezerkleinerer vorgeschaltet hat. Von

-

,Die Schittdichte der Bri-
ketts ist 15- bis 18-mal so
hoch wie die der Spane*

TECHNIK

den Bearbeitungsmaschinen fallen die
Spane zunachst in die Schredder, wer-
den zerkleinert und in Sammelbehal-
tern aufgefangen. Auch diese kénnen
das Material aus mehreren Schichten
aufnehmen, bevor ein Mitarbeiter sie
zur in der Nahe stehenden Formika-
Presse rollt und die Spane in deren
Sammeltrichter fiillt.

Aufstellen, anschlieBen, starten

Nach rund zwei Jahren Erfahrung mit
den RUF-Pressen ist Michael Schurek
mit der neuen Lésung rundum zu-
frieden. ,,Der Aufwand fiir das Spane-
handling ist auf einen Bruchteil gesun-
ken. Alles, was jetzt noch manuell zu
tun ist, lasst sich nebenbei erledigen®,
berichtet der Abteilungsleiter. Auf der
anderen Seite schlagt sich die Verede-
lung der nassen Spane zu trockenen
Briketts auch in erhohten Erlésen beim
Verkauf als Sekundarrohstoff nieder.
Den Vorteil mochte man bei Carl Zeiss
Sports Optics zwar nicht genauer
beziffern. Aber andere Kunden von Ruf
Maschinenbau berichten von 160 bis
200 Euro je Tonne.

Auch die Inbetriebnahme der Pressen
verlief sehr ziigig, weil sie dank des
Anlagenkonzepts quasi als Plug-
and-Play-System funktionieren. ,,Die
Anlagen lief3en sich extrem flexibel
aufbauen. Wir haben fiir den Strom-
anschluss gesorgt, kleine Behalter fir
die KSS aufgestellt - und damit waren
die Pressen betriebsfertig”, erlautert
Michael Schurek. Pflegeleicht sind

die Pressen auch im Betrieb. ,,Der
Wartungsaufwand ist sehr gering. Wir
schmieren lediglich einige beweg-
liche Teile in festen Intervallen und
kontrollieren die Anlagen sporadisch
auf Verunreinigungen®, betont der
Abteilungsleiter und ergénzt: ,,Die Zu-
sammenarbeit mit Ruf ist wirklich sehr
gut. Wenn Fragen aufgetaucht sind,
haben wir stets schnell Unterstiitzung
bekommen.”

@ zeiss.de
@ brikettieren.de
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MICROMAT - DIE VIERTE GENERATION

uf der K 2025 stellte Lindner Recy-
Aclingtech den stationaren Einwel-
len-Schredder Micromat IV vor, der mit
einem energieeffizienten, wartungs-
freien Antriebskonzept iiberzeugt. Die
neuen Features der vierten Generation
der Maschinenbaureihe sind optimal
auf die Bediirfnisse der modernen
Kunststoffindustrie abgestimmt.

,Herzstlick” des Micromat IV ist ein
hochmoderner Synchron-Reluktanz-
motor der Energieeffizienzklasse IE6
mit einem Wirkungsgrad von groRer
97 Prozent. Nach den Informationen
von Lindner kommt er im Vergleich zu
einem Torque-Motor vollstandig ohne
den Einsatz seltener Erden aus und
erweist sich - dank deutlich geringe-
rer Energieverluste in Wicklung und
Lagern - als besonders ,,langlebig"
und robust.

Aufgrund der neuen Kupplungsfunk-
tion ist das Antriebssystem zudem
komplett wartungsfrei: Die Keilriemen
werden stets automatisch auf das op-
timale Niveau nachgespannt. Befindet
sich ein Storstoff in der Maschine, wird
der Druck aus dem Hydraulikzylinder
abgelassen und die Antriebseinheit
bleibt geschiitzt. Ein weiterer Vorteil:
Der Keilriemenwechsel kann einfach
und rasch vor Ort vom Kunden selbst
durchgefiihrt werden, wodurch keine
externen Serviceeinsatze notwendig
sind. Ein eigens entwickeltes Riemen-
einlaufsystem stellt sicher, dass der
Riemen nach dem Wechsel optimal
gespannt wird. Ein smartes System,
das Zeit und Geld spart, so Lindner.

Besonders anpassungsfahig

Ein weiteres Highlight bildet der neue
Multicut-Rotor, der maximale Flexi-
bilitat bei wechselnden Materialstro-
men mit geringem Wartungsaufwand
vereint. Das Schnittsystem wurde
speziell fir Kunden entwickelt, die auf
die Zerkleinerung unterschiedlichster
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Input-Materialien setzen. Jedes der

vier Messersysteme eignet sich fir

bestimmte Kunststoffanwendungen:

® Stufenmesser in Reihenanordnung
fiir Folien und Hartkunststoffe

® Stufenmesser versetzt mit Erho-
hungen fiir Kunststoffplatten und
-brocken

® Spitzmesser in Reihe sowie Spitz-
messer versetzt fiir Folien, Fasern
und gewebte Kunststoffe wie Big
Bags

Das konfigurierbare Messersystem er-
moglicht es, Spitz- und Stufenmesser
einfach und rasch zu wechseln, ohne

Multicut-Rotor: Das Schnitt-
system wurde speziell fur
Kunden entwickelt, die auf

die Zerkleinerung unter-
schiedlichster Input-

Materialien setzen

dass der gesamte Rotor ersetzt werden
muss: mittels Schrauben, ganz ohne
Schweilen - und das in rund flinf
Stunden. Die Funktion macht den Mi-
cromat IV besonders anpassungsfahig
an unterschiedliche Materialanforde-
rungen und unterstreicht einmal mehr
seine kundenfreundliche Wartung.
»Das neue Schnittsystem ,Stufenmes-
serin Reihe‘ hat sich bei Kundentests
bereits mehrfach bewahrt. Vor allem
bei Anwendungen im Folienbereich
hat das System mit bis zu 40 Prozent
mehr Durchsatz gepunktet”, bemerkt
Produktmanager Christoph Gaschnig.

Damit der stationare Einwellen-
Schredder zuverldssig am optimalen
Betriebspunkt arbeitet, ist es notwen-
dig, den Schnittspalt zwischen den
Rotormessern und den Gegenmessern
bei Bedarf nachzujustieren. Ab sofort
ist die Einstellung des Schnittspalts
beziehungsweise der Tausch des
Gegenmessers von aufden - ganz ohne
Offnen der Wartungsklappe bezie-
hungsweise Stillstand der Maschine

- moglich: schnell, komfortabel und
zeitsparend. Neben den verbesserten
Hauptfeatures bietet die Micromat
IV-Serie weitere Produkt-Updates wie
eine effektive Gegenmesserkiihlung
sowie ein vereinfachtes, optimiertes
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Steuerungskonzept mit intuitiver
Meniifiihrung.

Die neue Micromat Serie verbindet
gewohnte Lindner-Qualitat mit zu-
kunftsweisender Energieeffizienz und
Servicefreundlichkeit und ist in vier
Varianten mit unterschiedlichen Dreh-
zahlen und Leistungsstufen, speziell
fiir die Anforderungen der jeweiligen
Input-Materialien, erhaltlich.

@ lindner.com
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Synchron-Reluktanzmotor der Energieeffizienzklasse IE6 -
das ,Herzstlck® der Micromat-Serie IV

Verarbeitung von polymeren Leichtfraktionen:

EINE PELLETPRESSE IST DER GEEIGNETE SCHLUSSEL

Die Neue Materialien Bayreuth
GmbH (NMB) zeigt in ihrem Recy-
cling-Technikum, wie lockere, fiir den
Forderprozess kritische Kunststoff-
fraktionen - etwa Flocken, Folienreste
oder Fasern - so vorbereitet werden,
dass sie im Recyclingprozess reibungs-
los verarbeitet werden konnen. Eine
Pelletpresse ist hierfiir der Schliissel.

Polymere Riicklduferstrome mit
geringer Dichte - EPP-/EPS-Mahlgiiter,
PET-Fasern oder Folienstreifen - kon-
nen aufgrund ihrer lockeren Struk-

tur im Forderprozess zu Blockaden
flihren. Zudem lassen sie sich schlecht
dosieren und sind oftmals staubig. Das
erschwert Transport, Lagerung und
Automatisierung in der Aufbereitung.
Die Folge: unplanmaRige Stillstande
der Prozesse, Qualitatsschwankungen
des Rezyklats sowie erh6hter Hand-
ling-Aufwand.

Durch Pelletieren lassen sich lockere
Fraktionen mechanisch zu kompakten,
uniformen Pellets verdichten. Diese
sind rieselfahig, forderstabil und prazi-
se dosierbar - ideale Voraussetzungen
fiir die Recyclingprozesse wie Wa-

schen, Compoundieren oder direktes
Einmischen. Im NMB-Recycling-Tech-
nikum zeigen Pilotversuche, dass die
Schittdichte je nach Ausgangsfraktion
von circa 30 bis 40 Gramm pro Liter
auf bis zu 300 bis 675 Gramm pro Liter
steigen kann - ein massiver Hebel fir
Logistik, Prozessstabilitat und Quali-
tatx

Einfach integrierbar,
vielseitiger Nutzen

Mit einer Pelletpresse lassen sich leich-
te Rlicklaufermaterialien in rieselfahi-
ge, gut forderbare Pellets umwandeln.
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Vorher: Geschredderte
Textilfasern; nachher: Riesel-
fahige Pellets

Dieses mechanische Verdichten erhoht
die Schiittdichte der Leichtfraktio-

nen signifikant und reduziert so die
Blockadebildung bei Forderprozessen.
Eine Pelletpresse lasst sich niedrig-
schwellig vor bestehende Aggregate
schalten - etwa zur Volumenreduktion
vor Wasch-/Trocknungsstufen oder zur
geregelten Dosierung vor Compound-
er/Extruder. Neben der besseren Rie-
selfahigkeit sinkt auch der Fein-/Stau-
banteil, was Materialverluste reduziert
und die Arbeitsumgebung entlastet.

Die NMB bietet Pilot und Demonstra-
tionsversuche an - inklusive Parame-
terfindung, Qualitatspriifung (z.B.
Schiittdichte, Korngrofienverteilung)
und Skalierungsempfehlung fiir den
industriellen Einsatz. Kunden erhalten
so eine praxisnahe Entscheidungs-
grundlage, mit der sich ihre polyme-
ren Riicklaufer mit iberschaubarem
Aufwand dem Recycling-Kreislauf
zufiihren lassen.

@ nmbgmbh.de

*) Hinweis: Beispielwerte aus Pilotversuchen;
Ergebnisse hdangen von Material und Parametern
ab. NMB berat zur optimalen Auslegung.
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FSP GMBH REINIGT IN STUTTGART KUNFTIG

GIESSEREISAND

m Stuttgarter Neckarhafen ist eine

Nassreinigungsanlage flr GielRerei-
sand in Betrieb gegangen. Der Altsand
stammt aus einer LeichtmetallgiefRerei
der Automobilindustrie, die damit
einen geschlossenen Kreislauf in Be-
wegung setzt.

Die Anlage ,,Am Westkai“ kann pro
Jahr bis zu 16.000 Tonnen mit Binder
versetzten GieRereisand waschen.
Betreiber ist die 2022 gegriindete
Foundry Sand Processing GmbH (FSP),
die damit einen etablierten Markt in
der Giellereibranche recyclingfahig
machen mochte. Bundesweit sind
weitere Anlagen geplant, etwa im
Auftrag von Automobilzulieferern oder
Sandlieferanten, die zunehmend die
Kreislaufwirtschaft fir sich entdecken.

Die Aussichten flr die FSP sind gut,
weil sich hier zwei starke, bundesweit
vernetzte Partner als gleichwertige
Gesellschafter gefunden haben: Der
Kirchheimer Bauschuttrecycler Feess
bringt die Entsorgungskompetenz

ein, und das pfalzische Ingenieurbiiro
Denke Anlagen-Technik (kurz: Dean-
tec) ist international auf GieRerei- und
Schiittguttechnik spezialisiert. Inhaber
Falk Denke halt Patente auf ein Trock-
nungsverfahren, mit dem Sand ener-
gieeffizient entwassert wird, nachdem
er von den Bindemitteln gereinigt wur-
de. Mit dem entstandenen Regenerat
stellen die GieRereien Sandkerne her,
aus denen Motoren- und Getriebeteile
gegossen werden.

Das Verfahren

Bei der Nassreinigung im geschlos-
senen Wasserkreislauf werden die
Binderanteile ausgewaschen, im
Schlamm gebunden und entsorgt. An-
schliefend wird der Sand bei mehr als
100 Grad getrocknet und die Warme
aus dem Wasserdampf zurlickgewon-
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nen. Die Anlage ist ausgelegt auf eine
Leistung von drei Tonnen pro Stunde.

»Der gereinigte Sand ist so gut, dass
damit wieder samtliche Kerngeomet-
rien wie mit Neusand hergestellt wer-
den konnen®, betont FSP-Geschafts-
flihrer Stefan Zimmermann.

Bei der mechanisch-thermischen Rei-
nigung, die im Friihjahr in derselben
Halle in Betrieb geht, werden in einer
ersten mechanischen Stufe die Sand-
korner durch Reibung vorgereinigt.

In der zweiten thermischen Stufe ver-
brennen die organischen Binderantei-
le. In der dritten und letzten Stufe wird
der Sand nochmals - analog der ers-
ten Stufe - mechanisch nachgereinigt.
Diese Anlage wird ebenfalls auf eine
Leistung von drei Tonnen pro Stunde
ausgelegt. Die mechanisch-thermische
Kombination ist notwendig, wenn

der Altsand aus einem Gemisch aus
Coldbox-Kernen und Bentonit gebun-
denem Formsand besteht. Bei reinem
Cold-Box-Sand reicht die thermische
Stufe allein.

Es braucht den Angaben zufolge beide
Verfahren, um sowohl anorganische

als auch organische Binder - in Alu-
minium- und Leichtmetallgieflereien
der Automobilindustrie beziehungs-
weise in Eisen- und Stahlgiel3ereien
verwendet - je spezifisch zu reinigen.
Den Strom dafiir liefert ein Generator,
der mit Synthesegas betrieben wird.
Das Gas wird in einer Hackschnitzel-
anlage nebenan erzeugt. Die Abwarme
des Generators wird fiir das Waschen
und Trocknen des Sandes verwendet.
Durch Rickgewinnung der Konden-
sationsenergie lasst sich der Energie-
bedarf des Trocknens halbieren. Beim
herkommlichen Schiittguttrockner
wird das verdampfte Wasser aus dem
Schittgut wieder fliissig, was extrem
viel Energie verbraucht. In Denkes
Verfahren dagegen bleibt die aufge-
wendete Energie im System, weil der
Dampf seinen gasférmigen Aggregat-
zustand behalt.

Je groRer, desto wirtschaftlicher

Die neue Anlage schafft sechs Ar-
beitsplatze in Elektrik, Maschinen-
bedienung, Verwaltung und Vertrieb
und kommt auf einen Jahresumsatz
von zwei Millionen Euro. Feess-Ge-
schaftsfiihrer Alexander FeeR: ,,Als FSP
wollen wir solche Anlagen bundesweit
verkaufen und auf Wunsch vor Ort
betreiben.“ Je groRer eine Anlage

ist, desto wirtschaftlicher arbeite sie.
Wegen der Transportkosten sollte der
Sand aber nicht weiter als 180 Kilo-
meter entfernt gebraucht werden. Bei
der mechanisch-thermischen Regene-
rierung entstehen durch Abrieb bis zu
fuinf Prozent Feinanteil, die als Sand
nicht mehr zur Verfligung stehen, und
es fallen etwa 15 Prozent organische
Binder und GieRerei-Einsatzstoffe an.

Der Betrieb solcher Anlagen kann auch
fur Sandlieferanten interessant sein,
da sie ihre Ressourcen schonen und
ihre Frachtkapazitaten optimal auslas-
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ten kdnnen. Der GieRerei-Altsand wird
wahlweise in Big-Packs, Mulde oder
Silozug transportiert. Am Standort der
FSP wird das Material je Kunde und
chargenweise behandelt. Der Prozess
stellt sicher, dass jeder Kunde seine
Charge aus seinem Altsand erhalt.
Uberfilliges Regenerat kann teils im
StralRenbau, der Zement- und Gipsher-
stellung oder in der Glasindustrie
weiterverwendet werden.

FeeR, der die Kosten fiir die beiden
neuen Anlagen nicht &ffentlich nennt,
zumal darin auch die hohen Entwick-
lungskosten berticksichtigt sind, gibt
aber an, dass mit steigenden Stiick-
zahlen der Anlagen deren Preise giins-
tiger werden. Letztlich profitiert von
einer steigenden Nachfrage auch der
heimische Maschinen- und Anlagen-
bau. Falk Denke: ,,Wir haben 20 Haupt-
lieferanten fiir die hunderte Kompo-
nenten, aus denen wir die Anlagen
zusammenpuzzeln.“ Mit den beiden

- -

Nahmen am 24

i
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. Oktober 2025 die Reinigungsanlage in

Betrieb: Stefan Zimmermann, Falk Denke, André Baumann,

Rita SchwarzlUhr-Sutter (Parlamentarische Staatssekretarin

BMUKN), Walter und Alexander FeeB, Feess-GeschaftsfUhrer
Jochen Rohrer und MdB Matthias Hiller (v. 1)

ersten Referenzanlagen, die nun leicht
dupliziert werden konnen, sammelt
Denke Erfahrungen, um sie weiterzu-

entwickeln. Ein Ziel: den Betrieb in der

Nachtschicht komplett ohne Personal
vollautomatisch zu fiihren.

@ fsp.gmbh

SIGNIFIKANT HOHERE ENTGASUNGSLEISTUNG
IM POST-CONSUMER-RECYCLING

olex-Technologie reduziert Volatile

Organic Compounds, fliichtige
organische Verbindungen (kurz: VOCs)
um 40 Prozent.

Mit der Volex-Technologie prasentiert
Erema einen Quantensprung in der
Kunststoffextrusion: Erstmals wird

die Waterstripping-Technologie auf
einem Einschneckenextruder ohne
Kompromisse bei Durchsatzleistung
und Materialqualitat realisiert. Moglich
macht dies die bewdhrte Intarema
TVEplus-Technologie, kombiniert mit
einer speziell entwickelten Schnecken-
und Zylindergeometrie im Entgasungs-
bereich. Neu fiir Intarema-Anlagen ist
dariiber hinaus die Plastifiziertech-
nologie EcoGentle, die nun auch fiir

Polyolefine verfiigbar ist. Am Erema-
Messestand auf der K 2025 im Oktober
in Diisseldorf war eine Intarema 1108
TVEplus mit den Technologieneuhei-
ten ausgeristet. Beide Entwicklungen
zielen darauf ab, die Qualitat von
Regranulaten weiter zu erhéhen und
gleichzeitig die Wirtschaftlichkeit und
Prozessstabilitat fir Recyclingunter-
nehmen zu verbessern.

Entgasung neu gedacht

Die neue Volex-Technologie erzielt
eine beeindruckende Entgasungsleis-
tung: Der VOC-Gehalt im finalen Re-
granulat liegt bis zu 40 Prozent unter
dem Wert der Intarema TVEplus-Stan-
dardentgasung und bis zu 75 Prozent

unter dem Inputmaterial (gemaf VDA
277). Fogging-Effekte, beispielsweise
relevant bei Spritzgussanwendun-
gen, werden deutlich reduziert. Das
alles erfolgt bei gleichbleibend hoher
Durchsatzleistung und ohne Kompro-
misse bei den mechanischen Eigen-
schaften des Endprodukts. Dafiir wird
Wasser (H,0) als Schleppmittel prazise
dosiert in die Kunststoffschmelze ein-
gebracht und gleichmaRig verteilt.

Voraussetzung ist die Intarema
TVEplus-Technologie in Kombina-
tion mit einer speziell entwickelten
Schnecken- und Zylindergeometrie im
Entgasungsbereich. ,Wir haben Wa-
terstripping nicht erfunden, aber wir
haben es revolutioniert®, sagt Sophie
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Pachner, R&D Manager Process Engi-
neering bei Erema. ,,Nur die Intarema
TVEplus verfiigt liber die einzigartige
und vielfach bewahrte Plus-Zone.
Direkt nach der Filtration und vor der
Entgasung positioniert, sorgt sie flr
eine liberaus homogene Einmischung
des Schleppmittels in die Kunststoff-
schmelze. Das Ergebnis ist ein beson-
ders effizienter Stripping-Effekt.”

Ein intelligentes Dosier- und Rege-
lungskonzept flihrt das Wasser prézise
in der Plus-Zone zu. Die durch die
Verdampfung des Wassers entstehen-
de offenporige Schmelze vergrofert
die freie Oberflache um ein Tausendfa-
ches und verkiirzt die Diffusionswege
auf ein Minimum, wodurch VOCs und
kondensierbare Stoffe wie Limonen
effizient entweichen kénnen. In
Kombination mit einer Steigerung der
Oberflachenerneuerung um bis zu
320 Prozent und dem groRen frei-

en Volumen entsteht ein optimales
Zusammenspiel, das wie ein Booster
fiir die Entgasungsperformance wirkt.
Die Volex-Technologie kommt dabei
ohne zusatzliche Schmelzeleitungen,
Umlenkungen oder Verteiler aus, wo-
durch die Gefahr von Black Spots und
Ablagerungen deutlich reduziert wird.

Das Resultat ist eine perfekt filtrierte
und effizient entgaste Schmelze, ohne
Kompromisse bei Durchsatz oder
Qualitat.

»Die Volex-Technologie eroffnet vollig
neue Chancen im Post-Consumer-
Recycling. Sie ermoglicht es unseren
Kunden, neue Anwendungsbereiche
zu erschlieflen und hohere Regra-
nulatanteile zu realisieren®, folgert
Markus Huber-Lindinger, Managing
Director bei Erema. Beispiele finden
sich in unterschiedlichsten Folien- und
Mahlgutmaterialien, bei denen eine
besonders hohe Entgasungsperfor-
mance erforderlich ist. Das entstehen-
de Premium-Regranulat eréffnet neue
Einsatzmoglichkeiten in anspruchs-
vollen Anwendungen - von Folien fiir
Transportverpackungen, Lifestyle-Pro-
dukten und Mébeln uber hochwertige
Automobil-Innenraumkomponenten
bis hin zu robusten Transportlésungen
wie Einkaufskorben.

»EcoGentle“ jetzt auch
fiir Polyolefine

Ein weiteres Technologie-Update
von Erema ist die Ausweitung der
Plastifiziertechnologie EcoGentle auf

0% less VOCS
';l'i’:r'fm- came throughpu

Markus Huber-Lindinger, Managing Director, und Sophie
Pachner, R&D Manager Process Engineering bei Erema
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die Intarema-Maschinenreihe. Fir
Vacurema- und Vacunite-Anlagen im
PET-Recycling seit Jahren erfolgreich
im Einsatz, steht EcoGentle nun auch
fiir HDPE, LDPE, PP und dartiber
hinaus flir BOPET zur Verfligung.
Bestehende Erema-Anlagen konnen
mittels Retrofit nachgeriistet wer-
den. In Kombination mit der Counter
Current-Technologie sorgt EcoGentle
fiir ein optimales Zusammenspiel von
Einzugsteil und Schnecke. Das Material
wird besonders effizient und scho-
nend aufgeschmolzen. Gleichzeitig
sinkt die Massetemperatur. Das sorgt
fiir eine besonders sanfte Behandlung
der Kunststoffschmelze und resultiert
in einer hoheren Qualitat der finalen
Regranulate bei reduziertem Energie-
verbrauch und maximaler Flexibilitat
beim Input.

Im Post-Consumer-Bereich ermoglicht
EcoGentle die zuverlassige Verarbei-
tung von Mahlgut mit unterschiedli-
chen Schittdichten und Viskositaten.
Bei Multipurpose-Anwendungen
(HDPE und PP) senkt die Plastifizier-
technologie die Massetemperatur um
bis zu 13 Grad Celsius und reduziert
den Energieverbrauch am Extruder-
antrieb um bis zu sechs Prozent.

Fiir die Praxis bedeutet das: stabile
Prozesse, weniger Verschleil3, langere
Nutzbarkeitsdauer der Komponenten
und niedrigere Produktionskosten.
Auch fiir das Inhouse-Recycling ist
EcoGentle ab sofort verfligbar. Bei
LDPE/LLDPE-Stretchfolie als auch bei
BOPET-Folie konnte die Massetempe-
ratur um bis zu 20 Grad Celsius und der
Energieverbrauch am Extruderantrieb
um bis zu 15 Prozent reduziert werden.
Die zentralen Komponenten fiir Eco-
Gentle stammen von 3S, einem Toch-
terunternehmen der Erema Gruppe.

Der Osterreichische Fertigungsspezia-
list bringt langjahrige Erfahrung und
vielfaltige Kompetenz in der Produkti-
on von Schnecken und Zylindern mit,
auch fiir grofRe Plastifiziereinheiten.

@ erema-group.com
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SCHROTTHANDLER MIT NEUEM UMSCHLAGBAGGER 830 G

it der neuen Generation des

830 G erweitert Sennebogen sein
Portfolio um einen leistungsstarken
Umschlagbagger, der vor allem durch
Komfort, Ergonomie und Bediener-
freundlichkeit Giberzeugt. Schrott-
handler TSR Czech Republic s.r.o. (TSR
Group/Remondis) mit Hauptsitz in
Prag hatte die Gelegenheit, die Maschi-
ne ausgiebig an seinem Standort in
Pilsen zu testen. Bei der Verarbeitung
der Metalle setzt das Unternehmen auf
modernste Technologien und Maschi-
nen. Der Sennebogen 830 G wurde bei
TSR im Scrap-Metal-Warehouse einge-
setzt, das speziell auf die Verarbeitung
von Metallen ausgelegt ist. Zu den
Hauptaufgaben der Maschine zahlen
das Beschicken der Schrottschere und
der Schrottpresse sowie das Beladen
von Lkw und Waggons. Der gesamte
Arbeitsprozess findet im Freien statt,
was den Bagger vor die Herausforde-
rung stellt, unter unterschiedlichen
Wetterbedingungen zu arbeiten.

Einfache Steuerung, viel Platz,
benutzerfreundlich

Dank seiner robusten Bauweise und
mit einem Polyp-Greifer ausgestat-
tet, bewaltigt der Sennebogen 830

G sowohl leichte als auch schwere
Lasten problemlos. Die hohe Dynamik
des Betriebs erfordert dabei haufige
Positionswechsel und eine prazise

Steuerung der Maschine. Ein Highlight
des 830 G ist die weiterentwickelte
Maxcab-Kabine, die noch ergono-
mischer und benutzerfreundlicher
gestaltet ist. Der Fahrer genief3t in der
gerdumigen Kabine optimale Sicht auf
das Arbeitsfeld, was durch die grof3-
zuigigen Glasflachen und die erh6hte
Position moglich gemacht wird.

Die intuitive Steuerung, kombiniert
mit einem ergonomisch gestalteten
Arbeitsplatz, minimiert die Ermiidung
des Bedieners auch bei langen Ar-
beitstagen von acht bis zwolf Stunden.
Zusatzlich tragen der komfortable Sitz,
die Klimaautomatik und die tibersicht-
lichen Bedienelemente zur Produk-
tivitat bei. ,Einfache Steuerung, viel
Platz und eine benutzerfreundliche
Umgebung“ - so beschreibt der Fahrer
Zdenék Duchek seine Erfahrung mit
der Maschine.

Uberzeugende Pluspunkte

Eine der grofen Neuerungen des 830 G
ist das SENcon-Steuerungssystem, das
Uber ein 10-Zoll-Touchdisplay gesteu-
ert wird und eine prazise und einfache
Bedienung ermdglicht. Die durchdach-
te Anordnung der Funktionen und das
intuitive Interface reduzieren Einarbei-
tungszeiten und machen die Maschine
auch fiir neue Fahrer schnell zugang-
lich. Die Moglichkeit, den Kraftstoff-
verbrauch in Echtzeit zu iberwachen,
sorgt fiir zusatzliche Effizienz. ,,Der
niedrige Kraftstoffverbrauch und die
gute Ersatzteilverfiigbarkeit haben uns
Uberzeugt - deshalb haben wir uns fiir
den Kauf der Maschine entschieden®,
betont Miloslav Schlossbauer, Ge-
schaftsleitung von TSR Pilsen.

Neben Komfort und Effizienz tiber-
zeugte der 830 G auch durch seine
Nutzungsdauer und einfache Wartung.
Im Vergleich zu friiheren Modellen
oder anderen Maschinen auf dem
Markt punktet der Bagger mit einer
durchdachten Konstruktion, die eine
Betankung vom Boden aus ermog-
licht und einen schnellen Zugang zu
Wartungspunkten erlaubt. Auch der
flachendeckende Service ist ein Plus-
punkt, der von TSR besonders hervor-
gehoben wurde.

@ tsrcz
@ sennebogen.com
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ERSTE ANLAGE VON REMEX FUR KMF-ABFALLE IN BETRIEB

ach erfolgreichem Probebetrieb

hat die Remex GmbH ihre erste
Behandlungsanlage fiir kiinstliche
Mineralfaserabfalle (KMF-Abfalle) in
Betrieb genommen. Die neue Be-
triebseinheit befindet sich auf dem
rund zwei Hektar grolRen Gelande
des Unternehmens in GroRhiilsen im
Hildener Westen.

Kinstliche Mineralfaserabfalle fallen
hauptsachlich bei der Gebaudesanie-
rung an. Das Bundesministerium fir
Wirtschaft und Energie spricht von
rund zwolf Millionen Wohngebauden,
die vor 1979 errichtet wurden und

die saniert werden miissen, um die
nationalen Klimaziele zu erreichen.
Gleichzeitig sind die Deponiekapazi-
taten, insbesondere fiir gefahrliche
Abfalle, in Deutschland schon jetzt eng
bemessen.

»Die Entsorgungssicherheit fiir
Bauabfélle hat gesamtwirtschaftli-
che Bedeutung. Wenn, wie von der
Politik erwartet, in den nachsten zwei
Jahrzehnten die Halfte der deutschen
Wohngebaude saniert werden soll,
miissen wir neue Verfahren nutzen,
um eine effiziente Entsorgung dieser

40 eu-recycling.com

Abfalle zu ermdglichen®, erldutert
Remex-Geschaftsfiihrer Michael Stoll.

Auf dieser Basis

Die Behandlungsanlage am Recy-
clingstandort GroRhiilsen in Hilden,
Nordrhein-Westfalen besteht aus einer
Ballenpresse mit nachgeschalteter
Folierungsmaschine. Die Verfahrens-
linie, die sich in einem Teilbereich

der 2.500 Quadratmeter grof3en Halle
befindet, verfiigt liber eine Kapazitat
von bis zu 20 Tonnen pro Stunde. Mit
einer Presskraft von 120 Tonnen wird
das Volumen der KMF-Abfélle um das
Drei- bis Vierfache reduziert. Durch die
Verdichtung nehmen sie bei der Besei-

tigung auf der Deponie ein wesentlich
geringeres Volumen in Anspruch,
sodass die Nutzung von Deponiekapa-
zitaten optimiert wird.

Bereits seit dem Sommer letzten
Jahres betreibt die Remex-Gruppe auf
dem Gelande eine Bauschuttaufberei-
tungsanlage und schlagt am Standort
Haus- und Sperrmdill fiir den Kreis
Mettmann um. Im Juni 2025 wurde die
Anderungsgenehmigung fiir Hilden
erteilt. Auf dieser Basis hat das Unter-
nehmen nun wie geplant die Aktivita-
ten in der dafiir vorgesehenen Halle
um die Behandlung, die Lagerung
und den Umschlag von geféhrlichen
und nicht-gefahrlichen KMF-Abfallen
erganzt.

»,Die Remex-Gruppe investiert wie

in Hilden in ihre Standorte, um den
Anforderungen an eine verantwor-
tungsbewusste Kreislaufwirtschaft
gerecht zu werden, die eine nachhal-
tige Rohstoffversorgung mit Umwelt-
und Klimaschutz verbindet, erklart
Michael Stoll. ,,Doch um unserem
Auftrag gerecht zu werden, benétigen
wir Unterstiitzung seitens der Politik.
Schnellere Genehmigungsverfahren
fiir Recyclingstandorte und die im Ak-
tionsprogramm angekiindigte Reform
des Paragrafen 45 Kreislaufwirtschafts-
gesetz waren Schritte in die richtige
Richtung.

@ remex.de
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BATTERIERECYCLING IN DEUTSCHLAND MIT GREENTECH

AUS AUSTRALIEN

in Konsortium unter der Leitung

der PEM-Forschungsgruppe der
RWTH Aachen University hat sich zum
Ziel gesetzt, eine nachhaltige Batte-
rierecyclingindustrie fiir Deutschland
aufzubauen. Mitglied ist das austra-
lische GreenTech-Startup londrive.
Die Aktivitaten sollen beweisen, dass
Batteriezellen, die zu 80 Prozent aus
nachhaltig recycelten Materialien be-
stehen, eine dhnliche Leistung erbrin-
gen kénnen wie solche, die aus neuen
Metallen aus dem Bergbau hergestellt
werden.

Innerhalb des Konsortiums ist die
londrive EU GmbH dafiir verant-
wortlich, die zerkleinerten Lithium-
lonen-Batterien - die sogenannte
Schwarzmasse - mithilfe ihrer DES-
Technologie (Deep Eutectic Solvent)
zu hochreinen Metallen zu verarbeiten,
die fuir Batterien geeignet sind, und
diese Metalle anschlieRend zu Mate-
rialien fiir die Kathodenproduktion
(pCAM) aufzuwerten. Dabei geht es
um die Riickgewinnung kritischer
Metalle wie Lithium, Nickel, Kobalt
und Mangan. Parallel dazu arbei-

tet das Konsortium mit fiihrenden
europaischen Automobilherstellern
und Batteriefirmen zusammen. Zu den
Aktivitaten gehort zudem die Quali-
fizierung von Batteriezellen, die aus
den recycelten Materialien hergestellt

Das EU-Recycling Team bedankt sich fiir
die gute Zusammenarbeit und wiinscht
schéne Weihnachten, erholsame Feiertage,

erfolgreiche Geschdfte und Gesundheitim

Neuen Jahr!

werden. ,Die Beteiligung am Konsor-
tium starkt unsere Position in Europa
und erleichtert Kooperationen entlang
der Batterie-Wertschopfungskette®,
sagt Dr. Ebbe Dommisse, CEO von
londrive, und verweist zugleich auf die
vielfaltigen Einsatzmoglichkeiten der
eigenen Technologieplattform: ,Unser
DES-Extraktionsverfahren eignet sich
nicht nur fir das Recycling gebrauch-
ter Batterien, sondern auch fiir die
Riickgewinnung hochwertiger Metalle
wie Gold, Kupfer, Palladium und Selte-
ne Erden aus Elektronikschrott sowie
fr die Riickgewinnung von Silber und
Silizium aus ausgedienten Solarmodu-

len und deren Umwandlung in hoch-
reine Materialien fir Halbleiter und
Photovoltaikzellen.” Zudem kdnnen
die DES-Extraktionslosungen fiir die
MHP-Aufbereitung eingesetzt werden.
Damit ist die Trennung von gemisch-
ten Hydroxidfallungen in einzelne
Metallsalze gemeint. ,,Im Gegensatz zu
herkdmmlichen Recyclingverfahren,
bei denen giftige Reagenzien zum
Einsatz kommen, sind unsere Lo6-
sungsmittel wenig toxisch, biologisch
abbaubar und wiederverwendbar,
sodass kein Abfall entsteht, der weiter
entsorgt werden muss®, erklart Dom-
misse. Unabhangige Vergleichsstudien
der PEM Aachen University haben
gezeigt, dass das Verfahren von lon-
drive im Vergleich zu herkdmmlichen
Anwendungen deutlich umweltfreund-
licher und kostengtinstiger ist.

Die DES-Plattform von iondrive wurde
in Zusammenarbeit mit der Univer-
sitat Adelaide und anderen Techno-
logiepartnern entwickelt und durch
strategische Partnerschaften zwischen
Forschung, australischer Regierung
und Industrie unterstitzt. londrive
baut derzeit eine Pilotanlage (als mo-
bile Einheit) fiir den DES-Prozess an
der Universitat Adelaide. Die Inbetrieb-
nahmeist fiir Anfang 2026 geplant.

@ iondrive.com.au
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SORTIERROBOTER BEHANDELT VERBRENNUNGS-

RUCKSTANDE

MRO Maschinenbau eréffnet in Zu-

sammenarbeit mit ZenRobotics eine
Anlage zur Verarbeitung komplexer
Abfallstrome.

Die Anlage am Hauptsitz von IMRO in
Uffenheim, Deutschland kombiniert
die fortschrittlichen robotergestiitzten
und sensorbasierten Sortiertechnolo-
gien von ZenRobotics mit den bewahr-
ten Verarbeitungslinien von IMRO,

um wertvolle Materialien effizient aus
komplexen Abfallstrémen riickzuge-
winnen. Ein Schwerpunkt liegt auf der
Behandlung von Mdllverbrennungs-
rlickstanden, die typischerweise eine
vielfaltige Mischung aus Asche, Glas,
Keramik und Metallen enthalten.
Durch vollautomatisierte Identifizie-
rungs- und Riickgewinnungsprozesse
extrahiert die Anlage hochwertige Me-

talle wie Aluminium, Kupfer und Edel-
stahl. Ein zentrales Element der Anlage

ist der ZenRobotics Heavy Picker,

der mithilfe verschiedener Sensoren,
robuster Roboterarme und kiinstlicher
Intelligenz unterschiedliche Abfall-
fraktionen trennt. Er ermoglicht einen
einfachen, unbemannten Sortierpro-
zess und macht die Abfallsortierung
sicherer, genauer und rentabler. Das

System kann bis zu 2.300 Pickvorgan-
ge pro Stunde und Arm durchfiihren
und Objekte mit einem Gewicht von
bis zu 40 Kilogramm und einer GroRe
von bis zu 1,5 Metern handhaben.
Dank der flexiblen Einsatzmdglichkeit
beliebig vieler Roboterarme erzielt

es einen Reinheitsgrad von bis zu 99

Prozent bei den recycelten Materialien.

Die Anlage, die voraussichtlich noch in
diesem Jahr vollstandig betriebsbereit
sein wird, dient auch als realweltliche
Testumgebung fiir fortschrittliche
Metalltrennung und Automatisierung
und ermdglicht Live-Demonstratio-
nen, Kundentests und gemeinsame
Entwicklungsprojekte

@ imro-maschinenbau.de
@ terex.com/zenrobotics

EVENT DATUM ORT WEB

IERC 2026 International Electronics 21.-23. Januar 2026 Valencia icm.ch

Recycling & Reuse Congress

BKAWE Berliner Konferenz Abfallwirt- 28./29. Januar 2026 Berlin vivis.de

schaft und Energie

Battery Recycling Europe 2026 04./05. Marz 2026 London wplgroup.com/aci/event/
battery-recycling-europe/

SOLIDS & RECYCLING-TECHNIK 18./19. Marz 2026 Dortmund solids-recycling-technik.de

Dortmund 2026

BKM Berliner Konferenz 23./24. Marz 2026 Berlin vivis.de

Metallkreislaufe

IARC 2026 International Automotive 25.-27. Marz 2026 Hamburg icm.ch

Recycling Congress

CHINAPLAS 2026 21.-24. April 2026 Shanghai chinaplasonline.com

IFAT Munich 2026 04.-07. Mai 2026 Munchen ifat.de

Waste Management Europe 2026 19.-21. Mai 2026 Bologna wme-expo.com

BIR World Recycling Convention 2026 | (31. Mai) 01.-03. Juni 2026 noch offen bir.org

BKMNA Berliner Konferenz Mineralische | 15./16. Juni 2026 Berlin vivis.de

Nebenprodukte und Abfalle

ICBR 2026 International Congress 09.-11. September 2026 Berlin icm.ch

for Battery Recycling

Weitere Veranstaltungen auf @ eu-recycling.com/events (Alle Angaben ohne Gewahr)
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HENNING WILTS TRITT PROFESSUR
»CIRCULAR SOCIETY“ AN

Altex 17

Aluminium Deutschland 7
AZuR 13

BASF 16

BBC 14

BDE 5

BDSV 29

Borealis 23

bvse 3,8

Carl Zeiss Sports Optics 32
CEWEP 22
Christ & Company 27
Cirplus 4

DIN 4

Doppstadt 23
ecoprog 22

Erema 37

ETH Zirich 16

Eurecat 12

Eurostat 27,28

Evonik 12

Feess 36
FernUniversitat 43
Fives 23

Fraunhofer IWU 10
FSP 36
Georgsmarienhitte 19
GMH Gruppe 19

Helmholtz Zentrum fir Umweltfor-

schung 13

IBM Institute for Business Value 19

IMRO Maschinenbau 42
Initiative,,Osterreich sammelt” 9
londrive EU 41

ITA 24

Kinshofer 21

KTP 13

Kuusakosk 4

Lifco 21

Lindner Recyclingtech 34
LME 29

Logex-Gruppe 3

Mars Greiftechnik 21
Martin Schuh KG 23
metabolon Institut 13
NMB 35

nova-Institut 20

Novelis 23
PEM-Forschungsgruppe 41
Plastics Recyclers Europe 8
Polymundo 18

Pyrum Innovations 22
Remex 40

RoM-Solution 23

Ruf Maschinenbau 32
RWTH Aachen University 24, 41
Schott 30

Sennebogen 39

Siegfried Jacob Metallwerke 20
Terex 42

Thermo Lysi 22

TRA 14

Trimet Aluminium 31

TSR Czech Republic 39
TSR Group/Remondis 39
VDI 28

Volkswagen 19

wdk 15

WFZruhr 21
Wirtschaftsvereinigung Stahl 6
Wuppertal Institut 43
ZenRobotics 42

ie FernUniversitat in Hagen starkt
Dgemeinsam mit dem Wuppertal
Institut ihr Profil im Bereich Nachhal-
tigkeitsforschung durch die Einrich-
tung einer gemeinsamen Professur:
Am 1. Oktober 2025 trat Prof. Dr.
Henning Wilts die Professur ,,Circular
Society“ an. Diese ist in der Fakultat
fiir Kultur- und Sozialwissenschaf-
ten angesiedelt und arbeitet engim
Forschungsschwerpunkt Energie,
Umwelt und Nachhaltigkeit mit. Sie
wird gemeinsam mit dem Wuppertal
Institut getragen, wo Wilts weiterhin

die Abteilung Kreislaufwirtschaft leitet.

LWir freuen uns sehr, dass wir die
bisherige Zusammenarbeit mit dem
Wuppertal Institut in einen festen Rah-
men gegossen haben und weiterhin zu
relevanten Fragen von Transformati-
onsprozessen forschen®, unterstreicht
FernUni-Rektor Prof. Stefan Stiirmer.
,Fur die FernUniversitat ist Professor
Henning Wilts mit seiner Expertise und
seiner Verankerung in der Fachcom-
munity ein grofRer Gewinn.”

Briicken bauen

Wilts ist Volkswirt und beschaftigt sich
seit vielen Jahren mit Transformati-
onsprozessen hin zu einer Kreislauf-
wirtschaft. Im Fokus seiner Forschung
steht dabei auch die gesellschaftliche
Dimension dieses Wandels: ,,Ich be-
schaftige mich unter anderem damit,
wie unterschiedliche gesellschaftliche
Gruppen einbezogen werden und
welche Auswirkungen die Kreislauf-
wirtschaft in Deutschland und Europa
auf Akteure im Globalen Siiden hat.“
Dariiber hinaus mochte er Briicken
zwischen dem Wuppertal Institut und
der FernUniversitat bauen, um auch
in anderen Bereichen der Nachhal-
tigkeitsforschung Kooperationen zu
initiieren.

Freuen sich auf die gemein-
same Zusammenarbeit:
FernUni-Rektor Prof. Stefan
StUrmer, Prof. Henning Wilts
vom Wuppertal Institut und
Prof. Michael Stoiber, Dekan
der Fakultat fur Kultur- und
Sozialwissenschaften der
FernUni (v.l.)

Prof. Dr.-Ing. Manfred Fischedick,
Prasident und wissenschaftlicher Ge-
schaftsfiihrer des Wuppertal Instituts,
betont: ,,Die Kooperation zwischen
der FernUniversitatin Hagen und dem
Wuppertal Institut ist ein weiterer
wichtiger Schritt in der Vernetzung
mit der Universitatslandschaft des
Landes. Sie ist aber auch ein logischer
Schritt zweier Partner, die sich in ihren
Forschungsfeldern gut ergéanzen und
heute schon gut zusammenarbeiten.”
Dies gilt vor allem in den Themenbe-
reichen Energie, Umwelt und Nachhal-
tigkeit, in denen die beiden Instituti-
onen uber das Zusammenspiel ihrer
Kompetenzen gemeinsame Antworten
auf die komplexen Transformations-
herausforderungen finden kdnnen.
Die neu geschaffene Professur soll
zugleich zur Entwicklung regionaler
Kompetenznetzwerke in Forschung,
Lehre und Ausbildung des wissen-
schaftlichen Nachwuchses beitragen.

@ fernuni-hagen.de
@ wupperinst.org
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MARKTPLATZ

Winterzeit ist Nagerzeit. In der warmen Organik von Recyclingware finden Ratten ideale Lebensbedlngungen

Reklamatlon Wegen . . : R on B bundesweiter Service

s 25 Jahre Berufserfahrung
SchabEn, Ratten ‘L_ 0152 382 009 10 o = B Schaben, Fliegen und Ratten

B spezialisiert auf Recyclingbetriebe/

oder Mausen? oder 0170 262 22 88 r Abfallwirtschaft

TN TR = info@mr-kakalaki-gmbh.com NI \www.mr-kakalaki.de

(@] borema Mediadaten EU-Recycling
Wo ist lhre und GLOBAL RECYCLING Magazin:

@® eu-recycling.com/mediadaten

@ global-recycling.info/media-kit

Werbung?

Info-Telefon:
(073 44)
9280319

ANKAUF VON:

TANKS (AUCH ERDTANKS) \ ;
aus Edelstahl, Stahl, Aluminium und Kunststoff ‘;5\ Eﬁ*‘ HE
UND KOMPL. BETRIEBSEINRICHTUNGEN 1’1'“;;'.?“

1 k. |

Tank und Apparate BARTH GmbH ‘( EI :'" :*
Werner-von-Siemens-Str. 36 - 76694 Forst oy =
Telefon: 07251 / 9151-0 - Fax: 07251 / 9151-75 | KUUISCILT TR ﬁrﬂ

wwww.barth-tank.de - E-Mail: info@barth-tank.de watch?v= ijevERHjQIVV

World leader in circular economy events
NETWORK. LEARN. GROW.

Jan 21-23 o JaS 2 (% _ = \Kg
Valencia, Spain o” NN
International Reuse & Recycling Cd’ngresgt-“ G, < \\\ '> E Ji'c"m ch
. 7 £ i 7  _
International Automotive Recycling Congress y e= icm.Chas

icbr 2026 | sehin s

International Congress for Battery Recycling

Batteries

World Reuse & Recyclmg Forum
Nov 30 - Dec 3, 2026 ! Shanghai, China

icm.

— bringing esderatogete Register now & join the recycling community



https://i-bor.ch/
https://www.mr-kakalaki.de/
https://www.barth-tank.de/
https://eu-recycling.com/mediadaten
https://global-recycling.info/media-kit
https://www.youtube.com/watch?v=fVjevERHjQM
https://icm.ch/

Probenahme, Préparation b’.’f
und chemische Analysen
= \/0n:

* Edelmetallen/Metallen

« Elektronikschrott

— * Black Mass (schwarze Masse)

* Katalysatoren [
* Riickstédnden
4 euvm.

»: v
. | Qualitit seit 1977 j_

INnstitut FUr Materialprufung

Qlorfeld

Qmbh
akkreditiertes Priiflabor nach DIN EN I1SO/IEC 17025:2018

Institut fiir Materialpriifung

Glorfeld GmbH

Frankenseite 74-76 - D-47877 Willich
Tel.02154/48273-0-Fax 02154/4827350
info@img-labor.de - www.img-labor.de

AGRGTEL)

TEXTILER HALLENBAU

AGROTEL gmbH
www.agrotel.eu

info@agrotel.eu
L, +49 (0)8503 91499-0

Recyclinghallen
Schiittgutiiberdachungen

®| Peter Barthau Fahrzeug- und Maschinenbau GmbH
Hardfeld 2, D-91631 Wettringen

Tel.-Nr. 09869/97820-0, Fax-Nr. 09869/97820-10
E-Mail: info@peter-barthau.de
www.peter-barthau.de

PETER
_BARTHAU

Fahrzeug- und Maschinenban

Absetz- und Abrollbehélter fiir alle anfallenden
Abfall- und Entsorgungsprobleme

Wir liefern:

- Absetz- und Abrollbehélter nach DIN

- Hausmiillbehilter nach DIN

- Presscontainer und stationire Miillpressen
- Sonderkonstruktionen nach Wunsch

(T

Fordern Sie unsere komplette Produktmappe an oder besuchen
Sie uns auf unserer Homepage.
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Warenwirtschaftssystem fiir
Rohstoff und Entsorgun
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brdackner buro systeme gmbh
Schleusherg 50 - 52 - 24534 Neumiinster

Tel.: 04321/9479-0 - Fax: 04321 / 9479-50
E-Mail: info@brueckner.sh - Web: www.brueckner.sh
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BIS ZU SECHZIG PROZENT DER
ENTSORGUNGSFAHRTEN

KONNEN SIE SICH SCHENKEN.

MIT DIESELANTRIEB ODER
VOLLELEKTRISCH

T BEDIENT
1 -{" beliebig viele offene

Container bis 7 m Lange.

VERDICHTET
grof3e Mengen Mull
und Abfall.

RANGIERT
Container bis 10 t an
jeden Platz. Ohne Lkw!

SPART ZEIT UND KOSTEN
auf jedem Wertstoffhof.

BERGMANN Roll-Packer
Mobil Jumbo®.
Die rollende Zackenwalze.

]
¥

Heinz Bergmann OHG

Von-Arenberg-StraBe 7 | 49762 Lathen

Telefon +49 (0) 5933 955-0 ”
4 Maschinen

BERGMANN-ONLINE.COM fur die Abfallwirtschaft



https://www.bergmann-online.com/

